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INFRASTRUKTUR

Ett antal sidor 1 detta numumer av
IRMA ignas invigningen av var nya
distributionscentral i ARBOGA. Det
ar trevligt med lite festligheter bland
vardagsbestyren, men framfor allt 4r
detta ett stort steg for oss pa RESMAT
nar det giller att oka effektiviserings-
potentialen infor framtida utmaningar.

LOGISTIK i FORSVARET

I forsvarsmaktens begreppskatalog
konstateras kort att logistik dr “Verk-
sambhet for att kunna genomfora for-
flyttning och underhall av stridskraf-
ter”.

Logistik indelas sedan i produktions-
och anvindarlogistik, dar produktions-
logistik definieras som: planering, sam-
ordning, organisation, styrning och
kontroll av formodenhetsflodet fran
leverantor till slutlig forbrukare.

RESMAT ROLL

RESMAT skall verka som central an-
skaffare och dirigerare av reservmate-
riel. Var verksamhet bedrivs utifran
den infrastruktur for forsorjning 1 form
av informationssystem, distributions-
central, lager, transportnit och kompe-
tens som utvecklats och anvands for
forsvarsmaktens krigs- och grundorga-
nisation.

Detta innebdr att vi skall operera uti-
fran tva logistiska huvuduppgifter,
namligen att vara:

- kompetent upphandlare och forsorjare
av forsvarsunik och komplex reserv-
materiel

- grossist och formedlare av ovrig re-
servmateriel.

Det hir kan lata som tva oforenliga
uppgifter och det stiller ocksa krav pa
en helhetssyn och ett helhetsgrepp for
att kunna na ett bra resultat.

RESMAT soker nya vigar
Distributionscentralen ar resultatet av
ett nytinkande hos savil dgaren Fors-
varsmakten som det resultatansvariga
FMYV och sist men inte minst kunderna,
dvs forsvarsmaktens forbrukare och
underhallsindustri. Distributionscent-
ralen innebar en 6kad koncentration av
reservmaterielforsorjningen till
ARBOGA -omradet, ett risktagande for
forsvaret som skall vigas mot lagre
logistikkostnad och samtidigt hogre
servicegrad till kund!

Lénsammare LOGISTIK

Forsvaret star infor fortsatt stora for-
dndringar. Krympande ekonomiska
ramar kommer att stilla stora krav pa
alla omréaden.

Inom reservmaterielférsorjningsomradet
kravs en genomtankt logistikstrategi
och ratt logistikstruktur.

I naringslivet har ett antal foretag natt
goda resultat inom jamférbara omraden
nar man klarat att ta helhetsgrepp éver
materielfléden och processer fran leve-
rantor till slutkund.

W -en kundtidning fran FMV:RESMAT

Ansv. utgivare: Jan Sandin

Jan Sandin
Ruben Hansson
Jonny Rosenquist
Andreas Rosén
Ame Thorsell
Annika Jonsson

Redaktion:

Distributionscentralen dr en absolut
forutsattning for RESMAT mojligheter
att klara samma effektiviseringskrav for
forsvaret.

Grundsynen som hela var verksamhet
bygger pa ar ett flode av materie! fran
leverantér till kund. RESMAT roll skall
vara att pa basta satt formedla varorna
till kunden.

Vi har nu paborjat en jattelik omflytt-
ning av materiel, den kommer att vara
en pafrestning bade for var personal och
vara kunder. Flytten kan komma att ska-
pa problem, som vi ber om dverseende
for, men den &r absolut nédvandig.

1994 ar snart slut, det har varit ett hian-
delserikt och arbetsamt r med manga
fina insatser. Tack! och en riktigt

GOD JUL och GOTT NYTT AR.
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Jan Sandin
CFMV:RESMAT
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Rec?s reflekii;ner

Nu dir det snart jul igen. Vi gar val och
véntar pa tomten lite till mans férmodar
jag. Fragan dr ju om man varit riktigt
snéll bara...

I det hiir numret av IRMA bérjar vi med
informationer frian de nya affirsomra-
dena Armé. Marin, Flyg saml Produk-
tionsenheten.

Ha en riktigt skon julledighet och ta
girna en promenad mellan kaffedric-
kande och all julmat.

Red

Adress: FMV:RESMAT IRMA utkommer med (va nummer/ar.
"IRMA" Nista nummer &r beriiknat till mitten
Box 1002 av juni 1995.
732 26 ARBOGA Manusstopp: 27 april 1995
Telefon: 0589-160 00 vx Upplaga: 2000 ex.
Telefax: 0589-61 10 45
Produktion: Partner Reklam, Arboga.




Var arsredovisning ér klar och
utsind till alla intressenter. Den
ingar ocksa i FMV arsredovis-
ning. Hir foljer ett kort samman-
drag av nagra avsnitt i redovis-
ningen.

C RESMAT kommentarer

MAL 96

I FMV rationaliseringsprogram MAL

96 har huvudmalet for 93/94 uppnatts.
RESMAT omkostnader har reducerats
med 3,4 Mkr. Personalen har minskat

fran 217 till 191 personar.

Marknad

Reservdelsforsorningen via RESMAT
har visat en mindre okning under senas-
te aret (i 16pande prisldge). Denna 6k-
ning hanfor sig till arméomradet som
uppvisar en stigande trend saval 1 16-
pande prislage som 1 volym (ca 35%
volymokning pa 3 ar). Marinomrédet
har i stort sett oforandrad forsiljning
(ca 4% volymokmung pa 3 ar). Inom
flygomradet sker en fortsatt och acce-
lererande nedgang av forsaljnungen (ca
29% volymminskning pé 3 ar). Detta
innebdr att volymminskningen totalt blir
ca 12% sett Over tre ar.

Négra ord om framtiden

Var verksamhetsinriktning och verk-
samhetsidé kommer 1 huvudsak att
ligga fast. Stora krav kommer att stal-
las pa RESMAT foérmaga att mota
kraven fran den nya myndigheten
Forsvarsmakten (FM) med en patag-
ligt forandrad struktur, sarskilt i den
centrala ledningen och p& milounder-
hallssidan.

Inkopet och driftsittningen av den nya
distributionscentralen 1 Arboga kom-
mer att innebéra en stor omflyttning av
reservmateriel och en resurskoncentra-
tion. Harigenom skapas unika och
goda forutsattningar for en fortsatt
rationalisering av reservmateriel-
hanteringen.

Sa har gick det for RESMAT 1993/94

RESMAT 1993/94

¥ Resultat fore bokslutsposter blev 24 Mkr vilket motsvarar 2,6%
av RESMAT arsomsittning (foregdende ar 24 Mkr)
% Forsaljningsvolymen minskade med 2% till 879 Mkr

Verksamhetsutveckling och omorganisation genom[ordes enligl
riktlinjer som togs fram i Mal 96 analysskede. Ny organisation
inférdes under varen.

& RESMAT omkostnadspaldgg har varit 12% under érct
(13% 92/93)

* Utredning angdende ansvars(érhallande, roller och relationer
betriffandc reservmateriel (6rsérjningen inom FMV genom(rdes.

= AnskafTning och inredning av [astighcten Stengérdet 5 i sylte att
yiterligare koncentrera centrallagerfunktionen till Arboga.
Driftsdttning under 1994/95.

RESMAT 4 AR I SAMMANDRAG

Siffermaterialet sammanstills frin olika delar inom arsredovisningen kompletierat med
uppgifter frin redovisningar 90/91 och 92/93. (MSEK dir ingel annat anges)

93/94 92/93 91/92 90/91
Intiikter rescrvdelar 879 854 832 839
Volym{orindring (90/91 ~ 0) (Yo) -12.0 -10.2 -8.2 0
Intdkter uppdrag * ovriga intikter 55 29 25 6
Varulager till std-pris (- aleranskallningsviirde) 10786 - 10 516 10 191 9 609
Antal registrerade artiklar (st) 956 000 = 934000 - 893 000" 870 000
Antal inképsanmodan (bestdliningspos) (st) 20 600 19 700 18 80O 20 500
Ateranskaffningsvolym - 648 608 620 639
Nyanskaffningsvolym (uppdrag till RESMAT) 49 72 83 148
Antal uppdragstimmar - (tim) 38 322 39 850 33 890
Genomsnitthig standardprishéjning (%) 5.0 5.0 8.0 10,5

Forséljning per Hpg (MSEK)

90/81 prisuppriknade « =
! volym

S58888838

90/91 91/92 92/83




Invighingen av Stengardet

Med FMYV Big Band som spelade
och GD Per Borg som klippte
sidenbandet vid invigningen av
var nya Distributionscentral
skrevs det historia hos oss pa
RESMAT i Arboga 2 sept 1994.

Anledningen var att vi invigde var nya

Distributionscentral. Med 350 personer §

som valkomnades av avdelningschef
Jan Sandin och sidenbandet som klipp-
tes av generaldirektoren Per Borg.

En buff¢ avnjots och en tipspromenad
hade anordnats si att man kunde bese
den nya centralen och exempel pa olika
“reservdelsbehdvande” objekt inom
Armén, Marinen och Flygvapnet som
fanns uppstallda 1 anslutning till centra-
len.

Distributionscentralens tillkomst beror
pa att vi skall rationalisera lagerhante-
ringen av reservmateriel till forsvars-
makten och samla all sadan hantering i
Arboga. Sarskilt nu nar forsvarsmakten
forandras maste ocksa reservmateriel-
hanteringen kunna anpassas. Idag har vi
centrallager pa sju (7) olika hall i lan-
det. Det forsvarar och fordyrar distribu-
tionen.

Pensiondar Gunnar Lriksson passade pa
alt titta pé de nya lokalerna.

En stor lastbil med information om Armén fanns placerad utanfor lokalerna.

Jan Sandin hdlsade véilkommen.

4
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Eva Eriksson, Anders Fredriksson, Rolf Jansson och Bengt Bergh provade pa streckkodslis-
ning under lipspromenaden.

RESMAT storsta emballage uppvisades.

Distributionscentralen som ar beldgen i
en fristalld industrilokal pa Stengérdet i
Arboga har en golvyta pa 9 000 kva-
dratmeter. Den ar inredd for lagring pa
7 440 pallplatser och 4 700 hyllmeter.
Erforderliga kontors- och personal-
utrymmen inryms dven 1 lokaliteterna.
Modern lagerhanteringsutrustning och
lagerstod kommer givetvis att tillforas.
In- och urlastningsanordningar for gods
ar aven de av tidsenlig standard.

Genomloppstiderna kommer att bli
mycket kortare an hittills. Men pa grund
av den mingd materiel som skall flyttas
kommer det 4nda att ta 3-4 ar mnan
lagret ar firdigt. Under hosten skall ett
fyrtiotal personer arbeta i den nya an-
laggningen. 1998 nir centralen dr helt
uppfylld kommer det att vara 65 perso-
ner som arbetar dar.
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Sma som stora provade pé buffen.

Hedin Foto




Tilltalande lickerheter for hungriga
armékillar.

Maénga deltagare som invintar invigningen.

Intresset [6r marinens gasturbin var stort,

Hedin Foto




Martin Andreae férevisar
streckkodshantering for

VM-Datas Bengt Svensson.

Stor lycka for barnen nir
man fick prova att sitta
i en flygsimulator.

Hedin Foto

Bernard Pettersson och Sven Larsson,
RESMAT, njuter av buffén som bjods.




Lano RéAPRoET

fran Affarsomrade Armé

Affirsomride Armé heter en av de
nya enheter som skapades vid om-
organisationen av RESMAT. Organi-
sationen tridde i kraft 94-07-01 och
p4 bilden pa nista sida ser Du huvud-
delen av oss som jobbar pa byran.

ARET SOM GATT
Resultatet for Affarsomrade Armé
framgar pa sidan 3.

Verksamheten betriaffande UE (utby-
tesenheter) gick med underskott, vilket
dock uppvags av overskott tidigare ar.
For att fa en balans 1 uppféljningen
maste man titta 1 “backspegeln” under
en femdrsperiod. Dar kan man se att
kostnadema for reparation uppvégs av
inkomsterna olika ar. Den forvantade
(minskad anvandning av Stridsvagnar-
na 101, 102, 103) neditgaende trenden,
som borde ha planat ut vid budgetaret
92/93, har brutits av framst forbruk-
ningen | Bosnien. Detta har dterspeglats
1 forsaljningsutfallet, vilket kan ses 1
vidstaende diagram.

MATERIELFRAGOR

Under det gangna aret har verksamheten
for de olika objektomradena varit inten-
siv.

Genom att beslut om materielsystems
vara eller icke vara har fordrojts har
verksamheten till en borjan praglats av
dels vidmakthallande, dels avveckling
och dels utveckling.

Foérutom normalt vidmakthallande har
avveckling av stora, tunga materiel-
system dgt rum samtidigt som stor del
av stridsfordonsarsenalen behélls.
Under samma period inférs nya system
sd som stridsvagn Leopard 2 begagnad
och stridsfordon 90. Dessutom har
upphandling av 6verbliven materiel fran
det forna Ostblocket, exempelvis Pby
401 (pansarbandvagn 401, MT-LB, ett
trupptransportfordon) skett. Vidare sker
aven anskaffning av Blg60 (broligga-
ren) och Pby 501, fore detta BMP (pan-
sarbandvagn 501, BMP 1, ett pansar-
skyttefordon). Artrikedomen hos dessa
fore detta oststatsprodukter ar forbluf-
fande stor och vagnama kan ibland
nastan ses som individer ur en hand-
laggares synpunkt.
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Verksamheten med reservdelar till Pby
302 domineras av Bosnienbehoven och
medfor forcerade anskaffningar. Sam-
tidigt sker en REMO (renoveringmodi-
fiering) pa vapenhuven, vilket ockséa
staller samordningskrav.

Vidare provar man nytt material pa de
sintrade belaggen for styrbromsen i
avsikt att erhalla langre livslangd. Har
tar FFV Linkoping fram produkten.
Huvuddelen av verksamheten gar dock
at till medverkan i utredningar i sam-
band med ersattningar av gammal ma-
teriel, som ej langre kan anskaffas i ur-
sprungsskick.

Pbv 401 den fore detta oststats-MT-
LB:n finns nu i landet och kors
forutom 1 Borensberg i hela landet bl a
Eksjo, Boras och Umea. En forsta
sandning reservdelar om cirka 370 ton
finns nu forradsstalld i landet.

Pbv 40/

Stridsfordon 90 finns nu ute i an-
vandning i norra Sverige och Mellan-
sverige. Repteknisk analys pagar for
narvarande pa chassiet och for tomet
berdknas den ske i januari-februari
1995.

Arbete med nedbrytning av forsik-
ringslagret pagar och medfor stort
beredningsarbete i samrad med repre-
sentanter fran miloverkstaden Boden
och HB AB. Initiallagret ar mottaget
och intagningen var princip klar vecka
42,1994,

Strv 101/S102 (Stridsvagn 101 och
102) utgallras successivt. Viss
materiel tillvaratages som BEG-mtrl
(begagnad materiel) for att sikerstilla
Strv 104 reservdelsbehov.

For Strv 104 sker fortsatt vidmakthal-
lande med hansyn tagen till tillvara-
tagen materiel. Utbildning fortsétter pa
denna medlem av Centurionfamiljen
liksom pé bargaren Bgbv81.

Strv 103 utgallras successivt. Viss
materiel tillvaratages som BEG-
materiel.

Bkan (Bandkanon) vidmakthalls och
arbetet med ny, fullstandig reservdels-
katalog fortskrider.




Strv121. Stridsvagn Leopard 2 begag-
nad. Cirka 80 st vagnar har hittills
tagits hem till Sverige for anpassning
till svenska system, vilket sker pa
miloverkstiaderna 1 Skovde, Strangnis,
Hassleholm och Boden.

Under vecka 43 sker leverans av ut-
rustrungar och ytterligare 20 st vagnar
och 1 februari-mars 1995 beriknas slut-
leverans av Strv 121 ha skett.
Reservdelar till Strv 121 har for det
forsta grundbehovet datamaissigt lagts
upp 1 DELTA och de forsta leveran-
serna av hardvaror vintas inom en

snar framtid.

Inledande kontakter med KOOPLOG
har tagits tillsammans med MS-led-
ningen infor den framtida reservdels-
anskaffningen. KOOPLOG, med site i
Bad Neunahr, Tyskland, ar en samman-
slutning av Leopardanvandare, vars
huvudsyfte ar att sikerstélla reserv-
delsleveranser till ett rimligt pris.

Detta mojliggors genom att KOOPLOG
upphandlar for samtliga anvandare och
pa sa vis erhaller tillracklig seriestorlek
for att kunna pressa priserna.

Vi som arbetar inom Affirsomrade Armé.

Strv 122

Strv122. Stridsvagn Leopard 2 1 S
(Ny). Leveranser av den nytillverkade
stridsvagnen berdknas starta 1 slutet av
1996. De forsta 29 st kommer att till-
verkas 1 Tyskland. Ratt snart efter pro-
duktionstart i Tyskland kommer en
parallelltillverkning att goras i1 Sverige
med Hagglunds som huvudleverantor
och Bofors AB som ansvarig for torn-
integrationen.

Nar den tyska produktionen har slut-
forts fortsatter tillverkningen enbart i
Sverige. Tillverkningstakten har
angivits till 2 vagnar per manad.

FORSTA KVARTALET 1994

Forsaljningen ligger 6ver budget for
juli, augusti och september. De fem
storsta kunderna 4r Mv Sédertilje,
Karlsborg, Skévde, Strangnis och
Hassleholm. De storsta objekten

ar Pbv 302, Bv 206/208, Tgbil ki
1-2, Brobv 941 A och Allméinna For-
don.

Om du vill ha mer informationsmaterial
om Afftrsomrdde Armé, kontakta
Kristina Bivall, tel 0589-82955.

Hedin Folo
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SJORAPPORTEN

Det har nu gatt ett halvar sedan
vi intog var nya organisation och
bitarna borjar falla pa plats.
Idag har enheten kompetens for:

marknadsforing, planering, ekonomi-
uppfolining, beredning, ny-, dter och

kompletteringsanskaffning, kundservi-
ce, kommersiellt stod samt utveckling.

Vilka ér vi inom enheten?
Vi som ska tillgodose marinens reserv-
materielforsérning ar:

Malin Larsson, enhetens administra-
tiva stod som tar hand om forfragningar
av allman karaktir. Har man svart att
fa tag i nagon person inom enheten
ringer man Malin.

Vanja Klinga ar enhetens kundstod,
och sammanhallande f6r marinens
kunder. Hon utgdr en viktig resurs i
marknadsforingen, till henne kan alla
fragor och synpunkter ldmnas.

Tomas Malmqvist controller pa enhe-
ten. Han ar kontaktman for UE (ut-
bytesenheter) mot FARTYG-UH.

Bengt Bergh ar vart kommersiella stod
1 upphandlingar och avtal. Han ar ans-
varig for leverantorsregistret.

Arne Sandstrom produktionsledare
samt sammanhallande for avvecklings-
fragor och DELTA-fragor.

Foljande materielhandlaggare finns pa
enheten:
Teknikomrade fartyg-motor

Gote Pettersson, allmin maskinmate-
riel till fartyg och ubatar. Han ar dven
RESMAT kontaktman vid MKO/
OVM.

Michael Edlund svarar for skrov-,
skepps- och skyddsmateriel.

Anna-Lena Johannesson jobbar med
ubatsmateriel.

Rapport fran Affarsomrade Marin

Kerstin Lundahl handlagger nautisk
materiel, samt viss skrovmateriel.

Ulf Edén, fartygsmotormateriel
inklusive vixlar (¢ MTU, gasturbiner
och dess vixlar). Enhetens kontaktman
for SIRIUS.

Georg Persson, fartygsmotorer MTU,
gasturbiner och dess vaxlar. Enhetens
representant 1 kvalitetsfragor.

Teknikomrade EL-Tele

Ulf Jersby, fartygs- och ubatsmateriel.
Enhetens kontaktman for ADB.

Solveig Dahlstrém, marinens radio
och radarmateriel.

Birgitta Kejbert, marinens lednings-
system, gyro och loggsystem.

Teknikomrade Uvapen och Robot
Mikael Andersson torpedmateriel.

Ake Sahlstrom sjémin, sjéminrdj och
magnetskyddsmateriel.

Joachim Blomgqvist undervattenspan-
materiel.

Sven-Olof Higglund robotmateriel
Inom marinen. Svarar dven for delar av
flygvapnets robotsystem.

Tommy Franck chef for affarsomrade
marinen.

Har arbetat pa RESMAT sedan 1985,
da framst med anskaffning av reservde-
lar till flygvapnet.

Overgick till planeringssektionen 1989,
da med ansvar for logistik och rutin-
fragor inom RESMAT.

Mellan aren 1991-94 sektionschef for
vapen/elektroniksektionen, for att dar-
efter overga till chef affarsomrade
Marinen.

Var ambition inom affarsomradet ar att
skapa fortroende hos vara uppdragsgi-
vare och kunder. Darfor ser vi fram
emot ett givande samarbete inom ma-
rinens reservmaterielforsérjning.

Nagra ord om budgetaret 93/94 och
framtiden.

RESMAT handliaggare har, pa uppdrag
av FARTYG-UH deltagit 1 underhalls-
beredning av flera ny- och modifie-
ringsprojekt samt delprojekt inom
MOR, som lett till ny- och komplet-
teringsanskaffningsuppdrag till
RESMAT.

Reservmaterielberedningar samt ny-
och kompletteringsanskaffning av ma-
teriel, inom FARTYG-UH, UVAPEN
och VAPEN ansvarsomraden har
utforts pa uppdrag fran respektive
sakbyraer. Satspackning och leverans
av utrustningssatser fortskrider till
nybyggnadsvarven for stridsbatar.

Samarbete mellan FARTYG -UH och
RESMAT betraffande konvertering av
reservdelar till marina UE fortléper.

Fortlépande har utgallring av reserv-
materiel till utgangna system bedrivits.
Under budgetaret har utgallring av ubat
typ Draken slutforts. 1 samband med
avveckling av Mdep Ursvik, har
RESMAT granskat reservmaterielfor-
slag. Efter beslut har RESMAT tagit
till redovisning och fordelat reserv-
materielen.

RESMAT ar dven representerade |
marinens utgallringsaktivitet "Varflod”.

Pagiende utvecklingsarbete

Infora generella forsorningsavtal och
leverantorsavtal for de viktigaste kun-
derna och leverantdremna.

Oka personalens kompetens for att
medverka 1 underhallsanalyser/bered-
ningar.

Genomfora marknadsaktiviteter till-
sammans med Marnens kunder.

Foérbattra avrapportering/uppfoljning
till vara kunder och uppdragsgivare.

Fortsatta med utgallring 1 enlighet med
Operation Varflod.
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Intakter Dir kostn Indir kostn Resultat
Marinen
90/91 66 66 -3 3
91/92 66 53 13 0
92/93 82 64 13 5
93/94 86 72 12 2

Resultat fore bokstutsposter per affirsomréade (Hpg) (MSEK).

Oversta raden fran vénster: Ake Sahlstrom, Joachim Blomquist, Sven-Olof Héigglund, Arne Sandstrom, Michael Edlund, Thomas Malmqvist,

.
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Fortsatt deltagande 1 arbetet enligt
projekt MOR.

Utveckla arbetsformer inom ramen for
den nya organisationen,

Utveckla metoder for att rationalisera
anskaffningsverksamheten.

Genomfora kundmdéten med marina
kunder och uppdragsgivare.

1ill sist ndgra viktiga telefonnummer:

Kundservice/stod
Vanja Klinga, 0589-82964

Forfragningar av allméan karaktir
Malin Larsson, 0589-81307

)

|

o

Sven Tholin. Mellersta raden fr. v: Bengt Bergh, Kerstin Lundahl, Malin Larsson, Vanja Klinga, Georg Persson, Birgitta Kejbert. Framre
raden fr. v: Géte Pettersson, Mikael Andersson, Ulf Jersby, Ulf Edén, Tommy Franck. Saknas pa bilden: Anna-Lena Johannesson, Solveig Dahistrom
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PA FLYGANDE

m— UPPDRAG

Affirsomriade Flyg organiserades den
1 julii ar. Vi har smilt samman
anskaffande- och vissa driftbyréen-
heter och lagt till kommersiell kompe-
tens. Vidstaende sida visar vilka vi ir
och vara funktioner. De flesta ir kiin-
da for vara kunder och uppdragsgi-
vare, nigra ir nya bekantskaper. Vi
aterkommer i varje nummer av
IRMA med information om vad vi
har gjort, gor och avser att gora.

ARET SOM GICK

Vi har medverkat 1 reservdelsbered-
ningar, med ett sarskilt atagande for
JAS systemet. For Fpl 35 (Draken) har
nya underhallsavtal framtagits dar
RESMAT ansvarar for koordineringen
av reservdelsleveranser. Vidare har vi
uppstartat och berett demontering for
Fpl 37 (Viggen). Efter avtal med DER-
CO 1 USA har ett konsignationsforrad
for TP 84 (Hercules) lagts upp pa F7 i
Satenas. Nagra nyckeltal:

- Ateranskaffning 360 Mkr

- Nyanskaffning 85 Mkr

- Forsidlining 500 Mkr

- Uppdrag fran FMV 14 Mkr

- Ovriga intikter 8 Mkr

AKTUELLT NU

Vi har tillsammans med FMV:FUH
(Flygunderhallsavdelning) under hosten
arbetat fram ett underlag som skall
ligga till grund for alla aktérers roller,
och samtidigt ldgga grunden for en mer
genomtankt finansieringsmodell. Under
oktober har vi deltagit 1 ett seminarium
pa F16, dar de olika rollema 1 materiel-
kedjan diskuterades. Vi aterkommer
med en fortsittning pd detta. Allt for att
se till att RESMAT gor det véra kunder
och uppdragsgivare vill, och inget
annat.

P4 uppdrag fran FMV:FUH kommer vi
att fa en helt ny roll i och med projekt
JAS 39 Arbetet med reservmateriel-
forsérjningen drivs som ett projekt. Vi
skall utifrAn den metodik som har tagits
fram for delserie 2 granska de reserv-

Rapport fran Affarsomrade Flyg

600
500 4— =~ ] =
400 L
300 1
200 1+—
100 +—
0 _-—
|
90/91 91/92 4
‘ 100 9 92/93 93/9
B Intakter Dir kostn |
‘ B Indir kostn O Resultat
|
Intékter Dir kostn Indir kostr Resultat —H
Flyget
90/91 595 576 -24 43
91/92 559 475 100 -16
92/93 552 456 87 9
458 75 14

||93/94 547
|

Resultat fore bokslutsposter per affirsomrade (Hpg) (MSEK).

materielberedningar som levererats frén
1G JAS (Industrigruppen Jakt, Attack
och Spaning). Initialanskaffningen
kommer att handliggas av RESMAT,
vilket inte har skett tidigare. Det nya
arbetssattet innebdr forandrade arbets-
uppgifter for flertalet av handlaggama.

PA GANG

-Samarbetstraffar med forband/
Underhallsverkstader

-Aktivt deltagande 1 olika
samverkansorgan

-Verka for ett sammanhallet
forsorjningsansvar for alla system

-Vidareutveckla konsignationslagret
for Tp84 till att gilla aven for
Danmark och Norge

-Utveckla var kommersiella och
ckonomiska kompetens

Roliférdelning och bemanning

* Chef Affirsomrade:
Per Sundman. (14)

* Produktionsledare:
Alf Lundqvist

* Administrativt stod, forfrigningar
och Utbytesenheter:
Marianne Pettersson (6)

* Kundservice, allmiint svenska
Flygvapnet och exportkunder:
Lillemor Baard (3) och Gunvor
Karlsson (2)

* Controller:
Andreas Rosén

* Inkopare:
Rolf Jansson (8)

* Registervard:
Margareta Pettersson (5)

* Materielhandliggare:

Genomfor alla aktiviteter éver mate-
rielens livscykel. Detta inkluderar be-
redning, initialanskaffning, dteranskaff-
ning och atgirder vid avveckling.
Uppdelningen av materielen ar system-
och teknikstyrd.

Ninni Ljung, (16)
Fpl 32,35, app SK 60 samt special-
emballage

Ulf Ingvaldson, (9)
Skrov fpl 37, 60. Fpl 61, App Fpl 37.

Christina Hedman, (4)
Koordinator fpl 39, flyglidgesinstru-
ment, styrautomater och luftdata till
samtliga fpl, hkp.

12




Kenneth Johansson, (19)
Transportflygplan, sakerhetsmtrl och
dack.

Tord Johansson,
Motor RMG6 till fpl 32,35,

Karl-Gunnar Asthd,
Motor RMS till fpl 37, RM 12 till £pl 39

Enar Claesson, (1)
Hkp4, miarkfolie

Ann-Christin Fildt,
Hkp3,6 och 9

Stefan Kedfeldt, (11)
Hkp10, motor RMO till SK 60, TM 2
till hkp 3,4och TAM 4 till hkp 6, 9.

Goran Larsson, (17)
Robot, bombkapsel, akan till fpl 39.

Jan-Erik Jeppsson, (10)

Vider-, hojd-, spanings- navigerings
och ledningsradar, optronik, ljudmals-
utrustning samt bevakningssensor SIM.

Per Olofsson, (18)
Flygradar, motmedel, SD, ANP, Spa/
undplut, varnare, Kamera, Film

Hans Lund, (13) Mux, optofibermtrl,
abonnentsystem, Krypto, RL for flyg.

Lars-Olov Broberg, (12)
Bandspelare, transportabel markradio
samt radio for strdsledning, bas, FYL
luftférsvarsorientering samt métinstru-
ment och pejl.

Karl-Erik Eriksson,
Ledn.system, meteorologi, SUL

Christofer Kiirrdahl, (15)
Flygradio, igenkanning, militir och
civil, presentations- navigeringsut-
rustning och sikten.

Ove Kjellgren, (7)
Basmateriel, brand och raddning.

Vi har faxnummer 0589-131 83

iy

Saknas pa bilden: Alf Lundqvist, Andreas Rosén, Tord Johansson, Karl-Gunnar Astlid, Ann-Christin Faldt och Karl-Erik Eviksson.

Expen Foto
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Gigantisk lager-
omflyttning i Arboga

Just nu pagar med stor intensitet flera
omdaningar 1 Produktionsenheten.

En koncentration av artikelsortimentet
framst den frekventa reservmaterielen
sker mot var nya distributionscentral pa
Stengérdet i Arboga. Denna process
kommer att paga under flera ar
framover.

Medarbetarna i lagret kommer succe-
sivt att flytta sin verksamhet frdn Ber-
get, Eskilstuna med flera stallen till
Stengérdet allteftersom lageromlagg-
ningen fortskrider.

Funktionerna mottagningskontroll,
mirkning/férpackning och provning
har nu i sin helhet flyttat till de nya
lokalerna. Successivt byggs dven arti-
kelnldggnings-, plock och avgaende
godsfunktionerna upp pa Stengardet,
samtidigt som en distributionsfunktion
driftsattes.

Vad som hittills héant under hosten dr att
hela sortimentet 1 forradslokalen Rapps
1 Arboga (framst stang och plat,

ca 2000 artiklar) har flyttats till Sten-
gérdet.

Detsamma géaller hela det frekventa
sortimentet 1 forraddslokalema "Arboga
Maskiner" samt i Eskilstunaforradet,
sammanlagt ca 1500 artiklar.

Vad som nu star pa tur ar flytten av

25 000 frekventa artiklar frdn i1 huvod-
sak Berget. Darefter véntar ytterligare
ca 180 000 artiklar, allt fran popnitar
till kanoneldror.

Produktionsenheten

Vi raknar faktiskt med att denna -
Sverges formodligen genom tiderna
storsta lageromlédggning - dar vi nu
klarat av ca 10 % av det frekventa
sortimentet, overhuvudtaget ej kommer
att markas av vara kunder.

Detta mgjliggoérs bland annat genom
att vi anvander en langt driven ADF-
tillampning 1 alla flyttsteg. Samtliga
moment 1 flytten uppdateras med
streckkodsteknik. Avlasningar sker
antingen med handdatorer - som
kommunicerar med datorsystemen via

radio - eller laspennor kopplade till PC.

Under samtliga moment i flytten vet vi
darfor exakt var varenda flyttutsatt
artikel finns.

Tilt sist: :

Gl6m inte att besoka oss pa Produk-
tionsenheten och se vara nya lokaler
nar Du kommer till Arboga. Men sla
en signal innan.

PS. Véra telefonnummer dr desamma
som tidigare. DS -
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http:tidigare.DS

DELTA-rutan | | Kurserviren9s

Kurs 1 950116-19  Kurs3  950306-09 Kurs6  950503-04
| Kurs CD 95012324  Streckkod 950322-23  Streckkod  950508-09
) NG, | | KursCD 95012526 Kurs1 95032730 Streckkod  950310-11
FERTERARCA g Kurs8  950208-09 Kurs4  950404-06 CD 950515-16
AE‘—T Kurs2  950213-16 Kurs5  950425-27 CD 950517-18
Kurs 7 950607-08

CD DELTA SIRIUS IP-koppling

Ny version utsidndes under september.
Forutom artikel- och forradsdata, inne-
haller skivan nu aven ingar-i-koder,
samt firmakoder. Har du annu inte
skaffat detta moderna och littanvinda
datamedia, sa sla till nu! Skivan distri-
bueras gratis! Ny utgava kommer under
borjan av februari -95.

Kurs 8, info-dagar

Under denna kurs kommer information
att ges om streckkodshantering, nya
rutiner, mojligheter med ny teknik,
SIRIUS, m m. Aven presentation av
vara affirsomradeschefer kommer att
ske. Kallelse kommer!

Arbetet med nytt datasystem fortskni-
der genom projekt SIRIUS. Se vidsta-
ende artikel.

Anvindarhandbok

Andringstryck 6 kommer att framstil-
las under varen. Utsands av FBF till
registrerade innchavare genom respek-
tive myndighets bokforrad.

Utdata

Mgjlighet finns nu att erhalla manga
av vara utdatalistor som datafiler.
Kontakta Hans Mattisson pa

tel 811 99 f6r information.

Foér myndigheter med UNIX-datorer
finns nu mojlighet att nyttja I1P-
kommunikation mot FérsvarsData.

Reservmaterielhantering utan DELTA!

Nuvarande ADB-system inom
underhallstjanstomradet kom-
mer pa sikt att avldsas av ett
antal VerksamhetsBaserade
Moduler (VBM), vilka i sin tur
ar uppbyggda av standardise-
rade, atervinningsbara byggele-
ment (BE).

Standardisering

och atervinning - varfor?

Det dr i manga sammanhang sjdlvklart
att det ar mer rationellt att gora kon-
struktioner pa ett industriellt sétt istallet
for det mer hantverksmassiga.

- Vem bygger 1 dag sina koksskap sjalv?
Dar utnyttjas sa gott som uteslutande de

fardigkonstruerade standardiserade mo-
duler som finns pa marknaden, exempel-
vis djup 60 cm, bredd 60 eller 80 cm.
De vanligaste méarkena av motsvarande
vitvaror haller ocksa standardmatt. Vill
man absolut ha en 75 ¢m bred spis da
lar man formodligen fa betala ansenligt
mycket mer dn for en standardprodukt.

-is it SIRIUS?

Det ar svart att inte associera till de
kara gamla LEGO-bitama som for
manga av oss vant den forsta kontak-
ten med konstruktionsarbete. Nar man
rev sitt fina hus anvindes samma bitar
sedan som byggstenar till en ny fantas-
tisk skapelse. Det var med andra ord
en form av atervinnung,

Version 1




Att utnyttja standardiserade moduler
innebér onekligen en effektivisering
och i det fallet lar inte ADB-stodet for
forsvarets underhallstjanst vara nagot
undantag.

Byggelement och moduler kommer att
tas fram i flera steg 1 olika versioner,
dar version | ar den forsta modulen
som tas 1 dnft for att sedan avlgsas av
motsvarande version 2 som 4r en ut-
byged version |.

Objektorienterad utveckling
Utvecklingsarbetet genomfors enligt en
Objektorienterad modell (ASTRAKAN-

modellen).

Objektorienterad systemutveckling
innebar att verksamhetens funktioner
definieras och aterspeglas i det fram-
vaxande ADB-systemet 1 sa hog ut-
strackning som mojligt.

Ett exempel:

Ett definierat objekt! exempelvis "Fy-
sisk lokalisering™ (innebér geografisk
plats, fysisk adress) kommer att mot-
svaras av ett fardigbyggt byggelement
som skall kunna hantera for andamalet
erforderhiga funktioner. Det kommer

bl a att ha koppling till "logisk lokalise-
ring” vilket kan motsvara forraidsnum-
mer 1 nuvarande DELTA. Den verk-
samhetsbaserade modul som skall hélla
rcda pA RESMAT ‘s omfordelningar
behover bl a innehdlla uppgifter och
funktionalitet enligt det beskrivna
byggelementet.

Vad ir det for skillnad mot befint-
liga system?

- fragar man sig. Svaret ar att de befint-
liga systemen byggts for att ticka sitt
tillampningsomrade, de har mestadels
bygets pa plats och modifierats allt
eftersom kraven ¢kat. De har oftast en
stor databas 1 botten och ett antal
applikationsprogramvaror som laser
och uppdaterar databasen. Systemen
har med tiden vuxit sig mer och mer
komplexa och varje systemférandring
blir mer riskabel eftersom risken att
forstéra nagon inbyggd funktion hela
tiden okar.

Drift- och underhallsvinster

Darmed inte sagt att systemen ar da-
liga, utan snarare mycket funktionella
och driftsdkra bara man inte dndrar for
mycket 1 dem. Men verkligheten &ar
toranderlig, till exempel nya lagar, for-
ordmingar eller direktiv som kommer
eller de aterkommande organisations-
forandringama som tycks vara ofran-
komliga. Det ar inte ovanligt att sddant
resulterar 1 program- eller databas-
forandringar. Av den anledningen 4r
det viktigt att systemunderhallet ar
enkelt, smidigt och sker samlat.

[ dagslaget kan en lagandring krava
olika underhéllsinsatser 1 ett trettiotal
system medan det i framtiden kan rdc-
ka med att 4ndra ett byggelement som
sedan distribueras till respektive enhet.

Motsvarande effekter forviantas nir det
galler driften av systemen som nu pa
grund av sina olikheter kraver olika
resursuppbyggnader medan framtids-
systemen far en enhetligare driftmiljo.

Gamla terminaler ett minne blott
Forutom standardférbattringar av
drift- och underhallsmiljén kommer
enligt konceptet anvandarutrustningen
ges en modernare utformning i form av
Windows i PC-milj6. Ovriga teknik-
l6sningar sker ocksa enligt OB ITS
(Informations Teknologi Strategi),
vilket garanterar att vedertagen stan-
dard efterlevs.

Projekt SIRIUS

I Inom ramen for projekt SIRIUS genom-
tors utvecklingen av de objektorien-
terade byggelement och moduler som
skall utgéra ADB-stod for forsvarets
underhéallstjanst.

' Representanter fran berérda verksamhe-
ter och organisationer bemannar projek-
tet, vilket innefattar FMV:RESMAT.
Projektet bestar av en ramprojektgrupp
inklusive projektledning, ett tiotal del-
projekt som arbetar med framtagning
av byggelement och sex stycken del-
projekt som skall bygga verksamhets-
| baserade moduler. Det finns dven ett
delprojekt som sammanhaller utnyttjan-
det av ADF (automatisk datafangst,
exempelvis streckkods-hantering) och
ett som tar fram en gemensam be-
greppskatalog. Dessutom finns arbets-
grupper for samordning av ohjekt-
modellen, for processtod dvs kvalitets-,
sakerhets-, konfigurationsstymingsstéd?
och tekniksamordning.

I samband med att de gamla systemen
skall avlésas och nya verksamhetsba-
serade moduler driftsitts kommer arbe-
te med att ta hand om avlésning, sys-
temimplementation och utbildning av
personal att initieras.

Arbetslige

Som underlag for arbetet finns en dver-
gripande objektmodell som analyserats
fram under ett antal modelleringssemi-
narier avseende olika verksamhetsomra-
den, dar bl a reservmateriel forsorj-
ningen ingar.

Delprojekten har fatt i uppdrag att
tordjupa var sin "del" av objektmodel-
len och utifrén detta skapa byggele-
ment.

For narvarande pagar ett intensivt ar-
bete 1 delprojekten med att ta fram for-
djupade objektmodeller med handelse-
och regelanalys. Dessa skall ligga till
grund for kravspecifikationer vilka 1 sin
tur skall komma att anvandas som
konstruktionsunderlag for byggelemen-
ten (motsvarande programmerings-
anvisningar I traditionell systemutveck-

ling).
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Reservmaterielhanteringens behov
Den funktionalitet som finns 1 dagens
DELTA ar vi mycket beroende av bade
pa central och lokal niva, dvs som stod
for centrallagerhanteringen och likale-
des stodet till alla vara kunder.

Vart mycket moderna streckkods- och
radiokommunikationsbaserade system
for mottagning, inlaggning och plock-
ning - bor kunna utnyttjas 1 kombi-
nation med ett nytt system.

Representanter fran RESMAT ingér i
ett flertal delprojekt och de framfor
naturligtvis RESMAT-krav pa bygg-
clementen och modulema. Nar det gal-
ler tillvaratagande av ADB-stodfunk-
tioner pa lokal niva, samverkar vi med
vara kunder som finns representerade i
delprojekten.

For att vi skall vara sékra pa att ticka
in alla funktioner som kravs for att
skota var verksamhet pé central niva
finns en speciell arbetsgrupp inom
RESMAT, kallad Ag SIRIUS-DELTA.
Gruppen bestar av RESMAT deltagare
i de olika delprojekten samt av repre-
sentanter fran ovriga verksamhetsom-
raden inom avdelningen.

Arbetet for gruppen innebar att bevaka
RESMAT intressen 1 SIRIUS-pro-
Jjektet genom att delta i delprojekten,
traffas pa hemmaplan for erfarenhets-
utbyte och kontrollera att RESMAT
funktionskrav tillvaratas.

Det tidigare nedlagda arbetet inom
projekt F2000, vilket resulterade i en
sk stadsplan, och en datamodell enligt
SVEA Direct kan anvindas som
arbetsunderlag da det innefattar
funktionskraven pa central niva.

Samverkan med den arbetsgrupp som
utarbetar kvalitetssystem enligt

ISO9000 for RESMAT kommer att
inledas eftersom det bor ge positiv
effekt pa bada gruppemas resultat.

Doris Hammarstedt
Resmat]

Nu har Information-
systemsektionen FuhDI
nya lokaler...

Fran och med 94-10-01 finns
FMV.FUHDI i nya lokaler pa
Ekvagen 3 (1 narheten av RESMAT
utbildningslokal). Det ar samma
telefonnummer 0589-833 00 som
tidigare till centralforbandstod (CFS).

Vilkomna att titta in om Ni 4r i
Arboga.

er 1iiilplt Godd Yiel

Dprsers tovserre 2ot omsitors

R
SN

\.
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Vad har det med kvalitet att gora?

Niir jag har varit pa bokrea upp-
ticker jag ibland att mina bokhyllor
ir fulla. Det innebir att bocker star i
dubbla rader, pa tviren, bredden och
lingden. Bocker ligger édven i travar
pa golvet. Dir har de legat sedan
fjolarets bokrea. Da ir det dags att
képa en ny bokhylla! Eftersom mina
hyllor dr av modell lagerhylla ker
jag och koper en som man kan siitta
ithop sjélv...

Hur man lyckas...

Det finns manga sitt att montera en
bokhylla. Négra 4r béttre dn andra. Ett
sétt ar att som forsta steg noggrant
l4sa igenom monteringsanvisningarna.
Nista steg ar att folja dom. Resultatet
lar bli lyckat - en stadig bokhylla som
ser ut som pa de forforiska bilderna i
katalogen. Sa gor inte jag...

... sitta ihop...

Val hemkommen med mitt platta paket
lagger jag det pa golvet, gar och kokar
lite te (det brukar behovas en styrketér
forst), spottar 1 ndvarna och sétter
igang. Har ska monteras bokhylla!

Forst oppnar jag paketet och haller ut
alla delar - stora som sma - pa golvet.
Dérefter forscker jag identifiera de for
konstruktionen mest betydelsefulla de-
larna. Nar det ar gjort 4r det dags att
leta ritt pa insexnyckeln och alla smd
skruvar, muttrar och brickor som ska
halla thop hyllan.

... en bokhylla...

Jag gar inte narmare in pa den sorgliga
beskrivningen av hur jag darefter mon-
terar hyllan. Det haller jag helst for
mig sjalv! Jag konstaterar bara att det
ofta blir en och annan skruv och mut-
ter over. (Ibland brukar det saknas
skruvar, men det 4r en annan historia).

Resultatet av mitt arbete brukar trots
allt inte bli s& pjakigt. Visserligen &r

konstruktionen inte fullt s& stabil som
forvintat, men den fungerar som bok-

hylla (dtminstone s lange man inte ror
alltfdr mycket pd den). Alia "smasa-
ker” som blir 6ver brukar jag lagga pa
ett “sdkert stille” dar jag latt kan hitta
dem om jag skulle fa for mig att géra
om alltihop.

Ibland byter jag bostad. Da brukar jag,
vis av erfarenheten, forsoka nyttja alla
delarna vid monteringen - dven de som
“blev ¢ver” forra gangen. Naturligtvis

hittar jag inte en endaste skruv...

... med ett kvalitetssystem...
Mutt satt att montera bokhyllor ar ett
uttryck for det kvalitetssystem - bra
eller daligt - som jag har hemma. Det
kvalitetssystemet bygger inte pa ndgon
kvalitetssystemstandard som t ex SO
9000, utan pa det sunda fornuft som
jag (eventuellt) besitter

"Vanligt sunt fornuft dr inte

sdrskilt vanligt." - Voltaire

Mitt kvalitetssystem bestar av de nor-
mer och rutiner jag har for att mitt liv
ska fungera dven pa fritiden. Rutiner-
na har utvecklats successivt under
arens lopp. De ar kanske inte de allra
basta, men fungerar bra for mig. Har
man familj maste man naturligtvis an-
passa sina rutiner till varandra.

Mina rutiner varierar ocksa nagot be-
roende pa de regler som galler dar jag
bor. Det galler exempelvis hur vi ska

skota tvattstugan. .

Detta 4r den andra i en serie om tre

kvalitetssystem.

... Som mitt!!!

Jag vill pasta att kvaliteten pad mina
bokhyllor &r ett direkt resultat av mutt
kvalitetssystem. Mitt sinne for kvalitet
sager att det inte spelar sa stor roll om
bokhyllorna ar lite rangliga sa lange de
hailer ithop ndgorlunda. Och da blir
hyllorna oftast rangliga.

For att forbattra kvaliteten pa mina
bokhyllor racker det med att forbittra
rutinen for hopsattning. Om jag skulle
andra mitt kvalitetssystem sa aft jag
alltid tar reda pa hur saker ska utforas
innan jag sétter igang, medfor det an-
tagligen att inte bara hyllorna blir sta-
diga utan ocksa att stereon fungerar pa
ratt satt, bullarna blir goda och att jag
inte blir sa skitig nar jag byter olja i
biten.

Vad har ISO 9000 med
kvalitet att gora?

Pa RESMAT finns drygt 200 individer
med lika manga kvalitetssystem 1 ba-
gaget. Det ar manga viljor som ska
forsoka arbeta at samma hall. For att
det ska fungera méste vi enas kring ett
system. Det dr ledningens ansvar att
bestamma hur kvalitetssystemet ska se
ut och vilka kvalitetskriterier som ska
gilla.

Ett kvalitetssystem som overfors
genom muntlig tradition har en tendens
att finnas 1 lika manga versioner som
det finns anstillda. Fér att alla ska
veta hur kvalitetssystemet ser ut méste
det vara dokumenterat. Det kan goras 1
en kvalitetshandbok.

ISO 9000 - standarder for kvalitetssystem

ISO 9000-scricn bestar av 1SO 9000, ISO 9001, 1ISO 9002, 1SO 9003, ISO
9004 och [SO 8402. Tre av standardera ar rena hjalpmedel:

e vigledning for val av anviindning
e allména riktlinjer
e tcrminologi

SS-1SO 9000
SS-ISO 9004
SS-02 01 04 (ISO 8402)

De 6vriga standarderna ir kravstandarder. Dessa omfattar foretagets verksamhet

pd olika saft:

® SS-1SO 9001, konstruktion, utveckling, produktion, installation och scrvice
e SS-1SO 9002, produktion och installation
e SS-1SO 9003, slutkontroll och slutprovning
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Genom att bygga kvalitetssystemet pa
en standard, tex ISO 9001, blir det latt
att kontrollera att ingen del av verk-
sambheten "glomts bort”.

1SO 9000-seriens kravstandarder, t ex
1SO 9001, beskriver vad som ska inga
1 kvalitetssystemet. Hur systemet ska
se ut hos oss avgor vi daremot sjalva.

ISO 9001 i kortform
Standarden ISO 9001 (se faktarutan)
handlar 1 korthet om f6ljande:

® Deskriv vad du gor
® Gor det du beskriver
® Bevisa det!

Nedan foljer en kort beskrivning av
standardens innehall, punkt for punkt.

4.1 Foretagsledningens ansvar

Ange viljeinriktningen for kvalitets-
utvecklingen. Definiera ansvar och
befogenheter for all personal. Félj upp
kvalitetsutfall och systemeffektivitet.

4.2 Kvalitetssystem

Anpassa lopande rutiner, processer
och resurser som paverkar kvaliteten
till standardens krav.

4.3 Kontraktsgenomgang

Séakerstill att Du klarar av jobbet
innan Du skriver pa.

4.4 Konstruktionsstyrning
Definiera vad som skall konstrueras
och vem som gor vad. Venfiera
konstruktionen. Hindra oGverlagda
andningar.

4.5 Dokumentstyrning

Styr framtagning, granskning och
godkdnnande av dokument. Se till att
ratt information finns hos ritt person
vid ratt tillfalle och att den ar forstadd.

“Huv'et har man under armen om
man inte har det pa sitt dokument”.

4.6 Inkop

Ta reda pa vad du behover. Specificera
behovet, vil) ratt leverantor och se till
att Du far det Du kopt.

4.7 Produkter tillhandahallna av
koparen
Skot om dessa som Dina egna.

4.8 Produktidentifiering och spar-
barhet

Mark delar och maternial, sa Du vet
vilka som dr vad. |
4.9 Processtyrning, tillverkning och !
installation

Sakerstall att processer utfors enligt
ratt metod, 1 rktig utrustning och av
kunnig personal.

4.10 Kontroll, provning och
besiktning

Var siker pa att delen &r riktig innan
Du accepterar den, och att den funge-
rar innan Du litar pa den.

4.11 Kontroll, mitning och provning
Skot om utrustningama och kalibrera
regelbundet si att Du alltid mater rétt.

4.12 Kontroll och provningsstatus
Skilj kontrollerat fran okontrollerat,
godkant fran icke godkant, provat fran
oprovat och fungerande fran icke
fungerande.

4.13 Behandling av avvikande
produkter

Fanga upp, avskilj och granska
avvikande delar innan Du gor nagot
annat. Att godkdnna en avvikelse ar att
engdngsindra konstruktionen.

4.14 Korrigerande atgiirder

Spéara upp och eliminera grundorsaken
till alla fel.

4.15 Hantering, forvaring, packning
och transport
Lat inte ovarsamhet mellan och efter

| bearbetningar forstora bra delar.

4.16 Kvalitetsdokument
Dokumentera hur arbetet utférs. Spar
ritt papper pd ratt plats och under ratt
tid.

4.17 Interna kvalitetsrevisioner

.E\/
Folj upp att syste-
met dr effektivt och
fullgér sin uppgift.

4.18 Upplirning
Se till att personalen ar utbildad for
sitt arbete.

4.19 Service
Service ar ocksa produktion och skall
styras pa samma siitt.

4.20 Statistiska metoder
Anvind tiliganghga hjalpmedel men
tala om det for kunden.

Ndsta artikel i serien handlar om
kvalitetssystemet pd Resmatl.
Lena Bergquist
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