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dr det stora bekymret var vi skola skaf-

v -

fa lokaler till alla sléjdintresserade och
alla modellbyggare, som #ro praktiskt
taget hemlisa i den stora staden Stock-
holm.
Sverige ocksd for den delen).

(Och pad tusen andra platser i
Proble-
met skulle inte vara si svart om det gill-
de pojkar upp till 17 ar — dem kan man
alltid stoppa in pa "fritidssléjden”, som
pagar tva ganger i veckan i praktiskt
taget varenda skola staden runt, men
det finns massor av vuxet folk som vill
vara med pa ett hérn — och vart skall
de ta vdgen?

Det dr ju mijligt att folkskolornas
slojdsalar skulle kunna fi disponeras av
de hemlisa, lat oss sdga en kvill i vec-
kan. Men detta ar for det forsta otill-
rickligt och for det andra kompliceras
fragan genast av att nagon i sa fall mas-
te ta ansvar for att verktyg och maski-
ner inte komma till skada. Vi tvivla
pa att nagon vill ta den risken, och dven
om man skulle kunna géra ett avtal i
saken med folkskoldirektionen, si har
man #nda en fraga olést: de stackars
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slgjdldrarna, som redan nu klaga over
att de inte ha nagra kvillar lediga. De
skulle fa ytterligare en kvill upptagen
sasom "jourhavande”.

Sannerligen, problemet dr inte sa latt
att losa.

De moderna storstadsligenheterna dro
tringa och dir finns pa sin héjd en li-
ten vra, dir man kan syssla med modell-
plansbygge eller ndgonting i den stilen,
nagot som inte tar plats och som inte
skripar ned i alltfor hog grad. Husmor
sidtter sig genast pa tvdren ifall det gil-
ler metallsléjd, och mélningsarbeten vill
hon &ver huvud taget inte hora talas
om. I hela det stora hyreshuset finns
som regel inte ett enda litet krypin, diir
en karl kan halla till med sina verktyg!

Vi ha i dagarna haft anledning ringa
runt till en del fastighetsigare och fraga
om de gratis eller mot mycket lag hyra
— alltsd for den goda sakens skull —
kunde avsta ett killarutrymme eller dy-
likt fér ungdomar som ville bygga cy-
kelbilar. Svaret blev i samtliga fall nej.
En av de tillfrigade, som ar kind for
en viss idealistisk instillning, svarade
visserligen att vi skulle f2 komma till-
baka nir kriget en ging var Gver. For
nidrvarande var allting uthyrt som Ia'ger-
lokaler.

Dessviirre kan vart viktiga drende in-
te anstd tills den ovissa freden en dag
kommer. Vi mdiste ha utrymme i dag
for realiserande av vart program.

Om de miktige herrar inte dro villi-
ga att hjilpa oss modellbyggare och
hemsléjdare, maste vi ta saken i egen
hand. De mest entusiastiska i var krets
ha ocksa tagit ett initiativ pa detta om-
rade, ett krafttag, som kan komma att
rucka en hel del pa saker och ting. De
ha ndmligen sammanslutit sig i ett hela
riket omfattande fiérbund, en allsvensk
intresseforening, som, om den fir just
ditt stéd, kan Gppna dorrarna for de
hemlésa hobbyisterna.

Sammanslutningen heter Modellbyg-
garnas Riksforbund. Adressen dr Tun-
nelgatan 3, Stockholm och postgironum-
ret 195 558.

Varje TfA-ldsare bor bli medlem i det-
ta forbund,
att frimja slojd och modellbygge.

som tagit till sin uppgift
Att
sdtta verktyg i hidnderna pa obemedla-
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de och skaffa sléjdlokaler runt om i vart
land. Det kostar tva kronor att bli med-
lem. Din satsade tviakrona kommer att
ge dig en mingfaldigt stérre utdelning
— den kommer att skdnka dig angendm
avkoppling, hogtidsstunder av stimule-
rande samvaro med liktinkande kamra-
ter, nyttig utbildning p4 omriden som
intresserar dig.

7aktie” 1 Modellbyggarnas
Riksforbund. Begagna inbetalningskor-

Tag en

tet som medfoljer detta nummer av TfA.
Det dr sannerligen val anvinda pengar.

Och skriv en rad till forbundet om du
har ndgot pa hjartat. Varje gren av
modellbygget har en representant i sty-

relsen — det bdr vara en garanti for
att ocksi ditt speciella problem kan kla-
ras upp.

Till sist ber jag att fi tacka TfA som

en lang stund latit mig fi4 hdrja fritt -

i denna spalt, en spalt som jag vet att

alla ldser.
Sekreteraren.

Omslagsbilden forestaller

belysningsmastaren vid Drama-
ten, Elving Johnsson, som med
sina rattar och spakar fram-
kallar verkningsfulla effekter.
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Teateﬂiskan dar inte lingre nigot mys-

terium for oss — vi ha namligen i da-
garna gjort ett studiebesck pid Drama-
tens scen med sjdlvaste maskinméstaren
som ciceron. Vi vet numera praktiskt
taget allt om en modern teaters tekniska
utrustning, och nir Thalia nista ging
gor sig forforisk och mystisk, kan vi
ga‘t rak arm sidga vilka knep hon anvén-
ET e

Att knepen #r ménga, den saken ir
klar. Man hépnar faktiskt ver omfatt-
ningen hos den tekniska apparat, som
ar nodvandig for en scen av Dramatens
storlek. Publiken ser skadespelet genom
en glugg — latom oss anvinda detta
vanvordiga uttryck om scendppningen —
som ar 10 meter bred och 7 meter hig.
Men dirinnanfér finns en golvyta som
en bittre tennishall och en takhdjd pa
20 meter (Tank pa att ett femvanings-
hus dr ca 15 meter). Dar finns alla an-
ordningar ni kan onska er for hissande
av fonder och kulisser, for transport av
fasta uppbyggnader, for rullande av
vridscenen och for manipulerande av den
vialdiga rundhorisonten. Léngs scenens
sidor loper pa olika héjd balkonger pa
vilka finns monterade stralkastare och
projiceringsapparater. Niarmast innan-
for ridan finns en hij- och sankbar be-
lysningsbrygga med de mest otroliga
stralkastararrangemang. I denna de tu-
sen illusionernas virld ar (utom aktorer-
na) regissoren, maskinméistaren, inspici-
enten, belysningsmistaren och cirka 15
scenarbetare i full verksamhet for att
hélla det hela gdende. For snabb kom-

~ Teaterpubliken har

Inspicient Gosta Pettersson
svarar bakom scenen fér de
olika ljudeffekterna.

ingen aning om vilkén omfattande teknisk
~ apparat som behdys fér ati presentera en pjds i eft fangslande ﬁ
ks _ ochfiltalande skick.
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munikation mellan scenrummets olika
plan finns en speciellt snabbgdende hiss-
inmonterad. Den har tryckknappar for
Atta viningar! Scenen dr med de tva un-
derbottnarna inriiknade alltsi att betrak-
ta som ett Atta vaningars hus med ror-
liga vidggar och golv...

Scenférandringar

Den eftermiddag vi debuterade pa

Dramaterns scen, var man just i
fard med att forsla undan de fasta an-
ordningarna till "Képmannen i Venedig”,
som repeterats fir premiiren den 5 ja-
nuari. Klockan var di ungefar 15. Kloe-
kan 16.30 gav man "Don Carlos” for
skolteatern och p& kvillen — klockan
20 — "Kungen”. Ett bra dagsprogram!
Arbetet gick med precision och fart un-
der maskinmistare Eric Lowen-Abergs
ledning. Vi hade anledning férvana oss
over hur vidl den tekniska personalen
samarbetade i flera inte allt for ldtta
uppgifter. "Kdpmannens” hela arkitek-
tur, pampiga venetianska palats rullade
pA smi behindiga hjilpvagnar — hr
Lowen-Abergs egen konstruktion — bak-
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at; ett stycke bakom den nya fronten,
som i detta fall markerades av "Don
Carlos” tunga sammetsdraperier. ”Kun-
gens” dekorationer stodo under tiden
vantande i det relativt nyvunna stora
sceniska sidoschaktet mot Nybrogatan.

Géller det blixtsnabba scenférandrin-
gar i samma stycke har man som be-
kant vridscenen att tillgd. Den blev klar
ar 1930 (22 ar efter teaterns invigning)
och var ju en sensation pd'sin tid. Den
gjorde jamte det ovannidmnda extra
scenutrymmet plotsligt Dramaten till en
stor scen. Det dr kanske inte alla som
vet att Dramatiska Teaern ursprungli-
gen byggdes for kammarspel!

Detta forhdllande gjorde ju bl. a. att
den tekniska utrustningen fran bérjan

togs till i underkant. Den nya genera-
tionen har sedan fitt bygga ut det hela
och komplettera pd de punkter dir detta
varit mojligt. For ndrvarande har man
det ganska idealiskt och si nir som pi
dekorationsateljén har man allt under
ett tak (dekorationsateljén hyr lokal pd
Sibyllegatan 29). Man tillverkar allt pa
egna verkstdder, av vilka snickarverk-
staden ar den stérsta. Den har en stor
golvyta hogst upp under teatertaket mot
Sibyllegatan. I anslutning till denna
verkstad har ocksi maskinméstaren sitt
kontor.



Belysningscentralen

Néi.r en pjis sittes upp dr det massor av
problem som skall 16sas, inte minst
scentekniska. Hur skall t. ex. dekoratio-
nerna och de fasta uppbyggnaderna se
ut, och hur skola de placeras?
Regissioren, Alf Sjcberg, far efter ett
par simnlosa nédtter idén till scenarran-
gemangen . och diskuterar si grundligt
igenom dem med dekorationschefen Ska- |
wonius. Nar denne hunnit géra model- |
ler av t. ex. de fasta uppbyggnaderna i
stycket, vinder han sig till maskinmés- @ |
taren, vilken i sin tur for ett resonemang !
om detaljerna med dekorationsméalaren
och med snickarverkstadens forman, |
varefter jobbet &r klart att sdttas |
i gang. Snart stir byggnaderna, el-
ler vad det nu kan vara, firdiga att E

fraktas ned i hissen till den synliga sce-
nen.

Men hur eleganta scenarrangemang
man #n har, skulle man sta sig slatt om
inte belysningen satte firg pa det hela.
Den saken skoter belysningsmistaren
om. Han har sin central under scengol-
vet, ndrmast salongen, och att han har
méanga stralkastare att manipulera med, _ y i
kan ni Svertyga er om genom att titta P& scenen rdder ett ror-
p4 omslagsbilden. Varje ny instidllning ligt liv nér dekoratio-
betriffande ljusstyrkan kallas ett mo- nerna skola bytas.
ment, och det siger en del om belys-
ningsmistarens jobb, att det kan vara
hundratals moment i en stor pjds! Han ;
har en sirskild belysningslista att félja P& sju véningars
och far dessutom optisk order och hiog- hojd residerar
talarorder fran inspicienten, hela scenens vindstérman Eriks-
klockarfar, som haller till i viinstra ku- son bland et
lissen fran salongen riiknat. Det ar in- virrvarr av stag,
spicienten (p4 Dramaten heta de Gés- tag och linor. Ne-
ta Pettersson och Gunnar Collin), som derst: Varje man
svarar for att hela maskineriet fun- pd sin plats, det
gerar som det skall. Det #r han som géller scenfor-
dskar och blixtrar, dundrar och reg- @&ndring! Har
nar, kvittrar och spelar. Hur han hin- maste det ga
ner med allt detta? Diarfor att det undan.
hela #r sa enkelt. N#r askan gir, slar
han till en motorkontakt och drar i
en tunn wire. Vad hinder dia? Jo,
motorn sitter 1- gdng ett litet hjul, be-
liget hogst uppe pa teatervinden — 1
sjunde vaningen — p& vilket trumpin-
nar dro apterade, som bérja dundra mot
en stor bastrumma. Och med wiren mo-
dererar han bullret frdn det svagaste
mullrande borta vid horisonten till de
hemskaste skrillar i zenit.

Blixten framkallar han genom att dra
en kontaktstang over nigra knappar, och
nidr regnet silar ner, stir en man och
skakar pa ett vanligt sall, vars botten
dr klidd med staltradsviv, pid vilken en
handfull drter rullar fram och ater. D&
det blir frdga om stortregn, sittes det
stora regnhjulet av trid i ging, dir ock-
sa drterna gor effekten. "Stilla havets
brinning” dstadkommes med samma tek- |
nik! Att scenmaskineriet 4r vil prepa-

(Forts. pa sid. 28).
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Fig. 1. Den krossade malmen sorteras
efter styckenas storlek.

edan for flera hundra ir sedan brits
i det i en idyllisk dalsdnka i Erzge-
birge beldgna Joachimsthal olika slag av
malmer, framfor allt silver, Det gamla
tyska ordet "Thaler” hirleder sig fran
den gamla tyska "Joachims-Thalern”,
som préaglades hdar. Pa den tiden stotte
man vid sdkandet efter silver ofta pa
sten med adror, som liknade beck (tyska
Pech), och av denna anledning kallades
den svarta malmen pechblinde. Eme-
dan den #dven innehiller metallen uran,
kallades den #ven uranpechblinde.

De svarta adrorna ha en mirkvirdig
egenskap. Om pd en aluminiumkassett,
fig, 2, som innehaller en icke exponerad
fotografisk plat, placeras pechblinde och
detta far ligga s4 2—3 dagar, sker nigot
mirkvirdigt med pliten. Sedan den
framkallats syns darpid svarta, oregel-
bundet lpande linjer, som visa sig vara

(Forts. pa sid. 20.)

Fig. 2. De svarta &drorna i malmen &ro radioaktiva, och om Fig. 3. Det kokar och &ngar som i haxmd&starens kok.
ett stycke placeras pé en fillsluten kassett innehdllande en
fotografisk plat, avbildas &drorna pa platen. Fig. 5. Uran fdrvandlas under en tid av miliontals ar fill

Fig. 4. Malmen tillredes. radium, emanationer och slutligen bly (Pb)
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Fig. 6. Ha&r askadliggéres den s. k. halveringstiden. Fig. 7. Apparat, varmed radiums sénderfallande kan demon-

Fig. 8. Den lilla spetsen med radium i
apparaten sedd genom ett forstorings-
glas.

Fig. 10. Om et radiumpreparat skulle
komma pa avvégar i laboratoriet, kan
det vppsparas med en sinnrikt konstru-
erad apparat.

streras.

Fig. 9. Medelst det oerhort
kansliga rdknerdret kan ra-
diumstralningen matas.

Fig. 11. Vid de varldsbe-
romda radiumbadorterna
dtervinna patienterna  sin
halsa. ,
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INSPONGA
BILDER

Fast&in angturbinen till sin prineip &r

den #ldsta av alla slags virmemotorer,
ar den likvdl den, som senast kommit
till praktisk anvandning. Men samtidigt
ar angturbinen den kraftmaskin, som
nar den vil natt over experimentstadiet
under 1800-taiet, snabbast slog igenom
och hastigt borjade ersitta andra slag
av varmemotorer for stora kraftming-
der. Bakom den moderna #&ngturbinen
ligga inte mindre #n sjuiton seklers
uppfinnararbete, visserligen icke kon-
tinuerligt "och systematiskt, men #ndi
en stindig féljd av nya uppslag och
idéer. I forhailande till &4ngans hastig-
het var periferihastigheten hos turbin-
hjulen vid de ménga konstruktioner,

Ur STAL:s minnesskrift
1943 — Finspongabilder
— forfattad av Intendent

Torsten Althin, dr denna
skildring hamtad.

3,

Gustav III och Johin Jacob De Geer beirakta kanongjutningen vid Finspongs
© styckebruk ar 1786. Aquatintagravyr av J. F. Martin.
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som tidigt kommo fram for liten, var-
for utbytet skulle blivit synnerligen
oférmanligt, om de foreslagna losnin-
garna hade realiserats. Det kan synas
mirkvirdigt, att uppfinnarna lyckades
bemistra kolvingmaskinens problem re-
dan sa tidigt som under 1700-talets slut
och att det siledes skulle drija ytterli-
gare hundra &ar, innan den roterande
angturbinens tekniska utforande erholl
en acceptabel losning.

Forst under 1800-talets tva sista de-
cennier hade tekniken och sarskilt verk-
stadsindustrien natt sa langt, att det
var mojligt att tillgodose de krav i pre-
cisionsutforandet, som Aangturbinerna
med dartill horande anordningar stillde.
Dessa krav voroe 4 andra sidan si stora,
att de otvivelaktigt genom vixelverkan
kommo att kraftigt paverka just verk-
stadsindustriens maskiner och arbetsme-
toder.

Bland de manga &ngturbinkonstrukts-
rerna under nyssndamnda tid framtrad-
de sirskilt tvA min som de stora pion-
jdrerna, nimligen sir Algernon Parsons
i England och Gustaf de Laval i Sve-
rige. Obercende av varandra lyckades
de att snabbt nid sddana tekniska los-
ningar av angturbinsproblemet, att Ang-
turbinen kunde anvindas i verkstider
och kraftstationer, till en bérjan endast
for relativi sma kraftbelopp. Sarskilt
kombinationen angturbin-elektrisk gene-
rator innebar for teknik och industri ett
valkommet tillskott. Man kan sdga, att
elektrotekniken krivde &ngturbinen for
drift av generatorer i varje fall pd sa-
dana platser, ddr vattenkraften icke med
fordel kunde anvindas. Sdrskilt har
dngturbinen varit av betydelse i sam-
band med trefasgeneratorernas utveck-
ling. Har se vi ett intressant exempel
p4, hur inom tekniken tvd fran var-
andra skilda omriden paverka varandra
och tillsammans bilda ett komplex, som
i detta fall omvandlar naturens virme-
tillgangar till lattransportabel och mang-
sidigt anvéndbar kraft.

Gustaf de Lavals och Parsons bigge
angturbinsystem visade sig utgora in-
ledningen till en lysande utveckling pa
dngmotoromradet, en utveckling, som
sannolikt saknar motstycke inom tekni-
ken. Denna utveckling belyses av fol-
jande korta fakta. Ar 1900 kunde anta-



let storre Aangturbinanliggningar ladtt
riknas. Angturbinen hade visserligen
borjat anviandas i olika linder och dven
forsoksvis installerats ombord pa nigra
torpedjagare. Négon starkare konkur-
rens med kolvangmaskinen kunde dock
ej sparas annat @&n i mindre anliggnin-
gar och speciella fall. Ar 1920, tjugo ar
senare, hade &ngturbinen fullstindigt
uttrdingt angmaskinen som likvirdig
fartygsmotor.

Det skulle emellertid visa sig, att de

tvenne principiellt olika turbinsyste-
men, ndmligen aktions- och aktions-
reaktionssystemen, ej i fortsdttningen
skulle komma att std i samma motsats-
forhallande till varandra som till en
borjan, Systemen hade tvirtom bade
sina fordelar och oldgenheter vilket
gjorde, att mangen ging en kombina-
tion av systemen skulle utgira en for-
méanlig 16sning.

Parsons och de Laval bréto vig for
den nya kraftmaskinen och i deras spar
foljde en rad andra uppfinnare i olika
lander si att dngturbinen kan sigas vil
hdvda péastiendet om, att ingenjors-
konsten och uppfinnarverksamheten dro
i djupaste mening internationella. En
oftast foga uppmirksammad insats gjor-
des av den svenske uppfinnaren Eber-
hard Seger (f. 1854, d. 1923). Hans tur-
bin bestod av tvd koncentriskt ordnade,
skovelforsedda turbinhjul. Sedan &ngan
avgivit en del av sin rorelseenergi i det
ena skovelhjulet, fick den avge sin ater-
stiende energi i det andra i motsatt
riktning roterande hjulet. Det visade sig
emellertid svart for Seger att med
denna konstruktion erhilla god angeko-
nomi med endast tva hjul. Periferihas-
tigheterna voro namligen fiér laga. Se-
gers turbin med dubbelrotation, som en-
dast fick ringa praktisk anvindning, ar
i princip en forelopare till den turbin-
konstruktion som efter modosamt kon-
struktionsarbete av briderna Birger och
Fredrik Ljungstrom &r 1908 borjade pa-
tenteras och som efter dem fatt namnet
Ljungstrém-turbinen.

Denna turbin var en radial aktions-
reaktionsturbin med dubbelrotation och
innebar en genial kombination av férut
kinda idéer med djirva nykonstruktio-
ner. Alltefter som nya erfarenheter kom-
mit fram ha forindringar och forbitt-
ringar gjorts. Tack vare O. A. Wibergs
kombination av radial- och axialturbin
ha t. ex. STAL-turbiner kunnat byggas
for effekter langt uttver vad man vi-
gat hoppas pa.

Som forut ndmnts var periferihastig-
heten vid de gamla turbinprojekten fore
1880-talet for laga. Darefter skedde en
radikal héjning av rotationshastigheten
(till 30 000 varv per minut och #nnu
hogre), varvid skovelhjulens periferi-
hastighet drevs upp lingt utéver vad
teknikerna tidigare trott vara mojligt.
Som exempel pad vad detta innebdr kan
ndmnas, att vid en angturbin dr peri-
ferihastigheten 319 meter per sekund vid
yttersta skoveltoppen i ett skovelsystem
till en 30 000 kW STAL-turbin eller éver
ettusen kilometer per timme. En skovel
eller en bit av en siddan, som med denna
hastighet skulle tillitas fritt fortsitta
i tangentens riktning, skulle fagelvigen
hinna fran Finspidng till Berlin pa 35

minuter eller jorden runt pi 85 timmar.

R o,
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Finspongs slott efter ett kopparstick fran dr 1715

Karakteristiskt for de mangsidigt be-

gavade broderna Ljungstroms sitt att
arbeta sdvidl med turbinproblemet som
med andra problem dr, att de alltid sokt
sig nya viagar icke endast fér uppfin-
ningen i fraga utan lika mycket for att
framtvinga nya fabrikationsmetoder,
maskiner och apparater. Niar t. ex. en
del till nigon av deras uppfinningar
forst visat sig svartillverkad, ja, kanske
omdijlig att framstilla, ha de genom en
rad nya konstruktioner och anordningar
av fabrikationstekniskt slag lyckats fa
fram vad de efterstridvat.

Nir den forsta Ljungstrom-turbinen
ar 1910 provades, erhdllos mycket goda
resultat, men ddrmed var turbinen icke
fardig att slippas ut i marknaden. Se-
dan nigra provturbiner tillverkats pa en
verkstad i Stockholm och vickt tekni-
kernas stora intresse, bildades Ar 1913

Kanonverkstiderna med vattenrdnnan

Svenska Turbinfabriks Aktiebolaget
Ljungstrom, forkortat till STAL. Bola-
get sokte lamplig plats for sin tillverk-
ning och fann da, att Finsping borde
vara en ort, dar forutsdttningar i alla
avseenden voro for handen. De moder-
niserade och rymliga verkstiderna vid
Finspang kunde forvdrvas, P4 platsen
fanns en vid precisionsarbeten i jarn
och stdl van arbetarstam. Finspangs
sloit stod tomt. Dit kunde bolagets led-
ning och ritkontor forliggas i en tradi-
tionsmittad miljo. P4 si sitt kom denna
uppfinnar- eller intelligensindustri till
FinspaAng och ddrmed birjade en ny
epok i det gamla brukets historia.

Nu var det inte ldngre tunga kano-
ner, som skulle skickas iviag fran bruket
pa langviga fird. Nu var det i stillet
mer komplicerade pjdser, som med nam-
net STAL men ockséd med det vilkinda

samt fallet i Finspongadn pa 1860-talet

ALLA 9
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namnet Finspang pa tillverkningsskyl-
ten skulle g ut Gver varlden.

Det dr en spinnande ZAventyrsberit-
telse att hora talas om de modor, som
aro forenade med dessa langviga trans-
porter av tungt, svarhanterligt gods.
Bolagets resemontorer ha fatt umgas
med vita och svarta, gula och rdda, de
ha fatt arbeta i tropisk hetta och ark-
tisk kéld. Till urskogens fuktiga klimat
och till sandéknars fruktansvirda torka
ha dessa mian fatt folja turbindelarna
fran STAL:s verkstider i Finsping,
monterat dem tillsammans med ovana
och okunniga arbetare pad leveransplat-
sen och slutligen gjort den sista juste-
ringen till dess turbinerna kunnat over-
lamnas i andras hander, mingen ging
efter manaders hart arbete.

Fran idéer som runnit upp vid dis-
kussioner i slottssalarna pa Finspang
och dédr tagit form pa ritbrddan, till
dessa idéers omséttande i jarn och stal
i verkstidderna ar en lang och moddosam
vdg. En angturbin av stora dimensioner
blir oftast en individ. Den kan ha sys-
kon, men den har sdllan nagon tvilling-
syster. De olikartade krav, som fran ko-
paren stdllas pad en turbin, dro oftast
sidana, att blott ett enda exemplar med
vissa data framstilles. Annorlunda stil-
ler det sig med sméaturbiner, de kunna
serietillverkas, s& som ocksa sker vid

10 TEKNIK fer
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Dennae  vid  Fin-
spong  ar 1875
framstillda 11 tum
rifflade oeh ban-
dade bakladdnings-
Fanon uppgives
vare den storsta
pids, som dittills
tillverkats

STAL, men icke heller de bli nigonsin
en dussinvara.

Nya tillverkningsgrenar, som pa ett
lyekligt sdtt komplettera turbintillverk-
ningen, ha ocksid tagits upp. Det kan
synas frimmande, att en verkstad for
virmemotorer tar upp kylmaskinstill-
verkning pa sitt program, men om man
betédnker, att kyla och varme #ro varia-
tioner av samma sak, och om man tar
i betraktande att tekniskt sett manga
likheter finnas vid maskintillverkningen,
s& inses ldtt, att de bigge tilverknings-
grenarna med fordel kunna forenas i ett
och samma foretag.

Liksom vid ménga andra svenska in-
dustriforetag har det fallit pA STAL:s
lott att under det andra virldskrigets
ar fA medverka till att forse vart land
med krigsmaterial. Aterigen ha medel
for krigets harda vdarv lamnat Finspang,
sasom de gjort pd De Geers och Ek-
mans tid.

x

et var ett forpliktande arv som

STAL overtog vid forliggningen till
Finsping. Slottets salar ha efter hand
istindsatts. De som nu utgora foretags-
ledningens hjiarna utfora dar sitt arbete
liksom fordom brukets &dgare. Bruks-
herrskapet i gdngna tider samlades ock-

Dessa  tre 14000
kW  STAL-turbo-
generatorer ha le-
vererats fran
STAL till ett el-
verk i Livorno 1
Italien.

sa pa slottet 1 festligt lag eller for vila
och rekreation. Nu finnes tillfille for
bolagets ingenjorer och tjédnstemin att
efter arbetets slut samlas i de pietets-
fullt restaurerade salarna. Dar fordom
rokokons sprida musik klingade i rum-
men, dar ljuder dven i dag samma mu-
sik, fast vidarebefordrad dit med rund-
radions hjilp.

I verkstdderna sjunga hammarslagen
annu som fordom, men i orkestern ha
blandats nya ljud frian forut icke kidnda
instrument. Elmotorernas  surrande,
svetsldgornas frasande, lyftkranarnas
rassel, svarvarnas gnissel och angans
vasande blanda sig till en mangskiftan-
de kor, som Aterger verkstadens odefi-
nierbara melodi. Sikert &dr, att den
gamle Louis de Geer, Finspongs grun-
dare pa 1600-talet och hans sentida
efterfoljare Ekman under 1800-talet
skulle glidjas 4t den omfattning som
deras verk numera néatt upp till. De
skulle kanske kdnna sig hemma bland
jarn och stil, men frimmande om de
finge se de bostdder och andra vilfards-
anordningar, som numera bestas bru-

Svarvning av en skovelring, Vid allt ar-
bete krdves en noggrannhet av brakdelar
av en millimeter,

kets personal. Foljande gammal tradi-
tion har STAL medverkat till uppfo-
rande av bostadshus for den alltmer
viaxande befolkningen. For ungdomens
utbildning har samhillet sorjt genom
utbyggnad av den av brukspatron Carl
Elkman grundade skolan. Yrkesskolor ha
tillkommit framst pa initiativ av STAL.
Samhéillet har vuxit i styrka och omfatt-
ning. Det blev den 1 januari 1942 ko-
ping och dr som siddan landets storsta.

P4 samma sdtt som under de Geers
och Ekmans tid komma framlingar till
Finspang fran alla vaderstreck for att
ta del av verkets tillverkningar och for
att teckna leveranskontrakt eller kon-
trollera fardiga leveranser. Nutidens be-
soksbocker dro vil si fyllda av utland-
ska namn som nagonsin 1700-talets be-
soksregister.



TRYCKKNAPPS -TEATERN

adio City Music Hall torde rent tekniskt vara viarldens bast utrustade
teater. Dess scen och alla scenférdndringar kontrolleras genom tryck-

knappar. Vi se hidr ljudingenjoren pa sin plats under pagéaende forestall-

ning. Vid sitt centraliserade kontrollbord har han mojlighet att blanda

ljudet fran salongens alla hogtalare pa ratt sitt, si att det till 6 200 per-
soner uppgaende
auditoriet skall
kunna avlyssna
allt, som forsiggar
pa scenen (dversta
bilden). Nedre bil-
den t. v. visar tea-
terns direktor sit-
tande i sin loge och
telefonerande sina
direktiv till regis-
sorerna p& scenen.
Teatern ar utrustad
med varldens stors-
ta fjarrorgel. Den
har 3 961 pipor, vil-
kas langd varierar
fran 10 m till ett
par decimeter.

FEKNIK for- ALLA 11




Ragnar Carlstedts termostat:

— en genialisk svensk uppfinning

Uppfinnaren Vatlena VIOPP

Ragnar Carl-
stedt och nedan
hans termostat
1 en motor.

Kylmantel

12 TERNIK fér ALLA

Den temperatur under vilken motorn ut-
for sitt arbete har som bekant en av-
gorande betydelse for den utvunna ef-
fekten. A ena sidan fir motorn icke vara
for het, endr d4d riskerna for oljans for-
storing och dirav foljande varmging iro
stora, och det ar dirfor motorer forses
med vattenkylning, men 4 andra sidan
far motorn icke heller vara for kall vid
arbetet, ty dad avkyles och kondenseras
bréanslet p4 cylinderviggarna och rinner
ned i1 vevhuset, diir oljan utspiddes sam-
tidigt som full effekt ej erhdlles, di en
del av brénslet inte forbriannes. For att
alltid erhélla en lamplig arbetstempera-
tur har man under det senaste Artiondet
pa alla bilar inmonterat en termostatan-
ordning, vars uppgift det dr att halla
kylvattnet och darmed motorn i nigot si
nér passande temperatur. Termostaten,
som utgdres av en bilg av missingsplit,
oppnar vid forhojd temperatur en ventil,
som sldpper kylvattnet genom kylaren,
dir det avkyles. Ju hetare vattnet blir
dess storre genomslidppningsarea friliag-
ges av termostaten och dess mer vatten
passerar kylaren for avkylning.

54 gott som varenda bil dr numera
forsedd med en dylik termostatanord-
ning, men det har dessvirre visat sig att
den hittills anviinda principen giver en
relativt kort livslingd. Missingplaten
spricker sd4 smaningom vid de bdjbara
kanterna och termostaten slutar att fun-
gera.

Méinga forsok ha gjorts att ersitta
bilgtermostaten med andra konstruktio-
ner, men hittills utan framgang. Forst
efter méangériga forsok har emellertid
nu ingenjor Ragnar Carlstedt, kind som
konstruktor av de over hela virlden an-
vinda och uppskattade ARCA-regulato-
rerna, lyckats framstilla en ytterligt
enkel, kidnslig och trots detta kraftig
och hallbar termostat. Principen for
termostaten 4r den att en sting i en
med vitska fylld ecylinder, vid upp-
varmning nir viskan utvidgar sig,
drives ut och didrvid oppnar en ventil.
Svarigheterna som mést Gvervinnas vid
denna enkla princip ha legat i att finna
passande material, som vid alla tempe-
raturer giva absolut titning vid kolv-
stingens uttrdde ur termostatkroppen.
Den konstruktion, som ingenjor Carl-
stedt nu lanserar, har genomgitt Aars-

T. v. termostaten stingd, t. h. oppen.

ldng provning och visat sig motsvara
alla krav.

Den nya termostaten, vilken dr mon-
terbar for alla gingse bilméarken och
modeller, fores i marknaden under be-
teckningen RC, och di det svenska fab-
rikatet stiiller sig bade billigare och hall-
barare in alla andra, vagar man fore-
spa det en spridning icke blott inom
vart land, som ersittare for alla de ut-
slitna termostater som nu sitta pa vara
bilar, utan dven som standardartikel pa
alla nya vagnar.

Autostrada i Ungern

Den forsta ungerska autostradan har
demonstrerats for pressen och TfA Ar
hir i tillfdlle att visa nigra firska bil-
der fridn den storslagna vigstridckan.
Autostradorna #ro avsedda uteslutande
for biltrafik, alla andra vigfarande hin-
visas till det dvriga vignitet. Tydligen
ha de tyska "autobahnanldggningarna”
utgjort férebilden till detta “fredliga”
vigbyggande mitt i krigets Europa.




VARMEBEHANDLING

av kolstal och snabbstal

Palodning av
hardmetaller

et mest anvinda lodet for palod-
ning av hardmetallplattor torde va-
ra elektrolytkoppar (sméltpunkt ca
1100°). Da skdrmetaller i gulvarmt till-
stand forsimras genom syrets inverkan,
hér lodningen foretas 1 muffelugn,
elektrisk ugn eller gasugn med reduce-
rande laga (gasoverskott). Om man ej
har nagon ldmplig uppvirmningsugn,
kan man dven anvinda en vanlig dssja,
genom att man i denna placerar ett i
den bakre #nden tilltdppt jarnrér och
packar bridnslet omkring detta, varefter
roret, som skyddar mot den omgivande
luftens syre, far tjina som uppvirm-
ningsrum vid lédningen. For att skapa
en reducerande atmosfdr kan man lamp-
ligen ldgga in nagra trikolsbitar eller
svartbrinda bengryn fire och under
uppvirmningen.
Om man gkall 16da storre plattor el-
ler specialverktyg, bor man begidra fo-
reskrifter om sk#rens fastsittning hos

Q.
b.
£
: i’

i it LS w5 5 i

Nionde avsnittet

av ingenidr Olle Ekbergs yrkesfolje-

tong. Foregaende avsnitt ha varit in-

forda i TfA nr 37, 39, 41, 43, 45, 47, 49,

51/52, 1943, nasta infores i TFA nr 2,
1944.)

\ J

resp. tillverkare eller forsdljare, som
ocksa i regel tillhandahalla specialmel-
lanldge och lod for lodfogarna.

En relativt enkel metod att loda fast
mindre skirplattor pa svarvstal beskri-
ves hir nedan.

1) Till verktygsskaftet tas kolstal
1"X5/8" med en kolhalt av ca
0,60 proe. Hallaren forfridses en-
ligt figur 16 a.

2) Med svetslaga paldgges svets-
brons (smiltpunkt c:a 900°) pa
de frasta ytorna (fig. 16 b).

3) Bronsen frises bort till en tjock-
lek av ca 1 mm pd anlaggnings-
ytan och till ca 0,1 mm & den
lodrita stodytan (16 ¢).

4) Svarvstalsskaftet fastsiittes i en
lodfixtur (fig. 17). Denna bestar
av en fidstplatta 1 med ett upp-

Flig 16.

frist, langsgiende spar for verk-
tygsskaftet, som fastspinnes med
fastjirnet 2 och vingmuttrarna 3.
De fyra pinnbultarna 4 bdra upp
en tryckplatta 5, som medelst
juster- och lasmuttrarna 6 kan
hojas eller sinkas vid lodning av
verktyg med olika hojd. Lagrad
vid 7 och 8 och paverkad -av
tryckfjidern 9 sitter trycksting-
en 10,

Den bronserade anldggningsytan
bestrds med ett tunt lager vatten-
fri borax, och plattan ligges pa
sin plats, ddr den fasthalles av
tryckstingen. Aven ovanpi skir-
plattan strios borax, och vid den
lodriita stodytan ligges en av-
klippt bit 11 av bronstriaden
tvirs Gver svarvstalet.
Uppvirmningen till lddtempera-
tur sker underifran och fran si-
dorna med svetsliga, som bir
riktas mot stalskaftet och ej mot
skidrplattan. Lagan, som bir vara
instdlld med néagot overskott av
acetylen, halles i rorelse, s att
en jimn uppvArmning ernas.
Nir bronsen smilt och runnit ned,
far verktyget sitta kvar 1 fixtu-
ren, tills att lodet stelnat, Dar-
efter tas verktyget bort och pac-
kas ned i tridkolsstybb eller lam-
nas att svalna i luft.

Fig. 17. Y
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att dldre foraldrar
ha mera utsikt att
fa tvillingar an
yngre sadana.

att 95 proc. av
varldens bad-
kar finnas i
USA.

i automobilens
ungdom var ett
argument  mot
bilen och for
hastarna att
héstar kunde se
i morker men
inte bilen.

det tager flera vec-
kor innan metallen
i en stor gjuten
kyrkklocka kallnar.

att mynt av
rostritt stal an-
vdndas i ltalien:

aft i den ame-
rikanska natio-
nalparken i
Great Moun.-

tains vdxa fler4
arter trdd &n i
hela Europa,

i et museum i
Chicago finnes
utstalld en kine-
sisk kokspis,
som dr over
1700 ar gam-
mal och som ar
férsedd med
skorsten och
?hél fér kokning

7,
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® I AMERIKA HAR UTARBETATS
en ny metod, varigenom glas kan giras
mera genomskinligt. Den nya metoden,
som kommer att bli av stor betydelse
for forbattring av kameralinser, anvian-
der anga av fluorvitesyra som astad-
kommer ett tunt ndtverk av kiselsyra-

partiklar pa glasets yta.
%

® DEN AMERIKANSKA FLOTTANS
medicinska forskningsinstitut har lye-
kats sammanstilla en helt ny skydds-
kram, som Ar avsedd att anvindas av
soldater och sjomén, som utsittas for
risken att erhalla brannskador frian oli-
ka slags explosioner. Krdmen, som &r
fullt effektiv 6 a 8 timmar, lamnar ett
utmirkt skydd mot en varmevag pa upp
till 980 grader.

® PA VARVET I AVEIRO HAR DEN
portugisiska  handelsflottans  hittills
storsta trifartyg lopt av stapeln. Far-
tyget, som &Ar 53 meter langt, lastar
1000 ton och &r mycket snabbt.

*

® DOUGLAS AIRCRAFT COMPA-
nys stora fabrik i Chicago, den stirsta
industribyggnaden i tréakonstruktion i
Forenta staterna och antagligen ocksa
den storsta flygplansfabriken, star nu
fardig.

Man har genom att konstruera den av
tra sparat 30 000 ton stal, vilket réacker
for att bygga ett slagskepp, 20 jagare
eller 60 sm& ubatar. Fabriken konsume-
rar varje dag omkring 4 miljarder 1 vat-
ten, 756 ton kol och en elektricitets-
mingd av 20 000 kWh.

*

FOR LINJEN TRELLEBORG—
Sassnitz skola nya fiarjor byggas. De
gamla, som &dro ca 30 ar gamla, skola
slopas. Eftersom de nya fartygen bli
storre, kunna de inte utan vidare inta
de gamlas plats, varfor farjeligena
méiste utvidgas. De nya fartygen bli
namligen tvi meter bredare och 13 me-
ter lingre. De nuvarande dro 12 meter,
men de nya bli 125. Den visentligaste
forbgttringen wur trafiksynpunkt ar
emellertid, att de nya farjorna skola for-
ses med tre spir i stillet for som nu en-
dast tva, varfor man i framtiden skall

kunna ta ett stérre antal vagnar ombord
an som nu dr fallet.

*
® STOCKHOLMS SPARVAGAR HA
borjat férsék med en av kapten Lund-
berg konstruerad s. k. ringbrynja, som
ar avsedd att sittas utanpid slipkirror-
nas ddck. Man har pi forsok monterat
sadana pa ett par slipkirror, den ena
for vedgas och den andra for metan-
gas. Atgirden &r ett led i bolagets
strdavan att i storsta utstrickning spara
ringgummi, och om forsiket slar vil ut,
kommer samtliga bolagets 200 slipkir-
ror att utrustas med brynjor.

*

® MODERNA BETONGHUS STA
emot brandbomber. Detta framgir av
att ett vattentorn i Viborg, som &ar byggt
pa tio pelare, fortfarande star kvar,
fast fyra av pelarna sopats bort av
bomber. Men betonghus kunna Hven
vara farliga émedan de inte girna
slippa sina offer, nir de en géing ra-
sat. Ur tegelhusets ruiner kan man dér-
emot fa fram manniskorna lattare.

® DET AMERIKANSKA JORD-
bruksdepartementet har nyligen infor-
merat det amerikanska folket om att den
dagliga dieten 1945 kommer att wvara
ganska olik den som tillimpas i dag.
Det kommer att bli mindre kétt och mer
vegetabilisk foda av alla slag.

Niringsfysiologer och andra veten-
skapsmin vid Harvard-universitetet ha
nu avslutat en serie undersékningar som
utvisar att en fullvuxen genomsnitts-
ménniska med normalt arbete inte beho-
ver mer an knappt 30 gram kottfoda per
dag. Det har Aven visat sig att endast
en tiondel av minimibehovet av protein
behover komma frian animalisk foda, sa-
som kott, d4gg och mjolk.

Sojabiénanan torde bli biffstekens ri-
val nummer ett och bland andra grin-
saker mérkes jordniten, som ju pi sena-
re tiden vunnit allmidn uppskattning
éver praktiskt tagﬁet*hela varlden.

® FORE KRIGET MASTE 47 PROC.
av det tyska laderbehovet tickas genom
import. Under kriget har man ersatt
den uteblivna importen av ldder med
textilier, trd, gummi och olika lddersur-
rogat. Samtidigt har man inom ldderin-
dustrien borjat bearbeta hudar av djur,
som tidigare icke kommit till anvind-
ning, varvid man bl. a. lyckats framstil-
la hallbart lider av kaninhudar. Annu
storre framsteg har emellertid natts
ifriga om nya metoder for bearbetning
av svinhudar till ldder. Man har kommit
sa langt, att svinhudar numera anvin-
des icke endast till ovanldder utan dven
till sulor.
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pentyl och pentrit (tetranitro-
pentaerytrit).

pentan: kolvite, tillhérande me-
tanserien. P. har 5 kolatomer.

pentod:  elektronror med fem
eiektroder: katod, styrgaller,
skidrmgaller, fing- eller broms-
galler (forbundet med katoden)
och anod.

pentos: sockerart, innehallande 5
kolatomer i kedjan. Ex.: arabi-
nos och xylos.

pepparmyntolju: eterisk olja, in-
nehéillande mentol. Anviindes
medicinskt och till konfityrer.

pepsin: iggvitehydrolyserande en-
zym, forekommande i magsdc-
ken.

pepton: dggviteimmne, utgirande
mellanprodukt vid proteiners
sonderfallande till aminosyror.
Enzymet pepsin nedbryter pro-
tein till pepton.

perborat: Ex.: natriumperborat.
Anvidndes som blekmedel och
som syreavgivande medel.

perforera: borra eller stansa hal
i plat, papp e. dyl.

pergamentpapper: konstgjord per-
gament. Framstilles genom
behandling av filtrerpapper
med kone. svavelsyra.

pergamyn: detsamma som grease-
proof-papper (se d. o.).

perimeter: 1) apparat for upp-
mitning av omfinget av ett
ogas synfalt, 2) omkretsen av
en sluten geometrisk figur.

period: 1) tidsrymd, 2) den tid
efter vilken t. ex. ett vixel-
stromsforlopp upprepar sig. Jfr
periodisk storhet.

periodisk storhet: storhet (strom,
spanning m. m.), vars varde for
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ett visst, godtyckligt vdrde pa
den obervende variabeln, exem-
pelvis tiden, upprepar sig for
varje gang, man okar den obe-
roende variabelns virde med
ett och samma belopp (period).
perklorat: overklorsyrans salt.

perlit: strukturbestdndsdel i jarn
och stél bestdende av en eutek-
toid blandning av ferrit och ce-
mentit, som under mikroskop
visar sig sammansatt av fina
morka och ljusa lameller. P.,
som ar hard och hallfast, inne-
haller 0,85 % kol.

permalloy: legering av 78,6 %
nickel och 21,56 % jérn, som har
mycket hog permeabilitet och
darfor anviindes till kdrnor i
hégfrekvenstransformatorer och
drosslar.

permanent-dynamisk  hdigtalare:
hégtalare, vars membran upp-
bér en spole (dynamisk hogta-
lare), vilken spole genomflytes
av signalstrommarna och dar-
vid paverkas av en permanent
magnet.

permanentgront: firgstoff, utgo-
rande blandning av kromoxid-
hydrat och zinkgult (zinkkro-
mat). Besitter god dkthet mot
ljus och alkalier.

permunent magnet: magnet, vars
filt i motsats till forhallandet
vid en elektromagnet (se d. o.)
ej alstras av en sidrskild strom-
genomfluten spole.

permanganat: Gvermangansyrans
salt. Ex.: kaliumpermanganat
(se d. 0.).

permavatten: attiksurt vatten, fo-
rekommande i tratjdra.

permeabilitet : forhallandet mellan
det magnetiska flodet (se d. o.)

passbhit: parallellepipediskt stal-
stycke, pa vilken tva motstien-
de sidor med yttersta noggrann-
het slipats plana, inbordes pa-
rallella och pa ett avstand fran
varandra, som med stirsta pre-
cision overensstimmer med det
pa p. angivna mattet. P. in-
gir i kombinationsméittsats (se
d. 0.).

passning: graden av rorlighet
mellan tvenne samhorande de-
lar. Av p. siarskiljas tre hu-
vudgrupper, namligen: rorlig
p., mellanp. och pressp. Jfr
ISA-passning och nolltolksys-
tem.

pastorisering : upphettning i slu-
tet karl till temperatur under
kpkt i avsikt att forstéra jast-
svampar eller att doda bakte-
rier m. m. Mjolk pastoriseras
vid 63° under 30 min. (langtids-
pastorisering) eller vid 70° un-
der 15 sek. (lagpastorisering).
Ol pastoriseras vid 55—60°.

patent: rittsskydd for teknisk
uppfinning. P. beviljas av
Kungl., Patent- och Registre-
ringsverket, Stockholm, for
nya industriella alster och for-
faringssdatt. P. innebar av sta-
ten meddelad ratt och beratti-
gar under vissa villkor uppfin-
naren eller dennes ridttsinneha-
vare att i forvirvssyfte utnytt-
ja en uppfinning under en tid
av hogst 17 ar.

patentbloek: blocktyg (se block)
med utviixling i form av en
snickhjulsvdixel mellan hand-
katting, hjul och lyftkitting. P.
ar dessutom ofta forsedd med
friktionsbroms,

patentborrfoder: chuck for klena
cylindriska arbetsstycken.

patentehuek: detsamma som pa-
tentborrfoder (se d. o.).

patentering: seghirdningsforfa-
rande for hogvardig staltrad,
lin- och fjadertrid bestiende i
att materialet upphettas till 850
a 950° och ddrpd neddoppas i
blybad av 450 a 550° C.

patenteringsugn: kontinuerligt
arbetande hdrdningsugn, besta-
ende av tvenne ugnsdelar, I den
forsta delen upphettas materia-
let, vanligen stdltrad, i skyd-
dande atmosfiar (t. ex, 1 utvan-
digt vdrmda ror) till limplig
temperatur. I den andra delen
nedfores materialet efter far-
digvirmningen i ett med trédkol
tackt blybad.

patentfil: maskinhuggen fil, som
kan liknas vid flera sagblad
med lika stora tdnder si lagda
bredvid varandra att alla tand-
spetsarna ligga pa en yta,

patenttalja: patentblock (se d. o.).

paternosterverk: se biagarverk.

patris: 1) graverad stélstdmpel
for framstillning av negativ
bild (jfr matris) i kopparplat,
varav avgjutningar sedan kun-
na tagas, 2) positiv avgjutning
vid gipsgjutning.

patron: 1) svarvad traform, efter
vilken metallplat formas vid
tryckning i svarv, 2) vid tra-
svarv vanlig anordning att fast-
halla arbetsstycket. Bestar t. ex,
av en tjock trdhylsa, som i ena
inden ar forsedd med géngor,
s4 att p. kan skruvas upp pi
svarvspindeln och i andra #n-
den med ett indt avsmalnande
hal, s& att arbetcstycket kan
stickas in i hylsan och slis fast.

patronskiva: rund skiva pé svarv-
spindel forsedd med radiella, of-
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TEKNIK fiif ALLA:s TEKNISKA ORDBOK

Forteckning over foérkortningar och sammandragningar, som, utom beteckningar for matt och mattal, forekomma i texten:

atomnr = atomnummer dvs. = det vill sfiga ex. = exempel Jir = jamfdr lat. =latin osv. = och sA vidare nella systemet) Industris Standard
atomv. = atomvikt e, dyl. = eller dylikt fryspkt = ryspunkt kem. = kemisk max. = maximum resp. = respeitive 5. k. s kallad spec. = speciell(t)
beteckn. = beteckning emk = elektromotorisk kraft fys, = fysisk kone, = koncentrerad m. fl. = med flera 51 = Bystéme Inter- smpkt = smiltpunkt sp. v. = specifik vikt
c:a = cirka etc. = etcetera inkl. = inklusive kpkt = kokpunkt m., m. = med mern national (internatio- SMS = Svensk Maskin-t. ex, = till exempel
d. 0. = detta ord ev. = eventuell ist. f. = 1 stillet f0r
tast T-formade spar, vari fast- signalriktningen ger minimal vertikalplan; eller med tillspet- lagrad i ett stativ, som &r
bultar e. dyl. att fasthalla ar- signalstyrka. sad  formulering: en tung svingbart Lkring en relativt
betsstycket kunna ingé, pejlmottagare: mottagningsanord- punkt, upphingd 1 en viktlos langt utanfér klingan be]ﬁ.g']en
patronsvary: svarv (se d. 0) vars ning for ’créd[ﬁsa_mgfaaler for trad. axel parallell med kln.lgaxe Ii.
spindel férutom med spets, som bestimmande av riktningen hos pendelbigarverk: for kombinerad  pendelkvarn: kross(maskin) (se
ingriper i arbetsstyckets ena ele.k.tromagnet,]sl.(a vagor (3fr horisontal- och ve_rt.ikaitra_nfx— d. 0.) ,t_iirsedd _mecl en i ett‘j;_ré.g
ande, dven #r utrustad med en pejling och goniometer). port avsedd anordning, besta- anbragt  horisontell malring,
mindre patronskiva. Kallas ofta peklin: med kolhydrater besldk- ende av ett__antal skopor (biAga- mot vilken en eller fI_era cylind-
for plansvarv (se d. o.). tat dmne, innehallande pentoser 1'1_3_), som &ro pendlande upp(-1 rzs]ﬁa eﬂeﬁ' 1;2;5031\}(011:3}{3 valsca!.;
3 1% A Lo m. fl. polysackarider., Forekom- hingda mellan n tx:enne __utl:ne rulla och astadkomma avse
patronsikring: smiltsikring, dbr mer i vixtdelar. Framstilles transportleden rorliga kitting- krossning. Valsarna #ro pend-

smilttraden dr innesluten i en
eyvlindrisk kropp av porslin eller
annaf material (patron).

ur sockerbetor, fruktskal m. m. ar.
pelarborrmaskin: borrmaskin med pendelhammare: fallhammare (se
vertikal borrspindel. Stativet d. 0.) for klent smide, kinne-

?’e“}‘f’f"i"“le-' _mineral utgtrande ir uppbyggt av bottenplatta tecknad dirav, att hammarhu-
radiumhaltig ura‘noxu?l. ‘B;'arbe- med tillhorande pelare med i vudet #r fastat pa ett i bakre
tas for utvinnande av radium héjdled rorligt och i sidled vrid- indan vridbart lagrat skaft,

pegamoid: pa viv utbredd celiu- bart arbetsbord. varigenom hammarhuvudet vid
lOid,t 510!]1;1( ]}?SItS 1teT ‘ll?(lgﬂﬂn:é% peltiereffekt: temperaturforind- slaget utfor en pendelrirelse.
:Yef?og asax%tu tiltlgzett{same A wvidea ring 1 Overgangsytan mellan pendelhejare:  slagprovningsma-

LSV tvenne metaller, d& densamma skin (se d. o), vars visentli-

preparat. P. utgir eti vatten-
tatt, pergamentartat material,
som anvindes sdsom laderimita-
tion e. dyl.

pegel: vattenstdndsmiitare av va-
rierande konstruktion i sjéar
och vattendrag och varmed
vattenytans hojd mites.

pejlantenn: se pejling.

pejling : faststdllande av ett far-
tyes eller flygplans geografiska
lige bl. a. med hjilp av utsin-
da tradlosa signaler., Dessa sig-
naler utsindas antingen fran
fartyget och mottagas av tvenne
stationer i land, eller utsdndas
de av dessa stationer och mot-
tagas pa fartyget. Riktningen
av dessa signaler bestammas
pa mottagningsstationen med-
elst en rorlig ramantenn (pejl-
antenn), vilken d& dess plan
ligger i signalriktningen ger
maximal signalstyrka och da
dess plan ligger vinkelritt mot
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passeras av en elektrisk strom.

peltorhjul: se peltonturbin.
peltonturbin: vattenturbin av ak-

tionstyp (fristraleturbin), i vil-
ken vattnets ldgesenergi omsat-
tes i rorelseenergi i ett eller
flera munstycken. Vattenstra-
len tillfores periferin pa pel-
tonhjulet. Runt periferin #ro
dubbelskovlar  fastade, som
sammanlopa 1 en egg, vilken
klyver den i sektion cirkulira
stralen.

pen: mejselformad dverdel av ett

hammarhuvad, varmed strick-
ning av ett arbetsstycke kan
foretagas. Jfr ban.

pendel: 1) (fysisk pendel) stel

kropp, som svidnger under
tyngdens inverkan kring (hori-
sontell) axel, 2) (enkel pendel,
matematisk p.) en partikel (se
d. o0.), som under tyngdens in-
verkan svinger fram och &ter
pa en cirkellinje, belagen i ett

gaste del dr en i en pendel upp-
hingd fallvikt, som fir falla
frian ett bestimt utzingslige
mot en i pendelrirelsens lagsta
punkt pa tvenne dndstod vilan-
de provstav, som didrvid slas
av. Pendelvikten fortsédtter dock
sin rorelse till en viss stighdjd,
som kan avldsas pa en skala,
varvid skillnaden mellan denna
stighdjd och héjden i utgings-
liget utgir ett métt pa den for
avslagningen Aatgadngna arbets-
méngden.

pendelhylsa : inspanningsanord-

ning for icke genomgiende
brotsch, som skall arbeta ett
forborrat eller férbrotschat hal
till noggrant fardigmatt. I p.
har brotschen omkring 1 mm
spelrum, wvilket miojligeor att
denna sjalv. kan instédlla sig
noggrant i halets riktning.

vendelkapsiag: kapsig (se d. o.),

vid vilken sagklingans axel ar

lande upphiingda och pressas
vanligen genom centrifugal-
kraften mot malringen.

pendellikriktare; mekanisk likrik-

tare, dir en i takt med vixel-
strommen svingande kontaki
kastar om riktningen av vixel-
spanningen, s att en pulseran-
de likspinning uppstar i ut-
gangskretsen, vilkas pulsatio-
ner utjimnas med hjilpsilan-
ordningar,

pendelslipmaskin: slipmaskin for

skrotslipning av grévre gods,
dir slipskivespindeln med sin
slipskiva ar lagrad i en i alla
riktningar rorlig gaffel.

pendling: bl. a. fenomen, som of-

ta upptridder vid synkrona el-
maskiner och beror pa att
axelns vridmoment ej ar kon-
stant utan svidnger kring ett
medelviirde med en viss frek-
vens, Om denna frekvens &r
lika med maskinens s. k. egen-
frekvens, kunna pendlingarna
bli sa stora, att maskinen faller
ur fas (se fasning).

penhammare: hammare forsedd

med -pen (se d. o.).

pentaerytrit: vita kristaller, ut-

gorande en fyrviard alkohol.
Framstilles ur formaldehyd och
acetaldehyd. Anvindes till fram-
stdllning av  springdmnena
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ALLA:s TEKNISKA ORDBOK

Forteckning oOver forkortningar och sammandragningar, som, utom beteckningar fér matt och mittal, forekomma i texten:

alomnr = atomnummer dvs. = det vill siga ex, = exempel
atomv. = atomvilt e. dyl, = eller dylikt frysp. = fryspunkt
beteckn. = bheteckning emk = elektromolorisk kraft fys. = fysisk

e = cirka ete. = etcetra inkl. = inklusive

d. 0. = detta ord ev. = eventuell i st f. = i stillet for

= kemisk
kone. = koneentrerad
kpkt = kokpunkt

lal. =
max = maximum
m. fl.

m. m.

latin 0sv. = och sh vidare
resp. = respektive 8
= med flera

= med mera national

tionella systemet)
k. = si kallad spee.,
SI = Systeme inter- smpkt = smiltpunkt sp. v.
(interna- SMS = Svensk Maskin t. ex,

inlustris Standard
speciell(t)

specifik vikt
till exempel

nuh

i bada #ndar. TForetridesvis
bleckslageriverktyg,

planethjul: hjul, vilket samtidigt
med att det roterar kring sin
egen axel, dven beskriver en
cirkel kring en fast punkt, Ex.
pA p. dr forbindelsehjulen i en
differentialviixel och p. i en
planetvixel,

planetvixel: vixelanordning med
planethjul (se d. 0.). Ex. pa p.
ar bl, a. en automobils differen-
tial (se d. o.)

planfriskuttier : kutter (se d, o.)
fér bearbetning av de nedsiankta
kanterna (frisarna) 4 dorrfyll-
ningar,

planfris: eylindrisk fris (se d. o.)
med vanligtvis nagot skruvfor-
made periferitinder.

planfrismaskin: horisontal fris-
maskin (se d. 0.) med i hijdled
forstillbar spindel och med ar-
betsbordet placerat pa en fast
bidd i stdllet for som brukligt
pa en konsol. P, utrustas ofta
med tva frasspindlar for samti-
dig bearbetning av arbetsstyc-
ket pa tva sidor.

planfily: filg (se d,
vulstkanter.

planglas: skiva av optiskt glas,
e:a 10 mm tjockt och slipat med
en noggrannhet i tjocklek av
e:a 1/10 000 mm. P. anviindes
for kontroll av miitytors plan-
het t. ex, pi passbitar, genom
att ligga p. pa den yta, som
skall undersokas och iakttaga de
spektralfirgade s, k. interfe-
renslinjer, som uppstd i det tun-
na luftskiktet dem emellan, Aro
dessa parallella och ligga pa
samma avstind fran varandra,
%é. ar mitytans planhet godtag-
ar.
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0.) utan

planhjulsvixzel: enkel {friktions-
viixel med under drift forander-
ligt utvixlingsforhallande. Be-
star vanligen av ett storre hjul
i form av en plan skiva, pd vil-
ken ett andra, mindre friktions-
hjul rullar, som har sin axel
vinkelratt mot den forra ski-
vans, Allteftersom det mindre
hjulet forskjutes in mot eller
fran det storre hjulets centrum
indras utvaxlingen,

planhyvel: 1) detsamma som fog-
bank (se d. o.), 2) trdbearbet-
ningsmaskin for ensidig planing
av ett arbetstycke.

planimeter: apparat for mitning
av ytinnehall.

planeng : sjo- eller amfibieflyg-
plans framglidning pa vatten-
vtan med flottorer eller flyg-
batsskrov obetydligt nedsinkta
i vattnet.

plantindning : lindning for t. ex.
asynkronmaskiner, dir varje
hirvas bada andar ligea i ett
och samma plan till skillnad
fran overgangslindningar, dir
harvindarna ligga i olika plan.

planpolariserat ljus: ljus sonmi ar
sa polariserat (se polarisation),
att det sviinger i endast ett av
de plan, som kunna liggas ge-
nom ljusvagens fortplantnings-
riktning.

plunpadrag : padragsanordning
for elmotorer, anordnat med i
ett plan anordnade fasta kon-
takter, vilka overstrykas av en
rorlig kontakt.

planrost: vid Angpanneeldstad
vanlig horjsontal eller nagot
snett inat lutande rost.

plansehett: sagat travirke med
tjocklek under 2 tum och bredd
c:a 3 a 6 tum,

och den magnetiska faltstyrkan
(se d. o.).

permeameter: apparat fér be-
stimning av ett materials per-
meabilitet (se d. o.).

permutit: vattenhaltigt natrium-
aluminiumsilikat. Anvindes i
avhardningsfilter for kalkhal-
tigt vatten.

peschelror: se pansarrdr,

petersenspole: drosselspole, som
bildar nollpunktsmotstand vid
hogspinningsledningar och di-
mensioneras sa att uppkomsten
av ljusbagar vid ett felstille
motverkas och att stérningar
vid jordfel minskas.

petrografi: vetenskapen om berg-
arterna.

petroleter: gasolin. Farglos, eld-
farliz vitska. Kpkt 40—70°.
Erhilles som fraktion ur berg-
olja. Anvindes som fldckuttag-
ningsmedel, som briinsle i blis-
terlampor m. m.

petrolewm: se bergolja.

pH-viirde: se vitejonkoneenira-
tion,

pianotrad : staltrdd med relativt
hég kolhalt, 0,85 a 0,90 %,
patenterad (se patentering),
dragen till hég hallfasthet
och myecket noga polerad. P.
anvindes utom i musikinstru-
ment Aven till mindre fjadrar
e. dyl.

pick-up: anordning som m‘r}vand-
lar de mekaniska sviangningar-
na hos en nal (grammofon-
stift) till motsvarande svang-
ningar i elektrisk strom eller
spanning. Dessa  elektriska
svingningar kunna forstirkas
och sedan i en hogtalare ater
omvandlas till mekaniska svang-
ningar (ljudsvidngningar) hos
ett membran,

picofarad : se mikro-mikrofarad.

piezoelektricitet: fri elektricitet,
som upptrider pa méanga kris-
taller, di dessa utsattas for
tryck i vissa riktningar. Om-
viant utovas ett tryck eller en
dragning p4 manga kristaller
(piezokristaller) da de placeras
i elektriska falt. Ar detta filt
ett viixelfalt, rakar kristallen
i svangningar, vilka svangning-
ar bliva kraftigast, d& filtets
frekvens @verensstimmer med
kristallens egenfrekvens. Da
manga kristaller, sarskilt
kvartskristaller, uppvisa en
cgenfrekvens, som &ar mycket
konstant (endast beroende av
kristallens dimensioner, knap-
past Deroende av temperatu-
ren), kunna de anvindas for
bestimmande av frekvensen
hos elektromagnetiskar véagor
(piezoresonator). Inom radio-
tekniken anvindas de mycket
ofta for styrning (konstanthal-
lande) av en sdndares frek-
vens. .

piezoelektrisk higtalare: hogtala-
ve i vilken en piezoelektrisk
kristall anvindes for frambrin-
gande av for ljudets uppkomst
nodvindiga mekaniska sving-
ningar.

piezoelektrisk oscillator: roroscil-
lator, innehallande en piezo-
elektrisk kristall (oftast i en
styrgallerkrets) for att halla
frekvensen konstant.

piezoelektrisk pick-up: pick-up
(se d. 0.), i vilken nélens me-
kaniska svingningar o6verforas
till en piezoelektrisk kristall,
som i sin tur ger upphov till
elektriska svingningar-av mot-
svarande frekvens.

piezoelektrisk stabilisator: anord-
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TEKNIK for ALLA:s TEKNISKA ORDBOK

Forteckning over forkortningar och sammandragningar, som, utom beteckningar for mitt och miittal, forekomma i texten:

= med mera

osv. = och sd vidare nelln systemet) industri
max = maximum resp. = respektive s. k. = sa kallad 5pe]c. ;r:psg?e'l]?(atl)'d
= koncentrerad m. fl. = med flera 81 = Systéme inter- smpkt = smaltpunkt sp. v. = specifik vikl

national (internatlio- SMS = Svensk Maskin t. ex. = till exempel

ning med en piezoelektrisk kris-
tall for stabilisering av frekven-
sen i en oscillatorkrets (se
frekvensstabilisator).

piezoelektrometer:  elektrometer
(se d. 0.) for mitning av hoga
spanningar med hjilp av de vo-
lymforandringar vissa kristal-
ler undergd i elektriska filt.

piezokristall: se piezoelektricitet.

piezometer: anordning for be-
stamning av vitskors samman-
tryckbarhet.

piezoresonator: se piezoelektrici-
tet.

pikhacka: detsamma som korp
(se d. 0.).

pikrinsyra: trinitrofenol. Kraf-
tigt spriangimne. Framstilles
genom nitrering av fenol.

pilering: operation inom tvaltill-
verk_n-ingen. Omfattar inar-
betning av firg, luktdmnen
m. m. i tvalmassan.

pilgrimsvalsverk: rorvalsverk med
excentriska valsar, i vilka ror-
damnet omformas pi en dorn-
stang under frammatning steg-
vis mot valsarnas rorelserikt-
ning.

pilhjul: kugghjul med vinkelfor-
made kuggar,

Pilz’ ugn: ugn, spec. konstruerad
for framstillning av verkbly.
pimpsten: vulkanisk slagg. An-
vindes till slip- och putsmedel
samt som fyllnadsgods i tvitt-

torn e. dyl. i kem. industri.

pincett: téngliknande handverk-
tyg, bestdende av tvenne fjid-
rande gripskdanklar.

pinehbeek: se pinsback.

pinen: cykliskt, flytande kolvite,
utgérande huvudbestidndsdelen i
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terpentinolja.  Anviindes  till
syntes av kamfer,

pinion: vid motorfordon: 1) bak-
viaxeln, 2) koniskt drev i bak-
vixeln,

pinksalt: ammoniumklorostannat,
Anvindes i fiargeritekniken.

pinnborr: borr spec. lamplig for
borrning i #@ndtra.

pinnbult: metallbult gingad i
bida andar. Anvindes huvud-
sakligen vid hopmontering av
maskindelar,

pinnhammare: hammare med
plant, fyrkantigt ban (se d. o.)
och med pen (se d. o.) som &ir
lagd vinkelrdatt mot skaftet 1
hammarhuvudets mot skaftet
vettande sidoplan, korspen.

pinol: detsamma som dubbdocka,
(se d. 0.).

pinsback: missing innehallande
c:a 90 % koppar och 10 % zink.

pipe: (uttalas: pajp) sugtratt,
som uppstar 1 metallmassor,
varvid hdligheten (tratten),
som uppkommer pa grund av
sugning, bildas i den sist stel-
nade delen av massan (gotet).
P.-bildning i got e. dyl. undvikes
genom att en sjunkbox (se
d, o.) placeras ovanpa gotet.

piperidin: hexahydropyridin, vits-
ka av pepparliknande lukt. Fo-
rekommer i peppar,

pipett: graderat glasrér. Anvin-
des till avmétning av vitskor
som uppsuges i roret. Se hi-
vert.

pirellikabel: enledarkabel med
ihalig ledare, vilken héalighet le-
der olja och star i forbindelse
med expansionskarl.

pi-sektion: del (sektion) av en

fyrpol (se d. o.), vilken del ar
sammansatt av tre kopplings-
element (kondensatorer, induk-
tanser och resistanser eller
kombination av dessa) pid sa-
dant sitt att det ena elementet
ar kopplat parallellt &Gver in-
gangsklimmorna, det andra ele-
mentet parallellt Gver utgangs-
klimmorna och det tredje ele-
mentet slutligen mellan de fors-
ta bada elemenfen i serie med
den ingéende och motsvarande
utgdende ledningen, sa att hela
kopplingen kommer att likna
den grekiska bokstaven pi (7),
varav namnet.

piteh: mot kuggdelning och modul
(se d. o.) svarande storhet
vid berdkning av kugghjul i de
linder, diar det engelska matt-
systemet (tum) anvindes. Sa-
vil diametral-p, som circular-p.
finnas, varvid med diametral-
piteh. (Dp) betecknas antalet
kuggdelningar pa 1 tums lingd
mitt i delningsdiametern och
med circeular-pitch (Cp) lang-
den av en kuggdelning mitt 1
tum pd delningscirkeln. Om
modulen tecknas m gilla rela-
tionsformlerna:
¥4 25.4 . 314
Dp = Cp = och Cp Dp
m
8.09
pitotrdr: ay fransmannen H. Pi-
tot 1728 uppfunnen anordning
for att mata stromningshastig-
heten hos en vitska eller gas, P.
bestdr i sin enklaste form av
ett i rat vinkel bojt rorv, vars
ena skidnkel anbringas lodritt
medan den andra, vagrita
skéinkeln placeras med mynnin-
gen mot gas- eller vitskestrom-

men, Stighdjden i den lodrita
rorskiinkeln #dr ddrvid propor-
tionell mot kvadraten pa strom-
ningshastigheten, varfor p, fatt
stor anvindning sisom hastig-
hetsmitare vid sjo- och luftfar-
koster. Anvéndes #Aven sisom
bldstermitare.

pitprops: avbarkat rundvirke av
gran eller furu i grovlek 10 &
15 em. P. anvindes till stottor i
kolgruvor e, dyl. Kallas ofta
props.

pittlersvarv: inom  mekaniska
verkstadsindustrin férekom-
mande revolversvary (se d. o.).
Dennas karakteristiska del #Ar
revolversupporten som bestar
av ett skivformigt revolverhu-
vud och en med denna samhorig
anslagskiva. Dessa dro fistade
vid vardera &nden av en kraftig
genomborrad axel, horisontellt
och vridbart lagrad i en ldngs-
slid.

pivot: se piva,

pivotering: rotation kring norma-
len mot det gemensamma tan-
gentplanet i berdringspunkten
mellan tvad (buktiga) kroppar.

piva: tapp, for rorlig upphing-
ning av maskindel e. dyl.

planbox : vid hyvelmaskiner for
tri vanlig anordning for slat-
hyvling av den forut i kutter
bearbetade virkesytan, P, utgi-
res 1 allmidnhet av ett stillasta-
ende slatstal, forsett med span-
brytande klaff sdsom i en dub-
belhyvel (se d. 0.) och anbragt
nigot snett over arbetsstyckets
hela bredd, varigenom dettas
fjddring undvikes, d& virket
matas fram mot stalet.

planerhammare: hammare, vars
huvud har plant ban (se d. o.)
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Pcl den stora jirnvigsstationens
telegrafexpedition hade slamret
av de fjorton telegrafapparaterna
dott bort. Klockan var 0.30 pd mor-
conen och det evinnerliga knackan-
det hade dntligen tystnat under ti-
den som de sodergiende snilltigen
voro pa vig till stationerna nere

i Ostergitland, ‘dir de norrgidende -

snilltigen skulle motas. Medan
dessa voro pa vig norrut, bérjade
knackandet dter pa telegraflinjerna.
Det var ungefir en timmes stiltje
och detta var den enda tid, den
jiktade nattelegrafisten kunde viia
ett slag och idta sina smorgasar.
Sedan brakade det 16st pa nytt, och
holl pd sia dnda till klockan 6, di
nattjansten var slut och telegra-
fisten fick gid hem och ligga sig.

Det radde siledes en efterlingtad
tystnad pd expeditionen och tele-
orafisten hade just strickt ut sig
pa en soffa. Men di borjade det
pa apparaten nummer 6, den slutna
kedjan. Det var tydligen nagon
nybdrjare pa nagon station nerit
linjen, som satt och forsokte lira
sig telegrafera. Han anviinde sig-
nal- och sakerhetsreglementet som
text. Knack-knack-knack... kom
det med ideliga omtuggningar och
felskrivningar. Det var hogst sto-
rande i den annars tysta lokalen
och dirfér gick telegrafisten bort
till apparaten och telegraferade:

”Sluta upp med oljudet och It
bli telegrafen!” Da blev det tyst
i fem minuter, tills nybérjaren lyc-
kats stava sig igenom anmaningen.

Men sen bérjade det igen. "Jag
haller pa att lira mig telegrafera.”

Liksom om han behovt upplysa om
det!

Och sedan fortsatte knackning-
arna ofortrutet. Detta hinde den
ena natten efter den andra och hur
skulle man fi slut pa elindet? Da
upprann i telegrafistens hjirna en
idé: han skulle gora en sandare,
som avbrot knackningarna auto-
matiskt, och den ordningstilldes
pi foljande sitt: Forst skrevs
pi en telegrafremsa med morse-
tecken en text, som bestod av
foljande ramsa: Andra moi ennepe
mousa polytropon hos mala polla
— det var grekiska det — sluta
upp med ovisen-
det och ga ut och
sopa plattfor-
men. Den har
automattelegra-
fen kan ni inte

stoppa... Andra
mol... 0.8 %
Sedan denna
text skrivits
med stora och
tydliga tecken,

anviandes en bil-
jetting till ait
klippa hali punk-
terna samt vid
bérjan och slu-
tet av strecken.
Sedan skars mel-
lantrummet mel-
lan streckens
punkter bort och
pa sa sitt blev
texten genom-
bruten. Nir rem-
san var firdig,

indarna

klistrades thop si att
den blev som ett dndlost band.
Sedan gillde det att konstruera
kontaktgivningen och det proble-
met lostes pa foljande sitt: Forst
kliddes den lilla metallplattan.
pi vilken remsan lipte ut, med
stanniol. Denna férbands med tele-
grafnyckelns stid genom en bit
isolerad ledningstrid. Klacken pa
telegrainyckeln forbands medelst en
annan ledningstrid med en mycket
fin koppartrid, som slipade mot
remsan och kom i kontakt med
stanniolen dir remsan var genom-
bruten. Den édndlésa remsan, som
urverket, lopte kring

(Forts. & eid. 80.)

drogs av
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edan vevhuset tillverkats, Overgéar

man till eylindern, det. 13, som svar-
vas av stal, t. ex. Fagersta 14B4, som
ar lampligt da det ej slar sig sa mycket
i hardningen. Vid svarvningen palagges
8/10-dels mm pa de stidllen som skola
slipas enl. trianglerna. Stor noggrann-
het erfordras vid upptagningen av kana-
lerna varvid man sirskilt maste ge akt
p4 hojdmatten. Avgaskanalerna, som
hélla méatten 7X4 mm ligga en pa var-
dera sidan motorn. De tva kanaler, som
hilla 4X2,5 mm overfora gasen fran
vevhuset till 6vre delen av cylindern. Yt-
terligare tva kanaler 4 mm @ leda ga-
sen fran forgasaren till vevhuset och
méaste saledes komma pa forgasarens si-
da av motorn.

P4 grund av motorns stora slaglingd,
méste ett par urtag 54 mm goras i cy-
linderns underkant for att ge svingrum
at vevstaken. F6lj vid filningen av des-
sa aven den prickade linjen pi insidan.
Cylindern hirdas och anlopes. For slip-
ningen av cylindern svarvas en dorn och
giangas med M16X1 invindigt. Cylindern
igdngas denna dorn, som kan fastspéan-
nas i chucker vid slipningen. Pa grund av
cylinderns tunna gods, kan den ej fast-
spannas direkt, ty da skulle den inte bli
rund efter slipningen. Toleransen for
den invandiga slipningen dr 5/1 000 mm
och diarfor maste denna utféras med
storsta noggrannhet, speciellt ovanfor
avgashdlen.

Kannan, det. 14 och kompressionskol-
ven, det. 11, svarvas och fiardigstillas
i eft stycke, man later dem sitta ihop
med en 5 mm lidng tapp 4 mm @ som
limnas vad svarvningen och avslipas
forst efter hdardning och slipning. Ut-
vandigt bora de svarvas 12,3 mm. Da
kannan skall slipas, spinner man fast
den i kompressionskolven och vice
versa. Toleransen foér kannans pass-
ning i eylindern dr 5/1000. Om den
efter slipningen suger 1 loppet éar
det lagom att putsa av den med
polerpapper tills den faller i loppet
av egen tyngd, ndr cylindern &r absolut
ren och torr. Avrundningen pa kanntop-
pen giores mitt for kanalen fran vevhu-
set. Kompressionskolven inpassas i lop-
pet s att den suger ordentligt, den
maéaste ga sa pass styvt, att den ej sugs
ned niar kannan ir pd nedgiende, ty da
skulle ingen kompression uppnas i mo-
torn.

Toppen, det. 3, svarvas av aluminium,
forst invandigt till 15 mm och gingas
med M16x1, darefter kylflinsarna ut-
vandigt. En dorn bér svarvas och top-
pen pagingas for fardigsvarvningen.

Mellanstycket, det. 7, tillverkas av
aluminium. Amnet ursvarvas till 14 mm
och planas varefter en 14 mm dorn svar-
vas, amnet paAdrives och svarvas sa att
h6jden blir 17 mm och fardighearbetnin-
gen kan utféras. T-friasningen som sy-
nes inuti, mitt for halet for forgasaren
forbinder de bdda 4 mm halen i cylin-
dern med forgasaren.

Instdllningspinnen, det. 1, svarvas av
stal.



.a avsnittet

Det. 2 dr en fjader som hindrar in-
stdllningspinnen att #ndra sig under
motorns gang. Den utféres i stalplat
och hirdas, varefter den putsas och 16-
pes blagra, doppas i olja och pavirmes
sa att oljan far brinna av, en procedur
som upprepas ca b ggr for att ge fja-
dern erforderlig styrka. Det bor ga att
fila i den efter hardningen, annars
springer den av vid pasittningen.

Det. 4, forgasarskruv, svarvas i stal
och urborras i skallen for att nedbringa
tyngden.

Det. 5, hopsiattningsbultar goras av
rostfritt stdl, kromnickel eller skruv-
jarn som satthiardas. Cykelekrar av den
grivre sorten gir bra.

Forgasaren, det. 6, gores av méissing.
Forst gores horisontalroret och verti-
kalriret, direfter borras ett hal i v-rioret
for h-roret som isittes och hardlodes.
Den bit av v-roret, som ar inuti h-roret,
urborras. Forgasaren giangas for skru-
ven och fornicklas. En spiralfjider lin-
das och ©péasittes forgasaren sa att
brinsleskruven ej gir for latt. Sitet for
bransleskruven forsinkes med en spet-
sigt slipad borr.

Det. 8. Skruv for fastdragning av for-
gasaren svarvas av stdl och blaldopes.

Det. 9, vevhuslock svarvas av alumi-
nium och forses pa utsidan med tva
hél fér en nyckel med tvd pinnar och ett
gingat hal for fastdragning av brénsle-
tanken.

Kompressionsskruven, det. 10, svarvas
av stal, borras och gingas sa att in-
stdllningspinnen kan igdngas fran fyra
hall, varefter den hédrdas och blalépes.

Det. 12, muttrar goras av stal eller
jarn som sitthirdas.

Det. 15, kannbult svarvas av stil som
hdardas. Ett par miassingkutsar idrivas i
dndarna sa att den ej kan skada cylin-
dern. Den skall gi styvt i kannan och
latt i vevstaken. Skulle den gé for styvt
i kannan blir den oval och kommer att
tringa i loppet.

Det. 16 vevstake, gores av stal, hirdas
och lopes. Den nedre delen lipes bla
och bussningen som bir vara av Nika
eller fosforbrons idrives.

Vevaxeln, det. 17, svarvas av stal,
slipmidn paligges med 3/10 mm. Orat
for vevtappen blilopes och den hidrdade
tappen idrives. Vevaxeln rundslipas.

Det. 18, lagerbussning svarvas av
Nika eller fosforbrons och idrives i
vevhuset.

Propellernavet, det. 20, svarvas av
stal och passas pi konan pi vevaxeln.
Efger hardning idrives ett medbringar-
stift.

Det. 21 spinner, svarvas av aluminium
och ursvarvas sa att den blir sa litt
som mojligt. Bransletanken som i detta
fall 4r gjord av ett kattoga till en ecy-
kel, kan goras efter vars och ens smak

(Forts. pd sid. 28)
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Har kommer TfA med
ett lattillverkat arbets-
bord i allmogestil, som
sdkerligen skall upp-

skattas i mdnga hem
g /

Hemgjort VARDAGSBORD

Har man tillgang till ndgra av de enk-
lare snickeriverktygen, ar det en litt

sak att enligt skissen snickra ihop ett
stabilt arbetsbord, som med fiérdel dven
kan anvidndas for andra dndamal.
Bordsskivan dr eca 20—25 mm tjock
och kan tillverkas antingen av plywood
eller wvanligt trd. I det senare fallet
maste emellertid braderna kanthyvlas

Fran CYKELBIL-fronten

u kan TfA visa Eslovs forsta cykelbil

och dess belatne Agare, konstruktor
och byggare. Hr Carl Johansson, som
bor pa Jarnvidgsgatan 27 i Eslov, har
tydligen gatt in for att gora sig ett bil-
ligt, litt och framfor allt elegant for-
don. Som vi se av bilden, &r vagnen
tvasitsig och heltickt med tva hjul bak
och ett fram, for battre viktfordelning.

22 TEKNIK for ALLA

och limmas ihop samt ldggas i press.
Dérefter kommer kant- och planhyvling-
en — for det mesta arbeten, som helt
kunna undvikas vid anviandning av ply-
wood.

De tva gavel-, respektive fotstyckena,
goras av 25 och 40 mm tjockt virke, och
konturerna ritas upp med ledning av det
rutade monstret. Tvirslan och fotbradan
stdllas i ordning enligt mattuppgifterna,
och den senare passas in i urtag pa fot-
styckena. De tva gavelstyckenas tappar
skola alltsa g& genom hirfor uppmejsla-
de hal i fotbrddan samt fortsiatta ett
stycke in i fotstyckena. Detta framgar
for ovrigt tydligt av monsterskissen ne-
derst till hoger. Tvirslins dndar tappas
i gavelstyckena och forstarkningar i
form av kilar anbringas slutligen enligt
bilderna. Samtliga hir ndmnda skarv-
forbindningar limmas ihop med kallim
eller vanligt snickarlim. Bordsskivans
undersida forses med tva trilister 40<25
mm som passa pa insidan av gavel-
styckena. Dessa detaljer limmas ej utan
skruvas endast ihop.

Det fardiga bordet kan ytbehandlas pa
onskat sdtt sedan alla ytor putsats noga
med sandpapper. Har nedan ett par for-
slag: Sedan ytorna betsats i onskad
fargton, kan ythehandlingen direfter ske
péd olika sdtt. Denna ytbehandling har
till uppgift dels att hindra utlésning av
firg eller bets, dels att skydda ytan mot
de vanligen anvianda rengoringsmedlen,

Genom att alla hjulen #ro inbyggda, blir
sparvidden betydligt mindre &n vanligt,
karossen dr 1 050 mm bred och 2 500 lang
samt klddd med 8 mm konstliderpapp,
nagot som konstruktoren dock avrader
frin, di det bucklar sig vid fuktig vi-
derlek. Att vagnens finish férhdjes med
korriktningsvisare dr knappast mer &n
man kan vinta av den handige hr C.
Johansson, som med den #ran infort cy-
kelbilen i Eslovs stadsbild.

dels dven att giva arbetet ett vackrare
och mera tilltalande utseende. Givetvis
kan dven en forut icke bearbetad yta
utséttas for dylik ytbehandling.

Ytbehandlingen kan utféras bl. a. ge-
nom

Fernissning, som fér den mindre fack-
kunnige dr littast att utfora.

Boning, varvid porerna i triets yta
icke fyllas.

Polering, varigenom porerna fyllas och
en absolut jAmn yta erhalles. Det sist-
nimnda forfaringssittet rekommenderas
dock icke for amatorer, di det fordrar
relativt stor yrkesskicklighet.

Fernissning kan utforas med oljefer-
nissa, t. ex. flatting eller kopallack,
eventuellt foljd av fernissning med matt-
kopal, som ger en vackert matt, hallbar
vta. Denna senare fernissning kommer
med fordel till anvindning efter bets-
ning, men bora de betsade ytorna forst
grundas, lampligast med en schellack-
losning eller linolja — om sadan even-
tuellt finnes att tillga. Det ar av vikt,
att grunden far torka ordentligt, innan
fernissningen paborjas.

Fernissan maste tillatas torka ordent-
ligt mellan strykningarna och slipas
med vattenslippapper, innan ny stryk-
ning foretas. Forsta strykningen kan
ske med en nagot terpentinfértunnad
fernissa. Till strykningen bor man an-
vinda en god fernisspensel. Fernissan
skall arbetas ut over ytan sa tunt som
mbjligt.

Den betsade ytan kan #ven bonas.
Ytans vackra betsstruktur bibehélles
synnerligen vil, om man behandlar den
med zaponlack. Sedan betsningen torkat
val, borstas ytan med en kraftig rot-
borste, varefter zaponlacken pastrykes
rikligt medelst en mjuk harpensel, en,
tvd eller tre ganger. Emellan varje
strykning, sedan denna fatt torka, bors-
tar man kraftigt med en rotborste.



en sista borstningen kan med férdel

ske innan lacken fulltorkat, varigenom
man erhéller en mera dimpad matt-
glans. Den vanligaste polityrboningen
utfores med en 10—15 % schellacklos-
ning i sprit. Med denna bestrykes ytan
och denna bestrykning upprepas tva till
tre ganger. Dessemellan slipas ytan med
torrt sandpapper. For fiardigboningen
anviandes vanligen en sudd, som fuktats
i polityrlosningen. Sudden féres i trifib-
rernas langdriktning. Ytan erhiller ge-
nom denna behandling en vacker matt-
glansande fargton.

Boningen kan dven utfiéras med cellu-
losalack, for vilket indaméal de vanliga
for polering anvidnda lackerna med for-
del kunna anviandas. De bira dock utspi-
das tillrdckligt med fér varje sorts lack
lamplig fortunningsvitska, Bista resul-
tatet erhalles, om lacken spides tillrdck-
ligt och man anvidnder tva eller flera

strykningar. fil-
jande:

Den betsade ytan bestrykes med tunn
polityr (omkring 100 gram schellack till
en liter sprit). Niar polityren hardtorkat,
slipas ytan med sandpapper 2/0, tills
den kinns slat och behaglig att ta pa.
Sedan fylles penseln ordentligt med lac-
ken och man birjar utefter ena kanten
ett stycke fran dndytan samt stryker pa
sd sdatt mot andarna av foreméilet.

Cellulosalacken torkar hastigt, varfor
man ej kan arbeta sidsom vid fernissning
utan bor fylla penseln ofta och stryka
flodigt med det ena penseldraget intill
det andra med lugna, jimna drag. Stryk
ej kors och tvdrs over hela ytan, utan
gor varje penselbredd firdig, innan ny
paboérjas. Niar lacken fatt torka en tim-
me, kan ny strykning foretagas. Pa
samma sidtt utféres tva till tre stryk-
ningar.

Arbetsforloppet &r

Sedan sista strykningen fatt torka ett
dygn, vidtager vatslipning. P4 ytan hil-
les slipsubstitut (mineralterpentin), fo-
togen eller t. o. m. tvalvatten. I detta
slipas med vattenfast sandpapper 5/0,
spant over en filtklots, indrankt i ndgon
av ovannamnda slipvatskor.
sker lings med trdfibrerna, och man bor
undvika att trycka slipklotsen for hart
mot kanterna, endr genomslipning latt
kan ske. Efter en stunds slipning bort-
torkas den avslipade massan pa en del
av ytan och resultatet granskas. Om
ojamnheter eller blinkande flackar fort-
farande forekomma, bér slipningen fort-
sattas.

Bista resultat erhalles, om man an-
viander ett finare sandpapper, t. ex. 7/0.
Arbetet gir da langsammare, men ytan
blir mycket finare och vackrare, vilket
gott uppviger det okade arbetet.

Slipningen

TIOCKL. 20- 25%
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Bygg en VIOLIN!

Hir kommer TfA med ritningar till en violin, som den hin-
diga amatoren kan bygga sjilv. Andra och sista avsnittet in-
fores i ndasta nr. Fullstindiga ritningar i full skala forsdljas ge-

nom TfA:s expedition, sedan beskrivningen avslutats i tidnin-

gens spalter.
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ARBETSBESKRIVNING

otten, sarger och hals goras av lonn-
trd. Man bor anvanda tdmligen latt
trd, Locket gores av gran. Ocksa detta

tria bor vara sa latt som mojligt.

Sargen (fig. 1 d)

Sargcrna goras 1% mm tjocka. De

maste hyvlas mycket fint och jamnt.
Héjden bér till att bérja med vara nagot
mer &n 30 mm. Sargerna formas med
heta jdrn eller dnnu battre med koppar-
klovar och limmas sedan vid de i formen
infillda klossarna. Direfter avriktas

sargernas undre mot botten vettande
yta, varefter man insdtter ribborna (lis-
terna). De senare méste vara 8 mm héga
och 2% mm tjocka och gjorda av lindtra.
De smi mittribborna maste infdllas i
hornklossarna (fig. 4), si, att de icke
kunna lossna. Klossarna tillverkas likasa
av lind. Sargkanterna och ribbytorna
méiste fore palimningen pa den férdiga
botten &nnu en gang avriktas omsorgs-
fullt, sa att de bilda en alldeles grad yta.
Har detta nu skett, stickes det &verfld-
diga klosstriet bort till den form, som
fig. 5 visar, Sargerna frin den undre
klossen till de évre hérnklossarna avrik-
tas sedan noga till en hdjd av 30 mm.
Fran de évre hornklossarna avriktas se-
dan noga till en hiojd av 30 mm. Fran
de 6vre hérnklossarna till den Gvre klos-
sen i fig. 3 arbetas sargerna didremot
till en hijd av 27%

avtagande med 2%

mm, S4& smaningom
mm. Denna minsk-
ning i héjd dr mycket andamalsenligt ut-
tankt och utford av Stradivarius. Locket
erhiller darigenom en spinning och er-
bjuder halsen det niédviandiga motstéan-
det. Nu forst insdttas de ovre ribborna.
De maste sjilvfallet avrundas efter sar-
gerna. Det overflodiga tridet stickes ur
klossarna, och formen tages ut.



Botten och
kanttjocklekar

et dr icke av nagon betydelse om bot-

ten arbetas av en eller tva delar. Kan-
ten pa mittsargerna och hérnen bira va-
ra 4 mm tjocka, varemot de dvre och und-
re dndarnas kanter (fig. 1 ee) si sma-
ningom avtagande fran hornen, maste
bliva omkring 1 mm tunnare.

Locket

etta maste sammansittas av tva delar,

sa att de tdta arsringarna komma
att ligga i lockets mitt och de yttre, vil-
ka fa vara hogst 2 mm breda och jimn-
I6pande, komma att ligga at kanten till.
Kanterna goras lika tjocka som motsva-
rande 4 botten.

Vélvningen

Det forefaller sannolikt, att Stradivari-

rius i sina bista arbeten icke utan mo-
get dvervigande gjort bottnens och loe-
lika hog
som sargerna, namligen 30 mm. Ligger

kets sammanlagda vilvning
man alltsid botten och lock pa varandra,
skall hojden utgéra 30 mm, Hela yttre
hijdgenomskirningen maste foljaktligen,
did sargerna, sdsom redan anmirkts,
ocksa hava 30 mm hojd, utgdra 60 mm.
Den i figur 6 angivna vidlvningen hérror
frin en Stradivarius-violin av ir 1713.
D4 locket har samma vilvning som bott-
nen (dvs. 15 mm) erhilles en totalhgjd

av 60 mm,

Inlaggningen (&dran)

ligges alltid 4 mm fran kanten riknat
och d4r 1% mm bred. Den bestir av tre
delar, av vilka de bada yttre gbras av
svartbetsad och den mellersta av sma-
lare, obetsad lonn. Det dr av stor vikt,
atf man inte sticker ut och ligger in
adran djupare dn en tredjedel av kantens
tjocklek. Gor man den djupare, hinder
lidtt, att kanten briickes. Hos Stradiva-
rius finnes alltid pa botten, ovan och un-
der, ett stift av lonntrd, med vilket han
satte fast botten pa formen, och griper
detta stift till hidlften in i inliggningen.
Vid violiner med halva bottenstycken

finnes ocksa pa underklossen lings sarg-
fogen en inldggning. Vid bottnar i ett
enda stycke bortfaller den emellertid
nistan utan undantag, emedan darvid

undersargerna dnda till mittsargerna go-

" ras av ett enda stycke. Inliggningen far

inte, som minga formoda, anses som en
prydnad. I stillet forstirker den botten
och lock mot kanterna och bjuder samti-
digt ett skydd mot att sirskilt locket
springer sonder, om instrumentet vid
reparation oppnas av oskicklig hand. In-
laggningen har dessutom den férdelen
att stycken av den rundade kanten, som
gatt av, dro latta att ersitta, si att in-
strumentet utan svarighet kan Aater-
stillas 1 prydligt skick.

Veckans idé:

NOTKNAPPARE

GUMMISLANG

Komplettering till
notknédpparen

Fijr manga, som finna det svart att
hantera en nitknédppare med en hand,
utgbér en over skinklarna péaskjuten
gummislang en god hjilp. Ar gummi-
slangstycket tillrickligt stadigt, hiller
detsamma skaften isdr, si att man inte
behdver tdnka pa att fi isdr dem varje
gang en not skall knidckas.

MODELLBYGGAREN har ordet

Ni!s Lagerléf som var en av de mest

avancerade utstillarna pa “Teknik i
miniatyr” i Stockholm 1943, dir han er-
hill pris for sin utomordentligt vackra
modell av en 2-cyl. dngmaskin, siger
om sitt bygge: I uppviixtiren hade jag
som alla pojkar ett brinnande intresse
fior mekaniska ting, och jag byggde bl. a.
redan di en dngmaskin, som kunde gi.
Emellertid kom med aren tanken att ut-
fora en mera fullindad modell att bli
verklighet. En maskiningenjor, som "in-
spekterade” min maskin, sade: "Det
maste vara ett verkligt intresse for att
man skall kunna tillverka en sadan an-
liggning.” Jo, nog méaste det vara in-
tresse med, men iven anlag och ett out-
trottligt talamod. Cirka tvd ar av mina
lediga stunder ha Aatgatt for arbetets
fullgérande, men de kompenseras, d jag
ser slagtdljaren pad min maskin visa
2300 varv/min vid 1% kg tryek. In-
tresset okade allt eftersom det isyftade

Nils Lagerlof pose-
rar hdr bakom sin
utomordentligt
vilgjorda dngma-
skinsmodell,

biorjade taga form, och di provkérnin-
gen avlopt till beldtenhet, var gliddjen
storst.

Under tiden jag byggde min maskin,
fick jag nya idéer om sittet att fram-
stilla de olika delarna, vilket frimjade
god beskaffenhet och tillfredsstillande,
sdker gang hos modellen. T. ex. dr vev-
axeln med excenterskivorna framarbeta-
de i ett stycke, dvs. svarvad med sju
olika centra. Ett ridtt svarlost problem
var att fa fram rdtta radien vid Gver-
och underkant pi slidstingen och slid-
bagen. Det besvirligaste var emellertid
tilverkningen av kirnorna till Angka-
nalerna i cylindrarna. De #ro S-formi-
ga, 12X2 och 152, och jag fick forma
dem i trdkol for att fi4 dem att halla.

Méanga verktyg har icke erfordrats;
ett litet skruvstid, borrdrill med borrar,
bagfil samt filar och den obligatoriska
svarven dr allt.”

25
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KULHAMMARE Sf

HARDLODES

INV. DIAM.
19 %4

BSUNING AV STANGERNA SKER
ENKLAST | E£TT SKRUVSTYCKE
T—_ MELLAN ETT PAR JARNDUBBAR

Tvaarmad

LJUSSTAKE

avfh&mratjérn

n vacker tvaarmad ljusstake av ham-

rat jirn eller metall — det dr en sak
som varje hindig hemslojdare kan gora
pa lediga stunder — och detta utan nag-
ra som helst dyrbara verktyg eller vid-
lyftiga specialanordningar.

Ljusstakens fotplatta ka n tillverkas
av trd enligt skissen, men ett vackrare
resultat uppnés givetvis med en jirn-
eller metallplatta, beroende pd vad man
har tankt anvanda for material till 1jus-
staken i ovrigt. Plattan tillverkas av ca
6—8 mm tjockt material, eller — niir det
iar friga om trd — 15—20 mm tjockt
virke.

De bijda metallarmarna formas och
gldttas over en stildyna enligt figuren,
och tvdrare krikar bdjas lampligen i
skruvstycket, vari ett par jarndubbar
fastsatts. De tvd dekoreringsrosetterna
ovanpd huvudarmen formas till p4 sam-
ma sdtt, och fastsdttningen vid fotplat-
tan sker medelst trd- eller jirngingade
skruvar.

Ljushdllarna med kragar goras av
rorstycken resp. tunn plat och hardls-
das ihop. Kragarna goras skdlformade
genom uthamring med en kulhammare.
Som underlag kan en urholkad tridklots
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eller blyklump anvindas. De firdiga
1jushéallarna fastnitas vid de bojda ar-
marna enligt skissen, och ljusstaken ar
fardig s4 ndr som pa ytbehandlingen.

Ar ljusstaken gjord av jirn, kan man
fa en vacker svart yta genom att upp-
hetta densamma over en het laga och
dirfor bestryka ytorna med en trassel-
sudd, doppad i bomolja e. d.

Gron brons pad jarn kan dven fas ge-
nom att 16sa 1 del sylvinsyrad silveroxid
i 20 delar lavendelolja, varigenom man
far en vitska, som ger det vackraste och
mest hillbara bronsgrona overdraget.

Gron brons pa missing och koppar
fas genom att losa 30 gram koppar i 60
gram kone. salpetersyra. Arbetet hir-
med maste foretagas i det fria eller i vl
ventilerad lokal. Losningen tillsattes
med 600 gram &ttika, 11 gram salmiak
och 22 gram ammoniak. For mindre
kvantiteter tages proportionsvis mindre
kemikalier.

Sedan blandningen statt nagra dagar
pa ett varmt stille, &r den fardig for an-
vindning. De rengjorda ytorna dverstry-
kas med vatskan, och da denna torkat
fullstindigt, Gverpenslas tunt med lin-
oljeerséttning.

HAJEN

— alla tiders
racerbobb

Hiir komer vi med vinterns dnskedriim for

de yngre Racerbobben "HAJEN" vinter-
backarnas blivande vrilik,
ARBETSBESKRIVNING:

Nir luckorna A och X dppnas blir den

ensitsiga racerbobben “Hajen tvasilsig och
luckorna bilda wvindskydd respektive rygg-
stod fér passageraven. Samtidigt flyttas bak-
medarnas tviraxel (22) till Lage II, varvid
man fiir lika god viktférdelning som firnt.

Hajen bygges av vanligt furuvirke och kli-
des med masonite eller kryssfanér av ca 4
mm tjocklek., Delarna limmas och skruvas
samman och karosserisidorna kantas med 1,2
tums fyrkantlikt, vid vilka dverkliidseln ge-
dan fiistes,

De med bokstiiver markerade fillten & rit-
ningen behandlas hir nedanfir var fiir sig.
Fiilten (m) t. o, m. (p) utgéra dock lllustra-
tioner. Studera noga ritningen innan Ni bir-
jar bygga och var noga med allt!

(a) Hiir ses frontal, horisontal och ver-
tikal dversiktsritning, jiimte spantbigarnas
ntgeende, Hur "tviiraxlarna 21 och 22 se ut
framgir ocksd hir. (b) Dnrken sammanfogas
av 4 st 14X2 cncs planker av furu 1A, 1B,
1C, och 1D. Dessa forenas sinsemellan med
tviirhalkarna 2 och 3. (8e under (h) och (c):
framaxelns stidplatta nr 30 medverkar fven
vid sammanfogningen. Nr 4A, 4B, 5B, 6A oeh
6B fastskruvas 4 mittplankornas undersidor
och bilda "spir"” fir bakmedarnas tviiraxel (22)

i biida dess liigen (= 1 och II). Det som nr
T betecknade urtaget iir avsett fir en "spets-
kaus" dvs, en sidan jirnigla, som bru-

kar sitta inne i glorna pd trossar pi en biit.
Denna spetskaus fastklimmes niir duarkbri-
derna sammanfogas, och styrwiren drages se-
dan genom det paA sil vis skodda hflet. (d)
Bromsspaken (29) och den i gingjiirn pd dur-
kens undersida hiingande bromsbalken (12)
sammanfogas si som av (0) framglr. De go-
ras i 12X2 em:s furu, (e¢) och genom att Y
(det mittersta av de tre av 20X4 mm:s platt-
jirn gjorda och pd balkens undersida fast-
skruvade) "broddarna” XI, Y och Y2, forlin-
gas och fastskruvas vid spakens framkant.
Returfjiider anbringas sedan.

Del. 13, de fyra medarna och delarna 714
och 11B utféras alla i 2-em tjock furu. Me-
darnas undersidor beslis med 20X2 mm:s
plattjiirn, sammanfogas med axlarna (21 och
22) och forses med forstickningarna (32) av
plattjirn. BAde 21 och 22 anslutas listagbart
till durken med genomgfiende bultar, men
framaxelns eentrumbult gir iiven genom stid-
plattan (30) och ett pA 21:s undersida fast-
skruvat 20 em lingt 40X5 mm:s plattjirn,
vilket i framiinden (13 em frin bulten) firses
med hil diir styrwiren sedermera fiistes.
Plattjiirnet béjes uppit i "S-form”. Se (e)!
(f) Ratten kan tillverkas av 20 em:s lamelltrii
och fiistes med mutter pA den pd rattstingen
gittande bulten. Se niirmare under (j)! (g)
Karosserisidorna och édverklidseln skiires ur
4+ mm:s plywood eller masonite, Sidorna (vil-
ka kunna milas med hajgap och Hga) mdiste
giras exakt medan oOverklidselns form iir
beroende av sidorna och avpassas under ar-
betets gng, Observera klyvningen i over-
kliidseln, som gir ivergingen frin plan yta
till vinkelyta miéjlig!

fh) De hiar synliga delarna utféras alla i
2 em:s furn. (19 och 20) firses med glng-
jirn  si att passagerarens vindskydd och
ryeggstid (A och X) kunna fillas upp.

(i) Hir ses hur “instrumentbridan™ (27)
och “farstdven' (8) ségas ur en 13X2 cm:s
furuplanka. Vidare synes den § 1 em:s foru
gjorda stédplattan (30).

(j) Rattriiret gires av ¢:a 12 mm:s gardin-
rir, och dvre iinden klyves si, att tvil "flikar”
kunna utvikas och tillplattas. Flikarna in-
passas I de tvd sma “springorna’™ pd var sin
sida om rattens eentrumhil. En giingad bult
for rattens fastsiittning indrives delvia och
fasgtsprintas i riiret. Flikarna har smil nppit-
hijningar 1 findarna och det iir dessa som
passa i rattens smi "splir'. Bakom &vre
rattflistet ph riret hindrar en stoppbricka

(Forts. pd sid. 29.)



Hobbycirklarna,
Box 1057,
Stockholm 16,
saljer denna rit-
ning i skala 1:10
(vissa detaljer i
skala 1:5).
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Var noga med att alla ginger pas-
X ® 19 . . sar ordentligt utan glapprum. Om alla
Rucel bObben HOIen Teknlken hOS Th(lll(l tatningsytor dro vil svarvade behovs e
v it e packningar, annars titas med tunt pap-
= - h (Forts. fr. sid. 5.) per. Vid hopsdttningen av motorn smér-
rerat sérjer som sagt Erik Lowen-Aberg Jjes den med tunn maskinolja.
for. Han ar en mycket skicklig herre, JoM &
som innehaft denna ansvarsfulla post i Provkérning av motorn
15 4r. Han har studerat sin konst hela i 2
o rinslet bestir av 60 proc. fotogen,
.‘a;l‘})en_ T?”:lt' f Htathlar bes‘f}{‘..tdgat;"ﬁ Bbensin eller varnolen 15 proc. paraf-
;1211? hgiatzllgi% qceesnila:kﬂﬁgi?ei ianﬁrrﬁaie finolja, 15 proc. autoolja och 10 proc.
skirskadande béde i Shanghai och Tokio eter, som pafylles tanken, brinsleskru-
och méanga andra stiader i gamla och nya =
virlden. N#r Dramatens sceninspektor, SYSSLAR NI MED AFFARER?
Theodor Ohlson, pa sin tid skulle skaffa  gop inte bestallt vdr nyutkomna katalog!
D'ramaten L tlllnd.en’na bEf'rf':tt' Den erhllles gratis, med bilagd nettopris-
ning, kom han ndmligen pa idén att soka  Jista, om denna annons insindes till F:a
sin man bland eleverna i maskinistklas- E. Andersson, Insjén ifylld med Hdert
sen pad Navigationsskolan, och dir fann namn och adress.
han den nuvarande maskinmiéstaren. Hr ...
e : Lowen-Aberg hade ingenting emot att ... ...
dr av modernaste konstruktion, avsedd fir byt‘f" ut boljan bla n:I.Ot §ceng0|vet p_"" Stor fértjinst. Varukredit. TfA.
nationalscenen, Ty dir forekommer ju
4 boli 3y
Tokordsiar 1 kalkbackartin. - Kan Hven ko understundom ocksa béljor, som gar
i 1 105 BB, Tni somtands v viiterbi ganska higt. Att han ur scen-teknisk

2 S 4 ety R e synpunkt navig_erat utmarkt och gjort -
fir de prottsintresserade. Ritning och | pod fart hela tiden, den saken ar klar!  [RaNal NGRS AR T E
! PATENTBYRA

HOBBYCIRKLARNA — BOX 1057 K. Y. Zacco & E. H. Bruhn.
STOCKHOLM 16 DIE ELM T R

Sind mot postfirskott plus porto (Fo-rt* f’l‘ sid. 21.)
. st. ritn. RACERBOBBEN A Kr 4:25 g o i Ut e

-

en eller tvA man. Bobben dr avviigd for

Verkst. direktdr: bergsini.. jur. kand
xel Hasselrot,

£ d. byrddir. i Kungl. Patent och Registr.-verket
docent vid Kungl. Tekn. Hogskolan
Centrum (Kungsgatan 36) Stockholm

och uppfinnarformaga. Propellern till-

BRI S, > s e s i (e verkas av ek, ask eller vitbok, dess dia- =5 Grinad 1878 e e

e bt e LI e e s3I, meter skall vara 270 mm och bladens ¥ ands putens thndos erite e R bR
. bredd pa det bredaste stédllet 25 mm och . -

.................................... TfA 1¢ dess tjocklek vid navet 13 mm. PATENT VARUMARKEN

NYHET

Svensk termostat for bilar

gnbasi' kr. 4:'

1nkl. oms. o. porto kostar ritningar
¢ full skala till bensinmotorn

IKARUS 10

den lampligaste motorn
for modellflygplan

e E\pa:ﬁ}:mf mot libvid per postgiro
RC-termostaten 157992 - 1 frim. el mot p()_f{/b'ﬁkoﬁ

Kan monteras p& alla fabrikat och typer.

Svensk uppfinning, svenskt material och arbete.

Latt justerbar, tillicrlitlig och praktiskt taget outslitlig.
Regleringen av vattengenomslappningen ej som vid
hittillsvarande konstruktioner intermittent utan arbetar
kontinuerligt i proportion till temperaturen.

INGENJORSFIRMAN RAGNAR CARLSTEDT
Bangardsgatan 12, STOCKHOLM.  Tel. 405459.

Mer #n 40-irig erfarenhet inom regleringstekniken.
Finnes hos alla storre firmor i motorbranschen.

Till TEKNIK for ALLA, Box 3137, Stockholm 3

Siind undertecknad .........
IKARUS 10.
Likvid kr. 4: — per sats bifogas i frimiirken (uttages mot
postfirskott =+ postforskottsavgift.

Stryk det ej tilliimpliga!

sats ritningar till bensinmotorn

fiod 1171 1 e RN I SRR = P R Bt S e e e e e T
BORLEA T [l ivniarias oo Sy el Sa e e R (e TR T T P TR

POREAALEES . . vciivesonsmrivensnnninees ssbpnline snornt v riat iy SO
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ven 0ppnas ett par varv varefter motorn
drages runt ett par varv under det den
chokas med ett finger for luftintaget,
ddrefter provstartas motorn. Ténder den
ej, sA okas kompressionen tills den star-
tar. Var forsiktig i borjan och kir ej
for ling stund i taget. DA motorn bli-
vit inkdrd, kan paraffinoljan och smérj-
oljan minskas nagot. Denna motor gbr
7500 varv/min och presterar 1/10 hk.

L M Ericssons
huvudkatalog

elefon AB, L. M Ericsson har utgivit

en ny huvudkatalog, nr 704, innehal-
lande en utférlig specifikation pa av
L M Ericsson tillverkade anlidggning-
ar for telefoni och telesignal samt de-
lar och tillbehor till dessa. Dessutom
upptar katalogen ett stort antal verk-
tyg och undersokningsapparater. Kata-
logens sista del upptar ett antal tabel-
ler, bland vilka "Grafiska symboler for
elektrisk teleteknik” sirskilt kan fram-
héllas.

Som vanligt i en huvudkatalog av det-
ta format kan det ej undvikas att tryck-
fel insmyga sig. Jag tanker di ndrmast
pa att bland kemiska formler p& alumi-
nium, bly, koppar m. fl. &r formeln for
jdrn angiven till J och ej till Fe, som
det vil rdtteligen borde ha varit.

Huvudkatalogen nr 704 torde wvara
L M Ericssons hittills storsta och biast
redigerade. Uppstillningen dr enkel och
lattfattlig, varfor man ytterst ldtt hit-

tar vad man onskar.
Ohn.

HAJEN

(Forts. frin sid. 26)

att riret drages utit och uppit. Ovre rir-
fiistet bestdr av en i Instrumentbridan fast-
skruvad plattjiirnshit, som pgenomborrats.
Nedre rorfiistet bestiir av en tillplattad och
pd stiivens (Nr, 8) wvinstersida fiistad bult
eller rundjirnsbit, pid vilken riret trides
med en "glidbricka" emellan. Styrwiren li-
per runt en pi rirets nederiinda tridd tri-
eylinder, som fastsprintas med en skruv, vid
vilken en dgla av wiren fiven fiister. Wiren
loper 1 1/2 varv runt cylindern i vardera
riktningen (underifrin) och passerar genom
"spetskausen” (Se under (c), ledes via i dur-
kens ytterkanter sittande brytrullar och fiis-
fes vid den pd framaxeln framskjutande platt-
jiirnsbitens spets, med vantskruv i hilet, (Se
By,

Anm.: Triikilarna 1T A och 17T B inskju-
tas mellan kantbalkarna och klidseln sedan
denna i Gvrigt fastskruvats

NI KAN

Stradivarius kunde]

'VIOLINEN % | FIOLBYGGE - .

svlirare in att varje
hiindig modellbygga-
re kan gii lland med
bygget. Utfirlig be-
gkrivning och ritnin-
gar i full skala pfi en
Stradivarius-fiol.

3:16

DELAR:

Obearbetad botten av
Prima lénn, Kr 12: 50

Violinhals, kontursi-

T I R Kr 7: 50

% Greppbriida, ebenholz
Kr 4:50

Violinskruvar, eben-
holz, pr st Kr 0: 60
Striinghfillare, eben-
"\ holz, pr st Kr 2:10
’&l'- Violinstall XKr 0: 50
Hakhdllare, ebenholz

Kr 5: 60

Allt material fir bygget, fiven-
® som strikar, striingar m. m. kan
Ni erhiilla genom oss.

T T L T T T T T TR a S

HOBBYCIRKLARNA - BOX 1057
STHLM 16

Siind mot postfirskott plus porto

. 8t. beskr. o. ritningar & Kr 3: 16

Namn:

Adress:

Uppfinnarekontoret

Med statsunderstéd inréttat av Svensko
Uppfinnareféreningen, Valhallavagen
164, 3 tr, Stockholm. Tel. 622256

N Boglis vir 100-2i-
jue N’k dige kataleg sem
slindes gratile

&s (as Ohsson a(oAh

RIKTHYVELBESLAG

Tdealet f6r den som vill bygga en rikt kom-
binerad med sAg och borrmaskin. 150 mm
hyvlingsbredd. SKF kullager. Pris Kr. 100:—,
VAr nya katalog n:r 10 upptagande olika
slags verktyg och smimasgkiner siindes gratis.

VE RKTygS

Giteborg.
Drottninggatan 26,

Ar TfA slutsald

i Eder affér, var vénlig
meddela detta till TfA:s
expedition, Box 3137,
Stockholm 3.

INSTITUT fiir affiirsutbildning.
DERSKURSER med praktiskt och

B Voo b5ier 15 oo
Mariannelunds Praktiska Skola.

Kortaste tid till REAL och STUDENTEXAMEN, Individuella metoder. HANDELS-
Ars och terminkurser.

1 juli—10 aungusti BOMMARRKURBER, oivertriiffade och passande alla.
PdlgPl‘l undervisning. Statsstip. Ligsta kostnad.
Prospekt orb upplysningar omg. frAn rektor G. Gustafsson.

HUSMO-

NETZLERS ' TEKNISKA INSTITUT

Linnégatan 4 (vid Jiirntorget), Giteborg. Inspektor Prof. GOSTA BODMAN. VERK-

\['(QTAR]-‘F‘(A\[I‘\I (Frin dagskolan efter

4 miin:s kurs, frin aftonskolan efter 8

miin :s kurs) | Viig 0. Husbyggnads-, Motor-, Maskin-, Elektro-, Kemi- samt Viirme-

och banitetsteknlskﬂ facken. Specialkurser |1 Svetsning och Radio.

teknisk fackskola.

Obs.! Eemisk-

Elektriska Instollatdrskurser under kommerskollegii kontroll.

Enda tekniska Institut i Viistra Sverige som har ingenjirskurser som dverbygg-
nad pd Verkmiistareexamen BADE i en dag- och en aftonskola med examen pd

kortaste tid. Obs.! Laboratoriekurser, smi klassavd,,

avgifter. Senaste ldsfret 345 elever.

effektiv undervisning. Liga

Nya Verkmiistarekurser biirja den 25 Jan. Nya Ingenjirskurser biirja dem 31 jan.

Beglir prospekt.

Anmil i tid, Anmiilningar mottagas 4 Inst:s exp, Linnégatan

_4, varje dag kl. 12—2, 6—8. Liirdagar k1. 2—5. Tel. 14 58 89,
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MODELLOK

elektr. drivet, skala HO (00), egenfiirfiir-
digat eller av Mirklin — eller amerikanskt
fabrikat nskas kipa. Reflekterar fiven i
lisa delar, hjul, motorer ete. ex.-vis frin
sindriga lok. Svar med prisuppgift till
"Angloktyp'', Teknik fir Alla, Stockholm,
£. v, b,

S.lj TIERMELD!

o Skriv till
oss och begér
upplysningar
om provisions-
villkor. Ombud
ev. ensamfér-
siiljare antagas
dér vi icke dro
representerade.

TJERNELDS RADlOFABRIK
\ Hudiksvallsgatan 4, Stockholm Va, J

SAJO torrbatterier

VENSKA ACKUMULATOR AXTIEBOLAGET JUNGNER

| JUNGNERBOLAGET |

Biblioteksaftnar pa Hantverksinstitutet

e i host av Hantverksinstitutet pabor-

jade speciella biblioteksaftnar for
hantverkare ha blivit mycket uppskat-
tade och talrikt besikta, varfor institu-
tet dmnar fortsdtta med dessa sam-
kvamsaftnar dven under ar 1944. Sa-
lunda anordnar Hantverksinstitutets bib-
liotek sadana samkvamsaftnar den 13
och 27 januari, den 10 och 24 februari,
den 9 och 23 mars samt den 6 och 20
april, med bérjan kl 19.30 precis. In-
gang C (frdn Katarinavigen). Kaffe-
servering. Avgiftsfri visning av insti-
tutet for dem som si Onska.

Foredragen till dessa aftnar skola i
god tid tillkdnnages i de olika facktid-
skrifterna samt inforas i dagspressen un-
der moten och féredrag.

DEN AUTOMATISKA . ..

‘Forts. fr. sid. 19.)

pappershjulet och runt en f6r dnda-
malet fastsatt kipp.

Anordningen fungerade utmirkt
och sd linge urverket holls upp-
draget hasplade telegrafen ur sig
ovannamnda ramsa om och omigen.
Nar darfor den kunskapstorstande
stationskarlen pd stationen ndgon-
stans nere i landet ndsta natt bor-
jade sina Oronpinande Gvningar,
sattes automattelegrafen i ging.
Det var ju fafingt att forsoka av-
bryta denna robot och efter nigra
forsok att gora detta, maste han
ge upp. Frid och tystnad hirskade
ater pa telegrafexpeditionen och
belitenheten var allmidn aven pi
stationerna nedat linjen, som ocksi
ville vila sina Oron.

John Almaquist.

STHLMS TEKNISKA INSTITUT
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Sveriges storsta enskilda tekniska Liroanstalt.
Inspektion: Professor Emil Alm och Major Einar Riberg (ftr elevkiren).
I Ingenjirs- & verkm.-utb. Stipendier. Anmiil i tid. Nya kurser birja 14 jan. Prosp. siindes,

Tel. 23 3705 (viixel),

E. WALTER HOLMSTEDT, Civ.-ing. Rektor.

OCH SJALVSTUDIUM

KR 2:50

NYHET FOR SKOLOR, STUDIECIRKLAR

RAD OCH ANVISNINGAR VID
GANGSKARNING I SVARY

UTARBETAD AV

SVENSKA BOKFORLAGET

HENRIC KARLSSON

YRKESSKOLLARARE

30 TERNIK fér ALLA

POST-

sparbanksboken

hela Sveriges

tdeal-

sparbossa

Har utvinnes

(Forts. fran sid. 6.)

en trogen avbildning av adrorna. Sa-
ledes maste dessa alstra stralar, som
verka liksom ljusstralar, De maste
emellertid vara mycket mera genomtrian-
gande dn dessa for att ha kunnat ga
igenom kassettens metallock,

1897 upptickte makarna Curie, att
dessa adror innehéllo ett dittills oként
nytt grundimne, som de kallade radium,
dvs. det stralande. I hela Europa finns
den sillsynta malmen endast i Joachims-
thal, dir den bryts pa ett djup av dnda
till 600 meter. Dessutom finnas bety-
dande uranforekomster i belgiska Kongo
och i Kanada, For ovrigt kinner man
ej till ndgra nimnviardas forekomster.

Den svarta uranmalmen skiljes forst
fran annan sten, varpid den grovmales
i en kvarn och sorteras efter styckenas
storlek fig. 1. I flera av vatten genom-
strommade skakrinnor bortspolas all
onyttig sten fullstindigt, varefter en-
dast den svarta radiumhaltiga malmen
blir kvar. Nu bérjar den svara proces-
sen att pad kemisk vidg utvinna radium.
Uranpechblindet rostas och behandlas
med syror och alkali, filles ut, filtreras
och kristalliseras gang pa gang.

Av en hel jarnviagsvagn, lastad med
10 000 kg pechblinde, erhalles endast
ett gram rent radium. For att producera
detta lilla kvantum, arbeta 100 gruvar-
betare, kemister och laboranter ett helt
ar. Det behovs 2 000 omkristalliseringar
och 10 ton kol gér det it under arbetets
gang. Av denna anledning dr radium
s& dyrt som 100 000 kr per gram, Det
forsta gram radium, som makarna Curie
utvann ur pechblinde fran Joachims-



TROLLERIBOCKER

Trolleri och kortkonster

Kr 1:58
30 frolleritricks Xr 1: 58
44 olika kortkonster,
Kr 1:01
52 firbluff. Kkortkonster.
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100 roliga kortkonster.
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SKIVSTANG, vikt 15 kg, Lingd 120 ecm,
6 sklvor. 2X (1+14+25 kg) ...... Kr 25: 75
HERKULESGREPPET iir utan tvekan
biista hand- och underarmstriiningsredsk.

Kr 2: 50

SKIVSTANG, vikt 23 kg. Liingd 120 cm.
6 skivor. 2xX(1+25+5 kg) .... Br 45: —
HAVGREPPET kan ni montera i en dorr-
dppning eller var som helst .... Xr 6; 25
HANTLAR stirker armar och Ekroppens
bvriga muskler. Vikt 1 kg Pr st. Kr 1: 7
FJADEREXPANDERN har
alltid varit och iir fortfaran-
de det populiira triinings-
och konditionsredskapet.

Expander med 2 fjddrar,
Kr 6: 75
fifidrar.
XKr 8: 50

Expander med 3

Expander med 4 fjiidrar.
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Expander med 5 fiidrar.
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thal, kostade ndara 8 ganger sa mycket.
Hela varldens radiumproduktion sedan
1897 uppgar till 3/4 kg,

Radium skiljer sig i ett hogst visentligt
avseende fran andra grundidmnen.
Aluminium och jarn bli efter 100 &r allt-
jamt samma metaller, men radium for-
vandlas standigt till andra Amnen, Dar-
vid kan en egendomlig iakttagelse goras,
namligen att radium utsinder tre olika
slags stralar, som kallats efter det gre-
kiska alfabetet. Alfastralarna besta
av elektriskt laddade atomer av gasen
helium, Helium #dr saledes ett av de
amnen, i vilka radium sonderfaller. Be-
tastralarna #ro blott bestandsdelar av
atomer, sa kallade elektroner. Det tred-
je slaget, gammastralarna, dro varken
atomer eller elektroner — de &dro over
huvud ingen materia utan etersving-
ningar, liksom ljusstrdlarna inte #ro
naget annat. Under sonderfallandet
minskas radiumsubstansen standigt.
Rorande denna foreteelse har man dra-
git intressanta slutsatser, Av en bestimd
mangd radium sonderfaller pa ca 1600
ar hilften. Under de darpa foljande
1600 &ren sonderfaller emellertid icke
resten utan endast hidlften ddrav; och
sedan efter varje 1600 ar blott hdlften
av resten, Dirfor kallas denna tidrymd
av 1600 ar for halveringstiden, fig. 6.
Enar siledes alltid blott hilften sonder-
faller, "d6r” radium praktiskt taget
aldrig. Radium, som standigt dnyo son-
derfaller till andra grunddmnen, har
sjalv uppstatt, darigenom att pechblén-
de pad samma satt stdndigt forvandlats.
Som vi redan sett av exemplet med den
fotografiska platen, fig. 2, utsinder uran
stralar och didrvid uppstar ett nytt
grundimne, nimligen uran x 1. Detta
sonderfaller 4 sin sida ater och diarvid
uppstar dnyo ett grunddmne och av detta
ett annat osv. I denna kedja av sonder-
fallande och bildande av nya grundim-
nen, utgiér radiums tillblivelse en lank.
Radium forvandlas sedan i sin tur och
vid sonderfallandet uppstar utom helium
jamte alfa-, beta- och gammastralarna
s. k. radiumemanation, som &ar en gas,
som i sin tur sonderfaller. Andra
grundiamnen uppstd och den sista linken
i kedjan ar bly, fig. 5. For att nagra
gram uran skola forvandlas till bly,
Atgédr miljontals 4r. Stralningsenergin,
som frigores vid radiums sénderfallande,
har egendomliga och for manniskan mye-
ket viktiga verkningar., En av dem ér,
att alla livsforlopp rona stor paverkan.
Dessa verkningar #dr det, som i medici-
nen spela en s& stor roll, t. ex, vid de
varldsberomda radiumbaden, fig. 11.
Den starka bestralningen med dess for-
storande verkan anvinder sig likaren av
for att fa svulster att sonderfalla och
likas, P& grund av denna forstorande
inverkan, maste alla som hantera ra-
dium vara utrustade med ett sarskilt
skydd, namligen blyhaltiga skdrmar.
For att médta radiumstralningen an-
vindes en sirdeles kinslig apparat, fig.
9. Med denna fick man ett nytt medel
att uppspara de svarta adrorna i berget
som innehalla pechblinde eller att loka-
lisera ett védrdefullt preparat som kan-
ske forekommit i laboratoriet, fig, 10,
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I hela NKI-skolans verksamhet framtra-
der som en dominerande linje en malmedveten och
genomtankt stravan att pa varje sarskilt omrade
skapa mojligheter till fullstindigt och hogt kvalifi-
cerad fackutbildning. At¢ sditta fackutbildningen
som det sjilvklara mdélet for den svenska ung-
domens fritidsstudier ir det NKI-inintiativ, som
pa lang sikt sannolikt kommer att visa sig be-
tydelsefullast och fa de storsta verkningarna.

Bland de sarskilda initiativ, som NKlIl-skolan vid
olika tillfallen tagit, kunna foljande kanske namnas
i forsta rummet:

Inforandet av kombinationen korrespondens-
mndervisning och praktiska ovningar i NKI-skolans chauf-
forskurser. Hdr provades for forsta gdngen en metod, som
visat sig bli av den storsta betydelse for den tekniska ut-
bildningen.

Inrittandet av ingenjorskurser, di dirmed
for forsta gangen bestimt hivdades, att en fullstindig
teoretisk utbildning inom detta omrdde dr méjlig att ge-
nomfora per korrespondens.

De muntliga ingenjorsprovningarna, efter-
som hirigenom ovedersigligen bevisats, att ingenjors-
utbildningen per korrespondens 4r fullgod. Ddrmed an-
visade ocksd NKlI-skolan en naturlig och framkomlig vig
for att i framtiden skapa officiella prov for tekniska
studerande av samma typ som privatistexamen fér bli-
vande studenter.

Denna studiehandbok
behandlar real- och stu- 7
dentexamen genom  fri-
tidsstudier, exirakurser fir
liroverksungdom m. m.

Om NKl-realskolorna fd
landsbygdens ungdom hand
lar delta prospekt vari skolmin,
kommunalmén och fordildrar dven
delge sina erfarenheter,

NKl-skolans gengaskurser, da genom det-
ta initiativ ett for hela samhillet synnerligen viktigt
problem snabbt kunde lésas i samarbete med de ansvariga
statliga myndigheterna. Mer an 10 000 gengaschaufforer
utbildades av NKI under loppet av nigra fa méanader.

Inrittandet av ingenjorskurserna i kemisk
teknologi skapade mojligheter for utbildning i stérre skala
av laboranter, kemiska ingenjorer och andra funktionérer.

Med inrittandet av NKI-skolans gymna-
sium infordes principen om de klassindelade liroverkskur-
serna, och ddrmed gavs At den svenska ungdomen moj-
lighet att pa sin fritid studera liroverkskurser efter sam-
ma undervisningsplaner och metoder som vid de allminna
laroverken.

Inrittandet av NKI-skolans nya avdelning
for fackteckning och nyttokonst oppnade ett helt nytt stort
omrade for de utbildningssékande. Dessa kurser dro de
forsta i sitt slag i Sverige och formodligen i hela virlden.

NKl-skolans nya handelskurser, vilka ut-
arbetats enligt Skoloverstyrelsens normalplaner fér han-
delsskolornas ett-driga linjer, handelsmellanskolorna och
handelsgymnasierna. Darmed har det blivit majligt att per
korrespondens forvirva samma fullstindiga merkantila ut-
bildning som vid motsvarande ldroanstalter for muntlig
undervisning.

NKI-realskolorna pa landsbygden ha an-
visat méjligheter for landsbygdens ungdomar att fortsatta
sin utbildning efter folkskolan. Genom NKI-skolans ini-
tiativ ha dessa realskolor under ledning av pi platsen sta-
tionerade lirare med ldroverkskompetens blivit ett medel
att bryta landsbygdens isolering.

Alla dessa initiativ ha medfért en omfat-
tande utbyggnad av verksamheten vid NKI-skolan
som idag har Sveriges ojamforligt storsta kurspro-
gram.. De olika kurserna beskrivas i fyra stora
studiechandbocker och tolv prospekt.

Teknisk studiehandbok
pid 160 sidor i stort kvar-
toformat behandlar ul-
bildningsméjligheter, fram-
tidsutsikter, loner m. m.




Skola—Ei

1944

En modern

utbildning

genom nya fritidskurser

Varfor valjer man i okad utstrackning NKI-skolan
for sina fortsatta studier? Varfor bor den bli Er
skola? Bada fragorna besvaras kanske bast med att

lata nuvarande elever sjalva tala om, varfor de valde

just NKI-skolan. Fran en i november och december
foretagen rundfraga bland eleverna hamta vi darfor

foljande:

NKI har nya kurser. Man vet att man
fAr ldsa det allra nyaste i NKI-kur-
serna. Erfarenheter frin egna arbets-
omraden anfioras ofla.

NKI har det stirsta kursprogrammet.
Man har dirfor liatt att vilja en ut-
bildning, som “passar just mig”. NKI
har ocksd manga kurser, som ej finnas
pa andra hall.

NKI har speciallirare, som granska och
rdfta elevernas lisningar. (NKI-sko-
lans lige i Stockholm gér det majligt
att anlita specialister inom alla fack.)

NKI har studieplanering. Alla elever,
som dellaga i stirre kurser, studera
efter noggrant uppgjorda studieschema
och arbetsplaner.

NKI-metoden dr intressant. Man stu-
derar girna och far darfér snart re-
sultat, som uppmuntrar till fortsaft
arbete. (Under senaste aret studerade
NKI-eleverna langt dver 1000000 la-
robrev — drt stérsta studieresultat,
som nigon fritidsskola i Sverige kan
uppvisa.)

Snabb expedition av elevarbeten och
studiematerial, (NKI har byggl upp en
organisationsapparat, som handliigger
inkommande och utghende post —
8 000—10 000 elevlisningar, hrev o. a.
pr dag — med storsta snabbhet och
precision.)

NKI dr den skola, som gir mest fram-
dt., Eleverna rvckas med av NKI-sko-
lans framitanda och snabba utveck-
ling. (Jamfor man lillgingliga siffer-
uppgifter fran andra fritidsskolor i
Sverige har NKI-skolan det stirsta an-
talet aimneskurser, den storsta fast an-
stiillda personalen och den stirsta sta-
ben av till verksamheten knutna ex-
perter och speciallirare.)

)
NKl-skolan dr vilkdnd éveralll. Det ar
ett noje att siga, att man studerar vid
NKI. Det har dubbelt virde att f4 be-
tyg fran en aktad skola, vilkind hos
chefer och foretagsledare.

Lat de nya inftiativens skola
liven bli Er skola
— studera i ar vid NKI-sholan!

/Iﬂlm

Ur NKI-skolans kursprogrum
- det storsta i Sverige

TEKNISKA

STUDIER

Kursledning:
Prof. E. Hubendick

Ingenjiirsutbildning
fir 14 olika linjer
Verkmiistarkurser
Fiirmanskurser
Ritarekurser
Specialkurser i
— maskinteknik
— verkstadsteknik
motorteknik
bilteknik
flygteknik
viirme- o. sanitets-
teknik
elektroteknik
radioteknik
husbyggnads-
teknik
— viig- och vatten-
bygenadsteknik
— textilteknik
— triiteknik
— kemisk teknologi
Svetsningskurser
(gas och el)
Installatiirskurser
Arbetsstudier
Industriell
organisation
Industriell ekonomi

HANDELSSTUDIER

Kursledning :
Prof. R. Kristensson

RN

=1l

Handelsgymnasie-
kurser o. pibygg-
nadskurser

Handelsskolekurser :
kontorslinjen
detaljhandelslinjen

Specialkurser fir ut-
bildning till olika
befattningar

Praktisk kurs i
svenska spriiket

Handelsriikning

Maskinskrivning
({med hemlin av
skrivmaskin)

Stenografi:
svensk, engelsk och

tys

Handelskorrespon-
dens: svensk, eng-
elsk, tysk o. fransk

Kurser | hokfiring o.
kalkylation
Grundkurs i bok-
firing
Bokfiringskurser
for detaljhandlare,
smifiiretagare,
hantverkare, bok-
handlare.

grosshandel och
industri
Maskinhokforing
Kalkylationskurser
Balansteknik
Budget och budget-
kontroll
Revisionsteknik
Affiirsjuridik
Sjiilvdeklaration fér
risrelseidkare
Allmiin ekonomi
Fiiretagsekonomi
Statistik
Kurser i kontors-
organisation
Blanketteknik
Lager och inkip
Kurser i fiirsiljning
Kurser i reklam
Detaljhandelskurser
— fiir herrkonfektion
— fiir damkonfektion
— fiir livemedels-
branschen

REALSKOLA
och GYMNASIUM

Kursledning :
Rektor Sven Hartman

Kurser till real- och
studentexamen
Klasskurser o. im-
neskurser
Extrakurser fiir
liiroverksungdom
Korrespondensreal-
skolor med liro-
verksliirare pi or
ten (20 elever per
klass)
Intriideskurser till
fackskolor

FACKTECKNING
och NYTTOKONST
Kursledning :
Prof. Gregor Paulsson

Illustrationsteckning

Reklamkonst

Modeteckning

Mibler, bostad och
inredning

Textilkonst

Guld- och silversmi-
deskonst

Keramik och glas-
konst

Textning o. typografi

Sprak

Sociala kurser

Musikteori m, fl.

Inalles mer iin 1.000
olika kurser

I

Till NKi-skolon, S:t Eriksgatan 33, Stackholm

NKI-utbild-

Stor studiehandbok . Yar god sind mig gratis studiehandbok
140 sidor beskriver NK;' ~ ning i fackleck- (prospekt) fir det som jag strukit under hiir-
skolans nya ulbildning — ning, nyttokonst och ovan. Jag Onskar liven Eder tldning "Pi
frin folkskola till han- konstindusiri bérjar med Fritid” kostnadsfritt under ett ir.
delshégskola. ett kostnadsfrilt anlagsprov.
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Yrkesmdin inom

hantverk och smaindustri!

STATENS

HANTVERKSINSTITUT

FOR HOGRE UTBILDNING OCH FORSKNING

Arsbok 1942 -— bdada upplagorna — dr slutséld. Hundratals senkomna

rekvirenter kunna inte fa den.

Arsbak 1943 skall snart tryckas. Reservera ett exemplar fér Eder genom
att rekvirera den nu genast. Hantverksinstitutets arsbécker dro hantverkets
och smdindustriens uppslagsbécker och végvisare.

Klipp wr och posta demna rekvisition.

Fran STATENS HANTVERKSEINSTITUT, Stockholm 4, rckw;eras ett exem-
plar Arsbok 1943 att siindas portofritt mot postfirskott (i bérjan av niista ar),
inbunden kr. 4:50 (bokhandelspris 6:50). Skriv tydligt.
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HAR NI ndgra tekniska problem
— sa vdnd Eder till Teknik for Alla

34

behdver den...

A. W. FABER riknesticka ir med utrikningar av olika slag.

tillverkad med yppersta preci- Fir affdirsmannen finns det
sion. Den dr oumbiiclig for alla,
som i sitt dagliga liv syssla

en speciell A, W. FABER-
CASTELL radknesticka.

TEKNIK fér ALLA

HANDIGT FOLK

Arbetsbeskrivningar

Firteckning dver ritningar och arbetsbeskriv-
nlngar, som hittills varit inférda | TfA. On-
gkade nummer expedieras mot insfindande av
35 dre per ex. | frimiirken eller per postgiro
157992. Aven mot postforskott varvid dock
porto tilkommer. Fiérteckningen birjade in-
fisras | nr 33, 1043.

TfA nr 42 — 19M42:

»Firvaringsfack, hyllor och svarvhiink f_iir
hemslijdens verkstad”. Beskrivning med rit-
ningar,

"Ett styrverktyg fior hyvling av profiler”,
Beskrivning med skiss. !

»Om gilingsnitt och giingtappar”. Nigra riid
och anvisningar.

TfA nr 43 — 1942:

"Enkel och praktisk skruvpress med 2 tons
tryekfirmiaga”, Arbetsbesgkrivning med illu-
strationer.

"Servettringar for smifolket”. Beskrivning
med skiss.

"Praktiska handskydd fir eykelikare' och
"kuvertslutare”, Fyndiga tips fiir hiindigt
folk.

"Hur man kan giira spiralfjiidrar” och "siitt
att rikta krokiga jiirn- och metalltradar". De-
skrivningar med skisser.

"Reparation av sindriga stolar och bord".
Beskrivning med skiss.

TfA nr 44 — 1042:

»Cirkuselefanten Jumbo”. Hur man gir en
triiskulptur. Arbetsheskrivning med skisser.

"Praktiskt stativ fiir svarvning av stora dia-
metrar”. Arbetsbeskrivning med skisser och
fotos.

"Snabb uppmiitning av bultdiametrar wvid
anviindning av svarvtiinger”, "en praktisk an-
ordning fir ritare” och "kartongippnare'.
Niigra goda idéer. Med skisser.

TfA nr 45 — 1942:

"Niagra ord om svarvstilens slipning”. Kor-
tare notlis.

"En dekorativ ljusstake fir hallbordet”. Be-
skrivning med skiss.

"Ett metallgjuteri fir hemverkstaden'. Ar-
betsheskrivning med ritningar.

TfA nr 46 — 1942:

"Glasblasning”, Praktiska tips och anvis-
ningar fir amatirer.

"Det originella cigarrettskrinet”, Beskriv-
ning med skisser.

"Borrmaskin som press under liédning",
"om skruven ej vill ta giingor', "en fiirbiittrad
sz‘“g" och "bra fiirgskrapa', Notigser med bil-

er.

TIA nr 47 — 1042:

"Indirekt belysning pa arbetsplatsen’”. He-
skrivning med skiss.

"En bordstimpel med utbytbar stiimpeldy-
na"”. Beskrivning med skiss.

"En hillare fir hiiftstitt i ritbordet”. No-

8.

"Kliidkistan — en vacker miibel fir hall
eller vardagsrum', Arbetsbeskrivning med rit-
ningar,

"Ett dirrlias utan nyckel”, "en praktisk hil-
lare filr stilull” samt “en hillare fir pens-
lar’’. Kortare notiser med skisser.

Till Teknlk f8r Alla, Exp.,, Box 8137, Sthim 8.
Sind mig féljande nr av TfA,

ATg. IO ..icvivevuminecen ] AR R
Arg 1842 ............ SR § T § .
Avgiften 35 dre per exemplar bifogas i fri-
marken / attages genom postfirskott.
(Stryk det ej Gnskade.)

PEAIILT s diassia b htie d i

Bostad: ...

Postadress:

T T T T LT T TP T T T

Skriv tydligtl

OBSERVERA!

Fdliande nr av arg. 1940—41, vpp-
tagna i forteckningen i tidigare nr,
aro nu SLUTSALDA och kunna icke
expedieras.

Nr 19, 20, 22, 24, 25, 27, 28, 31, 33,
35, 42, 1940, 7, 10, 22, 24, 27, 37,
51, 52, 1941,

—

-
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energi och Hermods hijilp
forverkliga Edra foresatser

brinnande studieintresse i en hdrd tid. Det talar ocksa
om det fortroende Hermods atnjuter bland skolmin
och foretagsledare.

Kupongen hir nedan upptar endast etc urval av de
méinga kurser, som narmare beskrives i Hermods
prospekt. Samtliga kurser ir uppbyggda med utom-
ordentlig omsorg. Det &r ett av skilen till att hermods-
eleven omfattar sina studier med en sidan entusiasm.

Ett annat dr, att han dag for dag kan konstatera, hur

Infor ett nyte 4r hdller vi rikenskap med oss sjilva.
Ni har mirkt, att Ni behover oka Edra kunskaper.
Under 1944 giller det att ta igen, vad Ni hittills for-
summat. Ni avger darfor i dag dec 16ftet: I 4r skall
det bli allvar av mitt beslut. Om Ni har energi och
uthdllighetr — tvd nbdvindiga forutsittningar for
framging — kan Ni med Hermods hjilp forverkliga
Edra foresatser.

. e

Hermods har hjilpt tiotusentals svenskar till en béttre
stillning. Under 1943 har den aktiva elevkiren ndrt
upp till betydligt 6ver 100.000 personer. Den vixer
fortfarande med varje dag. Det vitnar om ett |

38nd miz kostnadsfritt: prospekt med utforliza
upplysningar om avgifter m. m. for de @mnen
jag markerat hir nedan, broschyr om Hermods
samt Hermods manadstidning Korrespondens
under & manader.

HERMODS

Slottsgatan 82 A, Malmé

Handel o. kontor:
Kurser for képmin

Rnd}oteknik
Telefoni. Telegrafi
Gyranasiekurs |

Hantverksbokféring
med kalkylation
Handelsrikning

Reklam o. férséljn,
for hantverkare
Reklamteknik

:orllligrschefer Skattelagar och Textning med maskinteknik
okicrare sjalvdeklaration plakatmalning Maskinverkméstare-
ilencgrafcr Handelsriitt Foérenings- och kurs
orrespondenter Lin och borgen métesteknik Maskinteknisk
forsiljare Boutredning och formanskurs
reklammén arvskifte N Allmén kurs f(&r
drefl.fll“swd'h_“' Nationalekonomi Tekniska Kkurser maskintekniker
B et e soti nom Ko 7, el
L 1] andels- £ : itare o. struk-
fastigh.-fSrvaltare korrespondens industri o. hantverk: torer

kommunalmin m.fl. med handelslara Gymnasiekurs i Kurs f[or avsyvnare

Handelsgymnasie- Tysk, Engelsk, elektroteknik o, kontrollanter
kurs Frapsk, Spansk El.-verkmastarekurs Kurs {6r maskin-
Handelsskolekurser handelskorrespon- Elinstallatérskurser montérer
Dubbel bokféring deas Kurs i elektroteknik Kurs [6r
{(grundkurs) Stenografi, Svensk, El. montérskurser motortekniker
Amerik. bokféring Tysk, Engelsk El. maskinistkurser Kurs for skydds-
Bokféringsproblem Maskinskrivning Grundkurs for ombud
Revisionsteknik Vilskrivning elektrotekniker Hallfasthetslira

Bokféring for detalj-
affarer
Industribokféring

L e LS

Forsaljningskonst
Kurs fér detalj-
handlare

Elektrisk belysning

Svagstromsanlagg-
ningar

— L

S = psha-

Toleranser och
passningar
Materialprovning

El- o. Gassvetsning
Gjuteriteknik
Férbrianningsmotorer
Gengasdrift
Industriell
organisation
Arbetsstudier
Nomografi
Byggnadsfack-
skolekurs
Byggmiistarekurser
Byggnads-
verkmiastarekurser
Kurser fér byge-
nadsférmén
Kurs fér snickar-
férmén
Byvggnadsritning
urs f. arbetsledare
pa snickerifabrik
Lantmannabyggnader
Kurs f6r mobel-
tekniker
Konstruktirskurs
i virme- och
sanitetsteknik

Namn

Bostad

Postadr.

=

hans flic pd fritiden avsdtwer frukter i den dagliga
verksamheten.

Milmedvetna studier fordrar sakkunnig ledning och
noggrann planliggning. Diskutera dirfér Edra fram-
tidsplaner med Hermods erfarna kursledare. De ir
beredda att hjilpa Er att gora 1944 till de forverk-
ligade foresatsernas 4r.

r CR—
< mingeskotare - Joraoro:
Kurs f. verkmastare JpICBrNCI
sanitetsbranschen 'l{'{f‘a}i:?rsdkiitarkurs
Vigbyggnad L:;lb:tr:ksbokfﬁring

Glidflygplansbygge
Semelflygning
Metearologi
Aerodynamik
Hallfasthets- och

Lantbruksekonomi
Praktisk kemi
Praktisk fysik
Mejerikurser

e IR Tradgdrdskurser
Flygplanlara Teckningskurser,
Spriak: Mailningskurser:
Svenska, Tyska, Frihandsperspektiv

Engelska, Franska, Landskapsteckning

Spanska, Ryska,
Italienska,
Finska, Latin

Realskola och
gymnasinum
Kurser for intri-
de vid fackskolor

Portriatteckning
Figurteckning
Lavering
Akvarellmélning
Oljemalning m. m.

Musikteori
Fotografi
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Utkommer i

utdkat format varannan fredag

STORRE — BATTRE — INNEHALLSRIKARE

PRENUMERERA!

Ldgre prenumerationspriser

Helar kr. 11:50
Halvér kr. 6:
Kvartal kr. 3: -

Inbetala avgiften p& postgirokonto 157992 eller insénd
nedanst@ende kupong s& uttaga vi avgiften mot postférskott.

PRENUMERATION | STOCKHOLM kan ske pé& tidningens
expedition, Tunnelgatan 3. Telefon 1160 79.

Till Teknik for Alla, Box 3137, Stockholm 3.

Undertecknad prenumererar hirmed pa Teknik for Alla for 1944 under hela
dret — 1:sta halviAret — 1:sta kvartalet.
Stryk det ej onskade!

Avgiften kr, ...... + postférskottsavgiften uttages mot postfirskott.
BT o v e O R T W N o el R = o i R e s AR
Bostadifhedl |l ds 5% Ao B Y Bl 2w oy S e T P .

Postadress: ...... o T b s o PR O e LW 6 Lo RS W it =
(For undvikande av felexpediering — var god skriv tydligt!)

36 TEKNIK fér ALLA

BREVLADA

Pi denna avdelning besvaras kostnads-
fritt tekniska frigor av allmiint intresse
mot insiindande av svarsporto. Fir mera
komplicerade frigor nttages ett arvode av
2 kronor per styck. Likvid torde insiindas
pad postgirokonto 157992,

Friga: Var finnes det ett jobb fir tre
grabbar i 14- och 15-frsildern vid flyget?
Yingar ovan molnen.

Svar: Viind eder till SAAB, Linkiping.

Friga: Ber fi svar pd filjande frigor: 1)
Finns det nigot fullkomligt automa-
tiskt linssystem? 2) Om inte, skulle ett sfi-
dant ha ndgon storre betydelse? 3) Skulle
ett dylikt patent vara lénande? 4) Hur hig
iir patentavgiften? 5) Fir man fiir eget bhe-
hov tillverka vara, varpd patent iir satt? 6)
Var kan man kiipa materialet till det i TfA
beskrivna spegelteleskopet? DBlir det dyrt?
Hur mycket kostar det? Intressent.

Svar: 1) Det enda fu]limml:gt automatiska
linssystem som vi kiinna till ir 6 gat! Fri-
ran milste niirmare preciseras fiir att kunna
besvaras, 2) Uar stor betydelse. Se ovan!
3) Sikert. 4) 50:— kr minimum., Brukar gi
lost pi flera hundra kronor. 5) ja. 6) Glas:
hos glasmiistare ca 5 Kkr; slipmedel; hos
I'.ngh.mn{l are 4i— kr; okular: hos optiker ca

- kr eller upp till 30 kr; plit hos plitsla-
[."ll'!.‘ll. trii hos snickare (’“l'l‘ bridgird.

Fraga: 1) Var finnes chassi till den i TfA
nr 44 beskrivoa mottagaren att kipa? 2)
Kan man koppla en higtalare till apparaten ?
DBehiive i st fall en siirskild firstirkare? 3)
Kommer TfA att infiéra beskrivning av hig
talaraggregat ? Pren. i1 Rasunda.

Svar: 1) Chassi till den { TfA nr 44 he-
skrivna mottagnren finnes att kipa hos
Grand Radio, Vasagatan 48, Stockholm. 2)
Hiigtalare kan ej kopplas till apparaten i
friigy, men i ett kommande nr kommer en
beskrivning pd hur mottagaren utdkas sd,
att higtalare kan anslutas. 3) Under vintern,
troligtvis i dec. eller jan.,, kommer en be-
skrivning pd en fOrstiirkare.

Friga: 1) Finns det niigon firma, som till-
verkar drivkedjor I miniatyr, t. ex, i skala
1 : 5 av en vanlig motorcykelkedja? 2)
Finns det ndgon litteratur som behandlar
olika typer av wiom”.tpl:m och deras kon-
struktion? ke Nilsson, Saltsjibaden

Svar: 1) Nej, dylika kedjor torde filr miir-
varande icke finnas i marknaden. 2) Ja, siir-
skilt pA tyska spriket. Litteraturhiinvisning
liimnas av varje stirre bokhandel (I Stock-
holm t. ex. Nordiska Bokhandeln, Drottning-
gatan T),

Friga: Vad kostar en komplett handslipma-
skin och var kan sfidan erhillas?
Alfred Dahl.

Bvar: Det finnes en hel del olika handslip-
maskiner i prisligen varierande mellan e¢:a
85—300 kronor. Smi amerikanska handslip-
maskiner | de hilligare prisliigena siiljas av
t. ex. Aktiebolaget Axel SBifvert, Regerings-
gatan 63, Stockholm. Handslipningsmaskiner
av Bosch fabrikat tillhandahfillas genom ge-
nﬂmlugentr-n Aktiebolaget Robo, Birger Jarls-
gatan 23, Stockholm.

Friga: 1) Undrar om man utan hinder
fiir uppsiitta lokaltelefon mellan tvd hus (pd
var sin sida om gatan). Vart skall man viinda
sig for att fi tillstind diirtill om hinder fin-
nes. 2) Var tillhandahflles begagnade tele-
fonmikrofoner? Intresserad.

Svar: 1) Tillstfind mfste sikas hos veder-
hirande gatumyndigheter pA Eder ort. 2)
Begagnande mikrofoner fiir telefoner kunna
mitjligen i kipas genom Telegrafverkets fir-
riidsbyrd, Stoekholm,

Fraga: 1) Ar det mijligt att fA kipn en
"fingerskiva” och | s fall var? 2) Kommer
TfA Inom den nirmaste framtiden infira be-
skrivning paA hur man tillverkar en start-
vingch fér modellsegelplan? H.G.C.B. o. F.

Svar: 1) Ta, viind Eder till telefonaktieho-
laget L. M. Ericsson, Stockholm. 2) Detta
dr mijligt, men kan f. n. ej anges med be-
stiimdhet.
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Ett kvarts[w)sekel i folkbildningens tjanst.

-a% pll dawad

revskolan 25 ar

25 ar ha gitt. Under denna tid har Brevskolan ar fran
ar utokat sin verksamhet och for tusenden och ater tusen-
den har Brevskole-metoden betytt losningen av studiepro-
blemet. Hittills ha 625.000 personer studerat vid Brevskolan.

Besluta Dig dven Du for att bli en av Brevskolans elever.
Kom ihig, att 6kade kunskaper ge tkade chanser, pa vilken
plats i livet vi an bli stdllda. Fyll i blanketten har nedan,
sa erhaller Du utan kostnad alla upplysningar om det dm-

1919 — det forsta virldskriget var slut. Den fred, som
man lingtat efter under fyra langa krigsir, var en verk-
lighet. Man kunde ater birja planera for framtiden.

Det var just detta ar som Brevskolan birjade sin verk-
samhet. Starten var ganska blygsam, men kursmaterialet
viaxte och allt storre skaror av kunskapstorstande min och
kvinnor sokte sig till skolan. Det var ocksi Brevskolan, som
inforde korrespondenscirkeln i studiearbetet. Detta betyd-

de en verklig revolution inom bildningsarbetet, ty den har

givit de manga studiecirklarna landet runt maojlighet att
oberoende av tillgangen pa lokala lararkrafter under sak-
kunnig ledning bedriva sina studier.

B — a® et S B L
Till BREVSKOLAN, Stockholm 15

Sand prospekt Sver den kurs, jag strukit under

Bprikkurser:
Svenska :
Riittskrivning
Grundk. i svenska
Skiljeteckensliira
Uppsatsskrivning

Engelska:
Grundkurs
Fortsiittningskurs
Skrivkurser
Gram.-fonkurser
Tyska: Grundk.

Fiireningsteknik:
Fireningskunsk,
Mites- o. sam-
mantriidestekn,
Fireningsbokfir,
Att tiinka o. dis-
kutera.
Propaganda och
medlemsvird

Kurser f. idrotts-
folk:
Orienterin,
Idrottshokfiring
Samhiillsliira och
ekonomi :
Statskunskap
Kommunalkunsk.
Nationalekonomi
Den svenska livs-
formen

Nordiska friigor
Sociala spirsmil:
Svensk socialpolit,
Arbetarskydds-
lagstiftning
B-timmarslagen
Olycksf.-firsikr.
Alkoholfrigan
Hemmet och vi
Nyttotridgirden
Konsten 1 var-
dagslivet
Aktuella ung-
domsfrigor

Praktisk handels-
kunskap:
Praktisk riilkning
Bokfiring
Lantbrukshokf.
Affiirsjuridik
Textning
Stenografi
Kurs fiir butiks-
anstiillda
Kontoristkurs
Fiirestindarekurs

Mekanisk verk-
stadsteknik:
Ingenjirskurser
Verkmiist.-kurser
Firmanskurser
Yrkeskurser

Inledning t. verk-
tygsmaskinerna
Hyvelmaskiner
Svarvar
Borrmaskiner
I"riismaskiner
SHpmaskiner
Pressar o. sigar
Gjuteriteknik:
Miistarekurser
Firmanskurser

Gjnteriteknik
Smidesteknik:
Miistarekurser
Firmanskurser
Smidesteknik

Motorteknik:
Verkmiist.-kurser
Fiirmanskurser
Kurser f. bilmont.
Motorskiitarekurs.
Motorlira
Forbriinningsmot.
Fiirgasarmotorer
MasKkinliira:
Ingenjirskurser
Farmanskurser
Maskinistkurser
Yrkeskurser
Allm. maskinliira
Mek, viirmeteori
Angpannor

Angmaskiner
Angturbiner
Vattenmotorer o.
pumpar
Mekaniska berik-
ningar och
konstruktioner:
Ingenjiirskurser
Ritarekurser
Hillfasthetsliira
Ritteknikens
grunder
Geometrisk rit-
ning
Maskinritning
m, fl.
Elektrisk anliigg-
ningsteknik:
Installatiirskurser
fiir C- och B-
hehiirighet
Montiirskurser
Yrkeskurser

Namn

Bostad

Postadress

ne Du onskar studera.

Skriy redan 1 dag!
T R o

Elektrisk ma-
skinteknik:
Maskinistkurser
Verkmiist.-kurser
Elektriska maski-
ner och anliigg-
ningar:
Ingenjirskurser
Elektromask'n-
liirans grunder
Likstriims-
maskiner
Viixelstrims-
maskiner
Elmotorteknlk
Elviirmeteknik
Eldrivna kranar
och hissar
Installation
Villainstallatio-
ner
Ljus-
ningsteknik

och  helys-

S R EVg

Elluftledningar
Elkraftstationer
och nndersta-
tioner
Elmiitteknik
m, fl.

Teleteknik:
Fullstiindiga
dlotekniker-
kurser
Yrkeskurser
Radio

Matematik:
Gymnasickurser
Realskolekurser
Algebra
Crigonometri
Funktionslira
Riiknestickan
“ysilk:
Gymnasiekurser
Allmiin fysik

ra-

Sho

Viirmeliira m. fl.

Grunidkirser:

Grandknrs |
matematik

Ritteknikens
grunder

Elektricitets-
liirans grunder

Elektromaskin-
liirans grunder

Grundkurs i mo-
torlira

Specialkurser:
Kemi
Svetsningsteknik
Hirdningsteknik
Yrkesekonomi
Industriell orga-

nisation och

ekonomi
Arbetsstudier

m,

LAN



DR EIRFLEY

A mann
- Q)

R
ey

— Det var tur att

doktorn var inne,

for jag skulle vilja
ha en helundersck-

ning , . . .

Nr 1

Vagritt: 1 2 3 4

1) Ar den mesta ljud- 7 I8
filmen just nu. 7) Till-
falligt forhyrd. 9) Gor 9
kraftig krigsinsats. 10)
Stat 1 norra Brasilien. 10 11
12) Kénda for sin flit.
14) Helg-preludier. 15) 12 13 14
Ar Schweiz en. 17) Sitt
att uppfostra. 20) Till-
verkas av snormakare.
23) Det som tillhor Pia. 15 [16
24) Stimulerar jagare.

25) Soka. 26) Ett for-
nuftigt system.

17 18 19 20 21 22
Lodritt:

1) Sitter fart pa
brandman. 2) Flick- 24
namn. 8) Suga sig fast.
4) Lura nagon. 5) In- 5
tresserar sig for andras
dgodelar. 6) Bankaffir. 26
8) Kollision med lagen.
11) Snabb. 13) Obehag-
liga djur. 14) Scka ratt
pa. 16) Ar den som &r giller musik. 18) Paus. namn. 21) Klassiskt mu-
motstindare. 17) Bjuder 19) Néagot som vilar pa sikinstrument. 22) At i
p4 svir teknik om det underlag. 20) Radio- vardagslag.

Lésningar skola vara TfA tillhanda senast tisdagen den
21 jan. 1944. Skriv "Korsord” pd& kuvertet. Forst dppnade
korrekta losning beldnas med 10 kronor. Andra pris en kvar-
talsprenumeration.

38 TEKNIK fér ALLA

TfA:s
TANKENOTTER

Talbildning.
Hur ménga fyrsiffriga tal kunna bil-
das av siffrorna 1, 2, 3 och 4, om alla
talen skola bestia av olika siffror.

Bara sexor.

Hur stor ar sannolikheten for att man
med en tirning skall sl tre sexor i
foljd?

Niir Ni l0st dessa problem, skickar Ni in
losningarna till Teknik fir Alla, Stockholm 8.
Miirk kuvertet 'tankeniétter”. Forat Gppnade

korrekta lisningar belinas med § kronor
styck, Tiivlingstid 14 dagar,

LOSNINGAR

av "Tankenotter” i nr 49 av TfA.

Tva .divisioner.

Talet ar 57.
Femman till Jan Ehrnberg, Angsbaden
8. H. L., Sigtuna.

Dagspenning.
7: 50 for minnen och 5:50 for kvin-
norna.
Femman till 1 Y:k 602 Holmberg, Marin-

post 1122,

Ldsning av TfA:s korsord nr 49.
Vagriatt:
1) Tidning. 5) Fiske. 8) Plagget. 9)
Spole. 10) Aga. 11) Narraktig. 13)
Poesi. 15) Lyran. 16) Knaggliga. 18)

Kok, 20) Truga. 22) Solkory. 23) Tulla.
24) Avgoras.

Lodratt:

1) Tippa. 2) Drama. 3) Ingenting.
4) Gator. 5) Fas. 6) Skottar. 7) Ener-
gin. 12) Alldaglig. 13) Paketet. 14)
Emanuel. 17) Ilska. 18) Knorr. 19)
Kivas.

Tian till Albin Olsson, Billerndsgatan 18,

Biiffle.

Andra pris till Berndt Foss, Drotininggat.
14, Giivle,

Bliv ombud for TfA!
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Riknestickan och
dess anvindning

Av civilingenjor Tore Porsan-
der. Kr. 1:60 inkl. oms.

Elektriska

ackumulatorer
Konstruktion — Skotsel —
Laddning. Av civilingenjor

Tore Porsander. Kr. 2: 37 inkl.
oms.

Konsten att
uppfinna

Av ingenjor Hans wvon Hor-
tenau. Kr. 2: 37 inkl. oms.

Omlindning o. berik-
ning av smamotorer

Av civilingenjor Tore Porsan-
der. 2:95 inkl. oms.

Vindelverket i teori
och praktik

Av civilingenjor Tore Porsan-
der. 2: 90 inkl. oms.

oumbdrliga

tekniska

handbocker

6. Modellb&ten

Hur den bygges och trimmas.
Av ingenjor Jac. M. Iversen.
Kr. 2: 11 inkl. oms.

Hur blir jag tekniker?

Av civilingenjor F. Adelskold.
Kr. 2: 11 inkl. oms.

Hur jag skoter min
cykel

En handbok utgiven i samar-
bete med Cykelframjandet av
generalsekreterare Sven Wint-
zer och kapt. Jaques E. Lamm.
Kr. 2: 11 inkl. oms.

Alla matematiska
formler

— en populdr matematikhand-
bok. Kr. 4.: 95 inkl. oms.

10.

Svarvboken

En orientering over den mo-
derna svarvens majligheter.
Av civilingenjor Tore Porsan-
der. Kr. 2: 64 inkl. oms.

rl varje bokhandel eller dirvekt fram Tekniska Foérlags A.-B., Box

8137, Stockholm 3, genom likvid

pr postgirokonto 192864 eller i fri-

mdrken. Aven mot postforskott, varvid dock postforskottsavgiften

25 ore tillkommer.

Till TEKNISKA FORLAGS A.-B., Box 3137, Stockholm 3.
Sind undertecknad féljande handbocker mot postforskott.

1:60
2:37
2: 37
2:95
2:90

o

nr 1

. nr 2

o W

. ar 3

o

. nr 4

o

ex. nr 5

.nr 6 a 2:11

Inkl. oms.-skatt plus postfiorskottsavgift.

Namn:

Bostad:

Skriv tydligt!

RRIGoFLIG

Byggsatser piA flygplan som liro i1 bruk |
den stora krigsmaskinen. Modellerna iiro i
skala 1:50. Byggsatserna innehilla bl a.

kontursigat triimaterlal, lim, grundlack
m. m.
"LIBERATUR"”. Amerikanskt 4-motorigt

i skala 1:130,
Kr 3: 795

i - .‘;h "MOSQUITO".
7 I F Engelskt medel-
;é'h tungt bombplan,
L..._-)\

bombplan. Modellen ir

helt byggt av tril.
Kr 4: 90

"SPITFIRE".

Engelskt viilkiint
jaktplan. Xr 2: 95

REGIANE RE

g 2000, Italienskt

jaktplan, BSvensk

beteckning J 20.

Kr 2: 85
KLEMM KI 35,
Tyskt tvisitsigt

skolflygplan.

Svensk beteckning
SK 15. Kr 2:95

BOTULTON PAUL
"DEFTANT”, En-
gelskt 1-motorigt
jaktplan, Kr 2: 93

NORTHROP DO-

UGLAS. Ameri-
kanskt 1-motorigt
it homhbplan.

Svensk beteekning
R e

Kr 38: 55

BI'CKER BU I
BESTMANN,

Tyskt skolfly
ilan. Bvensk 1
teckning £l

TRl

En vil utford modell dr en vaiker
prydnad i Edert hem — genorr att
bygga modellen lir Ni er ocksd en
hel del om flyg.

HOBBYCIRKLARNA - BOX 1057
STHLM 16
Siind mot postfirskott plus porto

B L sy AR e kW oot
R e Tl S S
Namn: ., 5. s e S
Adress: ... 00 5T e e N A
.................................... TIA 1

TRYCKERIAKTIEBOLAGET FYLGIA. STOCKHOLM 1844
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