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ha vi varit p4d en fodelsedagsuppvakt-
ning av det mera fornimliga slaget. Det
var Svenska Teknologféreningen, som i
niarvaro av en rad inbjudna 6ppnade en
jubileumsutstillning pa Tekniska Mu-
seet i anledning av Teknisk Tidskrifts
75:e Arging.

Sjuttiofem &r for en tidskrift &r en
hog alder, och i all synnerhet for en tek-
nisk tidskrift. Endast nagra f& tekniska
tidskrifter ha denna &lder och betecknan-
de nog dro de allra flesta — i Sverige
alla — forenings- eller institutionspubli-
kationer, papekar Tekniska Hogskolans
bibliotekarie, fil. dr. Carl Bjorkbom i sin
intressanta historik over Teknisk Tid-
skrifts 7b-ariga tillvaro.

Den 3 december 1870 utsinde Wilhelm
Hoffstedt hifte nr 0 (!) av llustrerad
Teknisk Tidning. Det attasidiga provhaf-
tet inleddes av en ”Anmilan”, lika ka-
rakteristisk for 1800-talets blomster-
smyckade sprak som for Hoffstedts he-
derliga avsikter!

Efter en filosofisk-poetisk betraktelse
over naturen “som icke talar med var
moders klara rost” utan vars ’'vildiga
sprak med sitt rika ordforrad af mang-
skiftande fenomener icke kan begripas
utan tolk” samt over industrin ”det ma-
teriela vilstdndets skaffare” utropar
Hoffstedt: ”skulle nu icke naturen och
industrien, lika val som politiken och da-
gens sqvaller, inom var press vara i be-
hof af niagon méilsman, som kunde fora
deras talan till de djupa lederna bland
vara medborgare? Framstaende tidskrif-
ter inom flera af de tekniska vetenska-
pernas omraden finnas visserligen redan,
men de dro icke afsedda for den stora
allininheten; de tala icke alltid ett sprak,
som af alla kan forstds. Dessutom ut-
komma de icke tillrackligt ofta for att
kunna nagorlunda fullstdndigt f6lja var
tids industriela utveckling samt i ratt
tid till diskussion upptaga dagens brén-
nande tekniska fragor.”

Denna brist skulle nu Illustrerad Tek-
nisk Tidning rada bot for genom att i po-
pulira avhandlingar “belysa hvarje vra
af de tekniska vetenskaperna’.

Vi ha plockat ut ovanstéende citat ur
det nytryck av 1870 &rs exemplar, som
intendent Torsten Althin 14t utféra i en
snéllpress fran ar 1865 pa Tekniska Mu-
seet i samband med utstdllningen. De ha
emellertid inte bara sitt historiska in-
tresse utan — mutatis mmtandis —

skulle mycket vdl kunna tjina som pro-
gramforklaring dn i dag for en populdr-
teknisk tidning. Hoffstedt fick ockséd
kanna pd andra problem som dro gemen-
samma for alla tidningsutgivare i bran-
schen, men med seg uthillighet och med
en mer an vanlig energi lyckades dven
han lotsa sin tidning foérbi alla motighe-
ter, for att slutligen styra in i den rad-
dande hamnen, som den géangen hette
Teknologforeningen (TI) i Stockholm.
Tidningen bar d& namnet Teknisk Tid-
skrift, och det dr som de svenska hogsko-
leingenjorernas speciella organ som Tek-
nisk Tidskrift i fortsattningen skall ut-
veckla sig till en av véarldens forndmsta
tekniska publikationer. I vad méan den
diarvid ocksd kommit att foretrada de av
Hoffstedt sd varmt rekommenderade po-
puldrtekniska linjerna #r inte meningen
att hir ta upp till debatt. Den saken har
varit under diskussion méanga génger
forr, och striden mellan tidskriftens s.
k. allmidnna avdelning och fackorganen
har upptagit en stor del av teknologfor-
eningens sammantriden.

Den utstidllning, som intendent Al-
thin med sedvanlig skicklighet arran-
gerat visade emellertid att Teknisk Tid-
skrifts spalter genom &ren forhallande-
vis vdl avspeglat den tekniska utveck-
lingen. Ur muscets samlingar hade in-
tendenten lyckats plocka fram en hel del
foremal, som i form av patentnotiser,
korta beskrivningar eller andra om-
nimnanden presenterats i tidskriften, och
dessa konstruktioner ha blivit utstillda
bredvid de exemplar av tidskriften, vari
foremalet omndmndes forsta gingen. Ett
lyckat  utstidllningsgrepp! S&i fann
man t. ex. Carl Daniel Ekmans patente-
rade kokapparat, Odhners forsta ridkne-
maskin och en elektrisk lampa fore glod-
lampan f6r att nu bara nimna nagra
exempel, som reella illustrationer till
respektive artiklar i Teknisk Tidskrifts
spalter. Och p& avd:ln'ngen “Vad sa’
man d& 1 Teknisk Tidskrift om ...” ha
sddana hidften valts ut dar for forsta
gangen tekniska nyheter, som blivit av
bestiende virde, behandlades t. ex. tele-
fonen, rontgenstralarna, flygmaskinerna
och mycket annat,

Den tekniska utvecklingens stdndigt
nyskapande inverkan pi det dagliga li-
vets forhdllanden och samhillets gestalt-
ning tillhér emellertid ingalunda enbart
historien. Tvéartom 4r den i vira dagar
snabbare och mera revolutionerande
dn nagonsin. Det dr darfor helt natur-
ligt att Teknisk Tidskrift givit sin spe-
ciella jubileumsvolym namnet ”Morgon-
dagens teknik” och att den kanske in-
troca~ntacte delen av hela utstdlln‘ngen

. trdden.
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kommit att omfatta nagra av de konst-
produkter som ingenjorskonsten formétt
framstilla pd den yttersta av dessa da-
gar.

I en monter visades en serie svenska
forsok med konstgummi, vidare kunde
man beundra bide inhemska och utldnd-
ska glastyger, firggranna men tyvirr
ej genomskinliga! Alkafol var en annan
intressant produkt, som bestod av mjuk-
gjorda polyvinylestrar. Det anvin-
des till regnkappor osv. och har utomor-
dentliga aldringsegenskaper och #r be-
stindigt mot utspidda syror och alka-
lier samt ett stort antal oljor och Ids-
ningsmedel, En koaxialkabel for barfre-

(Forts. pd sid. 31.)
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en i Malnlycke. Ett parti fdrdig
sytrdd medsdnkes i ett fargkar —
ett av de semare momenten i den
ldnga och invecklade arbetsproce-
dur, som ligger mellan bomullsba-
len och dem starka, glimsande sy-

I visar ett hérn av firgeriavdelning-
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Ar man tro sagorna, si dr trdden som

foreteelse wurildrig, ja, &dldre 4an
manniskorna sjidlva, ty nornorna spann
ju ddestrdden som bestimde bide man-
niskors och gudars levnad. Om den var
av ull eller lin, mi lamnas darhdn. Av
storre betydelse &Ar att spinningsférfa-
randet en gang uppfunnet innebar att
ménskligheten tagit ett stort steg fram-
at i sin utveckling.

Intressant dr ocks3 att det i princip
inte foreligger nigon skillnad mellan de
aldriga redskap som ménniskorna i kul-
turens tidigaste gryning anvinde for
att spinna och véva och de hogtstiende

maskiner med vilka modern textil-
industri arbetar.
Den spinnslinda vilken kvinnorna

kring Rode Orm for linge sedan sving-
de vid harden och pi vilken getvak-
terskor i Greklands karga bergstrakter
alltidmt spinner 6verensstdmmer i kon-
struktionens visentligheter med exem-
pelvis de stora maskiner, som i vira da-
gar lamnar trad till Molnlycke Vifveri-
aktiebolags fabriker vid Krokslatt i
Moélndal. Kapaciteten diremot Zr nigot

En nodvandighetsvara for
hushallen vilken holl aven under
krisdrens svaraste pafrestningar
var sytraden, och nar de gam-
la, starka och beprévade engel- }
ska markena forsvanno ur mark-
naden, fick den svenska tradtill-
verkmngen en chans att visa vad }
den duger till.

e

olika. Den innesluter skillnaden mellan

hemsléjd och rikt utvecklad industri.
Vilken betydelse Moélnlycke industri

haft féor var hushallning under kriget

framgéir av det forhillandet att den i

Sverige dr ensam om att fabricera sy-
trdd. Under krigets avsparrning har
Molnlycke kunnat forse savil de svenska
husmédrarna som konfektionsfabrikerna
med denna noédvandighetsartikel samti-




digt som fabriken i stor omfattning le-
vererat trad till vavnader.

Inte ar det precis trdd, man tédnker
pa, ndr man stadr framfor en nyss Spp-
nad bomulls- eller cellullsbal. Den svagt
gulvita, ulliga massan linkar knappast
tankarna till en stark och glinsande sy-
trad. Och #nd& &ar det tack vare den
egenartat sega fiberkonsistensen som
dessa mjuka, posande massor later for-
andra sig till finspunnen trad.

Sedan bomullsbalarna sorterats efter
kvalitet — och det sker med hansyn till
fiberldngd, renhet och farg — dr forsta
uppgiften att luckra bomullen i balarna
och avldgsna de fororeningar som foljt
bomullen fradn hemlandets tropiska vaxt-
platser. Innan bilar och flygmaskiner

borjade forcera oOkenhaven, transporte-
rades balarna pa oknens skepp, dvs. ka-
meler, efter karavanstigar till stapel-
platserna och det ar begripligt att ullen
forde med sig — och alltjamt for med
sig — spar av dylika transperter. Men
dven cellullen behiover luckras fast
den inte i form av fororeningar sli-
par pi nigra erinringar om sin tidi-
gare tillvaro i norrlandsskogarna.
Uppluckringen sker i s. k. balbry-
tare vars arbetande element i huvud-
sak utgérs av spikklidda ytor. Fran
denna glupska bomullsslukare, som
dter sig igenom en bal pid 10—15 mi-
nuter, fraktas bomullen pi pneu-
matisk vdg till stora bingar. Lam-

T. h. En kardmaskin § Mélnlycke spinne-
ri. Upptill ovan den stora cylindern sy-
nas de beslagkliidda planstavarna under
vilka bomullsfloret framkommer Jiksom
refflat. Liingst fram pA bilden samman-
fores flberfloret till ett kardband, som 16-
per uapp och ned i en vid sidan placerad
spinnkanna. Bilden nedan visar en 8. k.
grovslubb, dvs. en forspinningamaskin, diir
kardbanden frin spinnkannorna i trans-
formerat och uttlinjt skick firas Bver pa
ringspolarna.
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nad at sig sjalv nagra dagar atertar den
i dem sin naturliga bollform vilken for-
svunnit under den langa och harda pres-
sen i balarna.

Tunnare in barem;;/b]km.

Efter uppluckringen skall bomullen
kardas. Och d4 bomullen ar ett forhil-
landevis kortfibrigt material, sker detta
bast i plana kardmaskiner. Sedan vad-
den passerat en intagare, klddd med
sédgtiander, som river upp den i ytterst
smi fiberflockar fors den till en stor
kardbeslagen cylinder. Cylinderns ovre
del omges av beslagkladda planstavar
vilka sammanhillas av en #ndlos stal-
kedja.

Under denna omilda behandling for-
vandlas vadden till ett sagans flor somn
ar 2 000 gidnger tunnare dn vadden sjalv
— ett forhillande som mdjliggor utom-
ordentligt sma avstidnd mellan arbets-
ytorna: 5000—10 000-dels tum. Smé-

ningom passerar detta flor, vilket s&-
kert skulle ansetts alltfor tunt dven i
Bagdadkalifernas harem,

en avtagare

fran vars kardbeslag det lossas genom
en svangkam. Det sammanférs sedan till
en rund fibertaga, ett s. k. kardband,
och samlas i spinnkannor, rymmande
2—4 kg.

I dessa kardband dr det emellertid
inte sagt att de inglende fibrerna léper

i ndgot si nar samma riktning. Eftersom
detta Ar en nodvandig forutsattning for
den stundande spinningen, férs kard-
banden forst in i en strackmaskin. Denna
bearbetar materialet mellan inte mindre
an fyra strdckvalsar, som i kardbandens
forflyttningsriktning har en successivt
tilltagande rotationshastighet. Och s ar
kardbanden mogna for den s. k. forspin-
ningen.

Forspinningen sker i en vingspinn-
maskin vilken helt och hallet bygger pi
den gamla vilkdnda spinnrockens ar-
betsprincip. Forspinningen avser fram-

for allt att ytterligare fortunna fiber-
bandet. Detta skulle emellertid inte halla
samman for denna péfrestning om det
inte samtidigt snoddes. Genom snodd-
ningen blir bandet eller skall vi siga
den blivande triden segare och mot-
standskraftigare. Snoddningen dger for
att inte onodigt oka arbetsmomenten
rum i sjdlva vingspinnmaskinen i sam-
band med upplindningen. Giller forspin-
ningen bomull fordras vanligen mellan
tvd och fyra forspinningsprocesser in-
nan forgarnets konsistens motsvarar
onskemalen.

Nar vi tinker pa gamla tider fram-
star spinningen som en fridfull syssel-
sattning och spinnrocken som hemtrev-
nadens symbol. Spinnrockens transfor-
mering till vingspinnmaskin har skett
utan att detta trevnadsmoment helt ja-
gats pa flykten.

Att fran salarna med kardmaskiner



hos Mélnlycke, dar
bomulls- eller cell-
ullsstoffet yr i luf-
ten ungefir som
okensanden i Sa-
hara, komma in
i spinningsavdel-
ningen aAr en ange-
nim overraskning.
Tradar vart man
ser — tjocka tra-
dar och tunna tra-
dar vilka klader de
ofta tio meter
l4nga maskinerna
i en gles, vit rida
under och bakom
vilken spolarna
snurrande fetmar
till koner och cy-
lindrar. Man har
en kansla av att en
dresserad jatte-
spindel med tusen-
tals ben arbetar
for brinnande livet
men genom dressy-
ren forhindras att
sld knut pd en
trdd och binda ett
néat.
Spinningsmaski-
nerna funktionerar
under alla tecken
till yttre prydlig-
het. Blott obetyd-
ligt spill forekommer. Och for iakt-
tagaren verkar det som om de i stort

sett skotte sig sjdlva. Det ar en forva-
nansvart ringa arbetsstyrka som skoter
de imponerande l3nga spinningsmaski-
nerna, vilka tekniskt sett uppvisar en
fornamlig konstruktion med starkt ar-
betsbesparande effekt.

Sedan materialet forspunnits, nir det
genom finspinningen sin slutfas. Fin-
spinningen sker i en enda process.
Oftast anvindes en ringspinnmaskin
som med enkelhet i drift forenar hog
produktionskapacitet. Den nir niamligen
en spindelhastighet av mellan 5 000—
14 000 varv i minuten och kan leverera
garn i numren 6—100.

Det karakteristiska for ringspinn-
maskinen ar att sivil spindel som spole
omges av en stdlring med ringldpare.
Under spinningen ror sig baggedera upp
och ned med triden. Denna har fore fin-
spinningen genomldopt ett trefaldigt
strackvalssystem varigenom dess ut-
striackthet slutgiltigt fordubblats 10—20
ganger.

I visst avseende avviker sytrads-
tillverkningen frin produceringen
av vanligt garn. P4 sytrad stills ju
alldeles sarskilda fordringar. Den
skall exempelvis vara glatt och den
skall vara stark, eftersom varje
trdd i en sémnad dels maiste l6pa
latt genom védven, dels utsdttes for
en helt annan pafrestning 4n vi-
vens tradar. Sidrskilt stor blir ju

Overst: En ringspinningsmaskin, som,
i lokalens heia utstriickning uppfyl-
ler spinneriet. Under: I denna po-
lermaskin poleras sytriden eller gar-
net. Det ir hilr sytriden erhiller
sin vackra, gliinsande lyster.
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denna pafrestning i beklidnadsindustrin,
niar det giller att forbinda losa delar,
som knappar, med tyget. .

For att oka hallfastheten snos darfor
en sytrdd samman av flera individuella
tradar. For att goéra den tillrdckligt

glatt merceriseras och poleras traden.
Och for att slutligen f4 den sdrskilda
nyans i firg som dr p& modet eller an-
nars avses, firgas den innan den spolas
pa rullar eller pd kartor. Dessa forses
slutligen med etiketter och forpackas,
varefter de Ar fardiga att vandra ut
till affarer, konfektionsfabriker och sy-
ateljeer.

All fardig tradd liamnar inte Mdélnlycke
Viéfverier. Firmanamnet upplyser om att
betydande mingder garn vidarebehand-
las till vdv. Vidvningen sker ocksi vid
fabrikerna i Molndal.

For att adstadkomma en vidv behéver
man som bekant i forsta hand en viv-
stol. I denna placeras en varp genom
vars tradar inslaget sedan léper. Varpen
ar lindad p& en varpbom och inslaget pa
en skyttel.

Maskinviavstolen félier i princip den
urgamla handvidvstolen, men avviker i
detaljerna. Som alltid i industriella sam-
manhang avser den maskin som efter-
tritt handkraften att per tidsenhet
astadkomma ett stérre produktionsresul-
tat och samtidigt spara arbetskraft.

Detta leder bland annat till att man
for maskinvédvstolens del gdrna skulle
ha en varplingd som svarar mot lang-
den av den vav man bestimt sig for
att producera. Ett s&dant arrangemang
skulle forenkla och forbilliga fabrikatio-

6 TEKNIK fér ALLA 12/10 1945
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nen men Ar helt naturligt en smula
svart att genomfora.

Man far noja sig med att fa varp-
bommen att innehdlla sd mycket trad
som mojligt. I det syftet har man
konstruerat sdrskilda varpbommaskiner
vilka man matar fran skilda slag av
garnrullar. Vanligast 4&r
de oftast koniska kors- |
rullarna. De spolas av
tvinnat eller otvinnat
garn i speciellt konstrue-
rade  korsrullmaskiner.
Korsrullarna har fatt
sitt namn didrav att
garnspiralerna i dem
korsa varandra. De in-
nehdller forvdnansvart
stora mangder garn, men
And4 behovs det ett Gver-
raskande antal korsrul-
lar for att fylla en ordi-
nar varpbom.

N&ir man ser en varp-
bommaskin i arbete med
miangderna av korsrullar
pa sina stidllningari bak- _§
grunden, kan det ldtt
hinda att man kommer g
att tinka p& barndomens
telefonstolpar med de
vita porslinshattarna up-
pe i luften. I fabriken
sitter ocks& korsrullarna

En sldenjacquardvilvstol. In-
slagstridarna léper som sy-
nes samlade i knippen verti-
kalt ned 1 viivstolen. Hiagst
upp synes Jaquardkortet, vil-
ket hiinger veckat pa en
stiillning och frin denna f4-
res fram mot kniviida och
Jaquardbotten. Hilen | kor-
tet utliger vid passagen av
knlvlidan givna inslagstri-
dar med i viiven Atfiljande
skiil.

Varpmaskinen i verksamhet.
I bakgrunden synas stiill-
ningarna for korsspolar frin
vilka tridarna loper till
varpmaskinerna, diir de le-
das fram mot varphommen
genom ett zig-zag-format
hinder av stilrér.

som ett slags hattar men
i betydligt stérre antal.
De levererar material till
varpbommaskinen som
girigt suger upp de latta
tradarna i bommens hela

bredd.
% Ar turen god — eller
- L. 4 oturen menar kanske
o ¢ verkstadsférmannen —

intraffar det ett, tu, tre
att maskinen stannar.
Det gor den automatiskt
si fort en trdd i varpen
brister. En liten klaff fal-
ler d4 ned och den elek-
triska strommen bryts.
Maskinen upphor att ga.
Det 4r en enkel och fyn-
dig l6sning pa eft bety-
delsefullt problem. En
arbetare skyndar ome-

delbart fram och sldr en knut pi den
brustna triaden och sitter maskinen i
géng p& nytt. Funnes inte denna finur-
liga sidkerhetsanordning, kunde man ju
allt emellandt riskera att fi spola av
och linda om varpen pd en nistan fardig
bom. (Forts. pa sid. 82.)




Ventilera

Ett hus skall enligt definitionen utgbra

ett skydd mot véader och vind, sile-
des mot fukt, blast, virme och kyla. For
att klara dessa uppgifter maste huset
vara pd ndgot sitt isolerat. I gingna
tider var det ganska bristfdlligt med
isoleringen framfor allt av de hus, som
utnyttjades som bostdder &t oss sjdlva
eller 4t vAra husdjur. Industrin har
emellertid under de sista 15 4ren fram-
skapat en hel rad goda isoleringsmate-
rial, forskningsingenjorerna har klar-
lagt och belyst en del med isoleringen
sammanhangande problem, och bygg-
nadsingenjorerna har utexperimenterat
och framkonstruerat isoleringsmetoder
och byggnadssitt, som passar fér de nya
materialen.

Yttervaggens funktioner.

D& man analyserar en ytterviggs
egenskaper och funktioner, finner man,
att viggen dels har en bérande, dels en
isolerande funktion; darjamte skall den
tdla normal yttre Averkan och stoppa
mot regn och fukt m. m., vartill kommer
att dess ytor skall ha vissa egenskaper i
avseende & firg, jamnhet, utseende ete.
Vid konstruktion av ytterviggar ar det
nodvandigt att kdnna till byggnadsmate-
rialens egenskaper och ha klart for sig
hur de olika byggnadselementen kommer
att fungera i den fardiga viaggen.

I gamla tider byggdes traviaggar av
timmer, som samtidigt fick vara bdran-
de och isolerande och delvis dven fylla
ovriga krav, som stidlldes p4 viaggarna.
I den man som virket blev dyrare och
byggnadskonsten gjorde framsteg, ut-
byttes timret mot plank, som huvudsak-
ligen fick svara for den bdrande funktio-
nen, medan varmeisolering, fuktisolering
ytegenskaper etc. overtogs av andra ma-
terial.

I en modern trivigg (se fig. 1) har
man inifrdn rdknat féljande funktions-
delar:

Innerst en hard trafiberplatta, ply-
wood, puts eller annat ytskikt, som kan
malas, laseras, tapetseras eller p4 annat
siatt ytbehandlas, darefter kommer even-
tuellt en asfalterad forhydningspapp, si
foljer plankviggen, ett isoleringsskikt,
ett luftmellanrum och slutligen ytterbe-
kladnaden, som exempelvis kan bestd av
vaderbrider, spantad panel med locklikt
eller sprickpanel med rérning och puts.

Viarmeisoleringsmaterialets
placering.

I denna viaggkonstruktion har isole-
ringsmaterialet placerats utdt och plan-
ken indt av den anledningen, att man i
en byvggnad, som hélles uppvdarmd kon-
tinuerligt, bor utnyttja byggnadsmate-
rialets (i detta fall plankens) varmeka-
pacitet, dvs. dess formaga att magasi-
nera viarme, for att icke temperaturen
skall bli fér lig nattetid, nar eldningen
upphor. De moderna latta och pordsa
isoleringsmaterialen ha en mycket lig
varmeledningsforméga och giva sdlunda

d PANEL

1 TfA nr 8 1945 framforde ing. A. Wolff
ett uppmirksammat forslag om hur vara
bostider skulle goras varmare och bittre
isolerade. Med h&stens aterkomst ar fra-
gan anyo aktuell och intresserar oss alla
infor de hotande framtidsperspektiv som
brinslekommissionen stiller i utsikt.
Civilingenjor B. Segring fran Kram-
fors, som redan i varas tillstillde oss den-
na artikel i anledning av ing. Wolffs in-
ligg, far darfor ordet i, som redaktionen
anser, riatta ogonblicket.

ratt utnyttjade fornamliga isolerings-
egenskaper at en yttervigg. Men dven
genom en vilisolerad viagg bortledes var-
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me, om an i lidngt mindre grad dn genom
en oisolerad. Detta virme méste tas na-
gonstans ifrdn. Nir darfor eldningen

upphdr, blir det den uppvdarmda rums-

Fig. 3.

luften, de i rummet befintliga l6sa och
fasta inventarierna och det inre varma
ytskiktet i vdggar, golv och tak, som
far avgiva det i dem magasinerade var-
met. Nu forhéller det sig emellertid s,
att virmeinnehallet i en kubikmeter luft
ar ytterst ringa i férhallande till varme-
innehallet i en kubikmeter massivt- och
lufttorrt trd. Viarmeinnehallet hos hog-
pordsa och hdgisolerande material &dr li-
kaledes ligre an hos massivt trd. (Se ta-
bell I p& sid. 24!)

Skulle man placera isoleringsmateria-
let invdndigt och planken utvidndigt,
komme planken att konstant halla sig
kalla, och rumsluften och inventarierna
skulle ensamma f4 sldppa till virme, nir
eldningen nattetid upphorde. Trots att
viggens virmegenomgangstal, K, (se de-
finitionen i TfA 8 -45, sid 12) icke and-
ras genom att isoleringsmaterialet pla-

(Forts. pd sid. 24.)
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i Taigan, det sibi- O a 11
1 i ol o For odet senaste varldskrigets
utgang var Urals outtomliga

far hiir illustrera
Ural ttomli 2 O
p = ravaruskatter av avgorande be-

ra‘iynruresurser.

"l)ii;;“';;l;:ﬂloto@‘_ct';: tydelse, och den mirkliga eva-
2 let forestillande kuering bortom Ural av hela sin

kopparverket i e e u

Polovsk. Redan pé europeiska industri, som ryssar-

1600-talet fanns i na pa sina ledares order utférde

Ural en utvecklad 3

metallindustri. undan den framryckande fien-

den, ir ndgot enastiende i krigs-
historien.

Under ndgra veckor har i
Stockholm en utstillning varit
anordnad, dir man i ord och
bild fick foélja med till de omré-
den pd griansen mellan Europa
och Asien, vilka frimst svarade
for den samlade kraftanstrang-
ning, som gjorde det mojligt for
ryssarna att &ter kasta inkrak-
tarna tillbaka,  Utstéllningen

blev som sig bor en hyll-

ning och ett tack for denna
insats till Ural och dess
befolkning.

Men Ural och dess rikedomar
har naturligtvis langt tidi-
gare varit av den stdrsta
betydelse for Ryssland. Re-
dan pa 1700-talet hade man
nitt lingt pd metallurgins
omride och det var en
smed frin Tula, Nikita
Demidovich Antufjev,
som tillverkade de for-
sta gevaren av uralstal.
Han meddelade Peter
I att "smaltningen ar
l6nande och jarnet ej
samre an det sven-
ska”. Pa Peters for-
anstaltande byggdes
ett kanongjuteri i
Ural och grunda-
des det alltjamt
existerande kop-
parverketi Nev-
jansk. Denne
Antufjev, som
tog familje-
namnet Demi-
dov efter fa-
derns  for-
namn, ar uralindustrins
grundlaggare.

I forna tider var det brukligt att sa
gott som hela Urals arsproduktion av
jarnvaror en gidng om aret lastades pa
primar, vilka, di varfloden kom, fordes
till Kama och Volga och vidare upp till
Nischnij Novgorod, denna urgamla ryska
stad, dar man anordnat maissa varje Aar
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sedan 1550. Hir lossades varorna pi en  Overst: Tjusovsk-
sandbank. I Nischnij Novgorod samla- 5‘?"“1“’“’ nya vil-

S ) o iga masugn, som
des képmin fran alla delar av Ryssland  ypptérdes pa den
for att ticka sitt behov av jarnvaror. Se-  snabba tiden av 7
dan jarnet salts, slogos primarna sonder 3‘;’3“‘(}:’-“ “Dﬁll"l‘:;:
och saldes som byggnadsvirke eller goie oo ¥ N o
brinsle! togorsk. Nederst:

Malmen i Ural brytes 1 6ppen dag. ett s. k. badtig,
Forr i virlden kordes den av bonderna 5o  &0x t‘:ﬁigfs':
med hastar till hyttorna. Maskinell ut-  verkstiiderna i
rustning férekom endast i ringa utstriack- Ural.
ning. Forst i bérjan av 1900-talet kommo
mera moderna metoder till anvandning
i samband med investerandet av utlandskt
kapital i Urals rikedomar.

Men annu nir tsarriket forde sin 6des-
kamp stod uralindustrierna pi ett synner-
ligen primitivt  stadium. I Verchnie-
Ufalej t. ex. funnos masugn och vals-
verk men daremot ingen martin-ugn.
Detta gjorde det nddvandigt att trans-
portera tackjirnet till martinugnen vid
Nischnij-Ufalej, som ligger pa ett avstind
av 22 kilometer frin Verchnie-Ufalej. I
martinugnen bearbetades tackjarnet till
stil, men stalet i sin tur méaste foras till-
baka till valsverket i Verchnie-Ufalej och
efter valsningen ater till Nischnij-Ufalej,
dar produkten sd #ntligen framstalldes.
Transporterna skedde givetvis med hist
och vagn. Det var forst infér det hotande
absoluta nederlaget som Rysslands dava-
rande ledning gjorde verkliga kraftan-
strangningar foér att utnyttja Urals re-
surser. Fabrikerna fingo tusentals nya
svarvar, kraftcentralerna moderniserades,
helt nya fabriker uppférdes men det var
for sent. Annu 1928 — vid den férsta
femarsplanens bérjan — saknade manga
verk och fabriker i1 Ural jarnvigsfor-
bindelse, och den erforderliga drivkraf-
ten alstrades ofta med fordldrade medel.

Nir emellertid den nya tiden val gjort
sitt intdg, gick det fint. De gamla in-
dustriféretagen okade vildsamt sin pro-
duktion och nya féretag anlades.

Pa Stalins initiativ, och f6ér évrigt under
hans direkta ledning, skapades i Oster ett
andra kol- och metallurgicentrum fo6r
Sovjetunionens industri — Ural-Kuz-
netsk-kombinatet. I Maghnitogorsk an-
lades ett jarnverk, som nu raknas till de
storsta 1 varlden. Ural fick ett nit av
stora elverk, som mojliggjorde exploate-
ringen av de ofantliga naturrikedomarna
— koppar, jirnmalm, asbest, kvarts, mag-
nesit, eldfast lera — for att endast niamna
nagra av dem. Ural bérjade leverera kali-
salt, krommalm, mangan, bauxit och
nickel. Man bérjade framstilla magne-
sium, aluminium och zink i stor utstrack-
ning. Jattefabriker anlades i Sverdlovsk,
Tagil och Tjeljabinsk. Stora nya kemiska
fabriker uppférdes, som t. ex. det jatte-
stora kemiska kombinatet i Beresniki.

Da fienden ar 1941 utdelade sitt svira
slag mot Sovjetunionen, som temporart
var nodsakad att Gvergiva sina gamla in-

(Forts. pd sid. $0.)
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Universaldelningsapparaten.

Delningsapparaten enligt figur 345
anvindes for noggrann indelning av ar-
betsstyckets omkrets vid fridsning av
brotschar, frasar, kugghjul o. d. samt,
kopplad till maskinbordets matarspindel,
for spiralfrdsningar av olika arbets-
stycken.

Snickhjulet 27 i den & figur 346 vi-
sade apparat-typen ar vanligen forsett
med 40 kuggar. Om man vill kontrollera
sndckhjulets kuggantal vid en apparat
av obekant konstruktion, sker detta
enklast, genom att man gér ett mirke
vid spindelnosen och vevar runt denna
ett varv med tillhjdlp av handveven 14.
Behover man vrida veven och dirmed
sndckan 40 varv f6r att rotera spindel-
nosen ett varv, ir sniackhjulet tydligen
forsett med 40 kuggar; dr man tvungen
att veva 60 varv, har snidckhjulet 60
kuggar o. 8. v.

Urkoppling av sniickan tillgar pa f5l-
jande sitt:

Figur 345. Universaldelningsapparat.

1. Axel fér vixelhjul (”sndckans axel”),

2. Fast kil.

3. Handmutter fér fastsdttning av kugg-
hjul.

10 TEENIK for ALLA 12/10 1945

Fyrtioattonde avsnittet

av ingenjér Olle Ekbergs yrkesfdl-
jefong. Foregaende avsnitt ha varit
inférda i TfA nr 37, 39, 41, 43, 45,
47, 49, 51/52 1943, 1—10, 12—18,
20—21, 23—25 1944, 1—11, 14—19
1945, nasta infores i TfA 22 1945. )

a)

o
~

Vrid skivan 38 med en haknyckel
ett fjdrdedels varv &t hoger.

Tryck in lasknoppen 24 och vrid den
at hoger eller vinster, varigenom
den fastnar och delningsskivan 21
frigores.

Veva langsamt runt med handtaget
14 och vrid dirunder rattarna 38
och 39 samtidigt, tills att sndckan
faller ur ingrepp.

Inkoppling av snickan.

Veva runt med handtaget och vrid
ddrunder rattarna samtidigt &t mot-

-

. Visare fdr vinkelinstdll-

ning av spindelslativet.

5. Spindelstativ.

6. Vred for indexdelning.

7. Indexstift.

8. Indexskiva,

9. Skyddsringar fdr den
gdngade spindelnosen,

0. Ldstagbar medbringare,

1. Spdnnskruv for arbetsstyc-

_ kets medbringare.

12. Fdstskruv for dubbmed-

bringaren.

13. Apparatdubb.

14, Uldragbar vevknopp med

delningsstift.

15. Vevarm.

16. Lasskruv

marna 23.

17. Ldasmuller fér vevarmen.

18. Vevnav.

19. Fastsittningsmaulter fér vev-

navel. -

20. Kupig spdnnfjdder for del-

ningsarmarna.

21. Utbytbar delningsskiva fir
enkl delning och differenti-
aldelning.

22. Skruvar for fininstillning av arbets-
stycket, sedan multern 19 lossals.

23. Delningsarmar.

24. Fjdderbelastad knopp med
for delningsskiva.

for delningsar-

ldsstift

satt hall mot vad som angivits i
punkt ¢ ovan, tills att snickan kom-
mer i ingrepp mot snickhjulet.

b) Lossa knoppen 24 och vrid delnings-
skivan, tills att knoppens lasstift
fran baksidan faller in i nagot av
skivans hal. Hirvid ar det lampligt
att vrida halskivan, si att halcirkel-
numren komma uppét.

c¢) Las skivan 38 &t vinster. Kontrol-
lera att snickan loper ldtt utan att
glappa. Lossa skivan anyo och vidta
erforderliga justeringar, om hand-
veven skulle g4 for tungt eller ”’dod-
géngen” mellan vev och arbetsspin-
del skulle vara for stor.

Snickans justering ¢ axiell led vid
hopmontering efter reparation, rengo-
ring e. d. sker med pluggen 36, sedan
excenterbussningen 29 dragits fast i ur-
kopplingsldge med kordongmuttern 38.
Medelst en bred skruvmejsel i sparet 43
vrides darvid justerpluggen in mot
tryckbrickan 35, medan man med veven
kontrollerar, att trycket ej blir for stort.
Efter avslutad justering lises pluggen
med skruven 44. Sedan denna instill-
ning en gang blivit gjord, bér man ej
rora justerpluggen.

Ombyte av delningsskiva.

a) Lossa muttern 17 och dra ur vev-
armen 15.

b) Skruva av muttern 19 och ta bort
navet 18.

¢) Avldgsna spannfjidern 20 och lyft
av delningsarmarna 23.

d) Delningsskivan sitter vanligen fast
med tva skruvar. Skruva bort dessa och
satt upp den nya delningsskivan.

e) Satt 4ter fast delningsarmarna,
spannfjadern och navet. Dra till mut-
tern 19. Stick i vevarmen 15, s att del-
ningsstiftet kommer i 6nskad héalcirkel.
L3s vevarmen i detta ldge med muttern
17.

f) Lossa skruven 16 och vrid delnings-
armarna 23 till onskat inbordes lige.

Imstillning av spindelstativet i wviss
vinkel mot horisontalplanet sker, sedan
man lossat tvd muttrar 37 pa& appara-
tens vinstra sida. Om stativet gar trogt
i sin styrning, sldr man ddrvid nagra



litta slag pd spindelnosen med en bly-
sligga e. d.

Delningsapparatens anvdndning.

De vanligaste metoderna for indelning
av arbetsstyckets omkrets med tilhjdlp
av delningsapparaten aro: A. Indexdel-
ning, B. Enkel delning och C. Differen-
tialdelning.

A. Indexdelning (’Snabbdelning”)
sker med urkopplad snicka.

Indexskivan 8, som ar fastsatt pd ar-
betsspindeln, roteras med handen. Ski-
van lases i onskade lagen med indexstif-
tet 7, som fores fram och in i det rétta
halet genom vridning av handtaget 6.

Indexskivan dr vanligen forsedd med
tjugufyra hil. Vid en del av dessa fin-
nas delningssiffror, vilka underlitta in-
stallningarna. Om skivan ej skulle vara
mirkt, ridknar man ut antalet mellan-

Fig 346. Genomskirning av apparaten,
sedd framifrdn.

25. Hdl fér indexdelning.
26. Arbelsspindel,
27. Sndckhjul
spindeln.
28. Sndckaxel.
29. Excenlrisk bussning fér ur- och in-
koppling av snéckan,

30. Fast kuggkrans fér vridning av excen-
terbussningen.

31 Kugghjulsmutter for ldsning av excen-
terbussningen,

32. Tryckbricka.

33. Lasbult for det vridbara spindelsta-
tivet,

34. Enkelgdingad snicka. |

35. Tryckbricka.

36. Gangad plugg for axiell justering av
sndckan.

37. Lasmutter for spindelstativet.

38. Skiva for lossning och fastdragning
av kugghjulsmuttern 31.

39. Ratt fér vridning av excenterbuss-
ningen.

foér vridning av arbets-

rum, som den skall vridas forbi stiftet,
genom att dividera talet tjugufyra med
antalet delningar. (Se exemplen 56—57
i avsnittet Stickmaskiner).

P3 vissa apparater finns ett extra
handtag under indexvredet. Med detta
handtag lises spindeln efter varje verk-
stialld indelning, d& man vill ge spindel
och arbetsstycke storsta mojliga stadga
under skirarbetet.

B. Enkel delning utfores med inkopp-

lad snickvixel och stillastiende del-
ningsskiva.

Det antal varv V, som veven skall vri-
das vid varje ny instillning av arbets-
stycket, erhalles genom att man divide-
rar sniackhjulets kuggantal K med o6ns-
kat antal indelningar I av arbetsstyc-
kets omkrets.

vt

Exempel.

60) Huru manga varv skall veven vri-
das varje gdng vid frisning av ett ar-
betsstycke med 2 spar, d4 snackhjulets
kuggantal ar 407

K 40
Sl Y

Svar: Veven skall varje ging vridas
20 varv.

V = 20;

61) Beridkna antalet delningsvarv &
veven for fridsning av en brotsch med
12 tander. Snidckhjulets kuggantal ar
60,

Forkorta med 12!

Y
=" =35

60
Ll L

Svar: Veven skall vridas 5 varv mel-
lan varje arbetsmoment.

62) Rikna ut ”vevtalet” for frisning
av en 3-kant. K dr har och i efterfsl-
jande exempel = 40 kuggar.

TR R 5
35 =15 33

Férberedande svar: Veven skall for

varje gang vridas 13 hela och 1/8 varv.

For att vrida veven exakt ett tredje-
dels varv skulle man behdva en del-
ningsskiva med en halcirkel om 8 hal.
Av praktiska skidl forser man héaleirk-
larna med betydligt storre antal hal,
vilket ger flera .indelningsmdjligheter.
Nedanstiende tabell visar halcirklarnas
fordelning pa tre utbytbara skivor vid
apparater av Brown & Sharpe-typ.

V' =

Skiva nr: | I I 11 | 111
Antal hal: 15 21 37
16 23 39
17 27 41
18 29 43
19 31 {47
20 33 49

D4 man vill vrida veven ett tredjedels
varv, kan man i ovanstdende skivor vil-
ja nagon av hilecirklarna 15, 18, 21, 33
eller 39, vilka alla dro jamnt delbara
med tre. I detta fall viljer man den
storsta ldmpliga héleirkeln p& den ski-
va, som sitter monterad pa apparaten,
da det hdr endast dr ett, enkelt arbets-
stycke, som skall frasas. Om man skall
frisa ett flertal Iika arbetsstycken, el-
ler den tid, som férbrukas vid ombyte av
delningsskiva, #dr av underordnad bety-
delse, bor man i regel anvianda den hal-
cirkel, som ligger ndrmast ytterkanten
P& nidgon av skivorna. Hirigenom blir
vevarmens nyttiga ldngd den storsta
mdjliga, kringvridningen av veven gir
l4tt och man far god kontroll éver dod-
gingen i apparaten. I det berdrda ex-
emplet foreslds darfor halcirkel 83, som
ar den yttersta i delningsskiva II. D&
tre i trettiotre gir elva ganger, for-
Iainges briket 1/8 med 11, varvid er-

Ly 11
D e T

I det forberedande svaret uppgavs att
veven skall vridas 13% varv. Sedan %
forlangts med 11, erhilles sdlunda det
slutgiltiga svaret, som sidger, att veven
vid varje delningsoperation skall vridas
13 hela varv och 11 mellanrum i hdlcir-
kel 33.

For att man ej skall behéva rékna
mellanrummen f6r varje ging, som ve-
ven vrides, anvinder man delningsar-
marna. Dessa stdllas i detta fall in, si
att delningsstiftet i vevhandtaget kan
flyttas elva mellanrum mellan armar-
nas nedfasade sidor. De i rétt inbdrdes
lige lista delningsarmarna béra didref-
ter omedelbart efter varje delningsope-
ration vridas &t hoger, s att “helvarvs-
armen” alltid kommer att vila mot del-
ningsstiftet. Hirigenom minskas risken,
att man gor fel vid nastfoljande del-
ning.

63) Ett kugghjul med 15 kuggar skall
frisas. Beridkna vevtalet!

40 10
NEi= 153 V:ZTS—; Genom fdrkortning

med 5 erhalles V = 2%,
Halcirkel 33 viljes. Forling med 11!
2(-11 22
= 2%11;; =233;
Svar: 2 hela varv och 22 mellanrum i
héleirkel 38. :
64) Berikna vevtalet fér 45 delningar!

hilles

40 8
V=i e WSk V g
16
Haleirkel 18 viljes. Forlang! V=T8—;

Svar: Veven skall vridas 16 mellan-
rum i hélcirkel 18.

65) Berdkna vevtalet for 312 del-
ningar!
40 5
3y I e

5
Svar: Vevtalet skall vara 39

Fig 847. Snicka med kopplingsanord-
mingar, sedd uppifran.

40. Vridspindel,

41, Kuggdrev fér vridning av excenter-
bussningen 29 medelst ratten 39.

42, Kuggdrev fér lossning resp. fastdrag-
ning av kugghjulsmuttern 31 medelst
ratten 38.

43. Skruvmejselspar for
Justerpluggen. 1

44, Lésskruv med stoppmuller for juster-
pluggen.

ingdngning av
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Hallg, hallg . . .

Iett tidigare nummer utlyste vi en

pristavling om ett nytt nomn pdi sd-
dana radioapparater som kan drivas
biade med torrbatterier och ndtstrom,
eventuellt dven ackumulatorer. Tyvérr
mdste vi siga, att lisekretsen visat ett
synnerligen ringa intresse for denna tdiv-
ling och mycket fd av de insdnda bidra-
gen kommer upp ens till bedommning.
Tavlingsledningen har ddrfér beslutat
att utstricka tiden for forslagens inlim-
nande till den 31 oktober i forhoppning
om att hiosten skall vara mera limpad

MAGISKT OGA
visar DISTORTION

ed anledning av en fraga i TfA:s

fragebrevlada angdende det "magis-
ka ogat” EM4:s anvindning som distor-
tionsindikator, vill jag har visa en enkel
koppling med EM4 eller vilket annat
"magiskt 6ga” som helst.

Som av schemat framgéar dr styrgall-
ret & slutroret kopplat via ett filter for
tonfrekvens 4 1 megohm respektive 0,05
mikrofarad till EM4:s styrgaller., An-
ordningen fungerar si, att da slutroret
blir overstyrt, uppstar gallerstrom, var-
vid tydlig indikering erhalles & ogat.
Kopplingen dr blott anvandbar for slut-
ror 1 klass A. Sture Borenius.

10sida

for terminologiske funderingar dn som-
mar- och badsdsongen.

Hosten dr annars en gyllene tid fir
radiofolket, kvillorna blir ldngre och
man har mera tid att sitta inne och
pyssla med sin apparat, vare sig man nu
tillhér dem, som alltid hor apparaten
sonderplockad for att kunna fd in den
sista finessen eller de trogna DX-jigar-
na, som med mer eller mindre forndmliga
mottagare dygnet runt lurpassar pd
Ekortvigsbanden.

Hasten limpar sig darfor for litet mer
allvarliga saker. I detta nummer kom-

Schema over distortionsindikator med
magiskt dga.

- 2= | 2
M i \!‘Mm A

|
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@
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SA KAN DET GA — enl. herr Georg Wahlstrém
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TfA:s radioruta 6.

Grundbegreppen vid
vixelstrém.

Man skiljer mellan tvd olika typer av
elektrisk strom, tvi skilda strimarter:
lik- och viixelstréom. Vid likstrom, som
fis fran ackumulatorer, torrbatterier,
likstromsgeneratorer och likriktare,
flyter strommen stiindigt at ett och
samma hill, man har alltsi en bestimd
pluspol och en bestiimd minuspol pa
stréomkiillan.

Vid viixelstréom byter strommen rikt-
ning oupphirligt. Man kan ocksi siiga
att spinningen i ett visst Ggonblick
giar frian mnoll till ett maximiviirde,
sjunker sedan till noll och blir negativ
dvs. byter riktning tills den uppnir
ett (1 regel) lika stort negativt viirde,
viixer sedan till 0 osv. Det nu be-
skrivna forloppet kallas for em period
och antalet perioder per sekund be-
stiitmmer periodtalet eller frckvensen.
Niir strommen viixlar riktning och
ibland ir 0 iir det klart att dem inte
kan utriitta lika mycket arbete som en
likstrom med en spinning som #r lika
stor som maximiviirdet. Man talar ock-
sh om viixelstrommens effektivviirde

1
som ﬁr-\/3: (ung. 0,58) gianger maxl-

malviirdet.

mer ocksd radiorutan igen samt elt par
tips for de experimenterande amati-
rernd,. Billy.

“Kristallstyrd”
sindare tillaten ?

11t emellanit ser vi i tidningarna hur

unga radioentusiaster rakar i kon-
flikt med rattvisan for att de privat si-
na egenhandigt hopplitade radiosdndare.
Att bygga en siandare dr inte si kons-
tigt — men det dr strdangeligen forbju-
det/

Mindre bekant ar mahinda, att den
enkla kristallmottagarelyssnaren helt
ofrivilligt d4 och d& sinder mer eller
mindre intima meddelanden till sina nédr-
maste grannar. Om herr X under radio-
stationens paus lyfter av sig sin hortele-
fon och siger till sin hulda maka: "Ja,
i dag har jag salt ett parti kottkupong-
er till Y”, si kan det hinda att denna
vackra fras ur levande livet samtidigt
strommar ut genom grannarnas higtala-
re, vilket inte alltid 4r si nyttigt.

Hur ar det mojligt? Jo, om tvd an-
tenner ar uppspinda intill varandra och
avstimda pd samma vaglingd, kan det
elektriska fdltet fran sédndaren storas.
Under radiostationens paus utséndes en-
dast barvagen. Denna moduleras av
kristallmottagaren och dess hortelefon
anviandes som mikrofon, ty "motstandet”
i kretsen varierar di i takt med ljudva-
gorna.

Naturligtvis kan annu effektivare me-
toder tinkas men i licensvillkoren stér:
"Mottagningsapparat ma icke anviindas
pa sddant sitt, att mottagning pa and-
ra platser dirigenom stores.”

Georg Wahlstrom.



® DE MINDRE KRIGSFABRIKERNAS
forbund i USA, som tillkom ar 1942 for
att l16sa sméaindustrins tekniska och fi-
nansiella problem, har nu fatt en varlds-
omfattande funktion. I férbundet, som
utvecklats till att bli ett tekniskt ”clea-
ring-house” for tekniska nyheter ete.,
ha ndmligen redan ett 20-tal linder in-
gatt, diribland England, Frankrike, Is-
land, Norge och Danmark. Som exempel
pa 6msesidigheten i informationstjinsten
kan nimnas, att man pid amerikanskt
hall 4r mycket intresserad av norska ron
vid utbyggande av vattenfall, och de
norska myndigheterna ha forklarat sig
villiga att limna alla behévliga upplys-
ningar i denna angeldgenhet.

@ FRYSNINGSTEKNIKEN HAR GATT
fram kraftigt i USA under kriget, och
for niarvarande dro 125 stora frysfabri-
ker med en genomsnittlig kapacitet av
50—60 ton dagligen i géng. Man har
bl. a. utexperimenterat en ny konserve-
ringsmetod, som utgor en blandning av
torkning och frysning. Frukt och gron-
saker utsdttas hidr for en partiell tork-
ning under ungefir tvd timmar, si att
75 procent av varans vattenhalt avlidgs-
nas, och diarpi sker frysning av densam-
ma. P4 detta sidtt kan man pressa ned
bade volym och vikt och @ndi bevara en
hogklassig produkt.

® ETT ERSATTNINGSMEDEL FOR
kinin har framstallts efter ett par 4ars
experiment. Det kommer férmodligen
att inom kort bli tillgangligt f6r virldens
300 miljoner malariasjuka. Det nya like-
medlet har fatt namnet Totakinin och
framstilles liksom kinin av kinatridets
bark. Praktiska férsék ha visat att det
till skilinad mot kinin snabbt kan erhillas
mitt inne i de tropiska urskogarna pi
sjalva vaxtplatsen, varigenom man sparar
kostnaden att frakta rdvaran till like-
medelsfirmorna.

Priset pd Totakinin, som kommer att
sankas undan fér undan allteftersom till-
gangen Okar, ar nu i svenskt mynt unge-
far 1 d6re for varje dos.
® FORENTA STATERNAS MARIN-
departement har nu avslojat att inte
mindre dn en tredjedel av det totala an-
tal fartyg som nybyggts under kriget och
som forstirkt den amerikanska flottan
Psjosattes” pd prarierna och sidesfilten
i Mellersta visterna, dir s6tvattens-
skeppsbyggarna” &stadkommo nidstan det
otroliga i friga om fartygsbygge tiotals
mil fran kusten och havet.

Denna inlandsflotta, som rdknade inte
mindre an 31 949 fartyg, byggdes till stor
del pa skeppsvarv, som snabbt vixte upp
pd sddesfdlten, de gronskande #dngarna
och bland sumpmarkerna i vister och de
stora sjoarna vid Mississippis &vre
lopp.

Forflyttningen av den 6ver en miljon
ton stora flottan till sitt rdtta element,
havet, gick via Mississippis och Saint
Lawrence-flodens vattenvagar.

TIPPBAR SMALTUGN

En engelsk firma, Morgan Crucible
Company, lanserar en tippbar smalt-
ugn i vilken medelstora och stora partier
metall kunna smiltas under minutios me-
tallurgisk kontroll. Ugnen har konstrue-

s

Morgans smiltugn med hydraulisk tipp-

anordning. Ugnen kan anvdindas for

alla, forekommande gjutmetoder och dri-
ves med brinnolja eller gas.

rats si att den kan anvidndas for savil
sand- och kokillgjutning som manga an-
dra moderna gjutmetoder. Morgans
smiltugn utmirker sig for en kompakt
konstruktion och dr forsedd med hydrau-
lisk tippningsanordning, vilken mdjlig-
gor en ldatt kontrollerbar och jadmn av-
tappning. Tippanordningen mandvreras
med ett enkelt handgrepp. Det blir dar-
igenom mobjligt att hélla avtappningen
under noggrann kontroll, varigenom for-
luster genom kringstinkande metall och
skador pa ugnsaggregatet och arbetet
genom oregelbunden tappning elimineras.

Trots att ugnen konstruerats med tan-
ke pd hog kapacitet dr dess format be-
tydligt mindre dn en handkraftmandvre-
rad tippugns.

Tippningen ombesorjes av ett eljefylit
hydrauliskt system bestidende av ett tele-
skopiskt stativ p& ugnens baksida, vilket
manodvreras med en motordriven pump.
Anordningen dr halvautomatisk och man-
ovreras med ett enkelt handgrepp. Man-
overhandtaget Ar fjaderbelastat i lige
”stingt”. Handtaget ar vidare forsett
med tryckknappsstart for pumpmotorn,
vilken alltsid endast 4r igéng, d& ugnen
skall tippas. Ugnsskétaren kontrbllerar
foljaktligen sdvil gjdlva tippningen som
motorn med ett och samma mandver-
handtag. Speciella anordningar mdjlig-
gor skotandet av tva eller tre ugnar med
samma mandverorgan.

Tippaxeln l6per tvdrs avtappnings-
rinnan, si att ugnen avger en fixerad

strom smaltmassa under hela tippningen.
Sjidlva smiltugnen ir flyttbar, s4 att
den snabbt och 14tt kan utbytas. Man har
endast att svinga undan brannaren, los-
sa stativforskruvningarna och lyfta ut
smaltgrytan. Brinnaren 4r konstruerad
s& att den foljer smaltgrytan under tipp-
ningen, vilket méjliggdér att smiltning
kan forsiggd dven di grytan ar lutad.
Detta ar sidrskilt betydelsefullt d& av-
tappningsproceduren Ar mycket lang-
varig och det d4r nédvdndigt att smalt-
massan hélles vid en viss temperatur un-
der hela tappningen. Smailtugnen drives
med antingen brannolja eller gas.

Halmkdrvbindare.

Denna maskin, som uppfanns och pa-
tenterades for nara ett Arhundrade
sedan, men aldrig kommit till anvéand-
ning sedan dess, har under det andra
varldskriget hjalpt till att 16sa arbets-
problemen pa brittiska lantgirdar. Den
tillverkar halmkirvar hilften s& billigt
och fem ginger si snabbt som den gam-
la handbindningen.

Flickan pd bilden var i det civila mo-
dist men hér skéter hon halmkdrvbin-
daren och ir uppenbarligen néjd med sitt
nya arbete som medlem av Englands
kvinnoorganisation for lantbrukshjalp.
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Det efterlingtade EPISKOPET

Projektionsapparaten fior ogenomskinliga

foremal, med vars hjilp man kan ordna

trevliga “bio”-forestillningar!

Episkopet ar en verklig onskesak for de

hobbyister, som tycka om att syssla
med litet av varje. Med hjilp av en ski-
ligen enkel och billig apparat kan man
projicera exempelvis vykort, fotografier,
teckningar m.m., s& att man erhiller en
forstorad bild pd en projektionsduk —
alltsd precis pd samma sidtt som nér
man visar skioptikonbilder, vilket vi alla
sékerligen ha varit med om en och an-
nan gang. Som bekant fordras det ge-
nomskinliga bilder, nar det dar fraga om
en ordinar skioptikonapparat, och sada-
na stilla sig naturligtvis lingt besvir-
ligare och dyrare i bruk &n om man kan
ta ett vanligt kort, boksida e. d. utan vi-
dare ceremonier.

Men episkopets anvindningssiatt in-
skranker sig inte till enbart rena ndjes-
forevisningar av bilder. Frimarkssamla-
ren har exempelvis tillfdlle att férstora
upp intressanta frimiarken, si att dessa
kunna betraktas i detalj, och man kan
anvinda sig av andra objekt sdsom
blommor, blad, insekter och allt annat
i samma stil.

Héarmed adr dock episkopets anvidnd-

Bildernas lliggning sker bekvimt ge-
nom att lyfta pi locket och placera
dem pi glasskivan.
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ningssatt icke uttomt pd langa vigar.
Vill man gora en teckning i forstorad
skala med ledning av ett mindre original,
ar det bara att projicera den lilla teck-
ningen, sd att man kan fylla i kontu-
rerna pa det papper, som spidnts upp i
stdallet for projektionsduken. Pa sa
satt kan man variera forstoringsgraden
utan nimnvirda besvar.

Giller det reklamaffischer, som kan-
ske maste goras i flera exemplar, 4r ap-

paraten ocksd ytterst anvidndbar, Man
1 NESrevisaD
I BiLD A"
SPEGEL. SR e R .2
g s
LIN“S /
< PROJEK-
TIONSDUK
pT

PRINCIPSKISS VISANDE
EPISKOPETS VERKNINGSSATT

ritar helt enkelt upp affischen i vykorts-
format, varefter bilden projiceras och
avritas som forut omtalats. PAa detta
satt 4r det en enkel sak att rita upp
plakaten och fi dem s& lika som moj-
ligt. Det skulle ju ha varit bra mycket
svarare att dstadkomma flera stora pla-
kat med kanske bade teckningar och
text helt pd fri hand. I varje fall kan
man inbespara en hel del tid tack vare
episkopet!
»>

Episkopets funktion.

Som vi alla vet, s& reflekteras alltid
ljuset fran ett belyst foreméal. En ljus
yta aterkastar givetvis mera ljus 4n en
morkare, och hur egendomligt det an 1a-
ter, si absorberas icke ljuset helt ens av

en absolut svart yta. I episkopet utnytt-
jas denna reflexionsférmiga, och pa
principskissen ses apparatens arbetssitt.
7”A” forestdller bilden (exempelvis ett
vykort), som skall projiceras pd fore-
visningsduken ”D”. Denna bild méiste
belysas si starkt som mojligt. Spegeln
”B”, som &ar placerad i exakt 45° vinkel
i forhallande till bilden och linsen ”’C”,
har till uppgift att dverfora ljusstrilar-
na i vinkel, men spegelns huvudsakliga
andamal ar dock att vianda bilden ritt,
sa att den icke blir ”spegelvind” pa pro-
jektionsduken.

Apparatens princip dr siledes i kort-
het foljande: De reflekterade ljusstra-
larna fran den upplysta bilden ”A” pro-

jiceras via spegeln ”B” genom linsen
”C” till projektionsduken ”D”. Linsen

Den halvfirdiga apparaten sedd fran
sidan. Man ser spegelns och lampornas
inbordes ligen.

eller objektivet uppsamlar bildens ljus-
stralar och aterger dem pd forevisnings-
duken i forstorad skala. Ju ldngre bort
apparaten befinner sig fran duken, desto
storre bild erhdlles. I samma mén som
avstdndet 6kas, minskas emellertid bil-
dens ljusstyrka, varfér man maéaste ha
starkare glodlampor vid lingre avstind
an om apparaten skall anvindas endast
pa ett par meters hall

Apparatens tillverkning.

De tva fotografierna visa en enkel,
amatdrbyggd apparat. Som synes har
ladan gjorts av trid, och det allra bista
och trevligaste materialet ar sidkerligen
plywood i detta fall. Apparatlddan ar
360 mm bred, 220 mm djup och 176 mm
hog. Den snedstdllda spegeln ar 140X
220 mm. och monteras pa ett underlag
av tra. Spegeln bor icke skruvas fast
for gott utan vidare, utan det exakta
liget bestimmes genom prov vid hop-
monteringen och den slutliga avprov-
ningen. I detta sammanhang namnes,
att den for detta andamal anvidnda spe-
geln skall vara gjord av basta kvalitet
spegelglas samt ytforsilvras. Ytforsilv-
ringen dr absolut nodvandig i detta fall,
endar annars dubbelkonturer eller otydli-
ga bilder blir f6ljden. Denna speciella
forsilvring dr inte s& dyr och utfores av
niarmaste spegelfolieringsfabrik.



Den flirdiga apparaten sedd uppifrin
innan §verdelen pimonterats.

P43 detta sidtt forsilvrade speglar dro
ytterst 6mtaliga, och man bor akta sig
att repa den forsilvrade oskyddade ytan.
Spegelytan avtorkas vid behov forsik-
tigt med ett stycke mjukt sdmskskinn.

Det anvianda objektivet (linsen) kan
helt enkelt utgdras av ett vanligt for-
storingsglas med ungefir 80—100 mm
diameter. Glaset fastsittes enklast i ett
pappror, vilket i sin tur anbringas i ett
storre yttre ror, sd att objektivet blir
stdllbart. Linsens ungefarliga avstand
fran bilden (dvs. avstindet A, B, C,))
skall vara lika med linsens brannvidd.
Detta utrdénes enklast genom att t. ex.
hélla linsen pi ett par meters avstind
frian en glodlampa och hélla ett pappers-
ark framfor densamma, si att glodlam-
pan projiceras pad papperet. Nar bilden
ar fullt tydlig, uppmiates avstiandet mel-
lan papper och lins, vilket utgoér den
ungefarliga briannvidden. Linsen bor
dock monteras si, att det ovanndmnda
avstdndet kan #dndras ett par tre cm i
vardera riktningen, dvs. i forhallande till
den fixerade brannpunkten. Linstuben
monteras i ett passande hil pd ladans
framsida.

Ljuset erhélles medelst tvad kraftiga
elektriska glodlampor, som monteras i
fotlamphallare si som framgdr av bil-
derna. Lamporna monteras si, att star-
kast mojliga ljus koncentreras pa den
ovan befintliga bildéppningen. Samtidigt
maste tillses, att intet direkt ljus traf-
far spegeln eller linsen. For detta #n-
damal anbringas limpliga reflektorer av
blank aluminiumplit e. d., och for av-
skarmning av ljuset anvindes mattsvart-
lackerad plat.

De anvianda glédlamporna maste vara
P4 minst 100—150 watt per styck, vilket
betyder, att den utvecklade virmen blir
ganska hog. Dirfor maste apparatla-
dan firses med tillrdckliga ventilations-
hal dels i botten och dels upptill. For att
inte ljuset skall licka ut monterar man
lampliga platskydd intill ventilerna pa
apparatens insida. For undvikande av
storande ljusreflexer mélas apparatlddan
svart invéndigt. Hartill anvindes en
matt firg, som inte glinser utan absor-
berar icke onskvidrda ljusstrilar.

Den pa apparatens Gversida befintli-
ga bildoppningen férses med en glas-
skiva — mot vilken bilderna eller de
onskade foremilen ldggas — och ett
filthekldtt lock tjanstgor som hallare for
bildmaterialet. Bildfonstret kan lamp-
ligen goras i storleken 90140 mm, vil-
ket ungefir motsvarar ett vanligt vy-
korts format.

Till jul brukar man fa vad man dnskar sig! Pa de onskelistor som

vara lasare da och da uppvaktar oss med intar sedan lange en ny

byggnadsbeskrivning dver ett episkop en framtradande plats. Som
bekant ha vi tidigare haft ett sadant bygge i TfA. Det var 1942 och

numret ar foljaktligen utsalt.

Den nya artikeln om episkopet kommer alltsd som det verkliga

julklappstipset, och om ni sen satter 1 gdng med bygget i god tid kan

$ ni presentera en glad 6verraskning for hela familjen under julhelgen, ;
P e

Apparaten dr nu praktiskt taget far-
dig, och kvarstdr endast den yttre mil-
ningen samt montage av de elektriska
ledningarna till lamporna. Om man si
vill, kan man montera en strombrytare
pd laddans yttersida, si att en bekvim
tindning och slickning av lamporna maj-
liggdres. Om man inte ar fullt fortro-
gen med elektriska arbeten, bor det elek-
triska montaget anfortros at en elek-
trisk affir eller verkstad.

Vid den forsta provningen kan det vi-
sa sig, att de projicerade bilderna #ro
suddiga i kanterna, och att endast en
klar flick finnes — nédmligen i bildens
centrum. Detta forklaras av den gan-
ska stora ljusspridning, som vidhaftar
alla billigare enkla linser, och man kan

1 rdtt hog grad forbattra skidrpan. Detta
sker genom att minska linsens nyttiga
diameter medelst avskdrmning med svart
papper eller kartong. Man klipper sile-
des en rund pappersskiva, som tidcker
hela linsen, varefter ett hil upptages i
centrum. Genom att experimentera med
olika haldiametrar p& “avskdrmningen”
kommer man snart fram till den limp-
ligaste storleken pa hélet, s& att bista
mojliga resultat erhilles.

Har man mdjlighet att komma &ver

"nagot bittre objektiv med flera linser,

kommer resultatet givetvis att bli Znnu
fordelaktigare. Forbluffande goda resul-
tat kan dock erhdllas med den forst-
namnda enkla linsen!

Mr Hobby.

EN RAFFLANDE PEDALSTRID

Yiterligare fortydliganden
till mitt tidigare inforda
inligg.

Herr Cronberg anser att jag gjort mig

skyldig till en partisk framstillning
vid min upprikning av de bada beror-
da systemens friktionselement. Detta
pastdende motiverar han med att jag
skrev: ”Pendelarmarnas upphingning

— obetydlig friktion”, gillande system

®» ® ©

Skiss over friktionskillor hos system CB 101 Pilot.

HILL-SPEED, men ddremot inte ansig
mig kunna giva samma omdoéme avseen-
de pendelarmarnas upphingning pa sy-
stem CB 101 PILOT,

P4 system HILL-SPEED #dro pedal-
axlar ingingade 1 pendelarmarnas
sviangningspunkter, dessa pedalaxlar
dro i det T-formade upphidngningsver-
ket lagrade i tvd kullager vardera. Ar-
rangemanget i frdga ger enligt min me-
ning upphov till “obetydlig friktion”. A

(Forts. pd sid. 22.)

A, B. C. D: Friktion i pen-
delarmarnas upphdngningspunkter,
E.G.:Friklion i tvd frikransar.
F:Friktion mellan bakre driv-
kedja och tvd drivhjul. H: Fri k-
tion i frikransarnas och slérre
drivkedjehjuletls lagerparti .l :Fr i k-
tion genom rangemang med
lina (wire) o6ver bryllrissa (lin-
hjul), som foreningselement for de
bdda frimre kedjorna. J, K. L, M:
Friktion i lagringsbeslagen till
pedalplattorna.
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OLJESLUNGAREN.

; Oljeslungaren — detalj 1 p& ritning-
arna — kan antingen gjutas av metall
eller forfardigas av ett stycke missings-
bult. De tva skruvhilen borras for skru-
var med flata forsdnkta huvuden, som
géngas 1 motsvarande h&l i den ena av
motvikterna. Det tredje halet ar avsett
for oljetillforseln liksom det snedborrade
hilet, som skall vara omkring 1,5 mm
irdiam. En oljekanal borras dérpa i vev-
axelns vevsliang, utgérande omedelbar
anslutning till det ovarnimnda oljehilet

Svarvning av vevstaken.

Vevstaken i fardigt skick.

Kannan svarvas. Nedan den fardiga kan-

nan med kannbult och kannringar.
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FYRTAKTARN —

i slungaren. Denna kanal skall givetvis
ha utlopp i lagringen for vevstaken.

VEVSTAKEN.

Vevstakens gjutgods bearbetas enligt
uppgifterna p& ritningen. Anvindes
brons som material, slipper man ifrdn
lagerbussningarna. Det nedre lagret ar
tudelat och sammanhailles av tvad skru-
var. Borrningen samt brotschningen av
hdlen i vevstaken méste ske med yttersta
noggrannhet, sd att fullkomligt paral-
lella hal erhallas med exakt diameter.
Bild 19 visar svarvningen av ytterde-
larna pé& vevstaken, och bild 20 slutligen
visar den fullt fdrdiga detaljen.

KANNAN och KANNBULTEN.

Kannan tillverkas av homogent alu-
miniumgjutgods. Forst utfores det ut-
vindiga svarvningsarbetet enligt bild 21.
Déarefter borras och brotchas hélet for
kannbulten. Kannbulten bestir av en
stalbult, i vilken ett genomgéende hal —
3/32” i diameter — borrats. De tva dnd-
pluggarna — se arbetsritningen — gores
av brons eller méssing och ha till upp-
gift att skydda cylinderviggarna mot
repor i den hindelse kannbulten skulle
forskjuta sig.

KANNRINGARNA.
Kannringarna — tva till antalet —
svarvas av stdl samt hirdas. De

bora slipas, s& att alla ytor bli si
slita och jimna som mojligt. Bild 22
visar ovannimnda detaljer i fardigt
skick, och pa bild 23 ses vevstaken mon-
terad med kanna inkl. tillbehér. Bild 24
slutligen &skadliggor det kompletta vev-
axel- och kannsystemet i monterat skick.
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omsorgsfullt, dock icke s& hért att de bli
sproda och riskera att gd av vid fore-
kommande péafrestningar.

HOSTENS MODELL

SVANGHJULET.

Svianghjulet, som gjutes av vanligt
gjutjarn, bearbetas pa vanligt sidtt —
och bild 25 visar en av de inledande
svarvoperationerna. For att svidnghjulet
skall fungera absolut perfekt, maste
bl. a. det koniska centrumhéilet svarvas
med storsta noggrannhet, s att hjulet
icke kastar.

VIPPARMARNA.

De tva vipparmarna — se detalj 5 —
tillverkas av jarn eller dnnu hellre av
stél. Bussningarna till dessa — se de-
talj 6 — svarvas av lagerbrons, Stinda-
ren, som befinner sig mellan de tva vipp-
armarna, och som visas pa detalj 8, for-
fardigas av stél liksom bulten enligt de-
talj 14. Skissen intill detalj 5 visar, hur
hela detta system sammanmonteras.

VENTILERNA och ventilfjidrarna m. m.

Ventilfjadrarna goras av prima stil-
trdd. Pianotrdd kan med utmérkt re-
sultat anvindas. Lindningen av fjadrar-
na sker pd ett ytterst enkelt sdtt exem-
pelvis i svarven, dar stéltrédden lindas pa
en dorn, som givetvis méiste vara avse-
viart klenare in den fardiga spiralfja-

BRICKA

derns inre diameter. Man experimente-
rar helt enkelt ut den lampliga dorndia-
metern genom att linda nigra staltrads-
varv pa olika dorndiametrar. I vilsorte-
rade jarnaffirer — t. ex. A.-B. John
Wall i Stockholm — kan man ocksi fa
kopa fardiga spiralfjadrar av olika di-

FORSANKTA

SKRUVHAL (SE TEXT) SE TEXTEN

DETALJ

mensioner. Spiralfjadrarnas méitt och ut-
seende framgédr av skissen, detalj 9.
Ventilerna tillverkas av stal, och man
kan alternativt gora dem i ett enda styc-
ke eller si som visas p& skissen — detalj
10. Det senare forfarinessittet ar givet-
vis enklare, enir man kan anvin-
da vanliga silverstilaxlar for ven-

BEvaLs 5 Deracs &  DeTaLy ¥ tilspindlarna och nita fast limpli-
== L © ga stalbrickor vid dndarna pa des-
- 5',l-_ ] o k3o sa. Bista resultatet erhalles dock,

16 T om man nedldgger litet mera ex-

SPRINT

DetALy 14

DETALJY 9
DETALJ 10 _l’;l
e ok

Bild 81 : Svarvning
av  ventillyftarna.
Bild 32: De fdrdiga
ventillyftarna, ven-
tilstangerna med till-
behor samt gejdlag-
ringen. Bild33:Ven-
tiler med fjddrar o.
brickor. — Skisser-
na pd dennae sida vi-
sa det. 1 oljeslung-
aren, 5—14 se tex-
ten. — Ej wutsatta
mdtt erhillas genom
jamforelse med de
utskrivna. Tot.-ldng-
den pd cyl. dr 2 %".

tra. arbete och svarvar ventilerna
av massivt stdl. Ventilspindlarna
finputsas noga med fin smirgel-
duk, och sdrskilt ventilernas sned-
ey ytor bora bearbetas med storsta
noggrannhet. Ventilerna maste
\Dassas i1 sina siten med sahanlng

537 precision, och den fullstindiga
4 tédtningen erhélles genom inslit-

E.l; ning medelst karborundumpul-

b ver blandat med olja. Det fin-

Y nes _ogksa speciella
e ventilslippastor, som

1> blandas antingen med
8 vatten eller olja (se
35 resp. bruksanvisning-
ar), och vilka kunna
rekommenderas.
Ventilstingerna —
enligt detaljskiss 13
— goras av silverstal,
och de nedre kulfor-
made aAndarna hirdas

Distansstyckena — se detaljskiss 7 —

Kanna och vevstake.

goras av stil och hirdas. De skola ging-
as pa ventilstdngernas Gverdndar. Ven-
tillyftarna, se detaljskiss 11, goras dven-
ledes av stil samt hdrdas. Ytorna, som

Motorns arbetande delar.

utsittas for friktion mot andra metall-
ytor, slipas s noggrant som mojligt for
erhéllande av storsta slathet och darmed
minsta mojliga friktion.

Svarvning av svinghjul,

Gejdlagringen — detaljskiss 12 — for
ovannamnda ventillyftare gjutes av la-
gerbrons och bearbetas enligt detaljskis-
sen. Se for 6vrigt bilderna 31, 32 och 33!
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I foregdende avsnitt behandlades den

intressanta Republic Thunderbolt mo-
dellen ur allminna synpunkter, och byg-
gandet av flygplanskroppen pabdrjades.
Sasom inledningsvis ndmndes, bdr krop-
pen byggas i tva halvor, vilka sedan hop-
limmas. Man bér tdnka pi, att kroppen
ar den del av modellplanet, som utsit-
tes for de storsta padkinningarna. Sile-
des maste den tila alla stdtar, som for-
orsakas av harda landningar. Vidare
méste kroppen pé planet kunna st emot
det starka vridmomentet fran bensin-
motorn.

Av ovanstdende framgar, att kroppen
maste byggas s, att den blir s stabil
som mojligt. En av detaljskisserna vi-
sar, hur modellplanets kropp tillverkas.
Man ser hur spanten till den ena sektio-
nen (halvan) av kroppen fastsittes vid
kélribborna, och hur longerongerna se-
dan limmas fast pd sina platser.

Vid spantens fastsédttning bér man an-
vianda sig av en hjdlpanordning. Forst
drar man upp en rak linje pad den under-
liggande bradan. DaArefter uppmirker
man mittpunkterna pa samtliga spant,
s att det riatta utgingsliget for det
fortsatta byggandet skapas. Kolribbor-
na K1 och K2 limmas darefter fast vid
respektive spant, och de olika detaljer-
na hallas lampligen fast i sina ldgen
medelst smé stift, som slas i briadan.

Longerongerna — de ldngsgiende lis-
terna i kroppen — boéra utviljas med
allra storsta noggrannhet, frimst med

Fran marken ma-
névrerar mi sjdlv

denna modell av
varldens storsta
jaktplan.

tanke pd jamn homogenitet och hard-
hetsgrad. Om olika slags tri kommit
till anvidndning, blir kroppen nidstan un-
dantagslost sned, vilket i sin tur for-
stor hela arbetet.

En del stdllen av kroppen utsattes for
storre pafrestningar. Detta giller framst
nosen, fastena for landningsstillet samt
stjdrtpartiet. Samtliga stdllen, som kun-
na tankas bli utsatta for dylika extra
starka péafrestningar, bora forstdrkas.
Detta sker medelst forstirkningsklotsar
samt sdrskilt omsorgsfull limning. Till
f6ljd av olika spanning i longerongerna
— vilket ofta brukar vara fallet trots
omsorgsfullt urval av materialet — har
en kropp gidrna benidgenhet att bli sned.
Detta fel kan i de allra flesta fall rattas
till pA si satt att man genomdrianker
longerongerna med vatten, varefter
kroppen sittes i spann sedan den vri-
dits i rdatt ldge. Den bor sedan ldmnas
ordrd tills trdet hunnit torka ordent-

ligt.
S4 som synes pi skissen, som visar
kroppens hoplimning, skola spanten

F-5, F-6 och F-7 avtagas pd de marke-
rade stdllena, s att vingarna kunna
fastsattas. Detta arbete skall dock icke
ske forran kroppen i 6vrigt limmats ihop
och idr si stabil som mojligt.
Motorbadden med tillhorande batteri-
lada illustreras pa en sarskild skiss. Den
pa skissen visade utformningen Ar icke
definitiv, utan badden och ladan utfor-
mas med hdnsyn till forefintlig motor
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Flyg modell med

- Thunderbolt!

2:a avsnitlet

etc. Batterier, tindspole osv. limmas
fast i den darfor avsedda l4dan, men in-
nan dess bor respektive detaljers lage ut-
provas i praktiken med hansyn till upp-
ndendet av basta mojliga tyngdfordel-
ning, s att limplig balans erhélles. Mo-
torbiddens samt vidhingande ladas lige
i flygplanskroppen framgar av oversikts-
ritningen i foregiende nummer.
Sporrhjusstéllet, som bdjes till av ett
stycke stadig pianotrad, fastsdttes i en
forstarkningsklots, som fastlimmas vid

/8 X 1/4"

FORSTARK-
NING

-4 "
URSAGNING FOR
HJULARMEN.
FORSTARKNINGAR
ANBRINGAS PA
K-2:5 SIDOR

SPORRHJULETS
MONTERING

spanten F-11 — se motsvarande detalj-
skiss. Sporrhjulet kan vara av massivt
trd eller forsett med gummiring. Yttre
diametern skall vara omkring 3/4”, dvs.
19 mm. Sedan kroppen saledes fardig-
stillts, vad sjdlva stommen betraffar,
putsas alla yttersidor med sandpapper
och laggas darefter it sidan tills vidare.

Vingens spryglar sigas ut av hard
balsa eller annat tridslag. I det senare
fallet maste sparhdl borras i spryglarna,
si att vikten minskas i storsta mojliga
utstriackning. Detta fir dock icke ske pd
bekostnad av spryglarnas styrka och sta-
bilitet.

Monsterskissen med spryglarna &r
tryckt i hel skala, varfor man endast har
att Overfora konturerna pd arbetsstyc-
kena. Samtliga spryglar sdgas ut av
1/16” tjockt material, och av varje spry-
gel tillverkas 2 st. med undantag av W-4,
som gores i tre exemplar. Utskdrningar-
na i spryglarna fa icke goras for tranga,
ty i s& fall uppstd ldatt spanningar, vis-
serligen ganska smai, men dnda tillrdck-
liga for att astadkomma skevhet. Man
maste noga tillse, att vingbalkarna icke
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under nagra foérhallanden tillatas sitta
och spanna i spryglarnas urtag. .

Vingbalkarnas storlek bestdmmas av
urtagen i spryglarna. Framkanten be-
stdr av lamplig trdlist, som avrundas
med hansyn till spryglarnas tjocklek etc.
Vingens bakkant samt vingspetsarna si-
gas till med ledning av den rutade mons-
terskissen — se detaljerna W-1, W-2 och
W-3. Varje liten del av vingen méste
goras med tanke pd lagsta luftmotstind.
Framkanten skall siledes som forut
nimnts avrundas, under det att bakkan-
ten skall vara spetsig, dvs. skarp.

Kulsprutorna markeras av runda tri-
pinnar, som stiftas samt limmas fast pa
angivna stillen pd vingen. Sedan vingen
limmats ihop och limningen hunnit tor-
ka, finputsas alla ytor som sedermera
skola bekladas.

Landningsstéllet tillverkas av stadig
pianotrdd och fastsittes vid vingen si
som framgar av motsvarande detaljskiss.
Traddandarna stiftas fast i vingens tri-

Ustiuwire SE DETALJUSKISSEN T.V. |

delar sedan de béjts och gjorts spetsiga.
Vid féreningspunkterna loder man ihop
pianotraden.

LANDNINGSSTALL

TRADANDARNA
DRIYAS IN |
TRAET
KRAFTIG
STALTRAD

Hjulen, som dro 1 7/8” i diameter,
kunna vara massiva triahjul eller for-
sedda med gummiringar.

Kabinen gores av tunn celluloid och

e

MODELLTEE
=P

fastlimmas medelst celluloidlésning pi
sin plats. Den underliggande stommen
bestdr av metalltradd och bdjes till enligt
uppgifterna pad monsterskissen.

Stjartfenan och stabilisatorn sigas ut
enligt monsterskissen av 3/32” tjock bal-
sa eller annat lampligt trdaslag, och man
bor se till. att dessa detaljer erhélla den
ratta aerodynamiska formen. Den hiar
ovan nimnda rutade monsterskissen upp-
tar dven en del andra, forut icke ndmnda
detaljer. Tack vare de olika siffer- och
bokstavsbeteckningarna ar det inte svart
att passa tillsammans de skilda delarna,
och den i foregdende nummer atergivna
Gversiktsritningen Air en god hjilp har-
vid.

Klidseln av planet ar inte si svar,
men for att uppni ett gott resultat ford-
ras noggrannhet och talamod. En sak,
som man maste taga hinsyn till, ar
krympningsgraden hos papperet eller ty-
get, som man tinker anvinda for klad-
seln. Det dr darfor viktigt, att man forst
provar materialet genom att beklada en
mindre del av planet. Aven provimpreg-
nering av klidseln bor ske pa detta "ex-
perimentstycke”. Genom att experimen-
tera litet i frdga om klddsel och impreg-
nering, fir man reda pa hur pass stor
krympmanen ar och hur arbetet skall ut-
foras for uppndende av basta resultat.

Vid kop av japanpapper, tyg ete. for
bekladnaden gor man klokt i att samti-
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DETALJ 5K155

. OVER MOTORBADD
MonTAGELADA F8R TANDNINGSAGGREGAT

‘BoTTENPLATTAN
TILLVERKAS AV 'ﬁ:‘.'TRA,
STorLEx [ 33" x 7i4"

MoToRBADDENS EXAKTA
UTSEENDE BESTAMMES Av
DEN FOREFINTLIGA MOTORNS
M-t M-2 STORLEK, TYP ETC.

smiackra som mdoj-
ligt, endr den rela-
tivt stora vikten an-
nars kan ha menlig
inverkan p& planets
mandvrering. Det
kan vara klokare att
i stidllet anvinda
starkare senor e. d.
som kunna fas i en

SAMT

affar som siljer
fiskredskap.
Mangverlinornas

lingd bestimmes av
den radie, inom vil-

digt tillhandla sig ett hifte, som ingden-
de behandlar klddselns anbringande pa
modellen. Alla storre modellfirmor till-
handahilla dylika bruksanvisningar.
Sedan nu planets olika delar aro far-
diga, monterar man ihop dem med iakt-
tagande av stérsta noggrannhet. Skyddet
kring motorn bdr tillverkas av alumi-
nium och ges det
utseende, som visas
pa skissen. Planet

malas i grd firg, e

och Férenta Sta- <

ternas nationali-
tetsbeteckning !

klistras fast pad de
markerade stillena.

Manévreringsanordningen
visas p2 en "av skisserna.
Som man ser paverkas hojd-
rodret av en smal stilwire,
som ar fast vid mandverski-
van. Beslagen for fistande
av de olika kablarna tillver-
kas av kraftig plat, samt
fastmonteras pa lampligt sdatt enligt bil-
den. Hojdrodrets fena ar monterad ror-
ligt medelst gingled, och en fjider an-
bringas si att roderfenorna vridas upp-
a4t. Med manéverlinornas hjilp kan den
fran mandverskivan giende wiren dragas
at, sd att man fir den 6nskade stdllning-
en pi fenorna. De smi detaljskisserna
visa dessa delars utformning.

De anvdnda stallinorna skola vara si

MARK UPP UR-
TAGEN F8R

VINGARNA PA
F-5, F-6& F-% -

ken man onskar att
flygplanet skall mandvreras. Lingden
torde dock icke understiga 7 4 8 meter.
Medan ”piloten” stir i centrum av den
tilltainkta flygplatsen, startar en annan
person motorn pd planet. Nar detsamma
borjar rulla framat for egen maskin,
giller det for foraren att vara pa sin
vakt. Ar planet i ordning, skall det lyfta

SIDOCLONGERONG
ys“" |/8l)

~KJLRIBBA

utan svarighet och hélla god balans.
Skulle s icke vara fallet, maste man
undersoka vad felet kan bero pi. Det ar
mdjligt att tvngdfordelningen i planet
Ar mindre god (batterierna och tandspo-
len kunna vara felplacerade). Det gil-
ler i s& fall att rétta till felet och prova
om igen.

Sedan planet stigit till vdders, bor
man prova sig fram for att utrona bista

bbby

Under denna rubrik voill TfA bidraga (il
aft kontakten hobbyisterna emeilan knytes
fastare, bl. a. genom att vi f& ldra kinna var-
andras arbetsmetoder. Var och en ha vl ju
vdrt lilla knep fér att kemma ttllrdtta med
olika siftnationer, men ldt dem inte lingre
blt en hemlighet ntan ldr bort de gjorda er-
farenheterna och ldr sjdlv av andras metoder.
Verkligt goda férslag — lnsdnda av ldsekret-
sen — komma att honoreras. Skriv hobbylips
pd kuvertet, som adresseras (lll Teknlk for
Alla, Box 3137, Stockholm 3.

Hur skilja mellan kolstil och snabbstil?

Det hinder ofta i varje mekaniskt in-
tresserad manniskas liv, att hon stills:
infér problemet att avgéra, om t. ex.
en spiralborr &r av snabbstil eller kol-
stdl. Den ursprungliga beteckningen kam
vara oldsbar, och man méste siledes till-
gripa andra utvigar. Ett enkelt satt att.
undersoka saken dr att sdtta det miss-
tinkta stalstycket mot en roterande:
smargelskiva. Bildas harvid gnistor, ar
det sikerligen fraga om kolstdl. Ar fo-
remélet av snabbstdl, uppstar ingen:
gnistbildaing.

Skydda maskinlagren.
Anvb’.ndes vanliga oljesmorjkoppar, kan

Jdet knappast undvikas, att fororening--
ar komma in till lagret tillsam-
mans med oljan. Filspan och andra me-
tallpartiklar ha s& ldtt att fastna pa.
oljekannans pip, och man tanker inte all-
tid pd att torka av alla detaljer s& no-
ga som vore onskvirt.

Ett bra sdtt att hindra frimmande
Amnens intringande i maskinlager ar att.
forse oljekopparna med filtpackning. Ol-
jan trianger litt genom filtskiktet, men
alla fasta partiklar avskiljas ob6nhor-
ligt och stanna kvar ovanpd filtytan.
Alltsa: Endast filtrerad olja till de 6m-
taliga lagren — och maskinernas livs-
lingd kommer att okas!

gidttet for manovreringen. Rorelserna pd
mandéverlinorna méste vara lugna och

jimna, men det drdjer i all-
ménhet icke lidnge, forrim
?piloten” upptécker det basta
sattet for sitt plans mandvre-
ring. Det #ir dirfor onddigt
att uppehalla sig lingre vid
denna detalj.

Sasom framhillits i fore-
giende avsnitt av artikeln,
kan man montera in en

automatiskt verkande t#@nd-
ningsstrémbrytare, sd& att
motorn kan stoppas efter ett
visst antal minuter, I annat
fall kan det gé s4 illa, att pla-

SAMTL. STYCKEN
AV Yie® TaocekT
MATERIAL

nets forare méaste st ute hela
natten och se sitt plan kretsa
runt, runt, utan att han har
mojlighet att stanna maski-
nen. Detta om bensintanken
4r tillrdckligt rymlig forstas.

MALLAR FOR SPRYGLARNA
| NATURLIG SKALA !
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Spryglarna och spanten,
liksom en del andra detaljer
p4 Thunderbolt-modellen, bo-
ra helst tillverkas av balsa for
nedbringande av vikten.




De faktorer, som inverka pa ett bag-
filblads prestationsformaga och livs-
lingd, #ro i forsta hand utgingsmate-
rialet vid tillverkningen, vdrmebehand-
lingen och utforandet.

Fagersta bagfilblad tillverkas av ett
forstklassigt Dannemora snabbstil. In-
nan stdlet tages i ansprak for tillverk-
ning av bagfilblad, underkastas det en
ingaende kontroll.

Det hoglegerade material, som snabb-
stalet utgor, kridver for att man skall
fi fram stalets biasta egenskaper, en syn-
nerligen omsorgsfull varmebehandling.
Exempelvis vid hirdningen ar sittet for
uppvarmningen, uppvarmningstidens
lingd och hidrdningstemperaturen av av-
gorande betydelse. Med hinsyn hartill
ha for tillverkningen av Fagersta bég-
filblad sirskilda mekaniska anordningar
konstruerats, som mdojliggora en osvik-
lig precision vid genomforandet av de
olika tempon, som inga i hiardningspro-
cessen. ]

Tillverkningen av Fagersta bagfilblad
baseras pa den ingiende erfarenhet vira
verk under méanga decennier forvirvat
vid framstillning av kvalitetssdgblad av
olika slag. Moderna maskinella anord-
ningar och verktyg for bearbetning av
bladen bidraga likaledes till att fram-
bringa en forstklassig produkt. Slutligen
ha vi vid egna verkstider och i samar-
bete med ett flertal kunder mojlighet
att praktiskt utprova bagfilblad, t. ex.
med avseende pa den lampligaste ut-
formningen.

Titt

Anvind endast

FAGERSTA BAGFILBLAD

av Original Dannemora snabbstal

Viktigt!

Den utomordentligt goda skiirpan hos
Fagersta bagfilblad har kunnat uppnas
endast genom en obetydlig eftergift
med avseende pa segheten. Vanliga bag-
filblad av liglegerade stilkvaliteter till-
lita i manga fall en overdrivet vards-
lés behandling utan att bristning intraf-
Ett hoglegerat snabbstélblad ford-
rar mera aktsamhet. Spann darfor in
bladet vdl i bagen och undvik ryck och

far.

vridningar under sidgningen.

Bruka bladet riitt!

Handségblad bora anvindas vid ca 50
slag/min. For bladet stadigt framit ef-
ter bladets hela lingd. Korta, ryckiga
sagtag fordirva hastigt tdnderna.

Vilj ritt blad for de olika material Ni
skall siga. F6lj noga anvisningarna be-
triffande tanddelning i vidstdende ta-
bell.

Fagersta-bladen idro gulfiargade i ena
inden och tinderna &dro alltid riktade
mot denna dnde.

. 4

(FABERST)

Viilj riitt tanddelning
sa ger FAGERST A-bladet

produktionsmaximum

Material som skall
bearbetas

Tander pr
tum

Rund-, fyrkant-, sexkant-
sektion o.d. av mjukt
st4l, smidesjdrn, gjut-
jarn, koppar och andra
mjuka metaller ..... 16

Spanen knorra sig och
behova stor plats —
stor tanddelning.

Rund-, fyrkant-, sexkant.-
sektion o.d. av hart
stal

Spénen Aro smi och be-
hova liten plats —
mindre tanddelning.

16—18

Vinkeljarn och andra
profiler av jarn, mas-
sing, koppar od. ....

Delningen maste vara
mindre in materialets
godstjocklek, annars
brista tinderna.

18—22—24

Tunna ror, exempelvis
cykelror och annat
tunnviggigt gods i all-
ménhet

Extra fin delning dr nod-
viandig for att si
manga tdnder som
mojligt skola komma i
}(ontakt med materia-
et.

2832
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Installera

valtenrenaren

"DEJEKTOR”

i Eder dngpannecentral

Forhindrar pannstensbildning —

slamanhopning

Avhardar vattnet till 0° tyska
v o
Begar prospekt nr 157
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KOCKUMS

Mekaniska Verkstads A-B
MALMO

CYKELBIL FOR BARN

PA mfingas begiran ha vl 1Atit utarbeta
en ritning till cykelbil f6r barn, Den #r
atférd i enkel konstruktion med huvuad-
vikten lagd pA att den skall bli billig att
bygga och hallbar. En bil som alla barn
bll stormfértjusta i. Pris f£6r ritning och
arbetsbesBrivoing .......cvceccinenens Kr, 8.50

Oms och porto tillkommer,

HOBBY-FORLAGET, Bords R
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En rafflande pedalstrid
Forts. fr. sid. 15.

system CB 101 diremot forefinnes ingen
sadan lagring, utan dir utgoéras upp-
hiangningspunkterna av rorbitar (se
skiss utvisande friktionskillor & system
CB 101 PILOT, &vre hogra hérnet)
fastsvetsade vid en platta. I dessa ror-
bitar loper lagertapparna, som utgoras
av rundjarn. Jag finner det fullkomligt
klart att upphingningsmetoden, som
kommit till anvindning 4 system CB
101 astadkommer en friktion, vida &Gver-
stigande den som uppstir i upphing-
ningspunkterna 4 system HILL-SPEED!
Darmed torde ocksd herr Cronbergs pa-
stdende om min partiska framstill-
ning” falla p& sin egen orimlighet,

I mitt foérra inldgg forbisig jag att
papeka den friktion som uppstar i pe-
dalplattornas lagringsbeslag pi system
CB 101. Pa HILL-SPEED har pedal-
axlar kommit till anvindning for pe-
dalernas fistande till pendelroren. Aven
har lagras pedalaxlarna i tva kullager
vardera! De senast patalade friktions-
killorna & system CB 101 angivas pa
skissen med bokstaverna J, K, L, M.

Herr Cronberg bor betdnka att alla
TfA:s ldsare ej #ro skolade tekniker,
men vial tekniskt TIntresserade hob-
byister. Att denna kategori lisare ofta
ej kinner forutsidttningarna for s. k.
jamforelsediagram bor utan storre sva-
righeter kunna inses. Av denna anled-
ning anser jag det ej vara nigot fel
eller nagon overflodig handling att pub-
licera ett mera fullstindigt diagram,
med angivande av forutsidttningarna.
Ett skidl finnes dock. Det fullstiandiga
diagrammet har en mirklig formaga att
krdava korrekta berdkningar.

Min framstillning 6ver CB 101:s frik-
tionskidllor har moétts av ett visst in-
tresse och jag anser av den anledningen
skél foreligga for publicerandet av skis-
sen, vilken pa ett klart och tydligt sitt
askadliggor forefintliga friktionskillor.
De andragna friktionskallornas existens
dr ju otvetydig och de bidraga i icke
ovidsentlig grad till att glorian kring
den eleganta CB-kurvan (i diagrammet)
bleknar hoégst avsevart, ity friktionen
fortfarande utgor en synnerligen mar-
kant, effektslukande faktor.

Herr Cronberg uttrycker farhdgor for
att inte alla c-bilbyggare klarar upp-
giften att bygga trampsystem HILL-
SPEED, men niamner att vi genom se-
rietillverkning kunna s#lja systemet
komplett fér kronor 136: —. Herr Cron-
berg glomde dock meddela att majlig-
het forefinnes att kopa de detaljer, vil-
ka bereda ev. svarigheter, till sdrskilt
pris, varvid totalkostnaden betydligt
underskrider den preciserade summan!
F. 6. skulle det vara intressant att se
den vagn som c-bilbyggaren i allmén-
het kan framsilla for kr 125:—, detta
sagt utan nagra tvivel betr. kvaliteten
4 herr N. O. Bergstroms vagn. Jag for-
modar ndmligen att herr Bergstrom
kunnat erhilla en si lag slutsumma ge-
nom synnerligen lyckliga omstidndighe-
ter och det kan darfor knappast anses
ia)tt c-bilbyggaren i allmdnhet lyckas si
ra.

En annan detalj & HILL-SPEED som

tycks bekymra herr Cronberg ar tydligen
returfjadrarna. Jag skall hiar berdra en
fordel p4 HILL-SPEED, som inte fore-
finnes 4 system CB 101. Pa HILL-
SPEED funktionerar pendelarmarna
med resp. drivkurvor individuellt och obe-
roende av varandra. Den i returfjadrar-
na ackumulerade kraften anvindes, se-
dan pendelslaget ar fullbordat, till att
aterféra pendlarna till sina bakre ldgen.
Man &r alltsd inte bunden till vaxelvis
trampning, som pi system CB 101.

Jag har tidigare papekat att man, un-
der forutsdttning att drivkurvornas
stigningsradier 4ro korrekt berdknade,
erhdller en accelererad drivning, vilken
stammer vil 6verens med benens rorel-
ser fradn de bakre till de framre lagena.
Man behdver alltsd inte trampa fram
den ena pendelarmen, nir man fullbor-
dat ett arbetsslag med den andra, utan
man kan ftrampa olika ldnga rorelser
med de bada pendelarmarna, ett forfa-
rande, som visat sig synnerligen effek-
tivt vid hastig forcering av langre stig-
ningar. Vidare kan man genom att
trampa slagen i varandra, dvs. man
anvander sig av reducerade pendelarms-
rorelser och paborjar det ena arbetssla-
get strax innan man fullbordat det an-
dra, stdndigt anvdnda sig av det effek-
tivaste arbetsmomentet, utan att nimnda
moment tillites sjunka vid pendelarmar-
nas andligen. Fordelen forefinnes en-
dast & HILL-SPEED och den ir mycket
pataglig vid bekvdm och kraftbesparan-
de forcering av branta stigningar samt
vid snabbstart. Ytterligare kombina-
tionsmajligheter gives. ”Vixlingen” an-
passas under drift, utan mekaniska vi-
xelarrangemang och dirmed bortfaller
dven en tiankbar felkilla. Som samman-
fattning torde kunna fastslas att HILL-
SPEED knappast overtrdaffas i nagot £o6-
rekommande ”framdrivningsfall”.

Herr Cronberg undrar vidare efter vil-
ka grunder jag dragit den ”djarva” slut-
ledningen att HILL-SPEED-systemet i
utférande fér en trampande i effekthén-
seende skulle vara endast obetydligt un-
derldgset CB-systemet for tvd trampan-
de. Det ena skidlet 4r foljande: Med
hanvisning till vad jag tidigare anfort
betriffande allmidnhetens kinnedom om
grunderna for s. k. jimforelsediagram,
tilldt jag mig antaga att det av herr
Cronberg publicerade diagrammet verk-
ligen avsig att framstilla forhallandet
mellan CB 101 i tvAmansutférande och
HILL-SPEED i enmansutforande. Detta
forfarande forefaller kanske herr Cron-
berg "absurt”, men om han studerar
sina tidigare uttalanden i denna sak skall
han finna, att han aldrig omnamnt CB-
systemet annat #@n for tvd trampande.
Av denna anledning fick jag ett fler-
tal férfragningar betrdffande det publi-
cerade diagrammets riktighet. Jag for-
modade att herr Cronberg hade redu-
cerat de olika jimforelseobjektens pres-
tationsvidrden till basvarden”, men jag
sig det aldrig papekat, varfér min slut-
ledning knappast torde kunna betecknas
som ologisk.

Betr. det andra, tekniskt sett mera
vigande skilet, se forklaring till HILL-
SPEED:s funktioneringsprinciper, de
?anatomiskt” korrekta drivkurveradier-
na, de i férhallande till CB-systemet obe-
tydliga friktionskillorna samt forhallan-
det att drivelementen & CB 101 utgoras

(Forts. pa sid. 31.)
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Det nya helsvenska jaktplanet SAAB-21 har landnings-
still med indragbart noshjul, en konstruktion som
stiller mycket hoga krav pa materialet. For vitala delar
anvindes BOFORS RO 653, som vi nu lansera for en
allminnare anvindning inom industrin. RO 653 ir ett
krom-molybdenlegerat konstruktionsstal for seghirdning,

som blivit standardiserat i flygets materialnormer.

BOFORS GOR SAMMA STAL FOR ER.

R'] 653 levereras i form av valsat

stangstél, smide eller stalgjut-
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Nu har
KATALOG N:r 2

kommis |
Mdéngo ayheter | mo-
dallflyg, ritningor, bée.
ker, trollerl, skami,
kimérken, fyrverkeri
m. m. S&ndes mot 30
6re | frimarken

Ventilerad PANEL ...

(Forts. fr. sid. 7.)

ceras inviandigt, kommer siledes rums-
temperaturen att nattetid sjunka mera,
An om isoleringsmaterialet sidttes utan-
for planken.

Av denna anledning bér man icke hel-
ler vid efterisolering av gamla byggna-
der sitta isoleringen invandigt, utan det
lampligaste dr att riva loss ytterbeklid-
naden och anbringa isoleringsplattor
mellan denna och viaggen. Endast vid
efterisolering av timmerviggar eller di
isoleringen utféres i samband med en
genomgripande invdndig reparation ir
det motiverat att placera isoleringsmate-
rialet invandigt. I sportstugor och lik-
nande sporadiskt begagnade utrymmen,
dir man framfor allt sitter virde pa
mojligheten att snabbt virma upp loka-
lerna, ar det naturligtvis lampligt att
placera isoleringsmaterialet invandigt.

En fortsatt behandling av yttervig-
garnas isolering och konstruktion kri-
ver emellertid, att hinsyn tages till dven
ett annat isoleringsproblem, namligen
isolering mot fukt. Senare tiders bygg-
nadsforskning har nimligen konstaterat,
att fuktskador i viggar, tvirt emot vad
man tidigare ansett, inte kommer frin
yttre nederbords fukt utan fran fuktig-
het inifrdn. Vid kokning, bakning och
annan matlagning, vid tvatt och badning
m. m. avdunstar stora mangder vatten i
form av &nga. Luften anrikas pa fuk-
tighet genom utandning och avdunst-
ning (svettning) frdn de minniskor, som
bor i huset. Vid normal temperatur och
stillasittande, ldtt arbete avgiver en
méanniska 40 gr fuktighet per timme, vid
hégre temperatur, hart arbete, intensiv
dans etec., kan denna fuktighetsavgiv-
ning oka avsevart. Vara husdjur avgi-
va betydligt stérre kvantiteter fuktighet:
en hist 200—250 gr/tim, en ko 285—820
gr/tim, ett svin 70—90 gr/tim. Som

Att se tydligt

ir ett 6nskemdl som vi alla har. Gott
ljus hjilper 6gonen och arbetet gir
mycket littare. Riitt lampa pd ritt
plats 4r vigen till bittre ljus — och
lampan heter LUMA.

'éq‘lh "{M'/é Lumalampan har
. fatt hogt betyg for
gedigen svensk kva-
litet. Varje detalj i en
Lumalampa ar ocks3
en deialj att lita pa.
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Master som kné-
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ijus &r den rik

25 watt
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60 watt
72 watt

finns i konsumbutiker
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~ VPATENTBYRA

K. Y. Zacco & E. H. Bruhn.

Verkst. direktdr: bergslni.. jor. kaod
r
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€ & byridir. i Kungl. Patent och Registr.-verket
docent vid Kungl Tekn: Hdgskolan
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Grundad 1878 Tel: Vixel 230970
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foljd harav stiger fuktighetshalten i luf-
ten i vara bostider och djurstallar och
ar normalt betydligt hégre an fuktig-
hetshalten i den fria luften utanfor
byggnaderna. Endast vid enstaka till-
fillen under varma sommardagar kan
det intréffa, att luften utomhus blir fuk-
tigare 4n inomhus, men detta 4r s ovan-
ligt att man icke behdver taga hinsyn
hartill.

Pa grund av skillnaden i fukthalt mel-
lan inner- och ytterluft uppstidr nu en
fuktvandring genom viggmaterialen.
Om viggen ar lagom genomslipplig, s&
att vandringshastigheten fér vattening-
an blir tillrackligt stor, fAr man en ut-
féllning av fuktighet i viggen, dir tem-
peraturen sjunkit till den s. k. daggpunk-
ten. Detta intraffar framfor allt under
den kallare Arstiden, d& den utfillda
fuktigheten ofta fryser till rimfrost eller
is. Vid rivning vintertid av vidggar i
hus, som nyligen varit bebodda, kan man
ofta fi se, att viggen &r alldeles vit av
utfalld rimfrost. D4 isoleringsférmagan
hos ett material 4r beroende av dess fuk-
tighetshalt pa si sitt, att virmelednings-

Tabell 1.
L Sp. vikt [Sp.virme
Material kig /cad il /o
betong ......... 1800—2450({380—5156
Ik R, 12400—2700/480—540
gramit. .. eeceses {2600—3000{500—600
isoleringsplattor
lav cellulosafiber . 65 21
isoleringsplattor
lav trafiber 265 88
s L 7850 900
LS i e e 1,2 0,29
TRALINOE . b ona s 2600—2800550—590
sandsten ....... 2200—2500485—550
gl o Al 11200—1600,265—350
tra, furu, lufttorrt| 500—550 [320—360
5 gran. ) 480—520 |310—340
wattén: cil.a..n 1000 1000

talet stegras med stigande fuktighet, be-
tyder detta, att virmeforlusterna genom
en yttervigg kunna vaxa till kanske det
dubbla virdet mot vad det berdknade k-
viardet anger. Det ar emellertid inte bara
p4 virmekontot, som forluster uppstar
vid fuktighetsutfillning. Vaggmateria-
let ar vanligtvis inte impregnerat mot
angrepp av fukt samt rdt- och mogel-
svampar, varfor fastighetsigaren har
kommer att fi vidkdnnas forluster pa
grund av hogre reparations- och under-
hallskostnader. Det 4r miljonbelopp, som:
varje &r gar till spillo i detta land pa
grund av fuktskador, framfér allt pd
ekonomibyggnader.

Fuktisoleringens placering.

For att forhindra utfillning av fukt
ytterviggen méaste den isoleras mot fukt-
vandring medelst nidgon lamplig fuktig-
hetsbarriir. Som ett krav pd fuktig-
hetsbarridrens fuktisoleringsformaga
brukar man sitta en fuktighetsgenom-
slapplighet av hogst 0,5 gr per m? vigg-
yta och timme. Utférda undersdkningar
visar, att i vanliga bostadsrum med lag
relativ luftfuktighet en vanlig hdrd tra-
fiberplatta uppfyller fordringarna, fram-
for allt sedan den blivit pd nagot satt
ytbehandlad (t. ex. oljemélad). I kok,



LANDETS STORSTA PLYWOOD-FABRIK

Ljusne har alla mdojligheter att fram- stora erfarenheten hos en synnerligen
stilla forstklassig Plywood. Ravaran  yrkesskicklig arbetarstam. En nog-
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tallurgi och sinnrikt konstruerade maskiner har bemistrat
problemet efter tiodrigt experimentarbete.
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Uppfinnarekontoret

med stotsunderstdd inrGtot av Svens-
ka Uppfinnareforeningen, Valhallav.
164, 3 tr., Stockholm. Tel. 62 22 56.

Kombinerat
Transformator — likriktare

aggregat
20 volt, 2,5 ampére, tillrackligt for 2
tagsatt samtidigt. Med 4,5 volt belys-
ningsurtag. Omkopplingsbar 100—250
volt.
Pris 53: — - porto.

P—— Apelbergsgatan 48
ENTZELS stockHOLM

badrum, tvattstugor och i synnerhet i
ladugadrdar och dylika ekonomibyggna-
der, ar emellertid fuktigheten s& hég,
att fuktighetsbarriiren méste forstirkas
med en asfaltférhydringspapp. Asfalte-
rad papp maste dven anvandas vid puts,
plywood, tapetserad triapanel eller pord-
sa trafiberplattor.

Det torde observeras, att fuktighets-
barridren skall placeras si nira den in-
re varma vaggytan som mdjligt, ju nar-
mare den varma innerytan som fuktig-
hetsbarridren placeras, desto mindre ar
risken for fuktutfillning (kondensering).
Placeras den under ytterpanelen, sisom
tidigare varit fallet, kan fuktigheten
vandra in i viggen och fillas ut ddr, men
det dr mycket svart att ater torka ut
viggen. Den & fig 1 & sid 14 i TfA 8/45
visade vaggkonstruktionen &Ar silunda
principiellt felaktig. Den har ocksi av
ingenjor Wolff angivits som olamplig,
ehuru fran en helt annan utgdngspunkt.

Ovan angavs, att en fuktvandring pa
hégst 0,6 gr per m? och timme kunde
tillditas. Denna mingd underskrides be-
tydligt vid anvindning av asfaltférhyd-
ningspapp, men kan aldrig helt elimine-
ras. Man far alltid rdkna med ldckor i
spikhal, sprickor och Overlappsskarvar.
Den lilla fuktighet, som s6ker sig ut ge-
nom viaggmaterialet, bortventileras emel-
lertid 1datt om ett luftmellanrum anord-
nas under ytterpanelen enl. systemet med
ventilerad panel (se fig 1 ovan), varvid
viaggen hiller sig torr och isolerande.
Det ventilerade luftmellanrummet har
siledes ytterligare en annan och #nnu
viktigare uppgift att fylla utéver den av
ingenjor Wolff angivna.

Det torde an en gang fortjana pape-

kas, att detta luftmellanrum skall st} i
férbindelse med ytterluften genom limp-
ligt anordnade springor vid grundsoc-
keln och takfoten. Det ventilerade mel-
lanrummet behdver icke vara si stort,
att luften kan ruse igenom. Det har vi-
sat sig, att 6—10 mm Gppning dr till-
fyllest for att uppna avsedd verkan. I
ett speciellt fall kan dock en viss for-
siktighet vara ndédvindig att iakttaga. I
kustbandet, speciellt p& vistkusten, in-
triffar det i samband med storm och
regn, att saltmédttade mikroskopiskt sma
droppar pressas genom sprickor och spik-
hal in under locklikten. Dessa saltdrop-
par far ej tilldtas komma in i isolerings-
materialet, d& de i sa fall nedsidtter dess
varmeledningsforméea och pd grund av
sin hoga hygroskopisitet forsvadrar ma-
terialets ateruttorkning. I sddana trak-
ter dr det darfor tillradligt att inligga
en ordindr byggnadspapp, forhydrings-
papp, ndrmast under ytterpanelen. Den-
na papp far emellertid inte vara impreg-
nerad.

Den av ingenjor Wolff visade, p& bak-
sidan kilade, panelen kan varmt rekom-
menderas. I Kramfors uppfordes for
nigra ar sedan ett bostadshus (fig. 2)
vars yttervaggar bestdr av inifradn rak-
nat %” hard trafiberplatta, 1 2" plank,
asfalterad foérhydringspapp, 2 lager 35
mm hégporos cellulosafiberplatta (Kram-
forsplatta M) och ytterpanel av 17 X
6” brider pd baksidan kilade med 4 pa-
rallella uppfriasta kanaler (se fig. 3).
Den 25 april i 4r uttogs prover & isole-
ringsmaterialet pa 4 olika stillen i vig-
gen, 2 fran soédra, 2 fran norra fasaden.
Dessa visade vid analys en fuktig-
hetshalt av hégst 9,0 och lagst 8,3 %, i

Typ WM-175

2',” Modellsvarv

Tillverkad av biista svenska material, stabil och kraftig.
Fiér hand- eller motordrift. Arbetsspindeln lagrad i
SKF koniska rullager. D& en 1400 v/min elmotor anviin-
des bliva spindelhastigheterna 300—450—6(00—9%00 v/min.
Vixelhjulsats bestiende av 14 kugghjul fir 6—120 ggr
per tum eller 0,6—4 mm stigning medféljer. Toppsliden
kan utbytas mot sviingbar forsittare.

Pris kr 420:— exkl. chuck

Dubbhojd ...... mm 63 Dubbkona ... B & S nr 2
Dubbavstidnd ... ,, 175 Totallingd ...... mm 620
Spindelborrning , 8 NIKE €' Kgh ot 19,5
AB. JOHN WALL
MASKINAVDELNINGEN

Sveavigen 36, Stockholm
Tel. Namnanrop.

Léddrande

Spar pé tvalen och tag i
stillet det loddrande
ATA till hart smutsade
hinder. Det ir effektivt
och gar fort och litt.
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medeltal 8,6 % eller just den fuktighets-
halt, som ett material av detta slag upp-
visar i lufttorrt tillstind. Materialet
hade sAlunda icke under de 3 Ar, som
huset anvints, 6kat i fuktighet. Det tor-
de fortjana papekas, att den gingna
hosten varit vtterst blasig och regnig
med nederbordssiffror langt Over det
normala. Som ként &r, brukar fukthal-
ten i en vitervige si sminingom stiga
med aren och fukthalter pa 15—30 %
ar ganska vanlizga. Det kan sdlunda an-
ses fastslaget att denna viaggkonstruk-
tion utforts efter riktiga principer och
bor ha framtiden for sig.

Bertil Segring.

Civilingenjor.

Ett tillagg.

Jag har haft tillfille att taga del av
civilingenjor Segrings inligg med an-
ledning av min uppsats i TfA nr 8/45.

Ingenjor Segrings anmirkning att
aberopade artikel ej innehdll hela san-
ningen om "fukt i viggen” iAr fullkom-
ligt riktig. -— Till mitt “férsvar” far
jag gora veterligt att originalmanuskrip-
tet berdrde dven de frigor ingenjor Seg-
ring &syftar. P4 grund av bristande
spaltutrymme var red. bringad gora in-
skrankningar i texten.

Det #dr gladjande veta, att ingenjor
Segrings inligg i detta intressanta och
hittills for litet beaktade sporsmal till-
kommit och infores i TfA.

Ingenjor Segring framhaller vigg-
konstruktion med hérd trifiberskiva el-
ler plywood som ytbeklidnad till vig-
gar i bostadsrum. — Jag tvivlar pa att
herrar inredningsarkitekter vitsordar
detta forfarande. I kok, hallar och tam-
burer ha dessa byggnadsskivor sitt be-
rittigande. Den pordsa trifiberskivan,
uppsatt med underlag av impregnerad
vaggpapp, ar att foredraga och anvin-
des numera i stor utstrickning.

Betriffande foreteelsen ”Fuktvand-
ring i viggmaterialet”, gor ingenjor Seg-
ring gillande, att det pa grund av skill-
nad i fukthalt mellan inner- och ytter-
luft uppstdr en fuktvandring genom
viggmaterialet. — Begreppet dr otyd-
ligt definierat och férefaller vilseledan-
de, varfor jag, di hithérande fragor sn-
dock skola klarldggas, bidrager med fol-
jande, fortydligande text: ’

Den i luften befintliga fuktigheten ut-
gbres av vattenanga, vilken dr en fysi-
kalisk foreteelse med av naturkrafter
givna och ofrinkomliga egenheter.

Vattenangan utovar alltid visst tryck,
som varierar med luftens relativa fuk-
tighet och temperatur. — Som en fysi-
kalisk egenhet for luftens vatteninga ar
att bemarka att denna forhaller sig som
en sjilvstindig gas och kan forflytta
sig 1 sitt uppehillsmedium, luften, utan
att ddrvid féra med sig denna.

Under kallare arstider, som i vart kli-
mat utgor storre delen av Aret, ar i ett
uppvarmt hus angtrycket alltid stérre i
den inre, varma luften, #n i den yttre,
kallare. — Denna skillnad i &ngtryck
soker att utjimna sig pa sa satt, att
angan av hogre trycket strivar till ang-
an av lidgre trycket. Den av tryckskill-
naden uppkomna angtransporten forsig-
gar genom materialet i byggnadens yt-
terviggar och ar den fysikaliska forkla-
ringen till “fuktvandring genom vigg-
materialet”. Allan Wolff.

S+ I BIDIDIa
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BILREPARATORSKURSER

2—4 mAinaders utbildningskurser till bilreparatéorer bérja den 29 eoktober,
26 november 1845 och 7 januari 1846,

SVETSNINGSKURSER

3-veckorskurser i gas- eller elektrisk svetsning samt 8_. veckors kombinerade
gas- och elektriska svetsningskurser med praktik bdérja den 29 oktober,
26 november 1945 och 7 januari 1946,

HANDELSKURSER

i praktisk kontorsutbildning 1 5 ménader borja tisdagen den 29 januari 1046.
Prospekt och upplysningar mot 2 porton, di tidningens namn uppgives.

SKOVDE PRAKTISKA SKOLA

Dibelnsgatan 9, Skivde Telefon 1249, Skivde
22 22 22 2

|

* DI *®

L7 I T
( HASSLEHOLMS TEKNISKA §
Kommunal liroanstalt under statens inspektio
ya kurser borja den 10 jan. Statsstipendler upp till 75:— kr. pr

mén. Facka i r fir Kk (inkl. motorteknik), elek~
troteknik, husbyggnadskonst samt viig- och vattenbyggnad. Viig-
miistarekurs. Yrkeskurs for el. installatdrer, statskurs (B-kurs).
A-behirighet kan under vissa firutsittningar erhAllas frin elek-
triska fackavdelningens higre kurs. - Moderna Iaboratorier. Plats-
Grmedling. Anmiilan senast d. 15 nov. Aberopa denna tldning.
LAGA AVCIrTER SMA LEVNADSKOSTNADER

panneleverantor!

*JMW-

JONKOPINGS MEK. WERKSTADS AB e JONKOPING

l.edande ang-
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NYHETER fin SVENSK

Kolbrytning privat.

Den privata kolbrytningen inom Héga-

nidsbolagets koncessionsomridde upp-
gar for narvarande till ca 7000 ton pr
manad. Man riaknar med att produktio-
nen under innevarande ar skall stiga till
ca 80 000 ton.

Mojligen kan ndgon ytterligare 6kning
véantas genom tillkomsten av nya gruv-
oppningar. Dartill kommer den fria bryt-
ningen i Rogle, Jonstorps socken, vil-
ken har en kapacitet av ca 2000 ton
per manad. Slutsiffran kan sdlunda ni
upp till ungefar 100 000 eller densamma
som senast foregdende ar inom sjdlva
koncessionsomradet. Under senaste ti-
den ha gravningar paborjats pd 15 nya
stdallen, och i fem av dessa har man natt
ner till flotser med kol av god kva-
litet. Inalles pAgd arbeten nu i ett 70-
tal Oppningar, medan arbetsstyrkan #r
ca 400 man. Det basta kolet finns i Bjuv-
Billesholmsdistrikten. V&rmekalorierna
na hér upp i 4 700 enheter, ibland dnda
till dver 5 000. Som jimforelse kan nim-
nas att det bdsta engelska kolet hiller
8000 enheter. Sa gott som allt vad
man tar upp siljes genom Hoganisbola-
get till Sockerbolaget och Skanska ce-
mentbolaget. Réglekolet daremot far sil-
jas fritt, och ehuru kalorivirdet inte
nar upp till mer 4n 2600 & 3 000 enhe-
ter, har det visat sig anvandbart dven i
varmeledningspannor.

Sagverk nedligges.

Svartviks sdgverk i Njurunda kommer
att nedmonteras och den maskinella
utrustningen skall utbytas till forsalj-
ning. Foér bolaget har sigverksdriften
inom Sundsvallsdistriktet pi senare ti-
den koncentrerats till sigverken i Skon-
vik, Sund och Tunadal, och endast mera
sporadiskt har drift forekommit i Svart-
vik. Hyvleriet i Svartvik har tidigare
ombyggts till trdhus- och snickerifabrik.
Sagverksrorelsen i Svartvik gir tillbaka
anda till 1873.

Kolar for Norge.

orska redare forhandlar f.n. med sven-

ska varv om ytterligare 725 000 déd-
viktton tonnage. Leveranserna skall ske
fore vadren 1949. Det ror sig om en affar
pad 400 milj. svenska kronor. Bestill-
ningarna skulle omfatta 80 fartyg, och
av dessa kommer 52 att byggas i Gote-
borg. Fuliféljandet av dessa norska be-
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stiallningar kommer ej att inkrdkta pa
leveranserna till svenska rederier. Nor-
gebatarna, som byggas i tur med de
svenska Dbestédllningarna, utgbdras av
snabbgdende lastbitar och tankbitar.

Svensk-amerikanskt
samarbete.

(’jverenskommelse har traffats mellan
Viskafors gummifabrik och Firestone-
fabrikerna i Ohio om att Viskafors for
framtiden skall tillverka och sdlja Fire-
stoneringar.

Viskaforsfabriken kommer &dven att
tillverka andra gummiprodukter som
framstillts av Firestone. Aven dessa till-
verkningar skall ske i intimt samarbete
med Firestonefabrikerna.

For sillfisket.

Ett tiotal begagnade svenska fiskebitar

ha sadlts till fiskare pd Island. Det
ror sig om relativt nybyggda batar, i
regel blott tva till tre 4r gamla.

Elrdlsbuss debuterar.

Den forsta av AB Higglund & Séner

tillverkade elektriska rédlsbussen har
med mycket gott resultat provkérts pa
norra stambanan mellan Mellansel och
Viannids. Provturerna ha omfattat tre re-

WM, /NDUSTRI

sor dagligen under en veckas tid, och
dessa ha gatt tidtabellsenligt. Den dkan-
de allménheten har varit beldten med det
nya fortskaffningsmediet. Aven jirn-
vagsmyndigheterna uttala sin stora till-
fredsstallelse 6ver det lyckade forsoket
rl?ed elektrisk ralsbuss pd denna stridc-
a.

Kraftig varvsexpansion.

Lindholmens varv skall utbyggas si att
det till arealen blir dubbelt si stort
som for ndrvarande. Det fir vidare en
av de storsta torrdockorna i landet. Den
nuvarande dockan, som Ar 120 meter
lang, skall forst byggas ut till 140 och
sedan till 180 meter. Arbetena utfors i
etapper for att driften skall storas si
litet som mgjligt. Hos arbetsmarknads-
kommissionen har varvet nu begirt ar-
betstillstind for forsta etappen i byggan-
det av en ny platslagarverkstad.

Industrikop.

Mo och Domsjé AB har nyligen férvar-

vat aktierna i AB Berol-produkter i
Sodertdlje, vars tillverkning omfattar
impregneringsmedel och speciellt vissa
textilhjalpmedel av olika slag, sasom
varpklister, emulsioner och andra av
textilindustrin anvinda kemisk-tekniska
artiklar.

SVETSSKOLOR
11 KURSER pr &

—— ASEASVETS ——

Vid vara

anordna vi

BEGAR UPPLYSNINGARI

AKTIEBOLAGET ASEA SVETSMASKINER

STOCKHOLM 20 ¢ MALMO, Regementsgatan 52



Sd weroes
KOCKUMS »/ .

Sdvdl Statens Jarnvégar som %

Kockums veta av egen er-
farenhet vad driftsdkerhet T s g T
och ekonomi betyda ndr det

gdller lagringar.

De valde sfariska SKF rull-

lager for mellanaxlarna till

den nya tagféarjan pa routen
Malmé-Képenhamn.
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BERG
&/ gbihett dpen

D’ 5 Bergfast, det nya Hus-

% qvarnallmmet, limmar
%0 allt — kallt, Det &r spe-
clellt limpligt for glas,
porslin, keramlk, tri,
bakellt, lider o. dyl. Bér
finnas § varje bushall,

DET. PERFEKTA

//u

.-B. HUSQYARNA BORSTFABRIK
HUSQVYARNA

Fraga efter

BERG-FAST

hos Eder handlande!

"Elektriskt grammofonverk”

Bygg sjilv fér en ringa kostnad efter vir
ritning med en cykeldynamo som motor,
grammofonverket "GARGOQ” fdr vixelstrom.
Pris for ritning jimte utforllg arbetsbeskriv-
nlng kr. 2:50 inkl. omsittningsskatt. Vid for-
skottslikvid portofritt.

FIRMA RANDERS, GRAVSNAS

Hiirmed rekvireras ............ st. Garoritnlng
jimte arbetsbeskrivning.
RO s f il b g koo o ok 8 1 e s S i A
S ¥ R R P e (e B e e P A e s
............................................................... TfA

DODSKALLE:
De oerhdrt popu-
W (oo dodsiaile. BEPEE

ringarna finnas
for)furande i tvé vtféranden.
203. Kraftigt, tungt ut-
6orande med réda 6gon. Ge-
nom sitt pampiga, massiva
vtseende dr denna ring mycket atiraktiv. Pris
kronor 3:25.

Nr 204. Ring av kontrollerat silver. Det
allra férstklassigaste uvtférande. En vardefull
herring. Pris kronor &:85.

Handelsfirman ATLAS, Bords R

VAR NYA

RATALOG. [ OMINTE
INGAND 20 ORE 1 FRIM
NHOBBY-pLAGRET
HAMNGATAN 20 . LINKOPING

HAR NI SETT

(Fivman med de altuella modellewna.
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URAL

(Forts. fr. sid. 9.)

dustriomridden med deras hogt utvecklade
industrier, stod Ural infér en historisk
mission, en uppgift av oerhért format,
for vilken det alltsa systematiskt blivit
forberett. Pa kortast mdjliga tid maéste
Ural-industrin nu liggas om fo6r krigs-
produktion. I Magnitogorsk var man
inom kort 1 stind att leverera special-
metall for krigsandamadl, framstalld i van-
liga stora martinugnar. Jarnverken i
Zlatoustij och Nishnij-Tagil féljde snart
efter. Med varje ménad sem gick slappte
Ural ut mer och mer tanks, flygplan osv,
som i oandliga kolonner foérdes fram till
fronten. De evakuerade fabriksutrust-
ningarna installerades pa rekordtid, ofta
borjade man satta maskinerna i ging, in-
nan man hade tak &ver huvudet. Man
kan forstd den enorma omfattningen av
evakueringen, di man fir veta, att hund-
ratusentals jirnvagsvagnar med utrust-
ningar och materiel fordes ca 2000 km
osterut, I mitten av ar 1942 var industrins
omlaggning och evakuering av de stora
fabrikerna till andra platser i stort sett
genomford. Medan kampen om Sta-
lingrad pagick, sattes masugn nr 5 i Mag-
nitogorsk i1 gang, vars arliga produktion
i det narmaste motsvarar hela Sveriges.
Nya fabriker upprattades stindigt, t. ex.
automobilfabriken i Miass, kullagerfabri-
ker och rorfabriker samt utpraglade
krigsindustrianlaggningar av jatteformat.
I och med omlaggningen till krigsproduk-
tion gingo ett stort antal fabriker Gver
till fabrikation pa loépande band. Helt
nya stider uppstodo — Aerograd, Tanko-
grad eller tankstaden, som bildades kring
den frin Leningrad evakuerade Mirov-
fabriken samt traktorfabrikerna fran
Charkov och Stalingrad. I oktober 1941
slipptes tanks ut fran fabrikerna i Char-
kov och Leningrad — redan i november
och december samma ar frin samma fa-
briker i Ural.

Under ar 1943 anlades i Ural 10 martin-
ugnar, 4 masugnar, daribland nr 6 i Mag-
nitogorsk, som &r FEuropas storsta, 2
elektriska ugnar samt ett stort antal nya
gruvor och elverk. Fore kriget kravde
byggandet av en masugn vanligtvis 2—3
ar. Vid Novotagil-verken togs 1944 en ny
stor masugn i bruk, vilken hade fardig-
stallts pd inte fullt 9 minader; en annan
stor masugn i Ural blev klar att tagas i
bruk efter endast 7 minader. En turbin-
anlaggning pd 50000 kW monterades pa
22 dagar, medan det i fredstid tog 3 ma-
nader att utféra samma arbete. Vid elekt-
ricitetsverket i Tjeljabinsk blev en ang-
panna med .en kapacitet av ca 200 ton
inga per timme installerad pd 80 dagar.
De under kriget pabérjade industriella an-
Jaggningarna komma nu att successivt
Jankas in i den ryska produktionsappa-
raten. Tjusovskiverken forfoga Over en
ny stor masugn samt det forsta bessemer-
verket i Ural.

Numera producerar Ural ensamt mer
aluminium an hela Sovjetunionen fore
kriget. Manganproduktionen i Ural har
blivit 10 ginger storre dn foére kriget och
rérproduktionen har tredubblats.

De vetenskapliga arbeten, som utforts
i Ural, ha annu icke offentliggjorts, da
de i framsta rummet varit knutna till 16-

Casey Jones

TAGTIPS

”De forsta HO-personerna har kommit.

Det ror sig om stationspersonal i verkligt

trevligt utforande: stins, konduktdér och
stationskarl.

Varje nummer kommer jag hér att tala
om ytterligare nyheter.

Det dr detaljerna som gol ,susen pd mo-
delljéirnviigen’

Vad kommer niista gﬂng?

Teknik for Alla, Box 3137, Stockholm 3,
Sind mot postférskott plus porto:

...... st. figur STINS ..., a kr 0:60

. st. figur KONDUKTOR ... A kr 0:50
...... st. figur STATIONSKARL A& kr 0:50
I 5 e e L S e S e L I B
ATEPERRE L i v s i (N TRy Y v A Y o
Postanstalt:

Printa adressen! Tack!

SPARVIDD 16,5 mm,
BKALA 1/87

ELEKTROLOK litt. F.
Statens Jdarnvdgars
nya snlltagslok nr 602

Byggsatsen bestfir bl. a. av helgjuten
detaljerad vagnskorg i liittmetall, Ram-
balkar och tviirstod i metall. 4 par
drivhjul med sniickhjul & 2 axlar. 2 par
16phjul i boggie. 1 axel med 2 snickor.
4 buffertar. 2 kugghjul. 1 permanent-
magnet-motor. 1 ritning samt diverse
tillbehdr.

Pris komplett 77:50
Pris exkl. motor kr 57:75

Hobbycirklarna, Box 1057, Sthlm 16.
Sidnd mot postférskott plus porto

...... st kompl, byggs. pd F-lo-

et e

...... st byggs. F-

TROBOTL & (b apnrsims obsa e i Kr 57: 75

...... st ritning pd F-loket ...... Kr 2:65
ORI TR 1)1 o o b o i et s s WS SHAS 05 VUM e A E o
N B e ey I P DTS i By TfA 21




sandet av militira uppgifter. Nigot helt
nytt torde dock ha skapats, vilket fram-
gir av ett foredrag, som den ryske pro-
fessorn i teoretisk fysik, Joffe, hallit i
Sverdlovsk om "Utvecklingen av de ex-
akta vetenskaperna i Sovjetunionen och
deras roll under kriget”. Joife yttrade
bl. a.: "Ett karakteristiskt drag i Sov-
jetunionens vetenskap ar utforskningen
av de problem, som ligga pd gransen
mellan de olika vetenskapsomridena. V&-
ra vetenskapsmin Semenov, Frumkin,
Teremin, Kondratjev, Roginski och Syr-
kin ha redan utfyllt tomrummet mellan
fysiken och kemin, och tack vare dem
har kemin kunnat utnyttja den moderna
fysikens frimsta ideer.

Ural har icke svikit under landets kan-
ske mest kritiska tid. Men nu ar det
dter fred, och i samma takt efter lika
noggranna riktlinjer bérjar Ural 6vergd
till sina nya uppgifter i fredens tjanst.

Redan nu talar man om en stor plan,
som gir ut pd att bygga ett jattegasnat
Over hela Ural-omradet. Dirvid skulle
icke blott naturgas utan ocksi koks-,
masugns- och generatorgas utnyttjas
samt senare aven gas som erhdlles genom
underjordisk f6érgasning enligt den nya
ryska metoden av harfor limpade kolla-
ger — Mendelsjevs drom kommer har att
realiseras i stdrsta mdjliga utstrickning.
Ural 6ppnar de mest vittgdende perspek-
tiv och Ural kommer att visa sig vuxet
stora uppgifter — dven i fred.

En rafflande.. Forts. fr. sid. 22.)

av koncentriska frikransar med konstant
vridningsmoment, vilket ej kan anses
vara onskvart, da man tar i betraktande
att fotens (fotternas) hastighet under
pendelslaget (pendelslagen) ej #r kon-
stant utan varierar fran Vo vid pendel-
armens bakre ldage till Vmax, som intraf-
far ungefir mitt & pendelarmsrorelsen
och sedan retarderar till V° vid pendel-
armens frimre dndlige.

- Till sist noterar jag med tillfredsstil-
lelse att herr Cronberg lovat visa vad
hans system duger till i praktiken. Vi-
dare framfér jag en stilla férhoppning
om att dessa mina fortydliganden av
herr Cronberg inte skola anses alltfor
ovederhiftiga, ej gagnande den unga
c-bilsporten o.s.v.

JUST NU . . . (Forts. fr. sid. 2).

kvenstelefoni och television tillhérde
ocksa denna avdelnings intressantare fo-
remal. Kabeln kunde &verfora ett fre-
kvensband upp till 4 Mp/s, vilket gor
det mojligt att samtidigt overfora t. ex.
200 samtal och disponera en telefontele-
visionskanal. Synnerligen intressant att
se var ocksa de i luften fritt svidvande
magneterna.

Detta tidningsjubileum visar klart det
riktiga i Hoffstedts tanke och vi #ro
Gvertygade om att han pa hégtidsdagen
skulle haft mycket gott att siga om det
satt varpd Teknisk Tidskrift fort tekni-
kens och industrins talan genom &ren.
Aven Teknik f6r Alla hyllar varmt den
store foregangaren och hans verk. Bist
anse vi oss gora detta genom att som
Hoffstedt fora industrin och tekniken
”ut till de djupa lederna”. Alltsd popu-
larteknik i ordets bidsta bemirkelse.

0. E.

Kalle stir inte Lingre och hiinger i gathornen — han har hitiat pa ni-

got bittre. Det iir mycket mer lattjo att lyssna pi var nya AGA, siiger Kalle.
Sin musik man fir hira, inte bara frin Stockholm och Képenhamn
utan ocksf fran London och Lissabon. Men det skarpaste iir i alla fall Benny
Goodman — f3r man in honom pa kortvigen frin New York, di miste
varje jitterbug darra i ex-
tas. Och det @r vildigt

vad engelskan gar Iitt i

plugget — man méste ju
faktiskt folja med si man
inte dr borta i refringer-
na. Ja, siger Kalle till
slut, AGA iir en radio

med méanga plus.

12/10 1945

TEKNIK for ALLA

31



TUDOR |

ACKUMULATOR-FABRIKS A.B.

GOTEBORG. STOCKHOIM - MALMT

TEN B

PRENUMERATIONSPRIS :

Helar 11:50 — Halvar 6:—
Kvartal 3: -

Inbetala avgiften pAd postgirokonto
15 79 92 eller lnsiind nedanstdende ku-
pong si uttaga vl avgiftem mot post-
tixrskott,

PRENUMERATION
i Stockholm
kan ske pd tidningens expedition,

Tunnelgatan 8. Telefon 11 60 79,

e Till Teknik for Alla, s
Box 3137, Sthim 3

Undertecknad prenumererar hlirmed pa
Teknik f6r Alla under 1 heldr — 1 halv-
Ar — 1 kvartal frAn den / 1945.
Stryk det eJ tnskadel

Namn:

................................................

Fdr undvikande av felexpediering —
var god skriv TYDLIGT!

7
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Det hiinger pa traden
(LI TSR T

Denna lilla viktaranordning finns re-
dan i samband med vissa stadier i spin-
ningen och aterfinnes dirtill trefaldigt
vid maskinvdvstolen. Dar finns namli-
gen en skottviktare som stannar vav-
stolen om inslaget brister eller triden
tar slut i skytteln. Dar finns ocksd en
varpviktare som pi samma satt alarme-
rar, om varptriden gir av under vav-
ningen. Slutligen forekommer nigot som
kallas f6r protektorn, dvs. beskyddaren,
vilken varnar om skytteln av nigon an-
ledning ej skulle komma in i skyttel-
ladan.

Dessa viktare skulle emellertid fa all-
deles for mycket att gora, om inte tra-
den omedelbart efter varpningen skyd-
dats mot ndtning och bristning genom
att limmas eller som det med en engelsk
term kallas, dressas. Detta sker i en
dressmaskin som klistrar, torkar och
bommar om varpen i en f6ljd. Varpen
ledes ned i ett eller flera klistertrag. Ett
system av valsar héller den nere i tré-
gen och ett par pressvalsar avldgsnar
overflodig Kklisterlésning ur varpen in-
nan den torkas och pa nytt bommas upp
pd vavbommen. I dressmaskinen kan
ocksd trad fran ett flertal varpbommar
sammanforas till en innehéllsrikare vav-
bom, om man onskar forindra tradtal
och tathet.

Viven gar .

Pa detta sitt garderad mot ovidlkomna
och oférutsedda héndelser arbetar vav-
maskinen sedan i snabb och jamn lunk.
Vad som ersiatter mianniskan framfor
handvavstolen ar ett antal mekanismer
vilka utfor automatiska rorelser.

S4 ordnar skyttelslaget skyttelns dri-
vande genom skilet, dvs. genom vinkeln
mellan upplyfta och nedtryckta tradar.
En ladrorelse skoter om att inslaget med
sin skyttel i ratt tid drivs genom skilet.
Det kan vara en ganska invecklad sak
om monstret upptar ett flertal olika in-
slagstrddar. Ansluten till denna meka-
nism finnes i det fallet en ladvixling
som for fram de olikfiargade skyttlarna
fran sina respektive lador, om inslaget
skall vixla.

En varpbomsrorelse for varpgarnets
successiva framsldppande och en tyg-
bomsrérelse som drar fram och lindar
upp den fiardiga vivnaden tillkommer
ocksd. Slutligen finns en automatisk
skyttelvaxling genom vilken en i skyt-
teln toind inslagsspole byts ut mot en
fylld utan att vavstolen under tiden
stannar.

En si utrustad vavmaskin har en
ytterst betydande produktionsforméga.
Under gynnsamma forhallanden skoter
en skicklig vidvare eller viverska tjugo-
fyra vidvstolar. Det ar heller inte myc-
ket folk som man skddar i en modern
vaverifabrik.

Men de som arbetar diar behdvs. Inte
bara for att skota maskinerna utan ock-
s& for att sdtta dessa i gdng. S finns
det exempelvis ingen maskinell anord-
ning som kan lirka traddarna genom
den maskinsolv vilken dirigerar tramp-
ningen, dvs. skilet. Bindningen maéste

goras for hand och om den #r invecklad,
av fyra hinder. Aven genom skeden

méste tradarna foras for hand. Har
solvning och skedning skett, arbetar
maskinvivstolen sedan av sig sjilv, men
Eaturlig‘tvis inte langre An varpen ric-
er.

Eftersom bade solvning och skedning
ar tidsédande och omstdandliga procedu-
rer, har man funnit det vara en vinst
att for samma vidvnad slippa upprepa
dem genom att till de gamla varptra-
darna som finnas i vaven knyta nya
fran en ordrd varp. Det skedde tidigare
for hand men gick andd ojamforligt
mycket fortare 4n ny solvning och sked-
ning. Numera utférs knytningen for ma-
skin. Det finns bade fasta och portabla
knytmaskiner som med elegant sinnrik-
het utfor sitt arbete — ett bevis bland
manga pé& teknikens fullkomning inom
vaveriindustrin.

Ett annat sddant bevis som dock har
mer an ett sekel pd nacken ar Jacquard-
védvstolen. Genom denna férndmliga ma-
skin, uppfunnen under 1800-talets forsta
ar, forlades solvmekanismen ovanfor
vivstolen och dirigerades ddar med hjilp
av ett pd kedja lopande, med hal utstan-
sat bandlikt kortsystem. Vavstolen kla-
rade sig pi sd vis med blott en tramp-
anordning och kunde utan synbar an-
strangning till viven overfora ett ald-
rig s4 invecklat och fargdifferentierat
monster.

P4 Molnlycke anvidnds jacquardviv-
stolarna — som sedan 1800-talet sjalv-
fallet utvecklats mycket — huvudsakli-
gen for rikt monstrade siden- och konst-
sidenvavnader. Och i jaimforelse med det
lopp som Molnlycke trad foljer i
jaequardvavnaderna blir dven den mest
invecklade labyrint enkel.

Alf Liedholm.

Elektroteknik i bilder.

ngen inte ens den ldrdaste professor

kan sidga vad elektricitet 4r, men dnda
forstdr vi att pa alla sdtt draga nytta
av denna gatfulla naturkraft. Vi vrider
pa strombrytaren, vi sticker in vaggkon-
takten, vi talar i telefon etc. etc., ja, allt
Ar sd enkelt och sjdlvklart i det dagliga
livet.

Och naturligtvis vet en hel del av oss
ganska mycket om elektricitetens egen-
skaper, i synnerhet om vi under &aren
studerat TfA. Men bade &t den mera
forsigkomna och 4t den mindre kunnige
Ar det ett ndje att rekommendera den
samlade serie av forklarande texter och
teckningar, som nu under titeln “Elek-
troteknik i bilder” utgivits pa Gebers.

Det dr tysken Gustav Biischers enkla
och 4skédliga undervisningsmetoder, som
ligger till grund for framstédllningen,
som pa svenska bearbetats av docent
Olle Eklund.

Biischers geniala &skadningsmetoder
som i korthet sagt bygger pa fyndiga
liknelser Ar ju redan internationellt er-
kidnda. Alltjamt torde gialla att de &ro
oovertraffade, d& man vill inhamta de
grundldggande elektrotekniska kunska-
per, som man faktiskt miste dga i detta
teknikens tidevarv, varfor vi halsa med
gladje att Biischers undervisning nu bli-
vit tillgdanglig i bokform p& svenska.



Sprikkurser:

Svenska :
Riittskrivning
Grundkure i svenska
Skilfeteckensliira
Uppsatsskrivning
Engelska

Tyska

Franska

Ryska

Féreningsteknik:
Fireningskunskap
Mites. och samman-
triidesteknlk
Fodreningsbokfdring
Att tiinka och
diskutera
Propaganda och
medlemsvarad

Kurser for idrotts-
folk:

Idrottsspriket
Orlentering
Idrottsbok{Gring

Sociala fragor,
samhiillskunskap
och ekonomi:

Statskunskap

Hur riksdagen
arbetar

Kvinnorna och folk-
styret
Kommunalkunskap
Deklaration
Kooperativa kursen
Nationalekonom}
Nordiska fragor
Svensk soelalpolltlk
Samhiillsorientering

................................................ TEA 12/10

Arbetslagstiftning
Hemmet och vi
Bostadsbyggandet
efter Kkriget
Konsten | vardags-
liver

Teckning

Praktisk
handelskunskap:
Praktisk riikning
Bokfiring
Affiirsjuridlk
Viilskrivning
Textning
Stenografi

XKurs fisr butlks-
anstiillda
Kontoristkurs
Forestindarekurs

Mekanisk
verkstadsteknik:

Ingenjorskurs

.

Verkmiistarekurser
Férmanskurser
Yrkeskurser
Inledning tlll
verktygsmaskiner
Hyvelmaskiner
Svarvar
Borrmaskiner
Friismaskiner
Slipmaskiner
Pressar och sligar

Gjuteriteknik:

Miistarekurser
Formanskurser
Gjuteriteknik

Smidesteknik:

Miistarekurser
Foérmanskurser
Smidesteknik

Motorteknik:

Verkmiistarekurger
Firmanskurser
Kurser fir bll-
montérer
Motorskdtarekurser
Motorlira
Farbriinnlngsmotorer
Firgasarmotorer
Bilskgtsel och trafik-
frigor

Maskinlara:

Ingenjérskurser
Férmanskurser
Maskinistkurser
Yrkeskurser
Allmiin maskinkira
Mekanisk viirmeteori
Angpannor
Angmaskiner
Angturbiner
Vattenmotorer och
pumpar

Mekaniska
berdkningar och
konstruktioner:
Ingenjdérskurser
Xitarekurser
Halfasthetsliira
Ritteknikens grunder
Geometrisk ritning
Maskinritning m. flL

Elektrisk anligg-
ningsteknik:
Installatérskurser
fér C- o. B-behirighet
Montérskurser
Yrkeskurser

7 4
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Nir en duktig ung man fitt ett intressantare och ’
béttre arbete heter det ofta bland kamraterna:
"Han har haft tur!” Man vill inte girna erkinna
att det varit energi, kunskap och kunnande som
premierats. Men den moderne arbetsledaren lig-
ger frimst vikt vid medarbetarnas kunnighet. Vill
Du rusta Dig for stérre uppgifter genom studier,
da stir Brevskolan beredd att
den hjalpt 1000-tals andra.

Dig, liksom

Kurs i
deklaration

%32 ? Kursenide-
)  klaration
o. taxerings-
frigor, foér-
fattad av
redaktér Al Vanner,inne-
hiller 4 studiebrev och
behandlar de skattelagar
som 4ro av betydelse f6r
menige man vid avgivan-
de av deklaration. Vida-
re genomgis den vanliga
deklarationsblanketten
och olika exempel pi
deklarationer ges. Slut-
ligen innehdller kursen
ocks3 anvisningar om hur
skatten utriknas.

A

hditadsbygg&n;

Kursen klar-
gor fdrut-
sittningarna
for bostads-
produktio- ==
nen efter krigets slut.
Den omfattar tre brev
och behandlar den sven-
ska bostadsstandarden,
bostadsbehovet, bygg-
nadsmaterielen, sisong-
vixlingarna, byggnads-
kostnadernas stegring
och hur de statliga in-
gripandena hindrat des-
sa frin att héja hyres-
nivin, samt méjligheter-
na att pd olika vigar
sinka de hoéga bygg-

nadskostnaderna.

s

Elektrisk Funktionsliira
maskinteknik: Riiknestickan
Maskinistkurser oy,
Verkmiistarekurser Fysik:
Gymnasfekurser
Elektriska Allmiin fysik

maskiner och

Viirmeliira m, fl.

anldggningar:

Ingenjorskurser
Elektromaskinlirans

grunder

Likstromsmaskiner
Vijxelstromsmaskiner
Elmotorteknik

Grundkurser:

Gruudkurs i
matematik
Grunderna i formel
riitkning och trigono-

Elviirmeteknik metri
Eldrivna krapar och Grundkurs i fysik
hissar och kemli
Installatlonsteknlk Ritteknikensg
Yillainstallation grunder
Ljus- och belysnlngs- Elektricltetsliirang
teknik grunder
Elluftledningar Elektromaskinliirans
Elkraftstationer grunder
Eﬁ‘,}lﬁl:&c}(?&ﬂuon“ Grundkurs |1 motor-
Lira

. Grundkurs { verk.
Teleteknik: stadateknik
Fulh;iiindlgn radlo.
teknikkurser 3 .
Yrkeskuorser Specialkurser:
Radlo Keml

S\;tgnlngste:‘mhk‘

ke Hirdningstekn
Matematik: Yrkesekonomi
Gymnasiekurser Industriell organisa.
Realskolekurser tion och ekonmoml
Algebra Arbetsstudler m, fl

" STOCKHOLM 15
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ar den bdsta motor

Ni kan képa for
Edra modeller i dag.

Passar

BATAR - TAG
BILAR - OCH
STATIONARA
flygmodeller

Enda moter med féljande finesser: Per-
manentmagnet av Alnilegering. Sjiilv-
styrande och sjilvsmérjande lager med

filtbehillare, Trumkollektor av sta-
bil konstruktion — minskar frik-
tionen. Sjiilvreglerande kolhal-
lare. VUtbhalanserad rotor av
prima dynamoplit. Motorns
dimensioner 14 X 19X45 mm,
OBS! Ingen stromven-
til! Forbilligar driften.
Rérelseriktningen reg-
leras direkt friin
stiillverket med &
BYGG en enkel kon- K O R
- -

takt. Den
idealiska
SATS = KLAR
£6r mo-
(Angiv spin- deller, (12 v —
ning) 0.5 anp.)

PRIS \ 4
KR 20:25

Teknik for Alla Box 8137, Sthim 3
Siind mot postférskott plus porto

PRIS
KR 24.75

......... st BYGGSATS a Kr 20:25
......... st. MOTOR & Kr 24:75

PA denna avdelning besvaras kostnads-
fritt tekniska fragor av allmint intresse.
Om svar daremol 6nskas 1 brev uttages
ett arvode av 1 krona. Likvid torde in-
sandas p& postgirokonto 157992,

Signaturen Brodlés | frigespalten TfA 19/45
ombedes att insiinda namn och adress till re-
daktionen.

Fraga: Undertecknad 6nskar fi veta om nf-
gon firma salufir vattentiita fodral till ka-
meror for fotografering under vatten,

Prenumerant.

Svar: Ni bor vinda Eder till nfigon stiorre
fotografisk firma, t. ex. Forsners eller Ner-
liens i Stockholm, som biist kan ge Eder de
onskade uppgifterna.

Friga: Kan ni liimna upplysning pi nfigon
firma, som skulle kunna lLimna ritning pi
en vattenturbin utvecklande en hiistkraft?
Turbinen fir avsedd fir dragande av en gene-
rator. Fallhéjden fir omkring en m. Kan tur-
binen fA kopas firdig s§ mycket biittre, i
annat fall tacksam f£ior uppgift pd ungefir-
ligt utseende pd en dylik. Ture Johansson.

Svar: Ritningar pd mindre vattentnrbiner
siiljas av b1, a. Clas Ohlsson & Co. A.-B., In-
sjin samt Ing. E. Ostlund, Malmskillnadsga-
tan 43, Stockholm.

Fraga: Kan TfA giva upplysning om nfgon
firma (helst i Stockholm) som siiljer s, k.
bimetall? Behdver sfdan fér att kunna f6r-
fiirdiga den sjilvregistrerande termometer,
som fanng uppt. i TfA n:r 28 — &r 1942
Nen i oart. uppgivna firman for ej metallen
ifriga efter vad jag hort. Yvrig TfA-Lisare.

Svar: Bimetallen, som importerades buvud-
sakligen frin Tyskland, fir numera ganska
svAr att erhdlla. Ni biir emellertid héra efter
hos t. ex. Elektr. A.-B. Helios eller Rudolph
Grave A.-B., bida firmorna | Stockholm.

Fraga: Det finns El-motorvagnar, som tra-
fikerar vissa Korta jiirnviigslinjer t. ex. Mal-
mié—Lund. Ddérrarna pd dessa vagnar Gppnas
och stiinges automatiskt. Nu iir frdgan den:
ska dessa dirrar vara lista eller kunna pas-
sngerarna sjilva under vagnens ging Oppna
dessa ddirrar? 8. L. Malmé,

Svar: TfA har inte haft tilifiille kontrollera
just de av Eder nimnda vagnarna. men i
Stockholin anviindes komprimerad luft f6r dér-
rarnas manoévrering pd bussar samt moderna
spArvagnar. Det #r inte meningen att passa-
gerarna, skola kunna o6ppna en dylik dirr,
men det torde dock vara mdéjligt med anli-
tande av vild.

Friaga: Var kan lamellpldt och koppartrid
kiopas? " 8. G. J.

Svar: Lamellpldt ér f. n, svir att erhdlla.
Koppartrdd siiljes diremot av bl. a. A.-B.
Svenska Metallverken, Viisteris eller nigon
av dess filialer.

Friaga: Gir det att tillverka en motor efter
samma ritning som TfA:s miniatyrmotor
med 14 e¢m3 eyl. vol. i dubbel storlek. I annat
fall. finnes ritningar pd en motor med om-
kring 100 ¢m3 cylindervolym ?

Motorintresserad.

Svar: Det mdter givetvis inga hinder att
gora ifrgavarande motor t stdrre skala. Det
torde dock vara klokast att viilja annan kon-
struktion — t. ex. den som anvdndes pd liitt-
viktsmotoreyklar, vilka motorer ju iiro pd om-
kring 95 & 100 kbem.

Friaga: 1) Har Teknik for Alla haft ni-

Tﬁ)ﬂgﬁ

rad-annonser

Ann.-priset fér under denna rubrik inférda
annonser dr netlo kr. 1: — per rad. (Pd varje
rad c:a 36 bokstdver.) Faorskolislikvid i frim,
eller insatt & postgirokonto 157992.

LIKRIKTARE fér modelljirnviigar tillverkas
nu av amatérer efter vir utférliza arhetsbe-
skrivning. som bhestdr av 13 hlad heskrivn. o.
3 ritn. Pris kr. 4:50. Begiir prospekt gratis.
FElektrofirman Eltor, Box 9092, Stockholm.

TILL SALU: 2 st. framhjul 20 x 2 m. sylkenav
passande c¢ykelbil. Prima gummi. Lennart
Claesson, Box 909, Astorp.

INSP. AGGREG. "Vuton” 125:— till salu Sv.
till F. Davidsson, Hallstavik,

MODELLSVARY, niistan ny, sfiljes av en hiin-
delse for 115:—. 150 mm. dubbavstind. 2 chue-
kar, planskiva, 5 svarvstil samt fotdriftanord-
ning med rem. Svar t. "Kontant”, Malmd p.r.

HOBBYTJANST: spec. svarvning utféres. Tel.
Sthim 312650. Sodertiilje 314 50 efter kl. 19.

TERKNIK for ALLA, sep. firg. eller alla siiljes
till hégstbjudande. Arg. 1940 31 nr, 1941 52 nr,
19042 48 nr, 1943 47 nr. 1944 25 nr (26 nr hel
irg.) 1 st. 14.6 khem tviitakt bensinmotor med
fotplatta exkl. tiindspole och batteri. Pris Kr
60:— plus frakt. Svar till P. Lind, N. Jirn-
vigsgatan 11, Uddevalla.

AM. ROR, 3 st.-1T4, samt héllare till dito, kb-
pes. Svar till B. Tegelstrom, Box 97, Lycksele.

2-sitsig CYKELBIL, siilijes av utrymmesskil
450 :—. Helmer Liss, Bjursis.

EL. GRAMMOFONCHASSIE, "Dual” niistan
nytt, 1 rér typ 19, siiljes eller bytes mot litt-
viktare. Sven Larsson, Box 7, Sveg.

SAXOFON, sopran, dnsk. byta mot foérstkl.
RB-trumpet ell. hiittre utlandsradio. Svar till
"R”, TfA, Box 3137, Stockholm 3.

SWEETHEART hytes mot kamera, ev, annat
gott forslag, hértelef. kunna med gott res. an-
viindas som mikrofoner. SPOOTLIGHT effekt-
belysn. for fotografi 220 V. Bertil Mattsson,
NBox 62, Siirna.

MOTORCYKEL 150—330 c¢c¢ helst kérklar och
bensinmotor 1/3—1 hk luft-el. vattenkyld k&-
pes. ”N. J.”, Box 61, Hallabro.

ONSKAS KOPA, en begagnad men felfri litt-
viktsmotor. Box 13, 01, Kiillaherg.

NKI-kurs till salu verkligt Dbilligt. (Stdrre
byggmiistarekurs). Svar till A. Malmsjo, N.
Smedjegatan 12, Karlskrona.

D.K. W, littv. el. motorcykel énskas kopa.
Svar till Orvar Magnusson, Lesjéfors.

PERSON SOKES som vill dvertaga en NKI
bilinekanikerkurs. Meddela Eder med Gunnar
Hallblad, Jiirpds.

FRITIDSARB. 6nsk. Intress. av modellb. o.
elektroteknik. Sv. t. "Elektro’”’, TfA, Box 3137,
Stockholm 3.

Palmolives fixeringsbild nr 4.

Vind och vrid pA bilden och Ni
skall nigonstans finna en underlig
figur — namligen mannen som inte
begrep att man méste vara vilrakad
niar man visar slg ute bland folk!
Han &r en ganska sdllsynt herre
tack vare Palmolive, men flnns
dock — kan Ni finna honom?

@’\\

~————

IR

Rt losning se sid. 36.
Rakproblemet
léser Palmolive

Palmolives garante-
rade rakblad — 40,
30 och 25 dres ha
en varaktig skirpa
sddan endast expert-
slipning av viarldens
yppersta speclalstal,
det svenska AEB-
stdlet kan ge,

MOLIVE
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Enda chansen
heter

dughghel

ar siker pa att bakom wverklig
framgang ligger alltid malmedvetet ar-
bete. Turen féljer den duglige.

Det har skett en social omvilvning
i var tid Materiella virden och yttre
omstindigheter betyder mindre. Det
ir kunnandet, dugligheten, initiativ-
kraften, som har bestiende virde.

Till duglighet och socialt ansvar vill
Hermods fostra sina elever. Dir-
blir ocksid de hermodsutbildade
eftersokta. Arbetsgivarna &ver hela
landet vet vad den hermodstrinade
ir vard.
Nya kvalitetskurser och individuell
studiehandledning bjilper Er att na
Ert mal genom Hermods — resulta-

tens skola.

Skriv i dag till Hermods!

skolan for energiskt folk

_h_-,-q—__,’,._._,_
Sy

Niira 1.400 personer
har efter hermods-
studier avlagt real-
och studentexamen,

Hos Hermods kan
Nj studera nya ra-
tlonella handels-
kurser for olika sta-
dier och studiemil.

Fran grundliiggan-
de kurser till in-
genjor<utbildning
iir programmet for
Hermods tekniska
avdelnlngar.

Hermods undervi-
sar 1 10 sprik med
kurser gavill for
nybdrjare som for
mera férsigkomna.

Hermods
brukskurser ger
effektiv utblldning
At den, som vill
driva ett jordbruk
rationellt,

HERM(II]S KORRESPONDENSINSTITUT

SLOTISGATAN 82 A,
kostnadsfritt PROSPLEKT
under vilken jag dragit
broschyren HERMODS 1945

Siind mig
6ver den kurs,
ett streck.

MALMO

samt KORRESPONDENS. HERMODS
MANADSTIDNING, under 6 milnader.

Handel och
kontor m. m.:
Handelsgymnasle-
kurser
Handelsskole-
kurser
Amerik. bokfiiring
Bokféringsproblem
Revirionsteknik
Bokforing f.
detaljaffiirer
Industriell bok-
foring med
sjiilvkostnads-
beriikning
Handelsriikning
Skattelagar och
sjiilvdeklaration
Modern kontors-
organisaticn
Nationalekonomi
Foretagsekonomi
Stenografi
Maskinskrivnlng
Viilskrivning
Svensk handels-
korrespondensg
med handelsliira
Tysk. Engelsk,
Franxk. Spansk
handels-
korrespondens
Kurs for detalj-
handlare
Forsidljningskonst
Reklamteknik
Textning med
plakatmilning
Firenlngsteknik
Kommunalférvaltn,
Sprikkurser:
Svenska, Tyska,
Engelska,
Franska,
Spanska,
Italienska,
Esperanto,
Ryxka, Fln<ka,
Latin, Greklska
Specialkurser (6r
hantverkare och

smiforetagule
I3 R0 NETETS e iy e}
BoSta@ .criseeeiireses
Postadr. ...... S Lol

Tekniska idimnen
for anstillda
inom industri
och hantverk:

Ma-kin- och
teknik

Flygreknik

Merkaneil-teknisk
gymnasiakurs

Elektroteknik

Byggnadsteknik

Kurs fir mobeltekniker

Vigbyggnid

* erkstads-

Vdrme- och sanitets-
teknik

Kemi och kemisk
teknologs

Matematik och
ritaur<er

Realskola och
gymnasium

Jordbrukskurser:
Jordbrukslira
Lantbruksmaskiner
Jordens bearbetn.
Husdjursliira
Kurs fér traktor-
skhtare
Lan.bruksbok-
foring
Lantbruksekonomli
Fiiltmlitning och
avviignlng
Praktizk botanik,
kemi och fysik
Trii dgirdsskitsel
Triidgirdsodling
under glas
Triidgdrdsanliggn.
Triidgirdsbok-
foring
Mejeriliira
Tecknings- och
mAlningskur- er
Kust- och skiir-
gArdsnavigation
Fotografi
Musikteorl

&
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VARJE

AR GULD VARD

‘ TfA:s folkbdt "Slindan” (7 blad)
kr. 12:— inkl. lcensavgift + oms.

2 TfA:s Masonlitekanot kr. 5:50 inkl.
oms. (spanten 1 full skala).

3 TfA:s miniatyrmotor mnr. 1, 7,8
kbem e¢ylindervelym (5 blad) kr.
4: 85 tnkl. oms.* d:o nr 2, 14,8 kbem
cylindervolym, kr. 4: 85 inkl. oms.*

TfA:s aggregat f8r heminspelning
av grammefonskivor kr. §: 50 inkl.
oms.*

[

Bensinmotorn lkarus 10, kr. 4:—
Inkl. oms.®

Den idealiska ritapparaten kr. 2:25
inkl. oms., (Skaia 1 :2),

TfA-racern som gor 80 km | tim-
men kr, 3:25 inkl. oms.*

En ettrlg 2-taktsmotor kr. 1:—
Inkl. oms.*

TfA:s miniatyr-dieselmotor. RIt-
ning och fullstindig arbetsbeskriv-
ning kr. 2:25 inkl. oms.*

e @ a9 & e

TfA:s amatiérsvaryv. Ritning i hel
gkala kr. 6:50 + oms.*

‘l TfA:8 cykelbit. Ny forbittrad kon-
struktion. Ritningar (14 blad) i hel
gkala kr. 35: — + oms. pr sats.*

Den idealiska kopieringsapparaten.
Ritning | skala 1 :2 (6 blad) samt
fullstiindlg arbetsbeskrivning kr.
8:25 inkl. oms.

12

13 4-cyl. fingmaskin. Ritning 1 skaia
1 * 2 och arbetsbeskrivning kr. 2:25
inkl. oms.

‘4 Angpanna anviindbar fo6r maskiner
med effekt av 1/100—1/75 hk. Rit-
ning och arbetsbeskrivning kr. 2: 25
inkl. oms.

15 HIll Standard Cykelbil. Den Sved-
bergska miisterskapsvagnen. Kom-
plett ritning och beskrivning pd bil
och trampsystem kr. 9: (0 inkl. oms.

16 Hill-Speed Trampsystem. Revolu-
tionerande nyhet fo6r ovanstfiende
bil. Komplett ritning och beskriv-
ning kr. 4: 75 inkl. oms,

17 Barken Quiney. Striilande modell
360 mm lfing. Komplett ritning med
beskrivning kr. 4:85 InklL oms.

De med * miirkta ritningarna #iro i full
skala,

Till Teknik fér Alla, Box 3137, Sthim. 3.
Siind postférskott + porto.

TR R kR 7 e R e S L P R
...... Sk - THETEE TR R Dl e s sk s

Namn:
Bostad:
g Y e e E TfA 21
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gon beskrivning pa tillverkning av fyrverkeri-
piiiser infort i nigot nummer? 2) Kan man
med fiirdel utrusta en kanot med en start-
motor, som drives av ett bilbatteri? Vilken
hastighet skulle man di i si fall komma upp
i? 3) Kommer Teknik for Alla inom den
niirmaste tiden att infora ritningar till ama-
torsiindare ? Prenumerant XQ.

Svar: 1) Nej. 2) Ja, detta torde vara méj-
ligt. Hastigheten kan icke fixeras, utan torde
utréonas genom praktiska prov. 2) S3 snart
siindningsfiirbudet wupphiivts, kommer be-
skrivning i TfA.

Fraga: 1) Var kan man kbpa fiirdiga cykel-
bilar? 2) Vad kostar det att frakta en siidan
pd jirnvig? 3) Ar det niigon speciell firma
som siiljer cykelbilar? "Undrande”.

Svar: 1 0. 3) Vi hiinvisa till annonser i TfA,

2) RA8dgiér med niirmaste jirnviigsstation.

Fraga: Har Teknik fér Alla haft Inférd rit-
ning till radiosiindare? 8lit K—d.
Svar: TfA har icke publicerat ndgon dyl.
ritning, eniir det ju rider siindningsfiirbud
hir i landet. SA& snart detsamma upphivts
#dmna vi inféra ritnlng och beskrlvning pi
radlosindare.

Fraga: 1) Var kan man fi kopa optiska
artiklar tlll spegelteleskopet som var infért i
TfA? 2) Till vilket pris kan man fi fir-
diga speglar till teleskopet ?

Karl-Erik Jiénsson.

Svar: En hel del detaljer fiir amatorbyggda
spegelteleskop kunna erhiillas genom Clas
Ohlsson & Co. A/B., Insjén. 2) Se ovansti-
ende.

Friaga: GAr det att uppliésa celluloid eller an-
nan firglés massa till flytande tillstind och
sedan Ater fA den att stelna, utan aceton eller
storre materialanskaffningar? Peniciliin”.

Svar: Det gir att upplésa celluloid med
hjdlp av en del imnen, varav aceton torde
vara det biista. Aceton finnes numera Ater
i handeln. En del andra konstmassor upp-
mjukas (lisas) genom uppvirmning och iter-
taga efter avsvalnandet sin fasta konsistens.

Friaga: Var kan man kidpa ett stativ (ke-
miskt) och annan laboratorieutrustning? Det
glr inte att f4 tag pd nfgot hiir | staden, och
kemlkalleaffiirerna kan inte skaffa nigot, fast-
fin de har forstokt hos flera firmor. Amator,

Svar: Det fir ingen som helst svirighet att
anskaffa den av Eder omniimnda utrust-
ningen. Viind Eder till exempelvis Firma
Axel Kistner, Vallingatan 20—22, Stockholm.

Fraga: Kan TfA upplysa om vad som ford-
ras fisr att fA deltaga § racertiivlingar med
motoreykel ? M, R. B., Giiteborg.

Svar: Fir att fA deltaga i tiivlingar torde
det vara bist att stka medlemskap 1 niigon
motorklubb, Lids motortidningarna fir tips
och uppslag!

Fraga: 1) Till vem skall patentanstokan
stiilllag? 2) Skall modell insindas eller en-
dast ritningar? 3) Vad dr kostnaden fir er-
hillet patent? Ake Larsson.

Svar: Viind Eder till Uppfinnarekontoret,
Valhallaviigen 164, Stockholm, som tillhanda-
hiller en handbok riérande patentansékning
m.m. Priget fir kr. 1:350.

Fraga: Var kan man f3 kiépa en handbok

av Dubbel, helst senaste upplagan?
Rune H-man, Lulea,

Svar: Kan inte nfigon stérre bokhandel —
t. ex. i Stockholm — anskaffa boken, torde
den vara slutsfild frin forlaget, Enda moj-
ligheten att anskaffa boken torde i sd fall
vara, att annonsera i ndgon spridd tidning
eller héra sig fiir i antikvariat.

Friga: Var kan man f& kipa de optiska
artiklarna till amatirteleskopet, som var in-
fort I n:r 26, 28, 30 Arg. 19437

Astronom K. E., J.
Viind Eder till Clas Ohlsson & Co.
A.-B., Insjin, vilken firma siiljer en del de-
taljer for amatirteleskop.

=

LOSNING TILL PALMOLIVES
FIXERINGSB'LD NR 4

PALMOLIVE
det garanterade
rakbladet

dd det

| Ar et
lyckotal

giller Teknik tor Allas

praktiska handbhacker

12.
13.

Riknestickan och™ dess an-
vandning

Av civilingenjér Tore Porsan-
der. Kr. 1: 60 Inkl. oms. 4 uppl.

Elektriska ackumulatorer
Konstruktion — Skétsel —
Laddning. Av civilingenjsr To-
re Porsander. Kr. 2:37. inkl
oms. 2 uppl.

Konsten att uppfinna
Av Ingenjor Hans von Hor-
tenau. Kr. 2:87 Inki. oms,

Omlindning och ber@kning
av smimotorer

Av clvilingenjor Tore Porsan-
der Kr. 2:95 inkl. oms. 2 uppl.

Vind-elverket i teori och

praktik
Av clvllingenjor Tore Porsan-
der. Kr. 2:90 inkl, oms.

Modellbaten

Hur den bygges och trimmas.
Av ingenj8r Jac M. Iversen. Kr.
2:11 inkl, oms.

Hur blir jag tekniker?
Av civilingenjor F. Adelskdld.
Kr. 2:11 Inkl. oms.

Hur jag skoter min cykel
En handbok utgiven | samarbete
med Cykeifrimjandet av gene-
ralsekreterare Sven Wintzer och
kapt. Jaques E. Lamm. Kr.
2:11 inkl oms.

Alla matematiska formler
— en populir matematikband-
bok. Kr. 4:95 inkl, oms. 2:a
appl.

Svarvboken

En orlenterlng 8ver den moder-
na svarvens mojligheter. Av
civilingenjor Tore Porsander.
Kr. 2: 64 inkl. oms.

Maskinritning

— en viirdefull handledning f8r
slviil nybdrjare som fackman-
nen. Av ingeujér Rndolph Teg-
strom. Kr. 2: 64 inkl. oms.

Modelljarnvigen Del I
Av redaktér C.-E. Nordstrand.
Kr. 2: 9 Inkl. oms.

Modelljairnviigen Del II
Av redaktor C.-B. Nordstrand.
Kr. 8:69 inkl. oms.

1 varje bokhandel eller direkt frdn
Teknik for Alla, Box 3137, Stockholm 3.
genom likvid pr postgirokonlo 1579 92
eller 1 frimdrken. Aven mot postfor-
skott, varvid dock postférskottsavgif-
‘en 25 6re tillkommer,

rill Teknik for Alla, Box 3137, Sthim 8.

sind undertecknad fbljande

handbdcker

mot poatférskott.

...€Xx.0r 14 1:60 .ar 74 2:11
...... ex.nr 24 2:87 .nr 84 2:11
e €X, 0r 34 2:37 .or 94 4:988
wee.@X. 0P 44 2:95 .nr10 & 2: 64
wnex.or 54 2:80 .nrll a2:64
...... ex.nr 64 2:11 .nr12 4 2:985
.ar13 4 3: 69
Inkl. oms.-skatt plns postférskottsavg.
Namn:
Bostad :
POBLAAIess: .ivcoiiramnniircriinrireiiininnanes TfA




NKI-skolans korrespon-

denskurser dro uppdelade
i smé enheter. som maj-
liggora olika kurskombi-

nationer, limpliga for in- ‘
dividuella behov och for-
kunskaper. En NKI-kurs

kan dirfor anpassas efter vars och ens
onskan. Ni kan fi ldisa just det som Ni
" behsver. antingen det ror sig om en imnes-
kurs pi nigra tiotal sidor eller en storre
kombination pid bundratals- eller tusentals
sidor.* I alla storre kurskombinationer &t-
njuter NKl-eleven en siirskild studieplane-
ring, som visal sig i hog grad underlitta och

piskynda studiearbetet.
NKI-kursernas viirde for det praktiska livet

*Enfackingenjorskurs vid NKI om/fattar c:a 10000 sidor.

bevisas stindigt av erfa-
renheter frin arbetsplat-
serna. Det ir en merit att
kunna uppvisa ett NKI-
betyg och genomgiingna
NKI-kurser ge ofta fore-
triide. Varje ar avligga
ett viixande antal NKI-elever ingenjorsexamen
anordnad av NKI-skolan och med framstiende
representanter for myndigheter och niirings-
liv som examensvitinen. Frin olika skolor
examinerade ingenjorer och arbetsledare ge-
nomgd i stor utstrickning kompletterande
specialkurser vid NKI. Stora foretag, sisom
Bofors AB, L M Ericason, Hellefors Bruk
m.fl. anlita NKI-skolan for personalutbildning.

Sand in kupongen idag!

TANISKA
‘SNNH\

Orienlera

ler ulan kosi-

Er
genom en slu-
dighandbol,

som Ni erhdl-

Ingenjsrskurser
nad genom ne- Varkmisst
dansidende 4slare- och
kupong, nrbelsledurekurse,

Ritarekurser

Specialkurser

TEKNISKA

Uthildning till fackin-
genjor pr korrespon-
dens |

— maskinteknik
verkstadsteknik
maotorteknik
bilteknik
flygteknik

viilrme- och sanitet
elektroteknik
radioteknik
husbyggnadsteknlk
vig- och vatten
textilteknik
triteknik

kemi och kemisk tek-
nologi
offert- och férsalj-
ningskurser for olika
branscher

Maskin- och
verkstadsteknik
Hallfasthetslira
Materiallara
Metallbearbetning
Gjuteriteknik

Liédning

Gassvelsning

Elektrisk svetsning
Plitbearbetning
Mitverktyg och mat-
metader

Toleranser och pass-
ningar

Maskinlara

Hiss- och transportan-
ordningar

Frerbrbilaag

Angpannor
Kolvingmaskiner
Angturbiner =

STUDIER

Kylteknik
Pumpar
Vattenmotorer

Bil- och motorteknik
Farbrinningsmotorer
Firgasarmotorer {or bi-
lar och bAtar
Dieselmotorer
Hesselmanmotorer
Tvitaktmotorer
Gengasteknik
Bilreparationsteknlk
Bilelekiriska anordnin-
gar
Flygteknik
Flygkunskap
Flyglira
Meteorologl
Aerodynamik
R f

Ventilationsteknik
Luftkonditionering
Sanitetsteknik

Elektroteknik

Allman elektroteknik
Elekirisk matteknik
Elektronik

Elvarme
Belysningsteknlk
Husinstallationer
Hissteknik

Taxor for el-energl
El-maskiner och appa-
rater

Kraftteknik med luft-
ledningar. kabelledning-
ar, stillverk m. m.
Radioteknik

Telefoni och telegrafi
Radioséndare
Badiomonagare

knik [bi-
Ivgiekniker
arkorganisation
Fiyvgplanskontroll
Instrumentlara for flyg-
plan
Fliygplansberakningar
och konsiriktion
FPropellerteort och kon-
struktion
Glid- och segelplans-

bygge

Segelflygning
Modellflygplansbygge
och modellflygning
Viarme och sanijtet
Viarmeteknik {6r mon-
térer’

Kurs f8r virmelednings-
skotare

vice

Teleteknik

Televisionsteknik
I knik

Vattenbyggnad
Brobyggnad

Textilteknlk

Textila ramaterial
Tex1il materialprovning
Tygkinnedom
Spinneriteknik
Viiveriteknik

Trika

Garn- och vivnadsbe-
rikningar
Firgeriteknlk
Konfektionsteknik

Triiteknik

Timret, avverkning och
transport

Sagade och hyvlade tri-
varor
Trabearbetningsmaski-
ner

Tramaterlallara
Kryssfané-, skikttfd och
trafioerplattor
Pappersmasseteknlk
Sulfitteknik

T
Ljudfilmsteknik
Morsetelegrafering
Byggnadsteknik
Byggnadsorganisation
Avvigning. planmatning
m. m. f6r uppratiande
av kartor
Byggnadsritning
Bygenadsmateriallira
Grundlaggningsarbeten
Husbyggnadslara
Betonggjutning
Betongkonstruktion
Jarnkonstrukuon

Viag- och vaiten
Vagbyggnad

Sulfatteknik
Slipmasseteknik
Pappersteknik

Kemi -och kemisk tek-
nologi

Oversiktskurs | kemi
Kemisk teknologi
Teknisk vattenkeml
Bransleanalys
Svavelsysa och super-
fosfat

Livsmedelskem!
Biologisk Uvsmedelskon-
troll

Kurser f6r konservindu-
strien

— kvarnindustrien
— jasningsindustrien
— farg-
dustrien
— lervaruindustrien
— cementindustrien
— glasindustrien
Tvittkemi och tvitt.
medel

Smoérjmedels- och olje-

analys

Metallurgi

Jiarnmalms- och stal-
analys
Gengasgeneratorer
Industriekonomiska och
industrisociala &mnen
Industriell ekonoml
Industriell organisation

Namn:

och fernissin-

NKIskolcm

8dnd mig gratis studiehandbok (prospekt) for det som jag strukit under
hdrovan.Jagdnskardven Eder tidning ' Pi Fritid" kostnadsfritt under ett dr.

Driftsorganisation
Arbetsstudler
Industriell sjilvkost-
nadsberakning
Kalkylatlon [8r smafBre-
tagare

Yrkes- och arbetslag-
stiftning

Arbetarskydd

Sveriges.
stlorsia
hurs-
Program
med |7
tekniska
facklinjer

for olika fack

$:T ERIKSGATAN 33
STOCRKHOL M

ANDRA AVDELNINGAR:/
Handels- och kontors-
organizalion

Realskola a. gymnasium
Teckning o. nyttokonat
Sociala kurser
Ungdomsiedarekurser
m. fl.
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— En
ska’ vil ocksd va
me’ pad dopkala-
Sedes

annan

2

Vagritt:

1) Trafikmedel i stat-
lig regi. 5) Riksbekant
ekenskis. 8) Klarar den
tunga trafiken. 9) Gor
man hos Junex i Jonko-
ping. 10) Amerikanskt
bilméarke. 11) Tagna pa
bar gérning. 13) Aro de
flygande Mustangerna.
15) Kultiverade. 16) Ut-
slag av teknologernas
humor. 18) Ocksa #pp-
len. 20) Vara radvill. 22)
Bér Gunder nu vara ex-
pert pa. 23) Ar ofta

skotsk gentleman. 24)

Kallar man Atlanten.

Lodritt:

1) Gor konungen var-
je host. 2) Prima nyhets-
formedlare. 3) Kokar
husmor i, 4) Intresserar
boxare och filmstjirna.
5) Sidkerhetsanordning.
6) Tvingas undvara. 7)
Riksbekant for sitt slakt-
hus. 12) Léjligt nog-
grann, 13) Laglds herre.

Nr 21

20

23 2

14) Brottas skalden med.
17) Aktuellt sprak for
ménga. 18) Svensk ex-

portartikel. 19) Hogfar-
dig. 21) Pa daligt hu-
mor.

prenumeration.

Lésningarna skola vara TfA tillhanda senast fredagen den
26 okt. 1945. Skriv "Korsord” nr 21 pé& kuvertet. borst dppnade
korrekta 18sning beldnas med 10 kronor, Andra pris en kvartals-

38 TEKNIK for ALLA 12/10 1945

TfA:s
TANKENOTTER

Namnkvadrat.
1 2 3 4
2 5 6 7
3 6 7 2
4 7 2 8
1 2 3 4 ett gossnamn
2 5 6 7 ett flicknanmn
3 6 7 2 en biflod till Donau.

4 7 2 8 ett gossnamn

Varje siffra betecknar en viss bok-
stav. Vilka dro de fyra namnen?

Oljeaffirer.

En bilfirma inkdpte ett parti smorjol-
ja och salde den sedan till samma pris
per liter som den i inkép hade kostat
per kilo. Om en liter av oljan vigde
920 gram, hur manga procent fortjinade
firman pd affiren?

Nir Ni 16st dessa problem, skickar Ni im
16sningarna till Teknik fér Alla, Stuckholm 8.
Miirk kuvertet "tankenitter” nr 21. First 6pp-

nade korrekta ldsningar bhelonag med 5 kronor
styck. TiHviingstid 14 dagar.

LOSNINGAR

av "Tankenétter” i nr 18 av TfA.

Val av kalkylator.

Pal fick platsen darfor att han kal-
kylerade b#ttre. Det andra alternati-
vet var nimligen forménligast, med 250
kr mera per ar.

Femman till Erik Olsson, B 194, Sodertiilje.

Taldelning.

Faktorerna skola vara lika stora, allt-
si bada = 16.

Femman till furir 33-7-43 Andersson, Liv-
komp. 17, Ystad.

Losning av TfA:s korsord nr 18.

Viagritt:

1) Propeller. 9) Lédare. 10) Addo. 11)
Noak. 12) Kallio. 18) Metern. 15) Otur.
16) Internat. 19) Ostlager. 21) Stor. 23)
Tekaka. 24) Svetsa. 27) Ader. 28) Ko-
ka. 29) Ulliga. 30) Amsterdam,

Lodratt:

2) Rodret. 8) Pioner. 4) Landning. 5)
Elak. 6) Rokare. 7) Pall. 8) Demontre-
ra. 13) Motorslup. 14) Tukt. 17) Torte-
rat. 18) Nita. 20) Avsaga. 21) Skakar.
22) Okokta. 25) Ella. 26) Adam.

Forsta pris till Axel Danielsson, Fack 64,
Sollerdn,

Andra pris till Sven Alm, Lyckogatan 3,
Jonkdping.

Bliv ombud for TfA!
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Vi ha tvA géinger tidigare i reklamsyfte utdelat 500 kompletta verk av Nordisk Familje-
bok. I samma syfte ha vi nu beslutat oss for en ny stor gratlsutdelning av ytterligare
500 nytryckta kompletta verk av den senaste (3:dje) fullstiindiga wpplagan. Varje verk
omfattar 20 band plus 3 supplementband, inbundna i firlagets vackra biblioteksband
med titel- och ornamenttryck i iikta guld. For att komma i étanke vid utdelningen har
Ni bara att siinda in Er presentkupong inom 10 dagar. Endast porto- och expeditions-

Illustrationen visar
ett av de 23 banden
i starkt fiirminskad
skala, Formatet &r
25X18 cm.

och ornamenttryck i iikta guld. Hela verket
c:a 20.000 illustrationer.

Nordisk Familjebok omfattar c¢:a 124.000 uppslagsord 1
20 band jiimte 3 supplementband, vart och ett om genom-
snittligt over 1.300 spalter. Det iir tryckt & fint triifritt
papper i format 25 % 18 cm. och inbundet i vackra, starka
biblioteksband med bred rygg och stora hirn samt titel-
innehaller i
Hiirav iro c:a 2.100 plansch- fer
sidor, tryckta a4 dubbelgliittat konsttryckpapper, c:a 150
sidor 1 vackert fyrfiirgsboktryck och c¢:a 400 helsides-
portriitt i offset tontryck. Slutligen bir framhillas det

kostnaderna, som belépa sig till kr. 1:80 pr

vidkiinnas.

¥l UL el il (I

Huvudredaktorer:
Fil. dr Verner Soderberg 1924—1932
Fil. dr Yngve Lorents 1932—1938

Avdelningsredaktiorer:

Prof. vid Naturhistoriska riksmuseet Gre-
gori Aminoff, Fil. dr Artur Bendixson,
Forste byraingenitren i Kommerskolle-
gium Gunnar Holmberger, Fil. lic. Efraim
Lundmark, Fil, dr Otto Sjogren, Jur. utr.
kand. Direktér Harald Sohlman, Fil. dr
Hans Wihlin.

Bland personer som medverkat miirkas
professorn o. rektorn vid Uppsala univer-
sitet Osten Undén, profess:na A, Moberg
och M. P:son Nilsson | Lund jimte ett 40-
tal liirare frin vartdera universitetet. Vida-
re mi nimnas ett T0-tal professorer o, do-
center, dels vid Karolinska institutet samt
dels vid Stockholms Higskola och Giite-
borgs Higskola med rektorerna, professo-
rerna S. Tunberg oech B. Karlgren i spet-
sen, en rad fackmiin (rdn Tekniska Hig-
skolan, Skogshigskolan, Veteriniirhigsko-
lan, Konsthiigskolan, Ultuna och Alnarp.
Nationalmuseum, Naturhistoriska riks-
museet m. m., hilgre dmbetsmiin, justitie-
rdd och generaldirektirer, ett flertal ge-
neralstabsofficerare, biblioteksmiin o, s. v.
Teologin har behandlats av ett sextiotal
teologer, diiribland iirkebiskop Nathan So6-
derblom. Fir de tekniska vetenskaperna
ha ett trettiotal sakkuuniga svarat, fir de
medicinska niira fyrtio professorer, docen-
ter och likarespecialister, medan ett lika
stort antal jurister i sina speeiella fack ut-
lngt lag och riitt. Grannliindernas forhil-

GAMLA FORLAGETS

FORKRIGSPRIS

kr. 23:— %.ne

drmast jEm-"
farlig utstyrsel

D S
rmsﬁrﬂbﬁc"m sanans filiz NOR

Enligt Edert erbjudanﬂe anm!uer z(g undermknsﬁ
till erhiillande av kom
Familjebok, inbundet i
reras med ett band i

jag buek:ldisfsﬁg betala stipulerade porto- och exp.-

ingen ﬂkp
Jag Iur lcke tidigare frin forlaget erbillit prov-

band, fi emottagarna av gratisbanden

ari om 1 hone
KoM £o DUNC

landen skildras i
egna landsmiin.
Dessutom ha c:a 1500 framstiende veten-
skaps- och fackmiin pa skilda omriden
som medarbetare medverkat till skapandet
av detta monumentala nppslagswerk

Yort vart erbjuc

stor utstriickning av

Virt erbjudande om deltagande i utdel-
ningen av de 500 gratisverken syftar till
att komma i kontakt med var och en, som
iir intresserad av att forviirva ett uppslags-
verk som Nordisk Familjebok, Vi komma
diirfiir vid sidan av gratiserbjudandet att
giira varje kuponginsindare, som icke er-
hilller det kompletta verket gratis, ett yt-
terst firmfinligt anbud, enligt vilket veder-
biirande kan fiérviirva verket till pr band
kr. 8:36 + oms. och exp.kostn. eller till-
sammans 9:45 pr band. Hiirtill kommer
postporto f6r dem, som icke sjiilva avhiim-
ta banden i vdra butiker. Skulle Ni redan
ha bestiimt Eder for hir niimnda erbju-
dande, erhdiller Ni Ildra utligg tillbaka,
om Ni skulle bli tilldelad ett helt gratis-
exemplar,

Svensk lag forbjuder, att fiirdelningen sker
enligt lotteriprinecipen. Diirfir sker den i
stiillet efter p& forhand bestiimda prinei-
per, sd alt en i mijligaste min likformig
firdelning garanteras efter befolknings-
tiitheten och antalet kuponger frin omri-
det samt med jiimn fordelning inom olika
socialkategorier. Vid denna férdelning ta-
ges ingen hiinsyn till om kuponginsiinda-
ren bestiimt sig f6r virt andra erbjudande.
Fiirdelningen fiiretages av ett ojiivigt ut-
skott med bitriidande huvudredaktor fil.
lie, Josef Carlsson som ordfiirande.

s A

‘exemplar av Nordisk
hihﬂa&kﬁb&&:ﬂ, att leve-

aden. For tilldelat ex, ir

pr band mot postforskott vid bie-
ande, men diirutiver #tager jag mig '

band gratis. I
{Var god stryk vad som icke giiller.) ’
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forniimliga och rikhaltiga kartmaterialet, som idr utfirt
1 intill 8 fiirgers offsettryck, och omfattar c¢:a 300 sidor.
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