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Kylning och ventilation i förvarings
rum för -födoämnen och tillämpning av 
moderna tekniska hjälpmedel för luftför
bättring i arbetslokaler och bostäder 
framhävdes för tio år sedan som viktiga 

har vi hälsat det nya året välkommet. framtidsprogram. Det har dröjt en de-
1946, det första fredsåret efter sex svåra kad, innan denna utveckling tagit fart. 
år, kan sannerligen inte klaga på motta- . Det är knappast heller någon giss
gandet. Det var här i Sverige traditions- nmg, om man påstår, att den nya tek
rikt och kort sagt översvallande. Man niken med användning av högfrekventa 
väntar sig tydligen mycket av de 365 strömmar för värmealstring om tio år 
dagar, som nu en efter en skall fullbor- kommer att ,vara allmänt tillämpad. 
da ett nytt kretslopp kring solen. Och Professorn säger ingenting om hur 
man behöver inte befara att bli besvi- " mycket som kommer att förverkligas av 
ken på den karusellen. Nog kommer det ~etta ;edan under år 1946, men man kan 
att hända en hel del, både på den ena och lI~a pa a~t teknikerna inte skall förspilla 
den andra fronten! - nagon tid. 

Det är klart att vi var och en gärna .. Lika intressant och klart formulerat 
vill försöka lyfta en flik av framtidens a! pro!. ~elanders femtioårsvision. Vi 
slöja och på sätt och vis har det blivit citera .~tengen: 
kutym att experter från olika områden Det ar kortsynt att tro, att atombräns
inför årsskiftet uttalar sig om vad de l~t blott skall ~rsätta kolet i kraftsta
tror utvecklingen har i beredskap åt bone.rna, ungefar som man en gång tänk
mänskligheten. Så kommer det sig att te sig a~.t den elektriska glödlampan 
man i dessa dagar kan läsa talrika mer skulle ersatta talgdanken eller gaslågan. 
eller mindre profetiska budskap till med- Atot;tenergiens tillämpning kommer sä
människorna. ' kerllgen att gå fram på en mycket bre-

Att teknikerna har ett tungt vägande dare front men kanske också långsam
ord att säga i detta sammanhang är i m~re än fol~. i allmänhet tror just nU. 
teknikens tidevarv självklart. Och när Forst. och fram st har tillgången på in
man därtill gör det på ett så före- dustr.~ellt radioaktiva processer med ett 
di?mligt sätt som professor Edy Velander S~~g oppnat ~ya möjligheter att påverka 
gJort i St. T:s julenquete kallad "Om sJalva materiens struktur genom att om
tio år? Om femtio år?" är 'det all anled- vandla ett ämne i ett annat. Liksom ke
ning att lyssna. misterna under de gångna 50 åren har 

.. Till en ~?rjan s~ger vrofessorn att, lärt. oss grup-pera o~ atome~a i de na
nar man bladdrar bllbaka i de tekniska turlIga orgamska råamnena till helt nya 
facktidskrifterna under de senåste 10 produkter, såsom bakelit, organiskt glas 
åren, får man ett intryck av att ett de- och !lyion, så kommer framtidens kärn
cennium egentligen icke har spelat stor k~~ruster kaI?;ske att kunna förvandla 
roll för teknikens utveckling i stort. sJ~lva atomkarnorna så att vi ej längre 
N ågra helt nya tankar har knappast bl~r bundna vid den fördelning mellan 
framkommit, utan arbetet har framför olika metaller och andra ämnen, som 
allt varit inriktat på ett fulländande i f~~ns i jordskorpan och av de hittills 
detalj och ett genomförande i praktiken havdvunna metoderna för deras ren
av ideer, som forskare och uppfinnare fram~tällning: Men den omständigheten, 
bearbetat i långa tider. att karnreaktIonerna ger energimängder 

Det enda verkligt nya är atomenergins aven aldrig skådad storleksordning, 
frigörande, och även den varslades ju k~mmer kanske .att vända upp och ner 
långt tidigare genom Einsteins teorier pa vår uppfattnmg om vad som är ekono
och av kärnfysikaliska experiment som misk uppvärmning lika grundligt som 
påbörjades för långt mer än tio år se- d~t elektriska ljuset har påverkat vår 
dan. kansla av vad som är ett nödvändigt 

.. I?e~ nya, som kari väntas på energiför- m~tt av arbetsbe~ysning. Om man. kan 
sorJnmgens område, är gasturbinen, som s!!lP~a loss atomvarme ur vår egen Jords 
just nu · håller på att trampa ut barn- forrad, kanske solens snålhet mot de 
skorna och som även i form av reak- tempererade zonerna kan kompenseras 
tionsdrift för flygplan säkerligen kom- och i~ke bara i!.l0m~us- !ltan även utom
mer att ta upp konkurrensen med de huskhmatet flackvIs paverkas för att 
mera komplicerade förbränningsmotorer- g?ra livet drägligare under den nordiska 
na med fram- och återgående kolvar. vmtern. 
Dä~~mot .. ä: de~ fråga värt, om icke N~rmare till hands ligger det kanske 

energlOverformg I ~tora block på av- att sia om en fortgående frigörelse från 
stånd av tusentals kIlometer för framti- den begränsning i rummet som av be
den i allt större utsträckning kommer gynnelsen pålades människ~. Med flyg· 
att ske genom rörledningar för hög- hastigheter på 1 000 km i timmen tycker 
tr~cksgas, olja och kanske även fasta vi oss ha kommit ganska långt, men de 
bransle!.l' Elektroteknikerna rustar sig d.järvaste andarna har redan förstått, 
do~k for konkurrensen, och det mest..... .att någon väsentlig förkortning av res
brann ande problemet just nu är frågan, ·:tiderna över globala avstånd icke kan 
huru~~a den högspända likströmIrie~ .vi?- åtadkommas med mindre man rör sig i 
12 mIlJ?l!er ~olt eller me~~ me~ elekjionl- vakuum. Det finns ju den utvägen att 
kens hlalp l. form ~v .1attehka gal!er- gå UPP i stratosfären med flygmaskiner
styrda kVlcksllverstromnktare kan blbe- na. Ett mera jordbundet men därför icke 
h~lla el~ktri~~t~tens överlägsenhet även min,dre fantastiskt projekt diskuterades 
VId storove~oI."lngarna. nyligen i Amerika. Man tänkte sig att 
. Vad betraffar bostadsuppvärmningen tvärs över kontinenten sträcka en stor 
l någ~:l~~da tätb.~bygg;da d~stri~t kan ståltub, som genom väldiga vakuumpum
man forvanta e~ overgang tIll dlstrikt- par hålles praktiskt taget lufttom. Luft
c~ntraler:. o~? fördelning genom rör led- täta farkoster, i vars inre man bibehåller 
mngar for overhettat vatten eller ånga. normalt lufttryck, skulle kunna röra sig 
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i dettå evakuerade rör, framdrivna av 
reaktionsturbiner, med en hastighet, som 
endast begränsas av människokroppens 
förmåga att uthärda acceleration. Enligt 
en beräkning skulle restiden New Y ork
San Francisco i en sådan "rörpost" kun
na pressas ner till 2 timmar. 

Lika märkliga på sitt sätt som dessa 
framtidsdrömmar beträffande den rent 
mekaniska fulländningen är de resultat, 
som steg för steg med oerhörd seghet 
framkämpas av dem som söker intränga 
i livets hemligheter och klargöra de fak
tor~r, . som bestämmer livsprocesserna. 
På några tiotal år lär genomsnittsåldern 
i Amerika ha stigit från 42 till 65 år 
huvudsakliglln genom att dödligheten i 
unga år minskats, när vetenskapen skaf
fat sig medel att bekämpa sjukdomsalst
rarna. Kanske når vi under' de komman
de 50 åren fram till den efterlängtade 
kunskapen om vad det är som gör, att 
livsprocesserna hos individen efter ett 
visst antal decennier ej längre fungerar 
som förr. Kanske har vi då lyckats lösa 
åldrandets gåta och gjort en attack mot 
den värsta av alla mänsklighetens be
gränsningar - tiden. 

Så slutar professorn sin tekniska 
framtidsexpose. Verkligen fascinerande 
perspektiv och den som lever kanske 
får se allt detta uppfyllt. När så sker 
kan Ni vara säkra på en sak. Ni läser 
som hitti!ls alltid först och bäst om de 
nya tekniska landvinningarna i Teknik 
för Alla. Därför tag ett gott råd på det 
nya året. Prenumerera på Teknik för 
Alla för 1946. O. E. 

~.msl .. gsflicka ., 
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Advokater måste ju leva och det kunna 
de endast genom att förmå folk att 

tro, att en rät linje Ö!r krokig ... 
Så skrev vår världsberömde landsman 

Alfred Nobel år 1895 till ingenjör Ru
dolf Lilljeqvist i samband med den pla
nerade aktieteckningen i det första 
elektrokemiska företaget av betydenhet i 
Sverige. 

Ingenjör Lilljeqvist, som egentligen var 
brobyggare, hade varit verksam en del år 
i Frankrike och England och där bl. a· 
lärt känna den elektrolytiska metoden. 
Nu var det hans tanke att sätta igång en 
sådan fabrikation i Sverige, men härtill 
behövdes mycket 
kapital. När han 
sökte intressera 
landets industri-

smula oroande att själen i det hela, 
ingenjör Lilljeqvist, till yrket var brobyg
gare och inte kemist! 

Då var det någon som rådde Lilljeqvist 
att vända sig till den-store Alfred N obe! 
med begäran 'om ekonomiskt stöd. Och 
Lilljeqvist tvekade inte, han skrev genast 
Som svar på sin framställning fick Lill-

Utan föregångsmän som 
t. ex. Alfred Nobel och 
Rudolf lilljeqvist hade vi 

jeqvist ett brev från Nobel, avsänt från 
San Remo den 7 mars 1895. Och Nobel 
var långt ifrån ointresserad! 

Herrarna växlade ett flertal brev och 
slutresultatet blev att Nobel den 4 maj 
1895 telegraferade och föreslog ett per
sonligt sammanträffande på Hotel Ryd
berg i och för muntliga -överläggningar . . 

män för ett ratio
nellt tillvarata
gande av de pri
mära elektrolys
produkterna, pro
dukter som kunde 
erhållas med , alka
likloriderna som 
utgångsmaterial, 
möttes han av 
mycket ringa för
ståelse. Ett sådant 
företag var ju till 
sin karaktär nå
gonting nytt och 
oprövat, och man 
får kanske inte 
förvåna sig över, 
att industrimännen 
tvekade att binda 
kapital i det till
tänkta bolaget. Det 
var ju dessutom en 

i dag inte haft en sådan utomordent
ligt värdefull industri som ELEKTRO
KEMISKA AB, BOHUS, vars anlägg-
ningar är vackert beläg~a utefter Göta Alv. Skiss efter en måln ing. 

.- . ,. ; 



Interiörer från ombrytarstationen. 
likriktare, därunder kvicksilver- och järnllkrikta.re, 
transformator, längst ned roterande omformare. 
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Dessa resulterade i att Nobel lovade teckna 
100 000 kronor under förutsättning att återstoden 
av det erforderliga anläggningskapitalet, 250000 
kronor, tecknades från annat håll. Som en slags 
garanti framstod för Nobel givetvis att Lilljeqvist 
- för vilken han hyste stort förtroende - var 
beredd att sätta in hela sitt kapital i företaget. 

Det var bråda dagar för ingenjör Lilljeqvist. 
Han måste i en hast bringa ihop 250 000 kronor 
- en på de,n tiden svindlande summa. 

I ett brev till Nobel nämnde Lilljeqvist att No
bels släktingar i Bern i Schweiz, vilka lovat satsa 
pengar i företaget, funnit det egendomligt, att 
även om en utlänning tecknade stora belopp i ett 
svenskt företag, han inte skulle äga rätt att till
höra styrelsen i företaget! 

Alfred Nobel tog upp saken i ett brev till Lill
jeqvist. Han skriver bl. a·: 

"Folket i Ber'n ha~' alldeles rätt. Det är abso
lut barbwriskt, att endast svenskar kunna vara ' 
styrelseledamöter i ett svenskt bolag. Och jag 
är så ytterligt förvånad över de svenska lagar
nas dumhet härutinnan, att jag börjar önslca 
att jag blivit född någon annanstans. Men det 
är ju sant att man i England är ännu värre.'" 

Brevet är daterat i augusti 1895. Att Alfred 
Nobel inte val' särskilt betagen i de juridiska fi
nesserna, framgår ju också fullt tydligt av det 
citat som inleder denna artikel. 

Hur som helst, ingenjör Lilljeqvists firma kom 
till stånd. Den 9 augusti 1895 fastställde nämligen 
Kungl. Maj:t bolagsordn-ingen för ElektJrokemiska 
aktiebolaget, som enligt stiftelseurkunden "har 
-till ändamål att, efter fabriksanläggning vid 
Bengtsfors i Ertemarks socken af Dalsland, på 
kemisk, elektrisk eller elektrokemisk väg fram
ställa och försälja alla slags kemikalier, salter, 
metaller och andra preparat af vare sig enkla 
eller sammansatta kroppar." 

_Från Bengtsfors till Bohus. 
Att man under de kommande åren många 

gånger hade anledning ångra detta val av plats 
är en annan historia. Det visade sig nämligen att 
vattenbrist ofta uppstod i Bengtsfors, vilket med
förde att fabriken inte kunde köras för fullt. Un
der Bengtsfors-tiden lades emellertid grunden 
till EKA:s nuvarande storhet. I Bengtsfors 
byggdes och experimenterades, här gjordes om
växlande misstag och revolutionerande upp
täckter. Här förbrukades stora kapital - rörel
sekapitalet var som en droppe i havet! - men
till sist fick man lön för mödan. Aren 1914-18 
t. ex. lämnade rörelsen god vinst. Felet med 
Bengtsfors var dels den ojämna krafttillgången, 
dels avståndet till 'hamnstaden Göteborg. (EKA 
hade mer och mer blivit ett- exportföretag, och 
konkurrerade nu på den tyska och engelska mark
naden.) Det blev alltså dryga frakt- och omlast
ningskostnader både för inkommande råvaror och 
för utskeppade tillverkningar. 

Därför beslöt styrelsen ta ett verkligt krafttag 
för att i ett sammanhang lösa alla dessa problem. 

I närheten av Bohus station vid Göta älv hade 
sedan några år tillbaka en fabriksverksamhet va
rit igång för att söka tillvarata luftens kväve. 
Dessa försök, som till en början tedde sig lovande, 
lämnade dock inte det resultat man hoppats, och 
"Kvävebolaget" måste upphöra. 

EKA:s styrelse kastade nu blickarna pä denna 
ledigblivna fabrikslägenhet med en del användbara 
byggnader, och det blev beslutat att flytta Bengts
forstillverkningen dit. Detta skedde 1924 - ett 
viktigt är i EKA:s historia. (Anläggningen i 
Bengtsfors drevs till och med 1 oktober 1925.) 

I Bohus har EKA vuxit till ett jätteföretag -
det enda i sitt slag i landet. Och ett av de för-



nämsta i världen när det gäller kvalitetsproduk
ter. EKA:s valspråk är nämligen: 

"Leverera så högt fö-rädlad vwra som möj
ligt!" 

* 

Vid vårt besök i Bohus tas vi omhand av 
ingenjör Gustaf Fagerström, som kan företaget 
på sina fem fingrar, och som bl. a. redigerat den 
ovanligt vackra och gedigna minnesskrift, med 
vilken EKA hugfäst sitt nyligen timade femtio
årsj u bileum. 

EKA disponerar ett väldigt område mellan 
järnvägen och älven. Hela ytinnehållet uppgår till 
närmare 18 hektar. Fabriken arbetar natt och 
dag - den är närmast att betrakta som "helauto
matisk" - men det oaktat behövs en hel del folk 
för laboratoriearbeten, betjäning av maskiner, 
transport, packning och underhållsarbeten. Man 
sysselsätter för närvarande bortåt 700 anställda. 

De olika tillverkningarna. 
Under de gångna femtio åren i EKA:s historia 

har ett hundratal olika produkter tillverkats vid 
fabriken. En del av dessa fabrikat ha"r av skilda 
anledningar nedlagts. Tillverkningsprogrammet i 
dag upptar ca 40 kemikalier och ett 40-tal galva
notekniska artiklar. Huvudprodukterna är genom 
elektrolys framställda alkali och klor och på dessa 
baserade tillverkningar. 

EKA:s kemiska produkter förbrukas huvudsak
ligen av industrin, som använder dem som råva
ror. Så är t. ex. fallet med natt'on- och kalilut, 
vilka till största delen går till konstsilke- och cell
ullindustrin samt 'till tvål- och såpframställning. 
Kloren levereras till pappersmasseindustrin som 
blekningsmedel och till landets många vattenverk 
som desinfektionsmedel. EKA producerar också 
stora kvantiteter kolsvavla - kunder är härvid
lag de ovannämnda textilindustrierna. 

Vidare levereras vattenglas för framställning 
av wellpapp och svetselektroder, kl()rkalci1~m som 
dammbindande och vägförbättrande medel, meta
silikat och kristallsoda som tvätt- och rengörings
medel, saltsyra som betningsmedel för metaller 
(framförallt järn) vätesuperoxid för blekning av 
ömtåliga textilvaror och natriumperborat för 
färgoxidation. Och mycket, mycl:et annat .. . 

Förutsättningen för en elektrokemisk industri 
är riklig tillgång på elektrisk energi. De elektro" 
kemiska fabrikationsprocesserna, som hålls igång 
året om, är känsliga för strömavbrott, vilka utom 
produktionsminskning medför en hel del andm 
olägenheter. 

När vi vid ingenjör Fagerströms sida vandrar 
in på det väldiga fabriksområdet är det första 
som fängslar vår uppmärksamhet de av kraftiga 
trådstängsel omgivna högspänningstransformato-. 
rerna. 

Genom direkta ledningar från TrolIhätte "Kraft
verks relästation i Nol får EKA 25-pel'iodig växel
ström med 50 000 voltsspänning, som i de utom
hustransformatorer, vi just betraktar, sänks till 
10 000 volt. Denna spänning på 10 000 volt ned
transformeras sedan i ett flertal inomhustrans
formatorer till för olika ändamål lämpad spän
ning. EKA :s årsförbrukning avel-energi är när
mare 80 miljoner kilowattimmar. 

EKA:s huvudtillverkning är som sagt klor och 
alkali. Råvarorna är härvidlag stensalt och lelor
kalium, som lossas direkt vid EKA:s egna bryg
gor i Göta älv. Saltet löses i vatten till nära 
mättnad och lösningen renas. Den rena lösningen 
pumpas till elektrolysavdelningen och inmatas i 
elektrolysörerna. Vid likströmmens inverkan sön
derdelas saltet till klor, som bortledes och alkali
metall, som med kvicksilvret ger alkal-iamalgam. I 
sekundärcelJen sönderdehs amalgame • .t med vatten ){opparskenor, som ma.tar likström till eJektrolysballarna.. Där

under en el-i'lngl)anna, och Hingst ned ~iterigen roterande omformare. 
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överst saltsyra-"ngnar". Till höger ser vi 
en modell av kolsvavlatabriken. ~lodellen är 
tillverkad av EKA:s modellsnickare. Längst 
ned ugnar för tillverkning av klorkalcium. 

under bildning av natron- resp. kali lut och vätgas, varvid kvick
silvret regenereras och återföres till primärcellen med kvick
silverpump. Klorgasen transporteras genom rörlednin!!ar hu
vudsakligen till klorkomprimeringsanläggningen och saltsyra
ugnarna samt i mindre mängder till klorkalk-, bleckvätske
och järnkloridfabrikerna m. fl. klorförbrukare. 

Då klorgasen, som är varm och mättad med fuktighet, når 
komprimeringsanläggningen, nedkyles den i vattenkylda 
slingor av lergodsrör, varvid en del av fuktig-heten kondense
ras. Gasen passerar därefter tork-torn, där den torkas med 
koncentrerad svavelsyra. Den torra klorgasen kan nu vidare
behandlas i apparatur av järn. 

Efter en del ytterligare procedurer tryckes den flytande klo
ren till lagerbehållare med hjälp av torr, komprimerad luft. 
Från lagertankarna, som vardera rymmer tio ton, tryckes klo
ren på bomber, fat- eller tankvagnar för distribution till kö
parna. 

Efter att på packningsavdelningarna ha studerat slutpro
dukterna aven hel del olika EKA-tillverkningar, gjorde vi ett 
besök i kolsvavla-fabriken. Denna avdelning är på sätt och 
vis ett publiknummer, ty här lyses hallarna då och då upp av 
ett färggrant skådespel. Det är när kolsvavla-retorterna fylles 
på med nyglödgat träkol. Då slår rödvioletta lågor högt mot 
skyn och den ovane åskådaren ryggar ofrivilligt ett steg till
baka. (Lågorna härröra från brinnande kolsvavlaånga och luk
ten av svaveloxid verkar på den ovane besökaren mycket besvä
rande. Doften lär inte vara ohälsosam att inandas och vår ci
ceron framhåller, att arbetarna i kolsvavlafabriken aldrig äro 
förkylda.) 

Det tTäkol, som behövs för framställning av kolsvavla, pro
ducerar EKA i egen kolningsanläggning. Genom att glödga 
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träkolet befriar man det från fuktighet. Efter glödgningen 
tappas kolet ned i chargeringsvagnar, som tillslutes herme
tiskt. 

Namnet kolsvavla tyder på att även svavel ingår i denna 
förening. I svavelmagasinen finns också stora lager av denna 
råvara, som skyfflas i kärror och köres fram till svavelsmält
ningsgrytorna. 

Från grytorna rinner det smälta svavlet genom ångmant
lade rörledningar till svavelfiltren, där det befrias från fasta 
partiklar. Med hjälp av reglerbara doseringsapparater matas 
det rena svavlet kontinuerligt ned i kolsvavlaretorterna. Dessa 
är tillverkade av stålgjutgods, ovala till formen och invändigt 
skyddade med högeldfast specialtegel. 

Överallt vid denna fabrikation får man ge noga akt på eld
faran. " (EKA har också egen brandkår, som kan hugga in 
med någon minuts varsel!) 

De ovannämnda retorterna är indelade i tre kanaler. I mit
ten är ett stort rum, som med bestämda tidsintervaller fylles 
med träkol, samt på vardera sidan därom två förvaringskana
ler för svavel. Svavlet övergår i ångform i förgasningskana
lerna och svavelångan passerar genom det glödande träkolet 
och reagerar därvid med kolet till kolsvavla som avgår i gas
form. Ångorna kondenseras till råkolsvavla enligt en särskild 
metod. 

Vätesuperoxid-fabriken blir också föremål för ett ingående 
studium. Råvaran vid framställning av vätesuperoxid är i 
egentlig mening vatten, som med hjälp avammoniumpersulfat 
överföres till vätesuperoxid. 

Första tillverkningsstadiet är elektrolysen, som under kyl
ning. sker i behållare av lergods. Dessa är genom mycket fin
porösa diafragmor uppdelade i anod- och katodrum. Elektro

lysörerna är placerade i rader. Elektro
lyten är en vattenlösning av ammonium
bisulfat, som vid anoderna av platina
bleck oxideras till ammoniumpersulfat. 
Den oxiderade lösningen transporteras 

(Forts. på sid. 27.) 



Den 28 december 1895 framlade pro-
fessorn vid universitetet i Wiirzburg, 

W ilhelm Conrad Röntgen, en märklig 
skrift "U eber eine neue Art von Strah
len", vilken väckte det största uppseen,. 
de i vetenskapliga kretsar. Skriften in
nehöll en utförlig redogörelse för de ex
periment, som Röntgen utfört på univer
sitetets fysikaliska laboratorium. 

Redan 1859 hade Pliicker med hjälp 
av ett elektriskt urladdningsrör lyckats 
framställa katodstrålar, och senare upp
fann Lenard en metod att få ut strålrur>
na i luften. För att närmare studera 
detta fenomen använde Röntgen en 
pappskiva, som på ena sidan var p,re-. 
parerad med bariumplatinacyanur -
\)tt ämne som fluorescerar då det träf
fas av katodstrålar. Dessutom inneslöt 
han urladdningsröret i en ogenomskin
lig pappask, vilken hindrade f rämmande 
ljus från att störa f örsöket. Till sin för
våning fann han att fluorescensskärmen 
a1!tjämt lyste, och hans överraskning 
blev ännu större då han plötsligt såg 
handens skelett avteckna sig på skär
men. Det var tydligt att fluorescenslju
set härrörde från ett nytt slags strålal', 
olika alla dem man dittills kände. En 
senare tids forskning har visat att rönt
genstrålarna äro av samma natur som 
det synliga ljuset, ehuru våglängden är 
betydligt kortare. I det elektromagnetig,. 
ka våglängdsregistret ha de sin plats 
mellan de ultravioletta strålarna och de 
radioaktiva gammastrålarna. 

De röntgenrör vi känna från fysikun
dervisningen bestå aven evakuerad 
glaskolv, i vilken finnas tre olika elek
troder: en katod K, en anod A samt en 
antikatod AK (Se vinjetten. Fig. B och 
C återfinnas på sid. 32). Då röret 
kopplas till en spänning på några tu
sen volt utsändas från den skålformiga 
katoden ett knippe elektroner, vilka 
träffa den plana antikatoden. Därvid 
frambringas röntgenstrålar, som utgå 
rätlinigt i alla riktningar. Ju längre 
luftförtunningen i röret drives desto 
högre spänningar erfordras det för att 
framkalla urladdningen och desto "hår
dare" bli strålarna. 

I de moderna röntgenrören utgöres 

. 
RONTGENSTRALAR 
I 

katoden aven elektriskt uppvärmd volf
ramtråd K, vilken emitterar en ström 
av elektroner mot en vätskekyld anod 
A (fig; 1. B). Med hjälp aven särskild 
fokuseringselektrod C riktas elektron
knippet mot en brännfläck B på anoden. 
Elektroderna stå genom kablar i förbin
delse med ett högspänningsaggregat, 
som kan utgöras aven transformator 
med tillhörande ventilrör. 

Ett modernt röntgenrör, användbart 
ror anodspänningar upp till 400 000 volt, 
visas i fig. 1 C. Genom att anoden är 
utförd som en rund skiva, vilken rote
rar med en hastighet av 50 varv/sek, 
kan elektronströmmen koncentreras på 
en yta av 1-2 mm·. På så sätt erhål
les en mycket intensiv strålning. 

Det största hittills byggda röntgenrö
ret arbetar med en anodspänning av 1,.5 

miljoner volt och består av ett flertal 
metallcylindrar, vilka äro inneslutna i 
ett rör av högvärdigt isolermateriaL 
Hela systemet verkar som en serie elek
tronlinser och accelererar de från kato
den emitterade elektronerna till mycket 
höga sluthastigheter. Som resultat erhål
les en katodstråle, som med stor kraft 
träffar brännfläcken på anoden. Cylind
rarna äro kopplade till högspänningsge
neratorn över en ohmsk eller kapacitiv 
spänningsdelare, vilken reglerar spän
ningsfallet mellan rörets anod och ka
tod. 

Inom den medicinska diagnostiken ha 
röntgenstrålarna givit upphov till en 
högt utvecklad teknik. Av strålarnas ge_ 
nomträngningsförnlåga använder man 
sig vid genomlysning och fotografering 

(Forts. på sUl. 92). 
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* L 
En instruktiv kurs i 24 bi der med förklarande texter 

av ingenjör If. Froslne. 

Med omsorgsfull rengöring av fogkante r na före 

svetsningen, t illräcklig till fö r sel aV ett e ffektivt 

flu ss med el, lämpligt tillsatsmaterial och r ätt svets

t e k nik ä,. det knapp a st svårare att gassvetsa a lu 

m i'nium än de andr a van liga meta llerna. 

Aluminium har vissa fysiska egenskaper, som göra, att 
det ej kan svetsas på samma sätt som stål utan ford

rar en särskild svetsteknik. Bl. a. är dess smältpunkt 
relativt låg, 658 0

, och dess värmeledningsförmåga myc
ket hög, varför lokalt tillfört värme snabbt fördelar sig 
i hela arbetsstycket. Vidal'e bildas vid smältningen en 

} ·' ig. 1. )[ul1stycksstorlelu.'n bör ,id aluminiuIIlSyetsniJl;.:'" vlilja..., 
!oOa att Higan gt"'r ca 80 liter acet:~den l)t"r timJne och millimeter 
gotl!'i Uoekl('k, J .. aJ:8n skall lAra. cylindrisli: och mjuk samt in
stlillas s\"ugt h:olnndt", (h's. sr., a.tt '·ac(·t~· I(,J\rj;ldt'rn·' framför 
ldirnlagan iir ungf"fiir lil{a, lö"lng son\ denna, 

l ;' ig . 3. UJ)pfliiJlsni n~en göres i l{8Jlhnnskin e ller gt> nom att 
s pUnna in » l hten nlcllan ett par t illrä('k ligt stad iga. jii rllp HHar 
Jned ra ka kante r oc h d iire fter hamra n ed den u tsticka nd e ka n
tcn m ('d en triikllllJba e. <l. 
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tjock, seg oxidhinna, som hindrar den smälta metallen 
att flyta samman. Denna oxid smälter inte förrän vid 
2010 0 e, alltså vid avsevärt högre temperatur än själva 
aluminiet. För att detta över huvud taget skall kunna 
svetsas fordras emellertid, att oxiden smälter tidigare 
än metallen, vilket åstadkommes genom att man under 
svetsningen tillför smältbadet e1)t flussmedel (svetspul
ver) . Att man måste ställa de högsta fordringar på ett 
sådant hjälpmedel är självklart. Föl' att minska oxid
bildningen använder man svagt kolande låga och dess
utom böra fogkanterna före svetsningen omsorgsfullt 
rengöras från oxid genom skrapning eller borstning med 
stålborste. Förutsatt att flussmedel och tiJlsatsmaterial 
av god kvalitet användes, är det emellertUl ytterligare 
två särskilda egenskaper hos metallen, som bruka bere-

J:' ig. ~. För tunn alunlininnlpJiit - Ulll) till 1.," nlm t ,jo('klek -
ntför{"s fogen b;,i",t son1. f H-å n sad s tumfog. Till~e, a t t uPI,fläns
ning~n sker i riit \ 'inkt'l OC'h att den g'ör<"s ung't"f;ir tv;', g"ängel' 
Ill.d tjol'ldekpJl. 

.F il:" . 4. ))iirefter r e ngöras fogkanterlUl och p låten n iirmast d essa 
I)r .. håda sidor. sr" a tt e n nletal1i skt ren , m att sil \" e rg liin sand e 
.Yta e rhi'tJles. fll-tta göres biist n1(~d t råd borste e ll e r s tå h ill och 
n l ttt"ll. 



.-----------------------------------------------~--------------------------------------

da nybörjare vissa bekymmer, nämligen dels att metal
lens färgförändring vid övergång till smälta är så obe
tydHg, att den knappast märks i dagsljus, dels att den 
utan föregående varning plötsligt övergår i smält till
stånd. Dessa egenheter hos metallen lär man sig emel
lertid snart behärska om man följer de här lämnade 
anvisningarna. 

Aluminium och en del av dess legeringar äro sköra i 
varmt tillstånd. Arbetsstyckets delar få därför ej belas-

Fig. 5. I en liten skål, ett lock e. d. utröres något AGA-fluss 
A 'V med vatten till viHlingliknande konsistens och penslas där
elter p" fogkanterna. På så sätt fås flussmedlet jämnt fördelat 
och i tillräcklig mängd. 

Fig. 7. När plåtarna ha spänts fast kontrolleras, att fogkan
terna ha bestrukits tillräckligt med flussmedel. Eventuellt göres 
en sista överpensling. Flussmedlet skall göra oxiden lättsmält 
och lättflytande och måste därför finnas i tillräcklig mängd. 

Fig. 9. Svetstråd behöver s.lillan användas, men en sådan, (AGA
kiselalumin eller titanalumin) hålles dock i reserv, om en ut
fyllnad av fogen skulle bliva nöd\'ändig. Tråden skall även 
bestrykas med flussmedel. 

tas under svetsningen och ofta är det nödvändigt att 
stötta upp dem. 

För svetsning användas numera mest de smid- och 
valsbara kvaliteterna 2 S, 3 S, 51 S och 55 S i form av 
plåt, profiler och rör samt de gjutbara legeringarna 240 
och 165 liksom även s. k. tysk legering. Kvaliteten 2 S, 
vanligt handelsaluminium (99 % aluminium, mindre än 
1 % föroreningar) hör till de mest lättsvetsade och 
användes t. ex. i kokkärl och mjölkbehållare. Kvaliteten 

l!'ig. 6. Gör en enkel fbdur av ett par 10 a 12 mm tjocka järn
plåtar enligt ovanstående blid. Lägg på båda sidor om alumi
niumplåtarna asbestpal'P eller annat värmeisolerande material 
så att \'ärmebortlednLng förhindras och spänn fast dem mc<l 
fog kanterna tryckta mot varandra. 

l!' ig. 8. Vid svetsning hålles briinnaren lutande ca SO° och med 
kiirnlågans spets 2 R S mm ovanför smält badet. För lågan lång
samt och med jämn hastighet åt vänster, så att en jämn ned
smältning erhålles. 

Flg. 10. Flussmedlet fräter på aluminiet och måste därför om
sorgsfullt avlägsnas efter svetsningen. Fogen Sköljes därför 
varmt vatten och skrubbas samtidigt med en mjuk borste. 
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Fig. 11. Ued nå
gon övning läg
ger man snart en 
jii.mn, vacker 
svetssträng. Lägg 
märke till att 
plåtarna genom 
Inspänning I fix
turen ej ha kas
tat sig. 

Flg. 18. 1,5-2 
mm tjock alumi
niumplåt svetsas 
med rät stumlog 
och enligt från
svetsmetoden men 
med brännaren 
lu tande ca 30° en
ligt ovanstående 
flg. Använd svets
tråd med 2 i\ 8 
mm diameter. 

Flg. 15. Dessa 
hack böra vara ca 
5 mm från var
andra. De göras 
bäst med bågtll 
eller mejsel. Där
efter rengöras 
fog kanterna och 
plåten närmast 
dessa med tråd
borste eller stål
ull och vatten. 

Flg. 17. Plåtarna 
spännas nu in I 
den förut använ
da fixturen. Lå
gan föres framåt 
med Jämn hastig
het och med kärn
lågans spet" un
gefär S mm från 
smältbadet. Trå
den föres med 
doppande . rörel
"er pä vanligt 
sätt. 

3 S (ca 98 % aluminium, 1,25 % mangan) är även 
denna lättsvetsad och användes ungefär som 2 S. 2 S 
och 3 S förekomma i olika hårdhetsgrader med beteck
ningarna O för glödgat, 1/ 2 H för halvhårt och H för 
hårt material. Då material i något av H-graderna svet
sas, utglödgas det och får då ungefär samma hållfast
hetsegenskaper som den s. k. O-graden. Genom kallham
ring efter svetsningen kan hårdheten ökas till ungefär 
1/ 4 H, men samtidigt- nedsättes tänjbarheten och även 
korrosionsbeständigheten. 

Flg. 12. Tillse, att genomsvetsning Sker, så att de undre fog
kanterna smälta. En "äl utförd svets skall ha en jämn, S&m
manhängande vulst på undersidan. 

1<'ig. 14. Vid svetsning av 2--5 mm plåt böra fogkanterna förses 
med tätt liggande hack. Dessa göra, att flussmedlet lätt triinger 
ned l bottnen av fogen, att plåten bucklar sig mindre och altt 
man ej så lätt bränner hål vid svetsningen. 

Flg. ]6. Svetstråden befrias från oxidbeläggning med smärgel
duk och sedan bestrykas fogkanterna och plåten närmast dessa 
liksom också tråden med I vatten utrört lIussmedel AGA-fluss 
AW. 



Kvaliteterna 51 S (1 % kisel, 0,6 % magnesium) och 
55 S (0,7 % kisel, 1,25 % magnesium och 0,25 % krom) 
äro legerade och ha genom speciell värmebehandling fått 
högre hållfal>thet än 2 S och 3 S. De kunna genom upp
värmning till ca 500 0 och hastig avkylning i vatten 
bibringas en viss härdning och därmed högre brotthåll-

(Forts. på sid. 90.) 

Flg. 19. Vill grövre pl',t än 5 mm skola fogkanterna fasas tlll 
80 u 90° fogvinkel. I logens botten lämnas en 1,~8 mm olasad 
kant, vilken llim\,ligen förses med hack på srullma sätt som för 
stumfogen. 1;'ogkanterna läggas tätt samman. Göras ej hack, 
bör 2 i\ 3 mm spalt hållas. 

F'ig. 21 . Sedan togkanterna iordningstlillts rengöras ,le liksom 
I)låten ni;rmast dessa samt svetstråden och bestrykas med fluss
medel på samma slitt som vid tidigare övningar. Svetstråden 
bör vara ungeliir samma diameter som plåtens tjocklek, dock i 
allmiiuhet ej större lin 6 mm. 

FIg. 28. Före svetsningen böra fogkanterna förvärmas till hela 
sin llingd. För att minska risken för sprickbildning bör man 
fylla logen med en strling. Vid grövre plåt, dlir detta ej går, 
svetsas i Nteg om 30 i\ 50 mm först en bottenstrUng , varefter 
fogen fylles, därefter fortsatt botten.trlin&" OS". 

]<'Ig. 18. TlIlse, att 
svetsningen ej går 
snabbare ilA att 
de undre fogkan
terna smälta, så 
att fogen bUr ge
noms"etsad och 
en Jlimn, sam
manhängande 
vulst erhålles på 
undersidan. 

Fig. 20. Vid ma
terial grövre än 
10 mm kan både 
V-fog och X-fog 
användas. Om X
fogens ofasade 
del förses med 
hack, skola log
kanterna lIiggas 
U.tt mot varand
ra. Utan hack hål
les en spaltbredd 
av ca S mm.. 

:E·ig. 22. Plåtarna 
uppläggas på ett 
stYCke asbestpapl' 
eller annat vlirme
Isolerande under
lag samt häftas i 
båda ändar och 
I,å några stlillen 
där emellan. 
Svetsningen utfö
res därefter en
llgt frånsvetsme
toden elter de un
der lig. 18 läm
nade anvisning
arna. 

Flg. 24. Svetsa 
icke fortare än att 
genomsvetsningen 
blir god. TlIl 
vUnster synes 
översidan på en 
'\fäl utförd 8vets. 
Högra bilden "i
sar . undersidan. 
En 8ammanhling
ande vulst ,,18ar, 
att genomsvets
ningen liJ' god, 
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"Käre Bill! 
D in far har talat om för mig att 

du snart skall sluta skolan och 
att du tänker bli ingenjör. Du har 
inte riktigt' klart för dig vilket special
område d u skall ägna dig åt, och där
för har han bett mig om ett gott råd 
på dina vägnar. 

Det är många år sedan jag första 
gången började fundera över varför 
en del av mina kolleger lyckades med 
så gott som allt de företog sig, medan 
andra inte kom någon vart. Sedan 
dess har jag försökt att studera den 
saken systematiskt, och jag har roat 
mig med att göra upp en tabell över 
de "kunskaper och färdigheter" som 
jag har funnit viktigast för en fram
åtsträvande ung ingenjör. 

En och annan kanske kommer att 
säga att jag fäster för stor vikt vid 

Man bö,' läm sig göra 
som katten, skriver en 
känd amerikansk tekni
ker och skriftställO//'e bl.' 
a. i detta intressanta brev. 

12 
, 
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IN6EN:JIJ~ ! 
pr~ktiken före ingenjörsexamen. Men 
i det avseendet är jag orubblig. Un
der en lång ingenjörsbana har jag 
kommit underfund med att det finns 
vissa grundläggande kunskaper som 
är lika viktiga för en ingenjör som 
Ohms lag eller multiplikationstabel
len - och som dyker upp lika ofta. 

Du skall inte tro att det går att 
skjuta upp sådant till efter examen. 
Har du någonsin hört talas om en 
stor musiker, som börjat med att 
plugga harmonilära i åratal och som 
satt i gång med att klinka piano först 
när han kommit upp i 25-årsåldern? 
Nej, det är medan man är ung som 
man skall lära sig spela piano - och 
d:t är då man skall . lära sig simma, 
nda, dansa, skriva maskin och umgås 
med folie Och varför skulIe man då 
'vänta längre med att lära sig skriva 
affärsbrev, hantera verktyg, sälja va
ror eller leda ett lag arbetare? 

Du har säkert hört många inspire
rande berättelser om unga män som 
redan från början har gått in för ett 
bestämt och noga avgränsat fack för 
att i tidens fullbordan vinna beröm
melse och rikedom. Tro inte på dem 
- det är mitt råd! Jag menar inte att 
det är omöjligt; det är riktigt att en 
och annan har nått stora framgångar 
på den vägen. Men jag tror att det 
är en riskabel väg för flertalet. 

Min tro är att man bör lära sig att 
göra som katten: komma ner på alla 
fyra. Det gäller att kunna anpassa 
sig. Hur många män sysslar i dag 
med det arbete de valde för 20 eller 
30 år sedan? Och vad vet vi dag om 
det arbete vi kommer att syssla med 
om 20 eller 30 år? När den tiden 
kommer, då kanske ditt tilltänkta ar
betsfält inte ens existerar längre. Det 
är inte omöjligt att du har funnit ett 
annat, långt mera givande. 

Vad innebär det då att kunna kom
ma ner på alla fyra? Det innebär att 
man behärskar de enkla vardagsupp
gifter som ingår i allt arbete. Gå inte 
omkring och inrikta dig på att bli ex
pert på kylteknik eller dieselmotorer; 
lär dig i stället att behärska grunder
na för mekaniken och elektrotekniken. 
Och se på samma gång till att du lär 
dig att tala och skriva ledigt och kor
rel<t, att samarbeta med andra, att 
handskas med verktyg och maskiner, 
att göra affärer och föra böcker. Det 
är sådant som ger dig chans att klara 
dig i alla väder och ·som för dig fram 
i solen, om du har begåvning, anpass
ningsförmåga, energi och tur. 

För att nu nämna något om min ta
bell, så ser du att den är uppdelad i 
lodräta kolumner efter olika slags ar
bete. Med största sannolikhet kommer 
du att hamna i någon av dem, men 
eftersom varken du eller jag kan veta 
vilken det blir, är det av vikt att du 
är något så när förberedd på alla 
dessa sysslor. 

De vågräta kolumnerna har jag de
lat in i fyra grupper: allmänna fär
digheter, specialkunskaper, praktik 
och utbildning. Var och en av de kva
lifikationer jag har tagit upp där är 
absolut nödvändig inom något special
fack, och de flesta av dem är till god 
hjälp inom olika arbeten. 

Så har jag försökt uppskatta vad 
var och en av de upptagna kunska
perna kan vara värd efter 10--15 års 
arbete inom någon av de angivna 



verksamhetsgrenarna. J ag har satt en 
etta för sådant som Jag anser oum
bärligt eller mycket viktiKt. Om du 
ser på "verkstadspraktik" i grupp tre, 

Tabell över "ingenjörsförutsättningarna}}. 

... 
'0 r;: 
::s 
.t: ., 
I:: 
O 

I Allmänna Förmåga att "ta folk" ............ : 
färdigheter Skrivförmåga . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1 

Talförmåga . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1 

Special_ 
kunskaper 

Praktik 

Verktygskännedom . . . . . .. . . . . . . . .. 1 
Offentliga anföranden ............. 2 
Brevskrivning ......... , . . . . . . . . . .. 1 
Rapportskrivning .. .. .. . . ........... 1 
Bokföring ....... . .. . .. ..... . ...... 2 
Maskinskrivning ........ ...... . .. .. 2 
Frihandsteckning .... . .... .. .... ... 1 

Verkstadspraktik .. .. . ... , . . . . . . . .. 1 
Byggnadsarbete . . . . . . . . . . . . . . . . .. 2 
Kontor .... .. .................... 1 
Försäljning ..... .... ... .. . ....... 1 
Konstruktionsritning .............. 1 

Utbildning Modersmålet .. ........ .. .......... 1 
Fysik . ..... .. ... . . .......... .... 1 
Kemi ............................ 1 
Matematik . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1 
Ritning .... ... ........ . .. . .. . .. . . 1 
Ekonomiska ämnen ........ ..... ... 2 
Mekanik .......................... 1 
Elektroteknik . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 1 
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så är det givet att den är oumbärlig 
för en verkstadsingenjör. Den är nyt
tig för en för~jningsingenjör också, 
liksom för varje annan tekniker, men 
i det senare fallet kommer den inte 
i främsta rummet. I sådant fall sät
ter j ag en tvåa. 

måga att "ta folk" som stå~ upptagen 
i den översta gruppen i Jabellen. Och 
den ingenjör som inte kan få andra 
att utföra hans ideer - om de bara 
är sunda - kan aldrig få ett bra jobb, 
hur skicklig han än är. 

Du kanske är förvånad över att jag 
har satt en etta i kolumnen "försälj
ning" över hela linjen. Skall det vara 
nödvändigt för exempelvis en forsk
ningsingenjör? Ja, det frågar du nu. 
J ag tror att du får en något annor
lunda mening om den saken, om du 
en gång står inför uppgiften att över
tyga dina medarbetare eller dina över
ordnade om värdet i ett nytt uppslag. 
Då är det nog bra att kunna "sälja" 
sina ideer. 

Du ser av tabellen att det finns 
vissa gemensamma kunskaper som är 
nödvändiga för framgång i' allt slags 
ingenjörsarbete. Är det då inte klok 
politik att så snart som möjligt lägga 
dig till med dessa värdefulla verktyg? 

Du kanske inte beundrar den sor
tens män som tar sig fram genom att 
skaka hand, skriva elegant formule
rade brev och prata omkull dem som 
äro av annan mening. Du vill göra 
någonting påtagligt, inte föra en driv
hustillvaro. Du har all min sympati; 
men det måste ligga något i det fak
tum att det inte sällan är sådana män 
som kommer fram till de ledande 
ställningarna. 

Alla goda försäljare har den för-

Med "skriv förmåga" menar jag 
inte så mycket skicklighet i att skriva 
artiklar som framfor allt förmågan 
att skriva koncisa och rediga affärs
brev, rapporter och meddelanden som
hjälper dig att få saker och ting gjor
da på det rätta sättet. 

"Talförmåga" innebär ' också en 
mycket viktig sak - konsten att hålla 
mun i det rätta ögonblicket. 

Under de somrar du har kvar innan 

Du vill inte föra en 
drivhus tillvaro ... 

Talförmåga = konsten att hålla m~n. 

du tar din examen hinner du natur
ligtvis inte få någon ingående erfa
renhet av allt det jag har talat om. 
Men hur du än väljer, skulle jag vilja 
föreslå dig att praktisera minst en 
sommar i en verkstad. Skaffa dig ett 
smutsigt blåställsjobb som svarvare, 
smörjare, gjutgodsrensare eller något 
i den stilen, där du får erfarenhet av 
hur det känns att arbeta i en verkstad 
under en förman. Det kan vara bra 
att veta vilka egenskaper du själv 
skulle vilja ha - och inte ha - om 
du vore i hans ställe. 

En annan god ide är att ta plats i 
en affär över en sommar. Men nu får 
du nöja dig med tabellen och med vad 
j ag redan har sagt. Du har några be
svärliga år framför dig, men det kom
mer också att bli några lyckliga år, 
om du tar dem på det rätta sättet. 

Lycka till! 

Din farbror.}} 
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"" Arhundradets 
En brittisk torpedexper-t, Benjamin 

Shore, har uppfunnit en ny turbinmo
tor, vilken väntas komma att revolutio-. 
nera all trafik såväl till lands som till 
sjöss och i luften. 

Shores turbinmotor skall inom kort un
dergå en serie prov under kontroll av 
framstående exper.ter' på det motortekni
ska området. En rad vetenskapsmän och 
ingenjörer, som studerat den nya motorn, 
beskriva den som "århundradets uppfin
ning": 

Vid en pressintervju lämnade Shore 
följande uppgifter om sin uppfinning : 
Motorn har inga cylindrar, kolvar, kolv
stänger eller vevslängar, ingen fram- och 
återgående rörelse, inget upp- och ned
gående arbetsslag, vilket på nuvarande 
motorer medför stora kraftförluster. 
Shores motor arbetar med samma rote
rande rörelse som ångturbinen, den elek
triska motorn och det gammalmodiga 
vattenhjulet. Den kan drivas med snart 
sagt varje form av drivmedel. 

turbinmotor"" 
Shore-motorn utmärker sig främst för 

sitt begränsade format, sin låga vikt, 
sin oerhörda ~raftutveckling och redu
cerade bränslekonsumtion. Den kan an
vändas på i stort sett alla förekomman
de fortskaffningsmedel såväl till lands, 
till sjöss som i luften. Motorn lämpar 
sig speciellt för reaktionsdrift, vilken av 
experter på området väntas bli allena
rådande i framtidens trafik. Som bevis 
föl' Shore-motorns användbarhet fram
hålles även · att brittiska gruvexperter 
för närvarande provar motorn föl' olika 
ändamål inom den engelska gruvdriften. 

Shore håller nu på att konstruera en 
bilmotor, vilken fåll' största diameter av 
34 cm och en bredd av 21 cm. Trots 
detta lilla format skall motorn kunna 
utveckla 22 hk. 

Den revolutionerande motorn har pa
tenterats över hela världen. En fram
atående brittisk bilfabrikant har uttalat 
att Shore antagligerl kommer att bli "en 
engelsk Henry Ford". 

SAAB-91 för svenskt civilflyg 
M ed SAAB-91 har svenskt civilflyg 

fått ett inhemskt allroundflygplan av 
mycket hög klass. Flygplanet är ett låg
vingat, tresitsigt, täckt monoplan i hel
metall. Det är byggt i skalakonstruktion 
och avsett att användas som skol-, sport
och reseflygplan. Som exempel på flyg-
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planets mångsidighet kan framhållas att 
det även kan användas föl' ambulans
flygning och flygfotografering. Flygpla
net är försett med infällbart landnings
ställ med noshjul och kan även styras 
med sidoroderpedalerna. Styrning på 
marken kan också utföras med de hyd

rauliska hjulbrom
sarna. 

Motorinstallatio
nen utgöres aven 
134 eller 146 hk 
luftkyld förgasar
motor (De HaviI
land Gipsy Major 
eller Gipsy Major 
X) med fyra häng
ande cylindrar och 
dubbel magnettänd
ning samt fast eller 
ställbar propeller. 
Motorn är fjädran
de upphängd i två 

Flygplanet har en 
mycket "spo1·tbeto
nad" exteriör. Den 
rYmliga kabinen med
gm' bekväm plats för 
tre passagerare. 

stålrörs bockar och inkapslad i en lätt
metallkåpa. Bränsletanken rymmer 130 
liter (110 l huvudförråd o. 20 l reserv). 
H uvud- eller reservförråd kopplas in 
med en trevägskran placerad mellan de 
två främre sittplatserna. 

Planets inredning är mycket bekväm 
med tre klädda stolar. Bakom förarsit
sen finnes ett rymligt bagagerum. Sitt
rummet är täckt med plexiglashuvar. In
strumenteringen är förstklassig och 
flygplanet kan därutöver förses med en 
omfattande specialutrustning. 

Utrustad med Gipsy Major 134 hk har 
SAAB-91 en toppfart på 240 km/ tim. 
Marschfarten är 215 km/ tim, topphöj
den 6 500 m och flygsträckan 1 000 km. 
Planets data är följande: 

Spännvidd 10,6 m 
Längd 7,8 m 
Höjd 2,2 m 
Vingyta 13,6 m2 

l ättemodell av delta 
I syfte att lösa de synn&t"ligen kompli-

cerade flodregleringspl'oblemen, som 
är förknippade med det omfattande 
Central Valley-projektet i Kalifornien, 
har Landregleringslaboratoriet i Denver 
utfört en skalamodell av Sacramento
flodens och San Joaquinflodens gemen
samma delta. Denna modell val' till myc
ket stol' nytta, när det gällde att be-

Deltamodellens dimensioner framgår 
med all önskvärd tydlighet av denna bild. 
Mannen i övre högra hörnet pekar på 
den plats, där den nya vattenreglM'ings-

kanalen skall gå fram. 

stämma läget för Deltakanalen - den 
planerade stora färskvattenskanalen ge
nom hela deltaområdet. 

Denna kanal tjänar till att överföra 
vatten från Sa,~ramentofloden till San 
J oaquindalen föl' bevattningsändamål 
samt till att förse deltakanalerna med 
en ström av färskvatten, vilket förhind
rar tillströmning av saltvatten. 

Tack var'e deltamodellens storlek och 
naturtrogenhet kunde man genom att 
pumpa in vatten i modellens olika vat
tensystem erhålla en adekvat bild av 
olika strömförhållanden, vattenstånd 
och tidvattenspåverkningar inom det 
vidsträckta deltaområdet. Tidvatten
verkan ernåddes medelst en specialkon
struerad pumpanläggning och genom att 
använda färgat vatten kunde man ingå
ende studera färskvattnets hejdande in
verkan på tidvattenfloden. 



FRÄSNING 
Fräsning av spiraler. (forts.) 

För att spiralen under fräsningen 
skall skäras till rätt profil, måste ma
skinbordet vridas före arbetets igångsät
t.ande, så a t t spiråJJinjen vid bearbet
ningsst ället kommer att sammanfalla 
med fräsen s skärriktning (visas schema
tiskt i fig 359). Storleken av inst.äll
ningsvinkeln (spiralvinkeln) (t sökes i 
en tabell över trigonometriska tal, sedan 
man beräknat tangentvärdet enligt for
meln 

n ·d 
tg a = --s;-; 

där d betecknar arbetsstyckets diameter 
och Sp spiralens stigning (n. d 3,14 

d = anbetsstyckets omkrets) . 

E xempel. 

77) Hur många grader skall maskin
bordet vridas före fräsnjngen av spi1:a
len i exemplet 75, om arbetsstyckets dia
meter är 2"? 

Lösning: d = 2". Sp = 16,5" 
J . 2 6,28 

, ~. tg a = 16,5; t g a = 16,5; 
tg a = O,3806..!., a ~ 20,8· 

Svar : Bordet bör vridas 20,8° . 

78) Hur stor skall inställningsvinkeln 
vara vid fräsning av spiralen i exemp
let 76, om arbetsstycket har en diameter 
av 30 mm? 

d = 30 mm. S'p = 450 mm. 

8 er 
~ C -; 'g. ev __ ..-.. 

-E E"Vi E 

r-----------------------~ 

I 

Femtiotredje avsnittet 
av ingenjör Olle Ekbergs yrkesföl
jetong. Fö regå ende a vsnitt ha varit 
infö rda i Tf A nr 37, 39, 41, 43, 45, 
47, 49, 51 / 52 1943, 1-10, 12-18, 
20-21,23-25 1944, 1-11, 14-19, 
21-24, 26 1945, nä sta infö res i Tf A 

nr 2 1946. 

I 

~~ _________________ J 

n·30 9,42 
tg a = 450; tg a = 45'; 
tg a = 0,20933; «~ 11 ,8; 

Svar : Inställningsvinkeln skall vara 
11,8° . 

Erforderliga växelhjul och inställ
ningsvinklar för vissa "standardspiTa
ler" f innas i regel angivna i t abeller, 
som följa med fräsmaskinerna. Figur 
360 visar exempel på en sådan taJbell av 
Brown & Sharpe-typ. För en spiraIstig
ning av 7" användes enligt tabellen väx
elhjulen med 56, 32, 40 och 100 kuggaT. 
Inställningsvinkeln bör vid denna stig
ning vara 34° , om rurbetsstyckets dia
meter är 1 %", och 420, då diametern 
ä.r 2" . 

F igur 361 visar delningsapparat och 
dubbdocka inställda för spiralfräsnin~ 
av ett koniskt rurbetsstycke i en S&F 
universalfräsmaskin från Sonessons. 
Delningsskivan måste vid all spiralfräs
ning vara frikopplad från apparatstati
vet. Då endast enkel delning kan komma 
i fll'åga vid spiralfräsning, måste anta
let indelningar av arbetsstycket väljas 
med hänsynstagande till de möjligheter, 
som denna delningsmetod erbj~der. 
Spiraler med mycket små stigningar 
kunna fräsas, om man kopplar ur 

Fig. 960. Tabell för spiralfräsning. c 11):) .-3 ~-II_':'-_________ -:-__ -::: __ --:::-___ I 
C 41 ·-lr 

'';:; Ci D ,olTleier of cuHer. drill,or lTlill 
v ~ (Arbeissi yc'keis dio7ne-ter) 

(Ipstöllninqsvin'klar) 

56 32 40 100 7.000 3l 6! 9! 12~ 15~ 18! Z11 241 29134 38~ 42 45148~ 51 

56 28 32 86 7,44Z 3 6 9 12 14~ m 2Ql23 27~ 32! 361 40l43~ 46149l' 

snäckväxeln och placerar hjulet A vid 
arbetsspindelns bakre ända. G'enom att 
vridningsrörelsen föres direkt f rån bord
skruven till apparatspindeln, kommer 
rurbetsstycket at t rotera 40 gånger snab
bare, än då rörelsen på vanligt sätt fö
res öveT via snäckväxeln, och normal
stigningen (N s ) sålunda a t t bli 40 

Sr,yol ' 
V I I'1 H:el 

ex' 

Wt-~s:;:~~~ 

Arbe4~ ~ ILi c.· 
ke l ~ o mkrets 

TId 

cc 

Fig 357- 359. Maskinbordets inställning 
vid spiralfräsning. 

gånger mindre dvs. lika stor som bord
skruvens stigning i tum eller millimeter; 

79) Beräkna växelhjulen för en spiral
stigning av 3/ 8" ! Bordskruven antas ha 
4 ggr / 1". 

Lösning : Normalstigningen Ns är vid 
ifrågavarande växeltyp lika stor som 
bordskruvens stigning = ~". Sp (spi

)" 

ralens stigning) = 8. 
3 

Formel : 

S var : 

A C Sp A C 8 
If . D = N s ; If' D = - 1-; 

A C 3 · 4 
If' D = ~; 
A C 72 
If ' 15 = 24' 

4 
A C 3 4 
If ' D= T ' s 
32 

. 6'4; 

H jul A vid apparatspindeln: 72 kuggar 
H j ul B : 24 kuggar 
H jul C : 32 kuggar 
H jul D vid bOl'dskruven : 64 kuggar 

(Forts . på sid. 91). 
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KINOKAMERA • FICKFORMAT I 
Olle Norellus, välkänd och uppskattad av alla Tf A-läsare, har 

lovat att inspirera Händigt folk med ideer och uppslag under 
Tf A-året 1946. Han inleder nu med en presentation aven sen
sationell miniatyrkamera, som säkert blir mottagen med entu
siasm. Konstruktören står även till tjänst med mera ingående 
uppgifter -och kommer vid ett senare tillfälle att avslöja sin 
"uppfinning" ännu mera i detalj. 

Hur ofta har man inte sagt: "då skulle 
j ag ha haft en kamera", eller: "nu 

skulle man ha en kamera till hands". 
Nu finns det ju i allmänna handeln en 

hel del tämligen små kameror, mer eller 
mindre i fickformat, så pass små att 
man med något omak så gott som alltid 
kan ha dem med sig. Dessa kameror äro 
ändock antingen relativt stora och tunga, 
om objektivets ljusstyrka skall vara till
räckligt stor för att man skall vara täm
ligen oberoende av bra ljusförhållanden 
vid fotograferingen, eller också är film
ytan för liten för att tåla uppförstoring. 
Om man använder sig aven så ytterst 
liten bildyta som 8 mm kinofilmens, vil
ken är 3X4 mm, kan objektivet vara yt
terst litet men ändock av stor ljusstyrka. 
Varför dylika kameror för stillbilder ej 
slagit igenom, beror ju som bekant på att 
filinens kon1ighet ej tillåter den avse
värda förstoringsgrad som krävs för att 
:få användbara kopior eller för projice
;ring på duk. 

Med kinofilm (kinokameror) förhåller 
det sig på ett annat sätt, då minst 16 
bilder per sekund visas vid projicering-

5 
3 
& 

4 ---;;,j;i;i:iim-~-~!Ilo\!-i-c 

.8 ---H~~::::.=i. 

PerSpektivteckning av 
elmo torn. 
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en, vilket gör att kornigheten helt och 
hållet försvinner för ögat. 

Dylika kameror av kommersiell typ bli 
ändock relativt stora och tunga, beroen- , 
de dels på det kraftiga urverk som krävs 
för filmens frammatning, dels på att ka
meran bekvämt skall kunna laddas i 
dagsljus med kassetter, som kräver täm
ligen stort utrymme. 

Om kameran förses med el-motor, vars 
kraftkälla (ett ficklampsbatteri) kan 
placeras på annat håll, t. ex. i en annan 
västficka, än kameran, kan denna göras 
betydligt mindre. Om man dessutom 
konstruerar kameran utan utbytbara 
kassetter, alltså för laddning i ett mörkt 
rum (ett fotografiskt mörkrum är ej 
nödvändigt), bringas dimensionerna ner 
till det verkliga västficksformatet. På så 
sätt kan miin alltid ha en ljusstark kino
kamera till hands. 

Det är med dessa förutsättningar den
na verkliga m,iniatyrkamera konstrue
rats. Formatet är endast ca 2,5 X 4,5 X 10 
cm. 

De rörliga delarna till mekanismen har 
förenklats i så hög grad, att varje mo

dellbyggare själv skall kun
nana tillverka dem. - Ett 
kraftigt f j äderverk med 
dess kugghjul och drev är ju 
särdeles svårt för de flesta 
modellbyggare att åstad
komma, då det däremot är 
ganska enkelt att tillverka 
en el-motor av lämplig typ 
och storlek. De enda kugg
hjul som behövs till kame
ran tagas från en gammal 
väckarklocka av den vanli
gaste typen. Dessa kugghjul 
finns att få hos så gott som 
alla urmakare och betinga 
ett pris av några ören. 

Konstruktionen är f. ö. 
gjord med tanke på -att ka
meran skall kunna tillver
kas så enkelt som möjligt 
och med minsta möjliga 
materialkostnad. - Kame-

ran kan mycket väl "krympas" på en del 
ställen, men detta har avsiktligt undvi
kits för att underlätta tillverkningen. De 
avancerade modellbyggare, som så öns
ka·, kan givetvis beakta denna detalj och 
möjligen göra erforderliga modifieringar. 

Objektivet är ju i regel den dyraste 
delen på en kamera, i all synnerhet om 
filmformatet är stort och objektivet skall 
ha förhållandevis stor ljusstyrka och 
teckna färgerna korrekt. Hos en lådka
mera däremot, med dess relativt ringa 
ljusstyrka (lång brännvidd), kan objek
tivet bestå aven enda lins av enklaste 
slag, varigenom "objektivet" blir synner
ligen billigt. Med en enkellins kan man 
däremot ej åstadkomma färgfotografe
ring med nuvarande teknik. (Jämför f. ö. 
de s. k. hålkamerorna, som inte har nå
gon lins alls men just av den orsaken 
teckna svart-vitt perfektare än något 
objektiv.) 

Till kinokameror för så små negativ 
som 8 mm krävs inte något dyrbart 
objektiv, om man nöjer sig med svart-vit 
filmning. Dessutom kan den relativt dyr
bara irisbländaren mycket väl avvaras 

Kinokameran i schematisk teckning. 

och ersättas med en vridbar skiva, för
sedd med ett antal matematiskt beräkna
de olika stora hål, vilket nedbringar 
kostnaden avsevärt. 

Med ett objektiv bestående av endast 
en enkellins (menisklins) kan man upp
nå utomordentligt goda resultat, särskilt 
om brännvidden kan väljas tämligen 
lång, närmande sig teleobjektivverkan. 
Brännvidden är f. ö. i regel ganska lång 
hos alla kinokamerors standardobjektiv. 

Som en intressant kuriositet bör i det
ta sammanhang nämnas att man helt ny
ligen i Amerika gjort mycket lyckade 
försök at.t från svart-vita negativ frUll'Ylr 
ställa färgfilm. Det kuriösa är då att 
negativet måste ha framställts med ett 
objektiv, bestående av endast en enkel
lins. Denna metod har redan nått sådan 
fulländning att man kunnat släppa ut 
den till fotoamatörerna, vilka nu själva 
kan plocka fram sina gamla negativ, 
tagna med enklast tänkbara kameror, 
och av dessa svart-vit-negativ framstäl
la utmärkta färgbilder. 

Den här i korthet beskrivua kinokame
ran för västfickan, har trots sin litenhet 
plats för inbyggda försättslinser, gulski
va och solskydd. 



Den är dessutom försedd med objektiv
skydd, vilket samtidigt tjänstgör som 
filmspärr för förhindrande av ofrivillig 
exponering av film. 

Här ovan nämndes att kameran, för 
att den skall bli så liten som möjligt och 
för att förenkla tillverkningen, måste 
laddas i ett mörkt rum. Denna omladd
ning kan även bekvämt ske i fullt dags
ljus genom begagnande aven liten be
händig laddningspåse av tyg, i vilken 
kameran och filmrullen läggas under 
själva laddningen. Denna påse är lätt att 
tillverka, och dess användningssätt kom
mer att beskrivas i ett kommande num
mer av TfA. 

Den ena bilden visar en något upp
skuren schematiserad teckning av kame
ran med en del detaljer av mekanismen 
synliga. Denna teckning visar alltså ej 
hela konstruktionen, utan är avsedd för 
att läsaren ska få en uppfattning om 
kamerans utseende. Sålunda synes ej 
filmbanan och filmframmatningen, slu
tar- och bländarmekanismen eller anord
ningen för filmens av- resp. pårullning i 
magasinen. Den andra bilden är en nå
got schematiserad perspektivteckning av 
elmotorn. Denna motor kan givetvis an
vändas seperat till andra experiment, 
t. ex. för modell.i ärnvägar etc. 

Olle Norelius. Copyright. 

Mackel med motorn. (Forts . fr. sid. 18.) 

re än de andra genom överslag i en lind
ning på grund av att lackeringen på 
tråden gått av kontrolleras också. Me
dan strömmen ledes genom två närlig
gande kollektorsegment för vi ett järn
föremål (mejsel el. dyl.) mot tillhöran
de rotorsegment och ser efter om det 
blir magnetiskt. Man kan något så när 
känna om alla segmenten är lika mag
netiska. Det finaste är förstås att låna 
en ohmmeter, om man har försänkning
ar hos någon elektriker. 

Nå, nu har vi justerat allting och lo
ket rör sig ändå inte. Vrid på rotorn, ' 
kasta om strömmen, se till att inte ro
toraxeln kärvar i sina lager. Hjälper 
ingenting måste det vara fel i fältmag
netens lindningar (betr. allströmsmoto
rerna, se ovan) eller också måste 
permanentmagneten vara fullkomligt av
magnetiserad. Polskorna kan ha lossats 
från själva magneten, och då är det för
kylt. Vänd Er till Tf A :s Hobbytjänst 
för ommagnetisering eller uppsök nå
gon automobilverkstad utrustad med 
magnetiseringsapparat. Ytterligare fel 
kan vara att spänningen till loket är för 
liten eller att kollektorlödningarna gått 
upp och måste försiktigt fästas på nytt 
med litet lödpasta, litet lödtenn och het 
kolv. Handla snabbt! Annars flyter ten
net ut över hela kollektorn och sedan 
blir det ett bestyr att få bort det. Slut
ligen, ve och fasa, kan ju hela motor
härligheten ha brunnit upp, men det har 

MERA FEL - i ny pristävlan 
På bilden visas t. h.: 1) En skruv d r ages 

I träet m edelst en skruvmejsel, 2) En vInkel
hake, S) En konsol till hylla, 4) En passare. 

])et giHler att upptlleka felen hos vardera 
av de nämnda bilderna - ty att f elaktigheter 
finnas i,r alldeles säkert. Jl[en kan TIA: s läsa
re finna dem? Gör ett försök!! Och låt OS8 
veta resultatet senast den SI januari 1946. Tre 
penningprIser på resp. 10: -, 5: - och 5:
kommer att utdelas. Ev. även några bokpris. 
}\lärk kuvertet "l\[era fel". 

artikelförfattaren bara upplevt i mar
drömmar. 

Vissa svårigheter kan i verkligheten 
vara rena bagateller. Tänk på den där 
motorn som brukade snurra som en 
dröm! Nu kör den kärvt och sakta. Fel? 
Oljebrist! "Ja, men jag oljade den ju 
i förra veckan". - "N å, olja den igen då, 
men på de rätta ställena! Till motorer
na bör alltid höra oljningsanvisningar 
och åtminstone till permanentmagnetmo_ 
torn fig. 6 lär numera alltid levereras 
hela monteringsbeskrivningen inklusive 
oljningsanvisningar. Glöm inte att sam
tidigt m~d oljningen smörja snäckdre
vet, eller vilken överföring ni nu har. 
För motorn är vanlig symaskinsolja bra, 
och drevet brukar må bra av Chese
brough's Vaselin e, inte minst om snäck
hjulet är av fiber. 

Här kommer slutligen ytterligare någ
ra tips för själva körningen. Står lo
ket utan ström på linjen, koppla då själ
va motorn till strömkällan, det ·kanske 
inte alls är motorns fel! Se till att inte 
strömmen från tredje rälen eller kon
taktlinan inne i loket får kontakt med 
godset förrän den skall ha det. Kontrol
lera att snäcka och snäckhjul inte sit
ter för hårt intill varandra. Det skall 
alltid vara ett visst spelrum. Har ni 
koppelstångslok kan vidare något av 
hjulparen kärva. Eliminera det felet. 

Skydda motorn genom att inte låta 
den spinna för fullt genom att hjulen 
slirar. Har ni de mellersta hjulparen 
flänslösa bör de ligga något ovanför spå
ret, så att inte de yttre paren slirar. 
Här tänker vi speciellt på det svenska 
elektriska F -loket. 

Motsatsen till slirning skadar också 
motorn. Här kan felet bero på alltför 
snäv eller bred spårvidd, stödräler eller 
hjärtstycken med för snävt spelrum i 
växlar, boggier eller hjulpar som kärvar, 
för stor last eller skarpa kurvor i för
ening med stigningar. 

Vid urspårningar är det ofta loket 
som är den skyldiga. En lång hjulbas 
har alltid svårare att ta en kurva än en 
kort. Kontrollera spårvidden samt in
nermåttet mellan drivhjulens flänsar 
som i HO skall vara 14,5 mm. 

t 

Werner R. Leimberg död 
Plötsligt mitt uppe I tör beredelserna tör 

Julfirandet avled \Verner Leimberg en-
dast S2 år gammal. ' 

Budskapet om han. bortgång skulle all
tid ha väckt stor törstiimning bland Hiin
digt Folks läsare och vänner, men niir 
d et ni",r OS8 samthligt som sr. många av 
oss ännu avnjuta sueeen m ed de efter 
L e imbergs uppslag och ritningar egenhän
digt tillverkade Tf A-julklapparna, drab
bar förlusten Un mera kännbart och di
rekt p ersonligt. 

Händigt Folk och Teknik tör Alla över 
huvud taget har \Verner Leimberg att 
tacka tör mycket. Alltid iderik och upp
slagsrik och med speciell fallenhet för 
Ul>pfillnargebitet lancero.de L e imberg un
der "ren flera av Ile bästa byggnadsbe
skrivningar, ritninga.r och hobby tips som 
TIA n agon s in haft intörda. Glädjande nog 
fick han oc l<." erfara att hans m edarbl>
tarskap mycket uPl,skattades av läsekre t
sen, och han har utan tvekan en stor an
d el i att TIA på så relativt kort tid kun
nat bli den törsta, svenska popnmrtek
nlska tidning, som slagit igenom hos d en 
stora nllmiin11eten. 

Det kommer att kilnnas egendomligt att 
arbeta på Tf A :8 redaktion utan att ha tlll
g"ng till L eimberg. För oss på Tunnel
gatan 3 hade han blivit inte bara d en 
mångkunnige tusenkonstnären på popuUir
t eknikens och a,matörhobbyns svårbe
m ästrade områden utan I,ven Ilen pålitlige 
och gode viinnen, 80m man kunde lita pr" 
i alla situationer. 1\1en vi h edra blist \Ver
ner L eimbergs minne genom att fortsUtta 
arbetet för Teknik för Allas framgång ef
ter de riktlinjer som han varit med om 
att draga upp. 

'Verner J,eimberl:, dina TIA-kamrater ge 
Dig som en sista t...,ksam hill.ning detta 
löfte genom din tillgivne viin 

Olle Edner. 

Till sist bör ännu en felkälla sökas 
både på lok och vagnar. Sitter t. ex. på 
loket alla axlar parallellt och i rät vin
kel mot spåret på raksträcka? Gör de 
det inte, kan det bli fråga om både 
kärvningar, urspårningar och annat 
otrevligt till men för motorn. 

Tredjerälare! Underredet på Edra 
vagnar kommer väl aldrig i kontakt 
med tredje rälen i kurvorna? Kon
taktledningsherrar! Har ni metallvagnar 
så kommer ni väl ihåg att sätta stol
parna på insidan av kurvorna på sådant 
avstånd från spåret att inte vagnarna 
kortsluter mot stolparna? Casey Jones. 
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Här ovan tycks dot ha uppstått ett allvarligt fel på loket. 

M odelljärnvägshobbyn, särskilt i skala 
HO, har här under kriget fått ett 

fantastiskt uppsving. Vi har trots alla 
n;totigheter med licenser på inte bara 
metall utan även de mest skilda mate
rial lyckats få fram byggsatser och mo
torer så att vi numera med sakkunskap 
kan resonera modelltåg med de före 
kriget ensamma experterna - amerika
nerna i första hand, engelsmännen i 
andra. 

Fig. 1. Selen1ikriktaren, 
den vanligaste typen för 
modclIji,rnvägaT, ses hiir
intill. 

Tänker man på en speciell sak, HO
motorn, så är det egentligen fantastiskt 
att inte mindre än fem olika motorer 
framkommit i Sverige under kriget. För 
att få fram en verkligt bra motor är ju 
experiment alltid nyttiga om än kost
samma. Bättre samarbete borde dock ha 
förekommit mellan fabrikanterna så att 
inte tre olika allströmsmotorer fram
ställts, då permanentmagnetmotorn än
då är den rätta. Allströmsmotorn for-

Fig. 2. En i handeln fö
rekommande reostat för 
15 ohm. passande för 12 
,"olts-Iok. nen i,r avsedd 
för l>onelmontermg. 

drar dock en ström förbrukande och 
skrymmande ström ventil. 

Här skall vi tala litet om de fel som 
kan uppstå på motorerna till hjälp för 
alla modelljärnvägare som har någon 
av typerna. 

Vi sticker kontakten i väggen och 

Fig. 3. En strömventil, 
bestilCnde av tvr, selen
plattor, ser ut si, här och 
anvilndos till n.I I ströms
motorer med h 'å fält
lindningar. 
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sedan strömmen passerat transforma
torn och därpå likriktaren i fig. 1, som 
är av selentyp, kommer vi till reostaten 
i fig. 2 samt därpå till strömventilen 
(fig. 3) om det gäller en allströmsmo
tor, av vilken vi ser två typer i fig. 4 
och 5. Underförstått är, att ena ström
grenen går denna väg. Den andra går 
direkt från likriktaren till rälsen/ mo
torgodset. Beträffande permanentmo
torn går den förstnämnda strömgrenen 
direkt från reostaten till den isolerade 
kolhållaren. Permanentmagnetmotorn 
ses på fig. 6. 

Vad först allströmsmotorerna beträf
far händer det många gånger att lind
ningen kan ha kommit åt godset på fält
magneten. I så fall tar man ett batteri, 
kopplar en voltmeter eller ficklampa i 
serie och prövar med ena batteripolen 
mot magnetgodset och den andra (efter 
voltmetern eller lampan) mot den ena 
efter den andra av lindningstamparna. 
Ger någon koppling utslag har det blivit 
kontakt och fältmagneten måste lindas 
om. Någon lindning kan också ha brunnit 
av. Då prövar vi med vår "batteriprova
re" mellan båda lindningsändarna. Blir 
det utslag är allt okay. I annat fall är 
lindningen avbrunnen och måste utby
tas. Är allt i ordning, men motorn väg
rar att fungera, undersöker vi om den 
lindningsända, som är lödd vid ena kol
hållaren, verkligen fungerar (och inte 
är avbruten). När vi kommit så långt är 
vi inne på de fel som kan vara gemen
samma för båda slagen motorer. I fort
sättningen behöver vi alltså inte tala 
om vilket slag av motorer det gäller. 
Likaså är det underförstått att motorn 
<ifråga är inmonterad i ett lok. Vi ber 
dock först få poängtera, att likrik
taren måste vara i ordning, t. ex. att 
inte rost samlats mellan skivorna, att 
reostaten inte är avbrunnen, att ström
ventilen - ifråga om allströmsmotorer
na - inte är trasig eller lider av all
män ålderdomssvaghet. 

Alltså. Mest logiskt är nu att börja 
med en motor som inte går. Vi slår på 
strömmen. Inget händer! Loket står där 
det står. Finns det ström på spåret? En 

MACKEL 
MED 

MOTORN 
av 

Casey Jones 

bit metalltråd mellan ena rälsen och 
den andra (om det är "tvåräls") upply
ser om strömmen går fram. Blir det 
gnista - allright. Ingen gnista - ingen 
ström. I trerälssystemet kopplar man 
tråden mellan ena rälen och tredje rä
len (elLer kontaktlinan) och därefter 
upprepas samma procedur med andra 
rälen. Var sedan säker på att kolen lig
ger an mot kollektorn. Om inte, måste 
fjädrarna på motorn, fig. 4, läggas hår
dare an mot kollektorn. På typ fig. 5 
skruvas kolhållarna in och på perma-
Fig. 4. Allströmsmotor 
för vertikal montering 
av snäekan i lok. Liknar 
nästan Ilelt och hållet 
<len i handboken "1\10-
delljiirnvägen 11". Ford
rar strömventi1. 

nentmagnetmotorn, fig. 6, böjer man ut 
fjäd,?rn, som ligger an mot kolhållarna. 

Far kolen ström? Försök få en gnista 
genom att kortsluta dem då loket står 
på spåret. Vi fick ingen gnista. Alltså 
prövar vi rotorn. 

Fig. 5. ALlströmsm.o
tor för rak eller sned 

m.n~"', .n ~'"-.fII.--kan. Är för stor för , 
att passa i de f lesta ; 
HO-lok. Liksom den 
ovansti'ende fordrar 
den ström ventil. 

Undersök med den ovannämnda "bat 
teriprovaren" om det blir något utslag 
mellan rotorgodset och ett efter ett av 
k?lle~t~rsegm~.nten. Blir det inget har 
VI elImmerat annu ett fel. Blir det ut
s.lag måste rotorn helt eller delvis om
lmdas. Sedan kan vi kontrollera om var
j~. lindn~~g är strömförande genom att 
kora strom mellan två närliggande kol
lektorsegme~t samt pröva om den går 
fram. Att mte ett segment är svaga-

Fig. 6. Perma
nentmagnetmo
tor me<l magnet 
av Nin.l-Iegering 
från Fagersta.. 
Passar mellan 
ram'verket ])å 
svenska HO-
ånglok. Avsedd 
:för sned sniick
placering. Själv
styrande lager 
med Ol jefilter. 

(Forts . på sid. 17.) 



Det skrek i trumhinnorna när 
herr Kalin uppe på Tf A provkörde 
sitt nya vrålå k , som vi presenterar 
i nedanstående artikel. Det är inte 
bara USA som kan få fram verk
liga fartsensatio"er. Kalin står 
faktiskt i klass med genierna " over 
there" så genomtänkt som hans mi
niatyrracerbil är. Nu skall vagnen 
köras utomhus och Kalins nyårs
önskan hade som' främsta punkt is, 
"is och å ter is. En stor, jämn isbana, 
ingen guppig masonithistoria, och 
sen skall det bli minst 120 " km/tim. 

o 

KALINVÄNTARPAIS 
Byggnadsbeskrivning 

Chassiet. E n plåt av 2,5 mm ren alu
minium anskaffas. Ur denna hamras 
chassiet fram ef ter en mall av trä. Mest 
noga är att fästställena, framaxel och 
motol'bädd bli riktiga. Längst fram i no
sen lägges en förstärkning av alumini
umplåt. På undersidan upptages en 
springa, vilkens bakre kant hamras så 
att ett luftintag för kylning av cylin 
dern utbildas. När chassiet har fått sin 
form planas översidan. 

Motorbäddetn 
skäres ut ur en 5 
mm järnplåt och 
fästes i chassiet 
med 8 st. skruvar. 
För att kunna f äs
ta den sida av vev
huset som vändes 
neråt, slaglödes el
ler svetsas en plåt
bit fast, så at t ra
mens t jocklek här 
blir 6 mm t jock. 
Därefter borras 
och gängas hål i 
kanten för fäst 
skruvarna. Den 
övre vevhussidan 
fästes i en järn
plåt, som fastsvet
sas på 2 st . 5 mm 

Den K alinska nyskapelsen 
med dess utomordentligt 
vackra strömlinjer kan studeras 
h&r bredvid. Överst har vi "vrål-
åkets" yttre där man lämpligen ger' akt 

järnstag. Dessa i sin t ur svetsas i sin 
andra ände i motorbäddens bakkant. P å 
motorbädden f astsvetsas vidare lager
bockarna för bakaxeln. 

Bakaxeln tillverkas av 11 mm silver
stål. I båda ändarna svarvas konor för 
bakhjulen. Konan avslutas aven gängad 
tapp M6. Axeln lagras i 2 bockar, f ast
svetsade på motorbädden. För lagringen 
användes bronsbussningar. Sedan buss
ningarna isatts i bockarna fästes dessa 
vid motorbädden och rivas sedan, så att 
rivaren får styra i båda bussningarna 
samtidigt. Axeln låses axiellt vid vänst-

på luftintagets placering. Under hM 
överdelen avlägsnats. H julen - svåran
skaff ade saker i van liga fa ll - hIJIr K alin 
själv mixtrat ihop. Bra sak! L ängst t. h. ses 
vagnen uppifrån. Observera hur ordentligt allt
sammans är inplockat i chassiet. 

ra lagret, med å ena sidan av kugg
hj ulet för drivningen och på andra sidan 
aven hylsa, som stiftas fast. 

H juletn. Som däck användes s. k. hund
bitringar med 100 mm ytterdiameter och 
cirkulär sektion l!! 25 mm. För att hindra 
däcket f rån att lämna fälgen nedsvarvas 
ett spår och ilägges en ring av 3,5 mm 
järntråd. Fälgen består av 2 halvor, 
gj utna av röd gods eller liknande. Hal
vorna göras så att när däcket ligger på 
sin plats, ett spel på ca 2 mm bildas 
mellan halvorna. Den inre halvan tjänst
gör samtidigt som lager och fästhylsa på 
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"Flygfoto" av det eleg~nta åket, som ni 
kan tillverka själv med hjälp av denna 

ritning och besk1-ivning. 

fram- resp. bakaxel. Den inre fälghal
vans nav gängas utvändigt för påsätt
ning av den yttre fälghalvan, vilken 
fastklämmes med en mutter. Framhju
let låses på sin plats aven mutter som 
stiftas. Tappen för framhjulet göres nå
got längre än hylsan i den inre fälg
halvan så att ett axiellt spel på ca 0,1 
mm uppstår. Bakhjulet låses även aven 
mutter men här utformas konan och hju
len så att låsmuttern klämmer fast hju
let på konan. Ytterfälgarna svarvas så 
att en navkåpa kan fästas i denna för 
att skydda naven från damm och smuts. 

F1·amaxeln tillverkas aven 10 mm 
silverstålsaxel och avsvarvas på mitten 
till fl) 6,5 mm enligt ritningen. Axeln lå
ses på sin plats av 2 st. överfall, vilka 
klämmas mot chassiet med 2 skruvar. På 
axeländen fastsvetsas eller hårdlödes 
gafflar i vilka spindelbultar isättes så 
att hjulen bli vridbara. I gafflarna lag
ras framhjulens tappar, vilka utformas 
så att en hävarm når fram till parallell
staget. Parallellstaget består av 2 st. 
axlar, den ena vänster-, den andra höger
gängad. Dessa sam~anhållas på mitten 
aven hylsa med motsvarande gängning. 
Hylsan fästes med en hållare i chassiet. 
Parallellstagets axlar låsas av muttrar, 
vilka dragas åt mot hylsan. 

Transmission. Denna består av 2 st. 
kugghjul, ytterdiameter 52 mm, kuggan
tal 34. Det drivande kugghjulet fästes 
på motoraxeln tillsammans med balans
hjulet. 

Karossen. Denna utföres i flera lager 
limmat papper. För att få den rätta for
men göres först en mall av trä, vilken 
smörjes med något fett så att inte pap
peret fastnar. Tjockleken göres ungefär 
2,5 mm. I upphöjningen på mitten upp
tages håll för luftintag. Detta maskeras 
lämpligen aven förnicklad tunn plåt av 
lämplig form och utseende. Sedan lim
ningen torkat passas underkanten efter 
chassiet. Utanpå karossens underkant 
lägges sedan en förnicklad list, vilken 
fixerar läget på chassiet. Denna list för-
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drages genom pappen och bockas på insi
dan. Invändigt fästes i karossen längst 
fram och bak 2 st. tvärgående stag för 
fastspänning. Fastspänningsanordningen 
består av ett rör, fästat i chassiet och ge
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Batteriets, tändspolens och bensintan
kens läge och fastsättning framgår av 
ritningen. 

Vagnens profiler äro utritade vid 
fram- och bakhjul samt på mitten. 

Motorn måste för att få plats monte
ras liggande och något högre än bak
axeln. Från nålventilen på förgasaren 
drages en 2 mm pianotråd ut genom 
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chassiets bakkant, så att förgasaren kan 
justeras under gång. 

Avgasröret drages från motorn över 
bakaxeln och ut genom chassiets under
sida. Lämpligt är att isolera avgasröret 
med asbestgarn. 

Sflrömbrytaren fästes på chassiets hög
ra sida. Utvändigt göres brytararmen 
ihålig, så att i denna kan insättas en 

" 

vertikalställd pianotråd, med vilken 
strömmen kan brytas under gång. 

I chassiets vänstra sida sättes 2 hyl
sor så att man i dessa kan fästa wiren 
för att hålla vagnen på banan. 

För att få en vacker yta på vagnen 
spacklas den och putsas innan den lac-

I 

I 
I 
-t-._ ._ ._ ._ ._ ._. 

Den Kalinska mästmr
vagnen i ritning. Skalan 
Ö/r 1: 2 . Man bör obs&l'
vera att konstruktören 
icke avsett att .göra bilen 
i någon swrskild klass. 
Han hwr helt enkelt velat 
få fram en driftsäker 
och snabb vagn. 
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FÖR HÄNDIGT FOLK 
Till våra läsares tjänst införa vi här en förteckning över ritningar och arbetsbeskrivningar som varit införda i tidigare 
nr av Teknik för Alla. Önskade nummer expedieras mot insändande av 35 öre per ex. - för 1944 o. 1945 års nr 50 öre per 
ex. - i frimärken eller per postgiro 157992. Även mot postförskott, varvid dock porto tillkommer. Av årgångarna 1942 
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'.rfA nr 10 - 1942 : 
"Sländ .. n - TfA:s folkb',t ... Arbetsbeskriv· 

ning, del 4. 
"Cirkusryttaren". Hur man gör en leksak 

tör familjens yngsta. 

Tf A nr 12 - 1942: 
"Sländ .. n - TfA:s folkbåt". Arbetsbeskriv

ning, del 5. 
"En enkel men effektiv viixt- och pal>pers

lIress". Arbetsbeskrivning med ritnjngar. 
"Vännepannan tändes medan ni sover ... " 

Ett roligt uppslag. 
"Hållare för svetsarbeten". Beskrivning med 

arbetsskiss. 

Tf A nr 46 - 1942 : 
"Glasblåsning". Praktisl,a tips och anvis

ningaT för amatörer . 
"Det originella cigarrettskrinet". Beskriv~ 

ning med skisser. 
"Borrmaskin som press under lödning", 

" Om sknIven ej vill ta gUngor", "En förbätt
rad tång" och "Bra. färgskrapa", Noti ser med 
bilder. 

Tf A nr 47 - 1942 : 
"Indirekt belysning pr ... rbetsplatsen". B e

skrivnjng med skiss. 
"En bordst!impel med utbytb .. r stiimpeldy

na". Beskrivnjng med skiss. 
"En hållare för häftstUt i ritbordet'~ . No

tis. 
"Klädkist .. n - en vacker möbel för hall 

eller vardagsrum"_ Arbetsbeskrivning med r it
ningar. 

"Ett dörrH'lS utan nyckel", "En praktisk hå1-
Inre för stå.lull" samt "En h iillare för pens
lar". Kortare notiser med skisser. 

TrA nr 2 - 1943: 
"TorkstiUl tör handdukar". Arbetsbeskriv

ning med skiss. 
"Praktiskt verktyg för svarvning av ra,.. 

<lIer". Arbetsbeskrivning med ritningar . 
"Rörliga roder på modellflygplan". Arbets

beskrivning med ritningar. 
"Hur man kan undvika nedskrynkling av 

stenciler", "TiUskärning av ... kitt". Praktiska 
ideer för lfisarna. 

Tf A nr 3 - 1943: 
"Skidk!ilken". Arbetsbeskrivning med rit

ningar. 
"l\IodelJjiirnviigen fi,r plat8 un(ler sängen", 

Roligt amerikanskt nppslag. 
"l\liniatyrmotorer för modellflyg och expe

riment... Inledande presentation. 
"Förvaring av våta penslar", "Hur man kan 

-/örhindra att låset fastnar" och "Borrning av 
vinkelräta hål". Praktiska ideer. 

Tf A nr 4 - 1943 : 
"Den rolig .. ankan". Arbetsbeskrivning med 

skisser. 
"Konstverk i plåt... Beskrivning med teck

ningar. 
"l\Iassiv dörrslå aven jihmstång och rör". 

Beskrivning med fotos. 
"Miniatyrkranar för modellbygge". Arbets

beskrivning med bilder. 
"Pipa och kylflänsar". "Att skruva i en 

kork", "lUlirk'ning av verktyg" och "Ell fräs 
för T-forma,le spår". Praktiska tips. 

Tf A nr 5 - 1943: 
"Slipmaskin med oscillerande sliptrumma". 

Arbetsbeskrivni ng. 
"Klockfodral i modern stil". Arbetsbeskriv

ning med skiss. 
"l\lIniatyrmotorer för modellflyg och expe

riment". l:a avdelningen pil. arbetsbeskriv
ningen. Med fotos och ritningar. 
"En hemgjord, Justerbar t!ickbåge". Be

skrivning med skiss. 
"Hnr man kan utnyttja skiLpdörrarna" och 

"~nitstickan som linjal , rhl tnschritnlng". 
Praktiska tips. 

Tf A nr 6 - 1943: 
"Vinterfiske". Nägra räd och anvisningar. 
"Det praktiska toalettbordet... Beskrivning 

med ritningur. 
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uppgivas. 

"Bygg en vlixel"_ Beskrivning pä hur man 
bygger en växel för modelijärnvägsanlägg
ningar. Med ritningar. 

"Vinkelj,irn pr. s tege ..... och "Ett enkelt 
• skruvstycke för sml'larbeten". Pral{tiska tips. 

TrA nr 7 - 1943: 
"Ajlparat för upjlritning av spiralformade 

linjer". Beskrivning med skiss. 
"Barnvagn på skidor. Ett praktiskt upp-

slag. Med ritning. . 
"l\liniatyrmotorer för modellflyg och expe

riment... 2:a avdelningen. Med skisser ocb 
ritning. 

"l!' önsterbållare som tvingar" samt "En 
tiindsticka som hjiiljl vid skUI'Ding av glas", 
Praktiska uppslag. 

TrA nr 8 - 1943: 
"Sidenstenciler". Hur man enkelt r ep rodu

cerar bilder pä trä, kartong, tyg etc. Arbets
beskrivning med bilder. 

"V;indsäte". Hur man gör en praktisk 
sportstugemöbel. Beskrivning m ed ritning. 

"IGnellet att skära. ut en bra. propeller". Be
skrivning med ritning. 

"En ringtolk av kork" och "Tidningsnoti
ser kunna. 'kliJlpas' ut medelst reservoarpen
nan". Praktiska ideer. 

TrA nr 9 - 3943: 
"Sandblästrade bil<ler på trli och glas". Be

skrivning m ed skisser. 
"En lindningsmaskin med räkneverk". En 

prakti s i. sak fö r den av elektriska arbeten 
intresserade amatören. Beskrivning. 

"Åt varje gäst en egen kaffebricka". Ar
betsbeskrivning. 

"l\lIni .. tyrmotorer tör modellflyg och expe
riment ... 3:e avdelnjngen. Med skisser ocb 
ritning. 

"Att lossa skruvlocken på plåtdunkar"_ Vec
kans ide. 

Tf A nr 10 - 1943: 
"Den automa.tiskt signalerande brevlådan". 

Beskrivning med sk iss. 
"I{ombinerat spel- och th6bord". Beskriv

ning med ritning. 
"Ett ställverk tör modellJärnvligen". Be

skrivning med ritning. 
"Styrblock vid fastsättning av skruvar", 

"En enkel ljuddämpare vid filning av sågar". 
Veckans ideer. 

Tf A nr 11 - 1943: 
"En karamellskål i form av sniicka". Be

skrivning med skiss. 
"Några ord om huggmejslar och deras an

vii.ndning i speciella fall". Beskrivning med 
förklarande teckningar. 

"l\Iiniatyrmotorer för modellflyg och expe
riment ... 4:e avdelningen. Med skisser, ritning 
och fotos. 

"Stiilborste ruggar upp ytor, som skola lim
mas samman". Veckans ide. 

TrA nr 12 - 1943 : 
"En originell gong-gong med fyra olika to

ner". Arbetsbeskrivning med ritningar. 
"En praktisk sängl .. mpa". Beskrivning med 

skiss. 
"Hur man bygger en trådbussanlliggning l 

mini .. tyr". Arbetsbeskrivning med ritningar. 

Tf A nr 13 - 1943: 
"Hemgjord elektrisk golvbonnre" • Beskriv

ning med förtydligande sk iss. 
"En praktisk skärbriida". Beskrivning m e d 

skisser. 
"l\llniatyrmotorer för modellflyg och expe

riment". 5:e aYdelningen. Med ritnjngar och 
fotos. 

"UtrHtning av spik", "Linjering i skrivma
skin" och "Stålfjäder som hjälp vid sågning". 
Veckaus ideer. 

Tf A nr 14 - 1943 : 
"Jag gör mIn egen soU ..... Beskrivning med 

skisser. 
"Leksakståget för modellbygge". Arbetsbe

skrivning med ritningar. 

Tf A nr 15 - 1943: 
"Lillebilen, småfolkets racer". Beskrivning 

med ritninga r och fotos. 
"Torkställ". Beskrivning med ritning . 
"Lettertrissa för kordongslagning i svarv". 

Beskrivning med skiss. 
"l\liniatyrmotorer för modellflyg och expe

ment ... 6:e avdelningen (slutet) . Med skisser 
och fotos. 

"Ett praktiskt hopfällbart ryggstöd". Vec
kans ide. 

Tf A nr 16 - 1943: 
"Fina tillS för trädgården". Hur man gör 

tunnväggiga stenkärl etc. Beskrivning med 
ritningar. l:a avdelningen . 

"Tillverka ett soffbord!" Arbetsbeskriv-
ning med skisser. 

"lndragbara landnlngsstiHl för modellflyg
plan". Beskrivning med skisser. 

"Ett verktyg för insltttning av h;i.ftstift". 
Veckans ide. 

TrA nr 18 - 1943: 
"Hur man sjiilv spelar in grammofonski

vor". 2:a avdelningen. Arbetsbeskrivning 
med ritningar. 

"Excentrisk svarvning'''. Beskrivning med 
fotos. 

" Kompasstyrning för modellflygplan". Ar
betsbeskrivning med ritningar. Nägra tips för 
de mera avancerade modellflygarna. 

"Baklås omc;jliggöres" och "Stegen, SODl inte 
halkar". Veckans ideer. 

Tf A nr 19 - 1943: 
"Hur man sjiilv spelar In grammofonski

vor". 3:e avdel ningen. Med ritningar. 
"TIA:s bn,lbåt"_ Beskrivning med ritning. 
"Fina tips för trädgården". 3:e avdelningen. 

Hur man gör blomlädor. Arbetsbeskrivning 
med ritningar. 

"Provröret upprätt i vattenbad". Veckans 
ide. 

TrA nr 20 - 1943" 
"Hur man själv spelar ln grammofonski

vor". 4:e avdelningen. Arbetsbeskrivning 
med ritningar. 

"Ett trevligt solur". Beskrivning med rit
ningar. 

"OmkoPlllare för gummimotorer". En ge· 
nial konstruktion presenteras. Beskrivning 
med ritningar. 

"En praktisk plansll<t". Veckans Ide;) 

Tf A nr 21 - 1943: 
"Småttingarnas cykelbU". Arbetsbeskrivning 

med ritningar. 
"Hur man sjiilv spelar ln grammofonski

vor". 5:e avdelningen. Arbetsbeskrivning 
med ritningar. 

"Praktisk the,·a-gn. Arbetsbeskrivning med 
ritning. 

"Post- o. resgodsvagn för modelljärnvägar". 
Arbetsbeskrivning med ritningar. 

"Pappershållare som spikhållare". Veckans 
ide. 

Tf A nr 22 - 1943: 
"S/ S Hedrun - en vacker ångbåtsmodell". 

Arbetsbeskrivning med ritning. 
"Hur man sjiilv spelar ln grammofonski

vor". 6:e avdelningen. 
" y,g.g en mBsonitekanot". Arbetsbe· 

skrivning med ritning. 
"Bockmaskin för plåt". Beskrivning med 

bilder. 
"Servletthållare". Ett bra en-kvällsjobb. Ar

betsbeskrivning. 
"Hål I sköljSkålen underlättar sköljningen 

av fotokopior" och "Hur blommor kunna be
varas friska." Veckans ideer. 

Tf A nr 23 - 1943: 
"Replikamo,lell av skolflygplan SK-U"_ Ar

betsbeskrivning med ritning. 
"Hur man själv spelar ln grammofonski

vor". Sjunde och sista avdelningen. 



"En elektrisk kapsåg för järn och metall", 
Arbetsbesk r ivning med bilde r , 

"Alltid färskt dricksvatten l hönsgå rden", 
~rbetsb.eskrivning pä hur m a n g ör en p r ak
t Isk drlck svattensanordning. 

Tf A nr 24 - 1943 : 
" TfA :s S-trea". H ur m a n bygger et t m o

delltlygpla n . Med ritning. 
"Hur man tillverkar en r el szmlkrofon av 

g ips", Beskr ivning med foto s . 
" Praktisk bokhylla". Beskrivn in g m ed r it

ning . 
"Drivanor(lnlng för en liten svarv". B e

s krivning med skiss. 
" En askkopp av plå t " . Beskrivning m ed 

ritning. 
" Ett halvlitermått" • E t t ' intressan t a rbete. 

Med ritn ing. 

TiA nr 25 - 1943: 
"lUatvaruvagn för modelUiLrnvägen". . Ar

betsbeskr ivning med r itning. 
"En mUll sllel s förstUrkare". B eskrivning Dl ed 

foto. 
"En praktisk t evagn". Beskr ivning med r it

ning. 
" Bord för sportstugan" . Beskrivning med 

r itning. 
" H åll aUtid s lipstenen i ordning". Nägra 

praktiska r äd. Med b ilder . 

Tf A nr 29 - 1943: 
" R eplikamodell av Focke Wulf FW 190 AS", 

B eskri,ning med r itning. 
" En e nkel " trå dlös t elefon" . Ar betsbesk riv

ning med skiss. 
" Radio-grammofon skåp". Arbetsbeskrivning 

med teckningar. 
" Kökshylla m ed pappersrulle" . Beskrivning. 
"Komplettering av fotostativet " . (Kamer a n 

l,an inställas i olika vink la r ). Beskr ivning 
med s kiss. 

Tf A nr 30 - 1943: 
"Jumbos cirkus . Hur man gör en l eksaks

cirkus". Beskr ivning med b ilde r . 
" Nu b y gga vi ett spegelteleskop". T redje 

och sista avsnittet pä a rbetsbeskrivningen . 
"Tre prakti ska. tips för h em s löjdaren ". 

(Förvaringsfack fö r tidskrifter , n attduksb ord 
pä sängkanten och säkring fö r lampku por ). 

" Lätt att flytta vattenämbaret " . Ett f int 
tips. Beskrivning m ed s k iss . 

" Tips fö r modellbyggare : gängverkty g " . 
Beskrivning med skisser. 

"~deranordning för modellplan". Beskriv
ning med skiss. 

Tf A nr 31 - 1943: 
" Ett vack ert modellflygplan svenska 

f lygvapnet s bombplan B 18" . Arbetsbeskr iv
ning med ritning. 

" Hjulå ngare och vattenkvarn - ett par ro
liga lek saker ". Arbetsbeskrivning med i llu 
stratione r . 

" Konfektsk å l I hamrad m etall". Beskriv
ning med skiss och foto . 

"Bra verktygslå da" . Beskrivning m ed bil 
der. 

T f A nr 32 - 1943: 
" Järnvä g smodellbygge : p er sonva g n Iitt. 

n C0 5b nr 3425". Bes k r ivning och ritning. 
" Praktiskt stativ för handborrmaskin". Be

s kri, n ing med skisser . 
"För glömska fotografer: Anordning för 

Illn<lrande av ofrivillig antändning av blixt
l juslampa" , Beskrivn ing m ed s kiss. 

"Peppar- och saltkar". Beskrivning m ed 
s Idss. 

"Slipshållare" . Beskrivning m ed sk iss. 
" Spara skoklackarna - ett praktiskt klack

jiirn". 

Tf A n r 33 - 1943: 
"Tillverka en spegel". Arbet sbeskrivning. 

Illustre rad. 
"Ventilen, som sti,nges automatiskt vid eld

s vå da". Beskriv n ing med skiss. 
"SpännanordnIng för elektri ska småmoto

r er". Beskr ivning med skiss. 
" iUästarprovet " . Ett knepigt svarvar bete f ör 

amat ör svar varen. 
"Jaktplanet J 22 som flygande modell". B e

skr ivn ing med ritning. 

T iA nr 34 - 1943: 
" Dieselmotorvagn som modell". Beskr. m ed 

ritning. 
" Hemslöjdarens universalmöbel". Beskr. m . 

r itning. 
" Arbetslampa för kontoret eller verkstaden" . 

Beskr ivning med skiss. 
" Leksakståg gjort av trälist er och filmspo

lar". Beskr ivn ing med foto. 
"Handgjord kompass" . B eskrivning med 

ski ss. 
"Veckans Ideer: HiIltstlftsupptagare, Gry t

lockshållare, Klockan taller e j ur västfickan" . 

Tf A nr 35 -1943: 
" B 18 som repl!kamodell". Beskrivni ng m . 

r itn ing. 
Veckans ide: "En askkopp - speciellt tör 

piprÖkare" . 
" Or iginell trlh 'as". Arbetsbeskrivning med 

s kisser. 
" En h emgjord sllpmaskin". Beskr ivning 

med skisser . 
" El-motor b yggd p å 15 minuter". Beskrivn. 

m ed skiss. 
"Sängbord". Beskr i,ni ng med foto. 
" Praktiskt bokblndarskåp". Notis m ed foto . 

Tf A n r 37 - 1943: 
" TfA:s yrkeskurser : Illaskinbearbetning av 

m etaller med sk li.rande verktyg". Del 1. 
" FramkaUningsdosa tör rullfilm" . Beskrivn. 

med s idss. 
"L ek sakskBru sell. L ek saken för de yngsta". 

B eskrivning med s k iss. • 
" Kristinehamns första cykelbU" . P r esenta

t ion och närmare beskrivning aven del t ek
n iska detaljer. Illustre r ad. 

"Jaktplanet J 22 som r epl!kamodell". Med 
ri tning. 

Tf A n r 39 - 1943: 
" 1110delljärnvägsby gge: Ånglok titt. Ka, 

nummerbeteckning 520, 68S eller 685" . B4lskr iv
ning med r itni ng. 

"Cykellå dan för familjen s yngsta", Ett in
tres sa n t u ppslag. I1lustr. 

Veckans ideer: "En praktisk d etalj tör kö
k e t, formstiillet samt sl!ännanordningen vid 
sr .. g ning" . 

" !IIöbel för sports tugan: Förbänk (Dalar
n e)". Beskr ivning med skiss. 

"TfA :s yrkeskurser : Skärarbet e" . D el 2. 
"Skioptikonbilder kunna. ses i dagsljus". 

Beskrivning med skiss. 

Tf A n r 40 - 1943: 
"Relllikamodell av IIIa rtln B-26 '111arauder'." 

Besl{r ivning med r itn ing. 
·"n:ortvåg smottagare m ed amerikanskt dub

bel r ör ". Beskrivning med skisser . 
"Hemmagjort filter f ör akvarium". Ar bets

beskrivning med skisser. 
"Sk y d,l för giftflaskor". P r aktisk t u ppSlag. 
"Enl<elt sätt för beräkning av parallellkopp

laIla motstå nd". Beskrivning. 
" Veckans ideer : Biirhandtag för tyngre hin

k a r. D örr för kol boden. Har man tappat en 
bult .. . n 

Tf A n r 41 1943: 
"Praktisk anordning tör elektriska leksaks

t å g " , Beskrivni ng. 
"Veckans ideer : Hur man kan anviinda en 

gammal bilväxellåda. H å llare för rItbrädet". 
" En ~ammaldags blåsbiilg" . Arbetsbeskriv

n ing mild skisser. 
"Saltströare a v ny konstruktion". B eskriv

ning med r itn ing. 
"Blinkrelä tör modelljärnvägen". Beskriv· 

n i ng med ri t n i ngar. 
"TfA :s yrkesl<ur ser: SkärhastIgheten" . D el 

3. 

T f A nr 42 - 1943: 
"Ljus bå gar l modell-el-lok". Beskrivning 

med schematiska sk isser . 
"SlIp- och putsskiva, som kan apteras på 

en svarv". Besk r ivning m ed sk is e r . 
"Isjakt för pojkar" . Arbetsbeskrivn ing med 

pe r sPE'ktivs k iss. 
"En hemgjord foto press". Beskr ivning m ed 

fö r k la r a nde skisser 
Veckans ideer: " Hjiilp vid rItarbeten" och 

"S ,lUrr för skjutl ådor" . 
"Tredelade trlidockor 80m ka n varIeras". 

Beskrivning med sk iss. 

Tf A nr 43 - 1943: 
" Gör ett episkop"_ Arbetsbeskrivning med 

r itn ingar . 
"Verktyg för svarvning av konvexa. ytor". 

Beskrivning m ed r it ning. 
"Leksakslåda ~ sittbänk". IJlus te r a d ar

betsbeskrivn ing. 
"Veckans id~ : Sökarmagnet" . 
"Cigarrettstiiil av plas ti skt material". Be

sk .. ivning med s k iss. 
"B en s innIotorn 'Ikarus 10' tör modellflyg

plan". Arbetsbeskrivn ing med r itn i ngar i f ör
m inskad sk a la. Del 1. 

T f A nr 44 - 1943: 
" Tids utlös ning för modellflygplan" . Illu

stre rad beskriv n ing. 
"Klassilicering av å nglok". Nägra g limtar 

om olIka typer och deras klassindelni ng . 
"En -rörsradiomottagare ". A rbetsbeskriv .. 

n ing. 
"Praktiskt boksk r.p" . III. arbet sbeskr ivning. 
Veckans ideer : F jäd er spridare för bilfjiid

rar", "Enkel anordning för ritbordet " samt 
"Hjiilp\'erktyg f ör UIJl)sii.ttnlng av större 
chucka r i S \ '&r\''' . 

"Hur man gör en buteljavskärare". III. be
skrivn i ng. 

"Enkla kullagerbockar för hemverkstaden" • 
lllustrera d beskrivning. 

TiA nr 45 - 1943: 
" JU!kroprojektorn. Intressant uppslag". Illu

stre ra d beskrivning. 
"HJälpverktyg för borrmaskinen". Illu

stre rad beskrivning. 
"Sängbordet " . Beskr ivning med sk iss. 
"Ekorrkärran - en leksak för de minsta" 

Illustrer a d beskrivning. • 
"Praktis ka saker av törtent järntråd". Illu

stre ra d beskr ivn ing . 
. "Ve<;kans ide: Praktisk upphängningskrok 

tör malarhinkar". 
"Bensinmotorn 'Jkarus lO' för modellflyg

plan" . Arbetsbeskr ivning med r itninga r i f ör 
m inskad skala . Del 2. (Slutet) . 

Tf A nr 46 - 1943: 
"Kombinerad stol och trappstege". Illu

strerad beskrivning . 
" Två olika verktygshållare". Med illus tra

tioner . 
" Dockhuset - ett knepigt och Intressant 

julklappsarbete". Arbetsbeskrivn ing med fotos 
och teckningar . 

Veckans ide: "Upphängning av tvätt" . . 
" Osynlig vingfastsättn ing p å modellflyg

plan" . Illustr er a d beskr ivning. 

Tf A nr 47 - 1943 : 
" By.gg en 2-cylindrlg å ngmaskin l" Arbets 

beskrIvning med ri tning . 
"Handslipmasklnen " . Arbetsbeskriv n ing 

med illustrationer. 
"Oljeraffinaderi för amatörkemist er" • Be

skrivning med fotos . 
"Vec~~ns ~(leer: Snabbmålning av häftstift. 

Plats for klisterbors t en v id tapetsering. 

TiA nr 48 - 1943: 
"Kontursåg , gjord av en gammal s ynl3skin" 

Arbetsbesk r ivning. . 
" L äxläsnings bordet" • Arbetsbeskr ivning 

med skiss. 
" Nytt s litt att b ygga kroppar t ör modell

fl! gplan". Beskrivning m ed fotos och r i t
n IDgar . 

" R eplikamodell av "Brewster Buffalo F 2A-
2". Beskrivning m ed ritning. 

"OS8 modeUJärnvä g are em ellan: Godsvagns 
skyltar" • Med skisser. 

T iA nr 49 - 1943: 
"Po~tu.s VI" - en bra seglande flygmodell. 

Besknvlllng med r itn ing . 
"Den elektriska pennan - en behlindig ap

parat . tö,: figurritning på metall et c". Arbets
besk rlvnlll g med skisser . 
"~n .praktis k bänkli"oda för verkstaden". Be 

skrlvnm g m ed skiss. 
" Ett dekorativt rökbord". Arbetsbeskriv

n ing med ritninga r . 
."God beJ.ysning - biittre bilder". Beskriv

nmg med Illustrationer . 

Tf A nr 51/52 - 1943 : 
"Här ska motioneras! Hur maD gör en mo

tionscykel". A r betsbeskr ivning med s kisser 
och fotos. 

"Kälkbackens racer åk". Med full ständiga 
ri tninga r . 

"Här kommer miniatyrdieseln !" En schwei
zisk k.onstrukt ion p resen teras aven svensk 
meka lllke r . 

"Hur . man gör en Julkrubba". Beskrivning 
med skISS. 

"Alla tiders cykelbU med käck chanfför ocll 
hjälpmotor". En välbyggd cy kelbiJ presente
ras. 

T f A n.r 1 - 1944: 
"Dieselmotorn". 2 :a och sista a vsnittet av 

arbet sbeskrivningen. 
"Hemgjort vardagsbord I allmogestU". Ar

betsbeskrivning. 
"Bygg en violin!" Beskrivning med ritning

a r . l :a avsnittet. 
s~;~s~åarmad ljusstake". Beskrivn ing m ed 

"Hajen - alla tiders racerbobb" . Beskriv
n ing med r itn ingar. 

"Värmeb ehandling av kolstål och snabb
stål". 9 :e avsnittet av T f A :s y rkeskurser . 

T f A n r 2 - 1944 : 
"Bygg en violin!" Beskrivning med ritning

a r . 2:a avsnittet (slu tet). 
"Hemgjord support t ör träsvarven". Ar

betsbeskrivning med r itn ingar. 
"T>iittmasklnen" . Ar bet sbeskr ivning med 

s k isser . 
" Dekorativ triiarmatur tör elektrIska glöd

lampor". Arbet sbeskrivning. 
" Svarvning". 10 :e a vsnittet av TiA :s yr

keskurser. 
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TiA nr 3 - 1944: 
"Prydnadspropeller". Arbetsbeskrivning och 

ritning. 
"Balansvåg för hobbyverkstaden". Arbets

beskrivning med . skisser. 
"Den magnetiska handen". Ett praktiskt 

verktyg för den mekaniska verkstaden. Ar
betsheskrh-n lng med skisser. 

"Europakarta för radioapparaten". Beskriv
ning med skisser. 

"Gammaldags spinnrock 80m modell". Ar· 
betsbeskrivnillg med skisser. 

"Svarvning". 11 :e avsnittet av Tf A :s yr
keskurser. 

Tf A nr 4 - 1944: 
"Ångpannan till den 2-eyl. ångmaskinen". 

Arbetsbeskrivning med ritning. 
"Bell p S9 Airacobra". Ett snabbt ameri

kanskt jaktplan som modell. Arbetsbeskriv
ning med ritning. 

"Hiisten öker tåg". Järnvägstransportvagn 
Litt. Ohl som modell. 

"En hemmagjord babYSÖDg" • Arbetsbeskriv
ning med skiss. 

"Svarvning". 12:e avrnittet av TtA:s yr
keskurser. 

Tf A nr 5 - 1944: 
"En fregatt från frihetstiden". Beskrivnlng 

m ed ritning. 
"Reaktionsdriven båt". Arbetsbeskrivning 

m ed skiss. 
"Solenoidtåget". Beskrivning med skiss. 
"Barnens egen handelsbod". Arbetsbeskriv 

ning med skisser. 
"Iscykeln". Beskrivning med ritning. 
"Svarvning". 13:e avsnittet av '.rfA:s yr

k eskurser. 

Tf A nr 6 - 1944: 
"Pick-up aven gammal hörlur". Arbetsbe

skrivning med skiss. 
"Svar-\'en fön"3n(llas tUl slipmaskin". Be

skrivning med skisser. 
"Torl,edl,lanet Helnkel 115". Modellbeskriv

ningo nlp(l ritninj.? 
"l\lodellJärn,'ilgen måste underhållas". Näg

ra räd Uell ti ps. 
"Ett rit- och skrivbord för 7 k,,". Beslaiv

ning med skiss. 
"SnörhålJa,ro med effektiv skUranordning". 

Beskrivning med skiss. 
"Svarvning". 14:e avsnittet av Tf A :s yr

k eskurser. 

Tf A nr 7 - 1944: 
"Kemiskt tidsfördriv. Trolleri med nikt". 

Ett intressant experiment. 
"Den idealiska ritapparaten". Arbetsbe

skrh' ning med ritning. 
"Pojkracel'lIl StreamJine". Arbetsbeskrivning 

med skisser. 
"En bekväm sopskyffel som stiidhjillp". Be

skrlvning med skiss. 
"Måttband för skril,ldaren". Beskrivning 

'm ed skiss. 
"Transformatorvagn litt. Q Z3 Ballt B". En 

intressant uppgift för modelljärnviigsbyggar
na. Arbetsb'l!skrivning m('d ritning. 

"Svarvning". 15:e avsnittet av Tf A :s yr
k eskursel'. 

Tf A nr 8 - 1944: 
"Hur man bygger ett viixlingslok". Arbets

beskrivning med skisser. 
"FyrskeJ'llct Sydostbrotten" . Beskrivning 

med ritning. 
"Ett garage för leksaksbilen". Beskriyning 

med skiss. 
"Torped pii. fiske" . Ett roligt experiment. 

Med ritning. 
"Svarvniong". 16:e avsnittet av Tf A :s yr

k eskurser . 

TtA nr 9 - 19-14: 
"En elegant och lättgjord blomIftda". Be

skrivning med skisser. 
"Hur man själv bygger en elektrisk gene

rator'. Beskrivning med skisser. 
"Hur man bygger ett växlingslok". Arbets

beskrivning med skisser. Forts. frän före
gäende nummer. 

"}'yrskeppet Sydostbrotten" . Modellbeskriv
ning med ritning. Forts. 

"Inställbar lampa för ritbr'.idet". Arbets
beskrivning med ritning. 

"Svarvning". 17:e avsnittet av TtA:s yr
keskurser. 

TtA nr 10 - 1944: 
"FIlnIngsmaskinen". Arbetsbeskrivning med 

skisser. 
"Hur man själv by!:'ger en elektrisk gene

rator". Beskrivning med skisser. Forts. 
"]{öksbordshyvelbänken". Beskrivning med 

ritning. 
"Hur man bygger ett växlIngslok". Arbets

beskrivning med skisser. Forts. 
"Buffalo Brewster". Modellflygplan. Be

skrivning med ritning. 
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"Svarvning". 18:e avsnittet av Tf A :s yrkes
kurse r. 

TiA nr 11 - 1944: 
"En billig svarv" - TfA:s amatörsvarv. Ar· 

betsbeskrivning med ritningar. 
"För sommarens glada lekar". Hur man kan 

g öra en lekanläggning. Beskrivning med skis-

se;'nalalajkan". Arbetsbeskrivning med skis

se'~Hur man byggcr ett viixllngslok". Arhets
beskrLvning med skisser. Forts. 

"Lärorik och intressant cykelbåtskonstruk
tion". Beskrivning med skisser och fotos. 

"HO-special". En cykelbil presenteras. Med 
skisser och fotos. 

TtA nr 12 - 1944: 
"Aerobåten". Modellbeskrivning med rit

ningar och skisser. 
"Hur man bygger ett växlIngslok". Arbets

beskrivning med skisser. Forts. 
"En S-rörs allström.mottagare". Arbetsbe

skrivning med schema. 
"En billig svarv - TfA:s amatörsvarv". 

Beskrivning med ritningar. Forts. 
"Hur man bygger en elektrisk generator". 

BeSkrivning med skisser. Forts. 
"Sommarens stora hobby: cykelbåten!" Pre

sentation. 
"Husbåten". Arbetsbeskrivning med rit

ninga r. 
"Svarvning". 19:e. avsnittet av TfA:s yr

keskurser. 

TiA nr 13 - 1944: 
"i\liniatyr-racern Spltflre". Modell-racerbi

len introduceras. 
"En "attenkyld motor för modellbåtar". Ar

betsbeskrivning med ritningar. 
"Hemgjorda skjutmotstånd för amatörlab0-

ratoriet". Arbetsbeskrivning med ritningar 
och schema. 

"Betongplattor tör 8ommarträd~ården 
Till huslcattens trevnad - Den stadiga utom
husstegen". Tre bra tips för bemslöjqaren! 

"Hur man bygger ett växlingslok". Arbets
beskrivning med skisser. Forts. 

"Svan'nlng". 20:e avsnittet av Tf A :s yr
keskursel'. 

Tf A nr 14 - 1944: 
"Svarvning". 21:a avsnittet av Tf A :s yr

keskurser . 
"Hopfällbar stol för sportstugan och cam

plngflirden". Beskrivning med skiss. 
"Tf A laneerar paddel-kanoten". En rolig 

nyhet för badstranden. Arbetsbeskrivning med 
r itning. 

"i\Iosquito" det kombinerade jakt-, 
spanings- och bombplanet I skala 1: 50. Be
skrivning med ritning. . 

"Spitfire" - miniatyrracern. ArbetsbeSkriv
ning med ritningar. l:a delen av arbets be
sk rivnin~en. 

"TfA:s vattenkyl<la motor för modell båtar". 
2:a delen. Arbetsbeskrivning med ritningar. 

Tf A nr 15 - 1944: 
"Svarvning". 22:a avsnittet av Tf A :s yrkes

kurser. 
"Dressincykeln" - alla käcka smäpojkars 

sommarnöje. Arbetsbeskrivning med ritningar. 
"Hur ma.n sjiiJv byg-ger en el-generator". 4:e 

artil<eln. Arbetsbeskrivning med ritningar. 
"Spitfire" blir färdig! Sista artikeln. 
"Sti ... pållare med stiillbart stålfliste". Be

skrivning med ritning. 
tJTrädgår<lsbordet som passar bra även för 

sommarens eamplngfilrder". Arbetsbeskrivning 
med skisser. 

Tf A nr 16 - 1944: 
"Småbarnens matsalsmöbler. Arbetsbeskriv

ning med sk isser. 
"CykelsidovaJnl för babyn". En fin nyhet. 

Arhptsheskrivning med ritningar. 
"Tf A : s eykelbåtsld6 I tre olika utföranden". 

Beskrivning av olika konstruktioner. Med fo
tos och ritningar. 

"i\[otorn till vä.xelloket". Beskrivning med 
skisser. 

"Robotplanet som modelJbygge". Beskriv
ning med ritning. 

"Svarvning". 23:e avsnittet av Tf A :s yr
keskurser. 

Tf A nr 17 - 1944. 
"Den jonglerande katten". Arbetsbeskriv

ning pä hur man gör en rolig lel,sak. 
"En impro'liserad cut-out maskin". Beskriv

ning med bild. 
"Enkel hållare för 8upportsUpmaskin". Be

Skrivning med sk iss. 
"Den flygande tlistnlngen". Arbetsbeskriv

ning med ritning över amerikanska flygplanet 
Boeing B 17. ». 

"Hur stor hastighet kan cykelbåten uppnå'?" 
Olika konstruktioner beskrivas. 

"Hur man kan göra en enkel tuktlghets
mätare". Beskrivning med skiss. 

"Gasverk i miniatyr". Kemiskt tidsfördriv. 
Med skiss. 

"Bärhandtag för rör'. Praktisk ide. 
"S,·arvnlng". Tjugofjärde avsnittet. 

TtA nr 18 - 1944. 
"Ljud på tråd". Arbetsbeskrivning tör byg

gande av stälträdsapparaten. l:a avsni.tte~. 
"En hemgjord indikator". ArbetsbeskrlvOlng 

med skisser. 
"Soldattorpet". Arbetsbeskrivning med ritn_ 

pä en Intressant modell. • 
"Anvisningar för byggande av eykelbatens 

skrov". Beskrivning med ritningar. 
"Svarvning". Tjugofemte avsnittet. 

TiA nr 19 - 1944. 
"BeIlanca X SE-Z". Beskrivning och ritning 

över modellflygplan. 
"En maskin för sUpning och polering av 

8peglar till amatörteleskop". Beskrivning med 

bi!~n enkel ozonalstrare". Arbetsbeskrivning 
med skisser. 

"Ljud på tråd". Andra avsnittet. 
"Inomhusgolf". Ett intressant vIntertIds-

fördriv. Arbetsbeskrivning med teckningar. 

Tf A nr 20 - 1944. 
"Svarvning". Tjugosjätte avsnittet. 
"Fyra tips för hobbyverkstaden". Beskriv

ningar med ritningar. 
"En amerikansk lätt krys8are". Modellbe

skrivning med ritning. 
"Skulptera en häst". Beskrivning i träsni-

derI. Med skisser. 
"Ljud på tråd". Tredje avsnittet. 

Tf A nr 21 - 1944. 
"Svarvning". TrA:s yrkeskurs. 27:e avsnit

t et. 
"Den Idealiska kopieringsapparaten". l:a 

avsnittet. 
"Ljud på tråd". Fjärde avsnittet. 
"i\IihubisW". Modellflyg. Arbetsbeskrivning 

med ritning. 
"Olika Hobbytlps". Notiser med skisser. 

TtA n r 22 - 1944. 
"Den tryckluftsdrivna sprattelgubben". Ar

betsbeskrivning med skisser över en intressant 
leksale 

"'Vaeo Hadrian". ModellflygbeskrIvning 
med ritning. 

"Den idealiska kopieringsapparaten". Ar
betsbeskr ivning med ritningar. l~orts. 

"i\lodelljiirnvligens elektrifiering". Beskriv
ning med teckningar. 

"Ljud på tråd". Femte avsnittet. 

Tf A nr 23 - 1944. 
"Borrning". Tf A :s yrkeskurser fortsätter 

behandlande nya arbetsoperationer. 
"Griiddkanna och sockerskål". Arbeten 

hamrad koppar. Beskrivning med skisser. 
"Ljud l,å tråd". Sjätte avsnittet. 
"H. 1\[. pansa.rske!lp Drottning Victoria" .. 

Arbetsbeskrivning med ritning till ett Intres
sant modellbygge. 

"Olika hobby-tips". Notiser med skisser. 

Tf A nr 24 - 1944. 
"Borrning". Tf A :s yrkeskurs. Tjugonionde 

avsnittet. 
"~lodelljlirnvägens elektrifiering". Andra av

snittet. 
"4-eyl. i'mgmaskln". Arbetsbeskrivning med 

ritningar. 
"Den idealisk.. kopieringsapparaten". 3:e 

avsnittet. 
"Tre julklappstlps". Arbetsbeskrivning 'med 

bilder. 
"Olika hobby tips". Notiser med skisser. 

'l'fA nr 25 - 1944. 
"Borrning". Tf A :s yrkeskurser. 30:e avsnit

tet. 
"En enkel batteriradio". Arbetsbeskrivning 

med schema. 
"Hur en tombutelj blir takluona". Arbetsbe

skrivning med skisser. Obs.! Kompletterande 
notis till d:o i Tf A nr 2 1945. 

"Sprutlaekerln!:,". InledningsartIkel beröran
de !ljJrutlackeringens fördelar etc. Med bilder. 

"Ge ett monogram som julkJapp". Beskriv
ning med skisser. 

• "Trevliga och liittgjorda prydnader tör Jal
bordet". Beskrivning med många skisser. 

"Roliga och lärorika e..xperlment med vichy
vatten". Artikel i serien kemiskt tidsfördriv. 

TrA nr 26 - 1944. 
_ "På u pptilcktsfiird med dykarhjiiIm". Ett 

intressant uppslag. Med bilder. 
"Ju I klappskiirrlU1". Beskrivning med sklss_ 
"Det knel,iga kulspelet". Beskrivnin.g. 
"Enmooskälken". Arbetsbeskrivning. 
"Nötkniwkaren". Beskrivning med skiss. 



Da n n e m'o ra 
•• 

SPARSI(AR 
är något för Er 

Den som har modellarbeten till hobby gör klokt i att välja sina 

verktyg med omsorg. Särskilt gäller detta vid svarvning och 

liknande arbetsoperationer. Visserligen är hållbarhet och livs

längd hos verktygen här mången gång av mindre betydelse än 

vid storproduktion men i gengäld är behovet av fullgott arbets

resultat så mycket större. Fagersta sparskär bygger på prin

cipen att använda olika stål för verktygets olika delar. Större' 

delen av svarvstålet ersättes aven hållare i Vilken en mindre 

bit härdat snabbstål, s p a r s k ä r e t, inspännes. Sparskären 

levereras fullt färdiga och värmebehandlade av Fagersta. 

Sparskär 

Dimension I Pris p r styck I D ime n sio n I Pris pr stYCk 
Kr. Kr. 

3/16" X4kt X21/2" I 2.25 6 mmX4ktX 40 mm 1.63 
1/4"X4ktX21/2" 2.25 8 .. x4ktx 50 .. 2.25 

5/16"X4ktX2 1/2" 

I 2.33 8 .. X4ktX 60 .. 2.33 
3/8"X4ktx3" 3.26 10 .. X4ktX 60 .. 3.18 

7/16"X4ktX3 1/2" 4.50 10 .. X4ktX 80 .. 3.41 
1/2"X4k t X4" 6.51 12 .. X4kt X 60 .. 3.64 

9/16" X4ktX4" 7.91 12 .. X4ktX 80 .. 4.65 
5/8"X4kt X41/2" 9.92 14 X4ktx100 .. 7.67 
3/4"X4kt X5" 15.58 3x'12X 90mm 2.48 
7/8"X4ktX5 1/2" 22.55 4XI0 X 80 .. 2.48 

1" X4ktX51/2" 29.61 4x18x 110 .. 5.50 
1/8" X 7/8" X 6" 6.67 5X12x 90 .. 4.19 
1/8"X 1" x6" 7.29 6X14X 100 .. 4.81 

3/16" X 1" X6" 10.08 6X 18X 110 .. 6.82 
3/16" X 1 1/8" X 7" 12.40 
3/16"X 1 1/4"X 7" 13.64 S tic k st ä! 
1/4" X 13/8" X 8" 19.61 2X3X20X125 mm 
1/4" X 1 1/2" X 8" 20.93 

I 
- typ A o. B 4.96 

3X4x25x15O mm 
-typ A o. B 8.22 

• Stälen enligt typ A äro fasade och passa till vära stickstälshäJlare. 

Fördelar med Fagersta 
sparskär: 

Ni slipper besviilret med verk
tygets värmebehandling. 
Varaktig eggskiilrpa - mindre 
antal omslipningar av verk
tyget. 
Goda skiilre.genskaper. 
God ekonomi - sparskiilren bli 
väsentligt billigare än motsva
rande verktyg helt tillverkade 

~ av snabbstål. ~ 

Stålhållare 

För vanliga sparskär 

DimensIon I Pris pr st. 
Kr. 

3/16" 5.-
1/4" 5.-
5/ 16" 5.50 
3/ 8" 5.50 
7/16" 5.50 
1/2" 7.-
9/ 16" 7.-
5/8" 7.-
3/ 4" 7.-

FAGERSTA BRUKS AKTIEBOLAG 
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"1\lodellJärnviigens elektrifiering". Tredje 
avsnittet. 

"Olika hobby tips" . N oUser och skisser. 
Radiotips. 

Tf A nr 1 - 1945: 
" Borrning". Tf A :8 yrkesföljetong. Forts. 
" Liittillverkad miitbrygga". Arbetsbeskriv· 

ning med ritningar. 
"Invasionssegelllyget som modellbygge II". 

Arbetsbeskrivning med ritningar. 
"Bygg en egen kliikbacke". Beskrivning med 

bilder. 

Tf A nr 2 - 1945: 
"Leksakskatla)Hllten". En ;'ntressant mäl

s kjutningsapparat. Arbetsbeskrivning med bil
der och teckningar. 

" Hur tavelramen hopfogas". Beskrivning 
med figure r. 

"l\Iodelljärnviigens elektrifiering". Fjärde 
aysnittet. 

" Den elektriska bordsfontlinen". Arbetsbe
skrivning med ri tning. 

"Borrning". Tf A :8 yrkesföljetong. Forts. 
"Radio i underjorden". En intressant pre

sentation. 
"Den tyrhjuliga cykeIbilen - en sensation". 

D n dubbeltrampade folkbilen pre enteras av 
l,onstruktören. 

'rfA nr 3 - ]9-15: 
"Borrning". 'I.'fA:s yrl,esföljetong. Forts. 
"S).rutlackerings pistolen". Arbe tsbeskriv-

ning med ritningar. 
"H. 1\1. minsvepare örsk iir" . Ritningar med 

beskrivning. 
" lIelikol.tern s om r eplikabygge". R itning 

med beskrivning. 

Tf A nr 4 - W45: 
"Amatörtryckpressen". Arbetsbeskriyning 

med teck ningar. 
"Båtkälken". Pojkarnas fartvidunder. Be

sk rivning m ed sId s. 
"lllodeUjiirnvii.gonfj elektrifiering" . 5:e nv

snittet. 
"J-21, det nya svenska jaktplanet som repli

kamodell". Beskrivning med ritning . 
"Skärmaskin för fotokopior". Ritning m ed 

a r betsbeskrivning. 

'I.'fA nr 5 - ]945 : 
" IIyvling". Tf A :s yrl,esföljetong. Forts. 
"Ett kombinerat tc- och sybord". arbetsbe-

skrivning med ri t ningar. 
"Stiill tör paraply och galOSCher". Beskriv

ning med skis er. 
"Lastfartyg i kouvojtjlinst". Hur man byg

ger ett par iutressanta bll.tmodeller. Beskriv
ning m ed ritningar. 

"BHT-l, det svenska enmansplanet". I ntres
sant flygmodellbygge. Arbetsbeskrivning med 
ritning. 

"Ni-'gra ord om planerandet av JllOdeJJjlirn
.-iigeu" . Nllgra reflexioner. 

"Gör tjäderspiralerna själv". Beskrivning 
med teckningar. . 

"Ettöresradion". En intressant l\:uriositet. 
Beskrivning med sk iss. 

Tf A nr 6-1945: 
" Hyvling". Tf A :s y rkesföljetong. Forts. 
"I{eramika.rliklar, som kunna brännas i 

köksugnen". Ett Intressant upps lag. Beskriv
ning med mlinga b ilder. 

"Santa ~Iaria". Columbu s flaggskepp som 
modell. Beskrivning med ritning. 

"SAAB I)]". Sportflygplanet i vardande. Be-
skrivning med ritning. 

"Annborstet Tell". Beskrivning med ri tning. 

Tf A nr 7 - 1945: 
" H yvling". 'I.'fA:s yrkesfö ljetong. Forts. 
"Inomhus-soluret". Beskrivning nled figu~ 

r er. 
"En telegrafnyckel av tri .... Beskrivning med 

ri t ningar . 
"SJ - Tf A och Casey Jones starta svensk 

JllodeUjärnväg". In t r oduktion av ett intressant 
samarbete. 

"Jliniatyrracing till sjöss"_ Arbetsbeskri\'
ning Jl1ed ritningar. 

"Automatkoppel för rnodelljiirnviigen". Be~ 
skrivni ng nled ritni ngar. 

TfAnr8-l945: 
"Hyvling". Tf A :s yrkesföljetong. Forts. 
"Cn 101 Pilot ... Senaste fullträffen pli cykel-

bil fronten. Beskrivning med ritninga r. 
"Två briidbitar blir lo.mpfot... Beskrivning 

med ritning. 
" )Ukrofontrans fonnator, diir blom.stertråd 

erslitter translormatorplåt ... Beskrivning med 
teckningar. 

"Focke-'Vult 190". Ett intressant spantbygge 
s ka la 1: 50. Arbetsbeskrivning med .ritniug. 

Tf A nr 9 - ]945: 
"Hyvling". Tf A :s yrkesföljetong. Forts. 
"TIA lancerar ultrakortvågen som hobby". 
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Byggnadsbeskrivning över en s uperregener ativ 
ultrako rtvligsmottagare. Med schem a etc. 

"Sprutlackerings pistolen" • Större modellen. 
Arbetsbeskrivning med ritningar. 

"Uauretania" • Modellbygge. Beskrivning 
med ritning. 

"Rär skall SJ:s nya modelljU,rnviig gå fram". 
Nllgra funderingar före starten. 

"Klassificering a.v el-lok" . Beskrh'ning med 
illustrationer. 

'I.'fA nr 10 - 1945: 
"Hyvling". TU:s yrkesföljetong. Forts. 
"JIr Hobby inreder sportstugekökct... Be-

skrivning med illnstrationer. 
"l"ör stora. Edra fotografier s jiilv". Arbets~ 

beskriyning med bilder. 
"F-loket växer fram". Första byggnadsbe

skrivningen över SJ:8 stora modellbygge. Med 
ritningar. 

"lUustang"_ Ett intressant flygplansmodell
bygge. Med ritning. 

Tf A nr 11 - 1945: 
" H yvling". Tf A :s yrkesföljetong. (Sl u tet 

pil. Impitlet om hyvling.) 
" Inför 1945 ,hs cykelbils-SiU". J. S,-edberg 

presenterar sin vagn. J\Ied bilder och ritningar. 
"Svarven - hobbyverkstad en s A och O". J\I r 

Hobby ger tips om nligra sven ska svarvkon
struktioner i det billigare prisliiget. J\Ied bil
der. 

"mtral<ortv'.gen som hobby blir fredens me
lodi". 2:a avsnittet. Beskrivning med bilder. 

't~fikrol)rojektorn visar en n y viLrld". Arbets~ 
beskrivning med skisser. 

" Uallarjobbet börjar". SJ:s modellbygge. 
2:a byggnadsbeskrivningen. 

"Gokstadsskel.pet ... Ett historiskt modell
bygge. Arbetsbeslu'lvning m ed ritning. 

Tf A nr 12 - 1045: 
"Nu är sommaren hlir". Några tips och u pp

slag för vistelsen I spo rtstugan, vid badstran
den etc. Beskrivn ing med b ilder. 

"Nytt slitt att tiIJverka en ".gelhoik". Be
skrivning med skisser. 

".Förstora Etlra fotogntlier själv". 2:a av
snittet pä beskrivningen. 

"Cykelbi',ten går mot en ny siisong". Be
skrivning med bilder. 

Tf A nr 13 - 1945: 
"Semesterbåten". Hur den bygges. Arbetsbe

skrivning med ritningar. 
"Ultrakortvåg i ultral<ompakt mottagare" . 

3 :e avs nittet, sl u tet. 
"F-loket i modell". 3:e byggnadsbeskriv

ningen. Med ritningar etc. 
"RepubUc Thunderbolt... Modellbygge. Be

skrivning med ri tn ing. 
" Hur sommarutflykten bör och icke bör 

vara". Forts. frä n föreg. nr. 

Tf A nr 14 - 1945: 
"Friisning". Tf A :s yrkesföljetong. l :a av

snittet om fräsning. 
"Njut av sommaren i Er h cmgjor(la. träd

gårdsgunga". Arbetsbeskrivning med r itning
nr. 

"Fr i"m e n liten till en stOT bild" . Hur man 
gör förstoringar. 3 :e avsnittet. 

" TfA-racenl på startlinjen". Arbetsbeskriv
ning med ri t ning. 

"S)I-favoriten i ritning". J. Svedberg och H. 
Bylund presentera sin cykelbilkonstruktion. 
Med ritningar. 

"F-loket i skala 1: 87". Besltrivning med rit 
ningar. 

Tf A nr 15 - 1945 : 
" Hydromobilen". Sonlmnren8 bensindrivna 

fartvidunder. Ett In tressant modellbygge. Ar
betsbeskrivning med ritningar. 

"Varför mäta tel1" Intressant beskrivning 
för radiointresserade. 

"Spaningsflygplanet B s 126"_ Beskrivning 
med ritning. 

"SI'"r- och kontaktledningar" . SJ:s modell
bygge, 4:e avsnittet. 

"lliIl-Standard"_ Forts. pil. beskrivningen 
fr1\.n föreg. nr betro SM-favoriten pli cykel bils
fronte n. 

"..,'riisning". Tf A :s yrkesföljetong. Forts. 

Tf A nr 16 - 1945: 
"Prismatliltet" - idealiskt för tvli. Beskriv

ning med sidss. 
"Hopfällbart m ålarstaffJi". Beskrivning med 

ritning. 
" llydromobilen". 2:a avsnitte t pli arbetsbe

skrivningen. 
"J-2l i Sl>ant". Modellbygge. Arbetsbeskriv

ning med ritning. 
"Snart sti'a.r signalen på kör". SJ":8 lllodell-

bygge. 5:e avsni ttet. , 
"ltecept för amatörfotografer" . 4:e avsnittet 

pä beskrivningen. 
" .Friisning". 'I.'fA:s yrl,esföljetong. Forts. 

TfA nr 17 - 19-15: 
"l' rä sning". Tf A :s yrkesfö ljetong. Forts. 
"U-b:1ten". En intressant modell av ameri-

kans k u-bät i T-klass. Arbetsbeskrivning med 
ritningar. 

"Uy,lromobilen". 3 :e avsnittet - s lutet. 
"SI.'inning i luften"_ SJ:5 mOdellbygge, 6:e 

avsnittet. 
"Ljud p,. tråd". R äd för byggare av stlll-

t~lldsapparaten. 

'I.'fA nr 18 - 1945: 
.. ""riisning". T f A :s y r kesföl jetong. Forts. 
.. ..,'ii1tkanon för lösa skott" . Arbetsbeskriv

ning med ri tningar över en Intressant modell _ 
" Originell liiskpress". Beskrivning med skis

ser. 
"Fyrtaktsmotorn". Arbetsb€,skrivni ng med 

ritningar. l:a avsnittet. 
"Barken Quincy". Amerikansk motorseglare 

i modell. Med ritning. 
"j,'örstora E,lra fotografier sjiilv". 5:e och 

sista avsnittet. 
"~IodelltaUskärmen". Beskrivning med skiss_ 

TfA nr 19 - 1945: 
"Fyrtaktsmotorn". Arbetsbeskrivning med 

ritningar. 2:a avsni ttet. 
" UeJ,.-viim fotpall". Beskrivning med skiss . 
"Med byglarna i topp". SJ :s modellbygge_ 

Forts. 
"Frlisning". Tf A :s yrkesföljetong. Forts. 

Tf A nr 20 - 19-15: 
" Uopublic Thunderbolt". Flygande m odell. 

Arbetsbeskrivning m ed ritninga r. l:a avsnit
tet. 

"];'yrtaktsmotorn". Arbetsbeskrivning med 
ritningar. 3:e avsnittet. 

"SysJirinet" . Beskrivning med skisser. 
"Elegant golvlaml)3". Beskrivning med rit

ning. 
" Rusan(le racers". Alhnänna synpunkter 

betro olil,a fartvid u nder pli modellfronte n. 

REKVISITIONSKUPONG 

Till Teknik för Alla, Exp., Box 3137, Stockholm 3. 
Sänd mig följande nr av TfA. 

Arg. 1942 Ärg. 1943 

Arg. 1944 ..... ........... ........ Arg. 1945 .. . ........... . ..... . .. . 

Reservnummer (nr och ärg.) .. ... . .. . .... ........ .. ... - ............ . 

Namn: 

Likvid bifogas i frimärken (uttages genom postförskott.) 
(Stryk det ej tillämpliga.) 

Bostad:. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. Postadress: .................. ... . 

För undvikande av felexpediering - var god skriv -TYDLIGT! 



Tf A nr 21 - 1945: 
"""riisn in g". TfA: s yrkesföljtetong. Forts. 
"Elliskopet". Projektionsappar aten för oge· 

noms kinliga föremlU. med va r s hjälp man I,an 
ordna trevliga "hio"·föreställningar! Arhets
beskrivning med s kisser. 

"Fyrta ktsmotorn". Arbetsbeskrivning lned 
ritn ingar. 4:e avsnittet. 

"RCllUblic Thundcrbolt". Arbetsbeskrh-ning 
med ritningar. 2:a aysnittet. 

Tf A nr 22 - 1945: 
"Uppeh,,1l "id Rallersta". Casey .Jones läm

nar arbetSbeskri.ning och ritningar till sta
tionshns för mOdelljärnY;igen. 

"Lättbygg,l inomhusmodelJ". Beskrivning 
med ritningar till ett enkelt men roligt mo
dellbygge - ett modellflygplan med gnmmi
motor för inomhusflygning . 

. "U. S. S. Atlanm". Ritning och arbetsbe
skrivn ing ti ll modell av fartyg nr Förenta sta
te r nas flotta. 

"Fyrtaktsmotorn". Arbetsbeskrivning med 
ritningar. 5:e avsnittet. 

"Julklappsbrickan". En trevlig bricka, deko
r erad med landskapsvapen. Arbetsbeskrivning 
med bilder. 

".I<·r'Jsning". TIA:s yrkesfö ljtetong. Forts. 
'rfA nr 2J - lm: 
"Morsesummer". Arbetsbeskrivning med bil

der och kopplingsschema. 
".I<'yrtaktsmotorn". Arbetsbeskrivni ng med 

ritningar. 6:e a;-snittet. 
"Ett elegant toalettbord" . Ritning och ar

lJetslJeskril'ning. 
. "Ordna praktiskt i garderoben" . Beskriv

ning med sk isser. 
"Plo),p" . Första f lygp lanet i serien Tf A :8 

flygande modeller. Ritning och arbetsbeskriv
ning. 

".I<' räsning" . TfA: s y rkesföljtetong. Forts. 
Tf A nr 24 - 1945: 
"K-Forden som modellbygge". En u tomor

dentligt trevlig modell av den fö rsta serie
ti llverkade Ford-bilen. Ritningar och arbets
beskrivning. 1 :sta avsnittet. 

")fiisterloket från ÄkerslJerga". Ritningar 
och byggnadsbesk rivning på S. .J :8' ånglok 
litt. Sa i s ka la HO. 

" Marinspelet". Ri t ninga r och arbetsbeSkriv
n ing på ett trevligt sällSkapsspel. 

"Fyrtaktsmotorn". Arbetsbeskrivning med 
ritningar. 7:e och s ista avsni ttet. 

" .Fräsning". TfA: s yrkesföljtetong. Forts. 
Tf A nr 25 - 1945: 
"Två vackra ljusstakar" och "Dubbellat t ör 

kakor och karamel ler". Två goda j nlklapps
np ps lag med ritningar och a r betsbeskrivning. 

"Radiou t siindning i hemmet". Byggnadsbe
skr ivning med kopp lingsschema. 

"R-Forden som modellbygge". Ritningar 
och arbetsbeskrivning. 2:a avsnittet. 

"i'lindre Hn viirldcns minsta tåg". Presenta
t ion av Tf A :s 1110delltåg i skala 1: 150. Med 
bildet·. 

")[odeJl byggarens arbetslJord". Ritning och 
arbets beskrivning. 

Tf A nr 26 - 1945: 
" Rusta mot kölden" . Beskrivning med bi l

der och sl<isser ö"er en sensationelJ dragtät-
ningsanordn ing för värme pannan. , 

'l'l'evliga jnlklappsupps lag: "Ett modernt 
pennställ". ,.StUH för jordgloben ", "Puzz[e". 
Skisser och arbetsbeskrivn ingar. 

"~[osquito-båtell" som ger alla chansen bli 
modelJbyggare av mästarklass. Presentation 
med hilde r. 

" Oden " . Andra f lygplanet i serien Tf A :s fly
gande modelle r . Ritning och arbetsbeskri\' 
nin,g. 

"Fräsning". TfA: s yrkesföljtetong. Forts. 

Nyårsvisit hos EKA 
(Forts. fr . sid. 6.) 

med specialpumpar till destillationsan
läggningen, varifrån den återgår till 
elektrolysörerna, sedan den justerats t ill 
sammansättning och renhet. 

Destillationsapparaturen består av en 
mängd ångmantlade rör i vilka kokning
en sker under högvakuum. Härvid av
spjälkar persulfatet vätesuperoxid under 
återbildning av ammoniumbisulfat. 

I denna märkligp. fabrik är all appa
ratur utförd av lergods eller glas. Detta 
är nödvändigt eftersom minsta spår av 
järn eller andra metaller omöjliggör vä
tesuperoxidbildning. 

J a, detta var några glipltar från 
EKA :s f abrikation. 

Under de nyss genomlidna krisåren 
var EKA:s 50-åriga erfarenhet av allra 
största värde för det svenska folkhushål
let. På statens order byggdes flera er
sättningsindustrier upp på Bohus-områ
det. Det gällde nödvändig tillverlming av 
produkter, som tidigare importerats från 
bl. a. Tyskland och England, t. ex. läke
medel, rengöringsmedel o. d. 

När man erfar sådant fylls man av 
tacksamhet mot de teknikens pionjärer, 
som vågade sig in på outforskade områ
den, som offrade tid och kapital för att 
omsätta sina teorier i praktiken. Utan 
föregångsmän som t. ex. Alfred Nobel 
och Rudolf Lilljeqvist hade vi idag inte 
haft en sådan nyckelindustri som Elek
trokemiska AB i Bohus. 

Uppfinnarekontoret 
med sta tsunderstöd inrä tta t av Svens
ka Uppfinnareföreningen, Valhallav . 
164, 3 tr., Stockholm. Tel. 622256. 

A " ~,B S T O C K H O ~ M S 
PATENTBYRA 
K. Y. ZC!cco & E. H. I.uhn. 

Verkst. d irekt!! .. bergslnf~ Jur. kanel 
Axel Hasse rot, 

t 4. byrldir. i Kungl. Patent o ch Registr.-verkel 
docent vid Kungl. Tekn. Hö~.kolan 
Centrum (Kungsgatan 36) Stockholm 
Grundad 1 878 Tel., Vllxel 230970 

VAr broschyr m ed rld och upplysningar ~ 
unde patent sändes gratis pi begäraB. 

PATENT VARUMÄRKEN 

'-
En ftl'Idtc 
folk ir .u nya 
upptar ett 

CLAS, 'OHLSO N & CO. A. - B.~ - INS)öN 

STOPP I 
Alla modellbyggare måste ha vår nya. u tfö rliga katalog å se
gelmodelle r, r eplikamodeller i trä och aluminium, massor av 
förstklassigt material och ändamålsenliga verktyg. 
E'l'T FYND FöR DEN SOM SöKER KVALITETSARTIKLAR 
FöR MODELLBYGGE. 

Katalogen utkommer den 1 jan. R ekv. den 
r edan i dag så erhålle r Ni den genast vid 
u tgivandet. 

D en erhålles mot insändande av namn och 
adre s jämte 30 öre i frimär ken. Bif. gärna 
denna annons. 

INDUSTRIFIRMAN STAG, avd TFA, BOLLNÄS 

5TH LMS TE KN ISKA INSTITUT 
T 
I 

D AG- &I AFTONSKOLOR. CENTRUM KU N GSGAT A N S~ 

Sveriges största enskilda tekniska lli1'oanstalt. 
Inspektion : Professor EmU Alm, 1IIoJo1' Ei.naJ' Råbe1'g (t. elevkåren). 

I ngenJörs- o. verkm.-utb. fr. fo lkskola, real- o. studentexamen. Faekavd.: Verkstads
tekn., motortekn., flygtekn., värme o. sanitet, e lektrostarkström, radio o. svagström. 
hus- och vägbyggnad, kemi. Stipendier. Avgiftslindr. tör obem. Prospekt sändes. Anmäl 
I tid . Upprop 8/11946. Exp.-tid 10-19. ~~ (växel). 

E. WALTER HOLlIISTED T, Clv.-ing. Rektor. 

NETZLERS Tekniska Institut 
Linnegatan 4 (vid Järntorget), Göteborg. Inspekt. Prof. Gösta BOD MAN 
VERKMÄSTAREEXAMEN. Frän dagsko;an efter 4 män:s kurs, från aftonskolan 
efter 8 män:s kurs I Väg- oeh Husbyggnads-, lIlotor-, lIla.skin-, Elektro- samt Värme
och Sanitetstekniska tacken. Specialkurs i Radio. Obs.1 Kemisk-teknisk taekskola. 
Nyinrättad fackskola i skepPSbyggeri. 

Elelttr. Installatörskurser under Kungl. kommerskoUegil kontroll. 
Enda tekniska institut i västra Sverige som har Ingenj örskurser som överbyggnad 
pli. Verkmästareexamen BÅDE i en dag- och en aftonskola med examen pli. kortaste 
tid. Obs. ! Laboratorieresurser, små klassavd., effektiv undervisning. Låga avgifter. 
Senaste läsåret 450 e lever . 
Nya verkmästarckurser börja den 21 28 Jan. 
Begär prospekt. Angiv om möjUg t vi 

~.~.~ ................... ~~ ...........•....... 
i B I L ~ P !n~! T ~i~n~~k~r~r St~1 ~ilreparatörer .börja den 7 januari, 4 ; 

! SVETS
U

N
ilNGSKU4

RSER i 
, 3-veckorskurser I gas- eller elektrisk svetsning samt 8 veckors kombinerade i i gas- och elektriska svetsningskurser med praktik börja den 7 januari, 4 

i HANDE
r

i.SKUR
8

S
1

ER ! 
, 5-mänaderskurser i praktisk kontorsutbildning börja tisdag. den 29 jan. 1946. 
• Prospekt och upplysningar erhällas mot 2 porton, varvid tidningens namn I 
• uppgives. 

• S K D~e!a~ ~ Bkij~e R A K T I S K A !ef~ 12 . ~ö~ 
• ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 
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Ny revolversvarv. 
L idköpings Mekaniska Verkstads AB 

presenterar i en föredömligt uppställd 
katalog det senaste tillskottet på företa
gets tillverkningsprogram - den nya re
volversvarven SR 400. Hårdmetallverk
tygens f. n. mycket påtagliga utveckling 
har medfört en stegring i skärhastighe
ter och större krav på effektiv spånav
verkning. LMV:s nya revolversvarv SR 
400 är konstruerad för att fylla de ford
ringar på ökad motoreffekt och större 
stabilitet, som utgör en följd av hårdme
tallver ktygens frammarsch. 

Vanadinfabrik planeras. 
~tora Koppavbergs Bergslags AB pla-

nerar en vanadinfabrik i Falun, som 
beräknas vara klar någon gång i mitten 
av nästa år. Metallen vanadin, som är 
av betydelse för ståltillverkningen, har 
tidigare importerats. Under krigets im
portavspärrning har vårt lands vanadin
försörjning provisorisM tryggats genom 
utvinning av vanadinsyra vid koppar
verket i Falun. Vanadinsyran har fram
ställts ur vanadins lagg, som erhållits vid 
tackjäirnsutvinning ur Grängesbergs
malm i Domnarvet. Vanadinsyran har 
förädlats till vanadin i Söderfors. Va
nadinfabriken i Falun kommer att med
ge tillverkning i något större skala än 
hittills. 

Bättre plåtemballage. 
Från nyåret kommer praktiskt taget 

alla svenska konserver att levereras i 
riktiga bleckplåtburkar till priser, som 
påminner om förkrigstidens, och mot 
hösten kan bleckplåten möjligen bli fri
given för andra ändamål än konservin
dustrins. Även svartplåtemballaget kom
mer att bli betydligt billigare. Dir. Sven
by i AB Plåtmanufaktur har nämligen 
efter förhandlingar i England och USA 
på den amerikanska marknaden lyckats 
köpa upp 2 000 ton osorterade lager
partier, som nu anlänt till Sverige. Sam
tidigt har han fått nya exportlicenser 
på sammanlagt 11 600 ton för detta år. 
Någon möjlighet att helt frige bleckplå
ten även för andra ändamål än konserv
industrin finns troligen inte förrän i 
bästa fall i slutet på somma;ren. Det be
ror på om engelsmännen kan träda in 
med sina leveranser. 
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Radar och Loran 
svenska båtar. 

o pa 

S venska Amerikalinjen har försett två 
av sina fartyg med hypermodern na

vigationsutrustning. De två märkligaste 
radiotekniska uppfinningarna under 
krigsåren, radar och loran, vilka tidigare 
utförligt beskrivits i Tf A, har installe
rats på respektive "Tunaholm" och 
"Gripsholm". Radar, som ger larm för 
mötande föremål på 45 sjömils avstånd, 
underlättar kortdistansnavigering i dim
ma och mörker, under det att loran ger 
ögonblickliga positionsbestämmelser på 
1 400 sjömils avstånd, likaledes i mörker 
och dimma. 

J ubileumsgratifi kationer. 
I anslutning till det i somras firade 35-

årsjubileet med anledning av grundan
det av AB Scharins Söners anläggning
ar i Clemensnäs har bolaget beslutat 
dela ut gratifikationer till samtliga an
ställda samt till pensionerade arbetare. 

Gratifikationerna uppgår sammanlagt 
till ca 80 000 kr och utgår till 500 ar
betare, 20 pensionärer och 70 månads
anställda. 

Bolidenbolaget bygger. 
B olidenbolaget har beslutat uppföra ett 

nytt stort forskningslaboratorium i 
Rönnskär, dit bolagets Stockholmslabo
ratorium i sinom tid kommer att över
flyttas. Det nya forskningsinstitutet 
kommer 'att betinga en kostnad på 2,5 
milj. kr. och beräknas stå färdigt som
maren 1947. Den koncentration, som nu 
sker av forskningen, hoppas man så 
småningom skall vidga möjligheterna för 
ökad förädling av de västerbottniska 
malmerna. 

Svenska tekniker i Portugal. 
E n expedition av svenska ingenjörer be-

finner sig f. n. i Portugal för utfö
rande av undersökningar för ett oljebo
lags räkning. Arbetet utföres med an
vändning av seismiska metoder samt be
räknas pågå under flera månader. Det 
bolag, varom det är fråga, är ett eng
elskt företag, som innehar en större kon
cession i }andet. 

I TAKT MED TIDEN 

en gång 

-TIDSKRIFT FOR RATI ONELL YTBEHANDLING 

UTKOMME R 
månaden. Utgives av Tekniska FörJags A -B. 

"'\ 
Prenumerationspris: Helår 10: -, Halvår 6: -. Inbetala av
giften på postgirokonto 250335 eller insänd nedanstående ku

pong så uttaga vi avgiften mot postförskott. 
Prenumeration i Stockholm kan ske på tidningens expedition, 

Tunnelgatan 3. Telefon 11 60 79, 11 44 33, 10 11 99. 

TIDSKRIFTEN FINISH, Box 3137, Stockholm 3 

Undertecknad prenumererar härmed på Finish under 1 Helår 
1 Halvår (Stryk det ej önskade!) 

Namn: 

Bostad: 

Postadr.: ......... . .............. . ........................... . 



TEKNIK 

TEKNIK 

{riT 

T eknik 

för Alla 

TIAI 

/ 

Lyssna till den 

Gör fredagen 

till Tf A . dag! 

POPULÄRTEKNIK • 

Prenumerationspris: 

Helår 11:50 Halvår 6:- K"artal 3;
Inbetala avgiften på postgirokonto 15 79 92 eller insänd 
vidstående kupong så uttaga vi avgiften mot postför
skott. 

PRENUMERATION I STOCKHOLM 

kan ske på tidningens expedition, Tunnelgatan 3. Tele
fon 116079. 

• 
l 

Lösnummer 

Pris 50 öre 

HOB~Y. MODELLBYGGE 

Till Teknik för Alla Box 3131, Sthlm 3 
Undertecknad p r enumerer ar härmed pli. T eknik för Alla u nder 

1 h elll. r - 1 halvll.r 
- 1 kvartal fdn den I 1946. 
Stryk det ej önskade! 

Kamn: ....... ......... ....... ... . ....... ....... ... .. ... . ... ... ............ .... ............. .. 

Bostad: ... . . . ... .. ... ....... ... . ...... .... . ..... . ...... . ....... ... .. .... .. .. .............. . 

Postadr. : . ....................... ..... ....... . ................... . .................... . .. . 
För u ndvikande av feJexpedlerlng - var god skriv TYDLI GT! 
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RIDÅN GÅR UPP! 
TfA:s Hobbyt;tinst 

till Er t;tinst 
I •• o 

SENSATIONER OVERLAG FRAN IN. OCH UTLi\NDE'f 

Ny serie - Nytt pris på f-loket 
Komplett byggsats med mo-

tor . . .. . . . . . .... . ... .. 62: 50 

Lokkorg i metall endast . . 6: 50 

Kompl. hjulsats med snäck-
drev .... . .... .... .. . .. 15:-

Strömavtagare, pr st. 4: -

Permanentmagnetmotor 
12 volt. Magnet av Fa

gerstas berömda Fama-
stål (Nial-leg) . . .. .... 24: 75 

Ritning på F -loket .. .... . l: 40 

Nytt från U S A. 
AMfiBIEBILEN 
- alla andra världskrigets inva
sioners sensation! Havets Jeep! 
Byggsats med utförlig beskrivning 
och fotografisk byggnadssamman
ställning. Skala 1:15 . . ... ·19: 50 

O.K.-bensinmotorn "Super 60" 
"Starts with a snap". Motor ink!. 
tändstift, tändspole och kondensa-
tor ... . ..... . . . .... . . .. 109:-

DEKALKOMANlER PÅ VÄG 
Alla upptän~liga sorter och stor
lekar, bl. a. de så berömda pin-ups 
eller mascots som användes på 
bombplanen. Följ annonserna i 
Tf A! 

Mosquito-båten (Elco Pt-boat) 
Användes av amerikanerna under 
kr iget i fjärran Östern och utgjor
de verkliga fartvidunder. Hastig
heten höll sig kring 50 knop, bå
tarnas längd var 23 meter över 
allt och bestyckningen bestod av 
1 st. 20 mm Akan (automatka
non) , 2 st. dubbla lvksp (luft
värnskulsprutor) samt 4 T (tor
pedtuber) . Pt-båtarna var mycket 
svåra att träffa, men de fordrade 
relativt lugnt vatten. 
Byggsats med fullständig beskriv
ning och fotografisk byggnads-
sammanställning ........ 39:-

Växel motorn 
för modell j ärnvägen 6-30 volt lik
eller växelström. Dubbelsolenoid
typ. För montering över eller un
der bordet. Motor med kopplings
schema .. : .... . ...... . . . 7: 50 

Bofors 40 mm Akan 
(automatkanon) med transportan
ordning. 
Byggd bl. a. i USA och England 
på licens under kriget. 
Komplett byggsats med perfekt 
ritning endast . . . . . . . ..... 19: -

Replikamodellens skala 1 : 15. 

YTTERLIGARE NYHETER I NÄSTA NUMMER. GLöM EJ DE 

KOMMANDE "MICRO TRAINS" skala HOO. 

Tfl:s DOBB\'TJXNsr, BOX 3'37, Stockholm 3 

Sänd mot postförskott plus porto 
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Svetsning i aluminium 
(Forts. från sid. 11 .) 

fasthet. Genom vidare värmebehand
ling, s. k. åldring, kan denna ökas ytter
ligare. 

Som flussmedel bör användas AGA-
. fluss A W eller det icke hygroskopiska

AGA-fluss AN. Detta senare bör använ
das på sådana ställen, där det ej går att 
avlägsna pulvret efter svetsningen. Er
forderlig mängd pulver utröres med vat
ten och pastan strykes på tillsatsmaterial 
och fogkanter före svetsningen. 

IJJustrationerna visa den speciella tek
nik, som måste tillämpas vid svetsning 
av aluminiumplåt i olika tjocklekar. Stu
dera anvisningarna noga, gör några öv
ningssvetsningar i varje tjockleksgrupp 
och Ni har snart lärt Er att svetsa alu
minium. 

För att hindra en detalj av gjutalumi
nium att spricka vid svetsningen på 
grund av uppkommande spänningar bör 
den alltid förvärmas till ungefär 300 0 

-

ej högre, eftersom hållfastheten hastigt 
sjunker med stigande temperatur och 
arbetsstycket då lätt deformeras eller 
faller samman. Temperaturen är den 
rätta, då en tråd e. d. av bly smälter vid 
gnidning mot arbetsstycket. 

Förvärmningen göres bäst i en ugn 
uppbyggd av tegelsten eller t . ex. bestå
ende aven fyrkantig lådram av järnplåt 
och med hål för reglering av draget. 
Arbetsstycket placeras på en roster i 
denna, så att fogen kommer i horisontal
läge. Uppvärmningen kan ske med en 
träkolsfyr eller ännu bättre med ett 
lämpligt antal acetylen-bunsenbrännare, 
med vilka temperaturen lätt kan regle
ras. 

U ppvärmningen bör ske mycket lång
samt, så att arbetsstycket blir jämn
varmt. Först då igångsättes svetsningen 
och denna sker på samma sätt som tidi
gare beskrivits för plåtmaterial. Därvid 
bör man emellertid komma ihåg, att 
sprickor alltid svetsas från mitten mot 
ändarna. 

En svetsare, som är van vid alumini
umsvetsning, behöver sällan använda 
ugn för förvärmning även om det gäller 
stora och komplicerade detal.ier. Han 
värmer med en svets brännare och denna 
metod kan nästan alltid användas, när 
det gäller mindre detaljer. Han låter då 
lågan kretsa omkring arbetsstycket på 
30-50 mm avstånd från detta, tills han 
uppnått lagom förvärmning. 

Efter svetsningen skall arbetsstycket 
kallna långsamt. Det övertäckes därför 
med asbest eller annat vänneisolerande 
material, som inte borttages, förrän det 
svalnat fullständigt. 

Så snart arbetsstycket kallnat, skola 
alla pulverrester omsorgsfullt avlägsnas, 
vilket kan ske genom kraftig skrubbning 
med borste och varmt vatten eller med 
vattenånga. Man kan även beta, dvs. 
tvätta eller doppa svetsen i 2-procentig, 
kall salpetersyra under ca 15 minuter 
och därefter skölja den i varmt vatten i 
ca 3 minuter. 

Bliv ombud för Tf A , 
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~prakliska handböcker 
1. 

2. 

3. 
4. 

s. 
6. 

7. 
8. 

9. 

10. 

11. 

12. 
13. 

Räknestickan och dess an
vändning 
Av civlllngenjör Tore Porsan
d er . Kr. l: 60 ink!. oms. 4 upp!. 

~Iektriska ackumulatorer 
K onstruktion - Skötsel -
L addning. Av civlllngenjör To
r e P or sander. Kr. 2: 37. i nk!. 
om s. 2 u ppl. 
Konsten att uppfinna 
Av ingenjör H a ns von Hor
tenau . Kr. 2 : 37 ink!. oms. 

Omlindning och beräkning 
av småmotorer 
Av civilingenjör Tore Porsan
der . Kr. 2 : 95 ink!. oms. 2 uppl. 

Vind-elverket i teori och 
praktik 
Av civllingenjör Tore Porsan
der. Kr. 2: 90 ink!. oms. 

Modellbåten 
H ur den bygges och t rimmas. 
Av ingenjör Jac M . I versen. Kr. 
2 : l1 ink!. om s. 
Hur blir jag tekniker? 
Av civllingenjör F. Adelsköld. 
Kr. 2: l1 ink!. oms. 
Hur jag sköter min cykel 
E n handbok u tgiven i llamarbete 
med Cykelf r ämjandet av gene
ralsekreter ar e Sven Wintzer ocb 
k apt. J aques E. Lamm. Kr. 
2 : l1 ink!. om s. 
Alla matematiska formler 
- . en populä r m atematikhand
bok. Kr. 4 : 95 inkl. om s. 2 :a 
upp!. 

Svarvboken 
En or ienter ing över den moder 
na svar vens möjligheter. Av 
civlllngenjör Tore Porsander. 
Kr. 2: 64 ink!. oms. 

Maskinritning 
- en vä rdefull handledning för 
sll.väl nybörjare som fackman
nen . Av ingenjör Rudolph Teg
ström. K r . 2 : 64 ink!. oms. 

Modelljärnvägen Del I 
Av redaktör C.-E. Nordst rand. 
Kr. 2 : 95 ink!. oms. 
Modelljärnvägen Del II 
Av redaktör C.-E . Nordst rand. 
K r . 3 : 69 ink!. oms. 

l varje bokhandel eller d irek t frdn 
Teknik f ör Alla, Box 3137, Stockholm 3, 
genom likvi d pr postgirok onto 157992 
eller I fr imärken. Aven mot postfllr -
.kolt, varvid dock postförskollsavglf
ten 25 öre tillkommer. 

Till Teknik för Alla, Box SIS7. Sthlm S. 
Sänd u ndertecknad följande handböcker 
mot postförskot t. 

...... ex.nr 1bo1 : 60 ...... ex . nr 7bo2:11 

.... .. ex. nr 2 bo 2 : 37 
... ... ex.nr 3bo2:87 
...... ex. nr 4 bo 2: 96 
..... . ex. nr II bo 2: 90 
... . .. ex. nr 6 bo 2 : II 

...... ex. nr 8 bo 2 : II 

...... ex. nr 9 bo 4: 96 

... ... ex. nr 10 bo 2: 64 

...... ex . nr II bo 2: 64 

.. .. .. ex. nr 12 bo 2: 96 

.... .. ex. nr 13 bo 3: 69 
Ink!. om s.-skat t plus post!örskott savg. 
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Bostad : 

POlltadress: TIA .. ·sk·~i~· ·tydiiiii.·i .. ·· .. ···· .. ·· 

STÄMPLAR 
ALLA SLAG 

80) Beräkna växelhj ulen för en spiral- OFFERTER och KATALOG 

:......-.._Tf!~~s . r!.~~~~~rs_-.!I I, 
st igning av 8 mm! Bordskruvens stig- """., 
ning är 5 mm. på begäran 

ÅHLEN & HOLM AB, STOCKHOLM 

Sva?' : 

A C 8 
B 
A 
B 

D = S ; 

C 32 
D= To 

Hj ul A vid spindeln 
H j ul B 
Hj ul C 

A 
B 

56 
"28; 

Hjul D vid bordskruven 

C 4 2 

32 kuggar 
40 kuggar 
56 kuggar 
28 kuggar 

Er forderliga indelningar av arbet s
stycket kan, då man använder denna 
växel typ, endast ske genom omställning 
av spindelhjulet. Tillvägagångss'ättet 
f inns beskrivet i kapitlet Svarvning 
(Svar vning av skruvar med flera in
gångar) . 

Fig 361. Universalfräsmaskin monterad 
för spvralfräsning av koniskt arbets

sty,cke (Sonessons) . 

Emedan universalfräsmaskinens bord 
i regel inte kan vridas mer än 45 il 500 

måste man vid f räsning av spiraler med 
små stigningar använda en kuggstångs
eller universalfräsapparat. 

Vid f räsning med kuggstångsfräsap
parat skall ·bordets inställningsvinkel va
ra lika stor som spiralens stigningsvinkel 
~ (fig 358) . Denna sökes på vanligt 
sätt i t abell, sedan man räknat ut tan
gentvärdet. 

Sp 
tg ~ = ~; 

81) Hur många grader skall bordet 
vridas, då man skall fräsa en spiral med 
tillhjälp ·av en kuggstångsfJ:äsapparat, 
om arbet sstyckets diameter är 40 mm och 
spiralens stigning skall vara 12 mm? 

12 
tg ~ = n. 40; tg ~ = 0,09553; 

~ ~ 5,5°. 
Svar: Bordet bör vridas 5,5 0 • 

När man använder universalfräsap
parat kan man antingen vrida bordet 
eller f räsapparatens spindel. Om det av 
någon orsak skulle vaTa fördelaktigt att 
vrida ·både bord och apparat, bör man 
först låsa bo.rdet i öRskat läge, därefter 
stä'l1a in apparatspindeln, så att den lig
ger parallellt med arbetsstycket s axel, 
och till sist vrida spindeln till rätt ar
be.tsläge. Oberoende av vilken metod som 
användes, skall arbetsvinkeln mellan 
f räsapparatens spindel och arbetsstyc
kets axel vara lika stor som spiralens 
st igningsvinkel. 

BYGG SJÄLV 
en elegant golvmikrofon. Nu har en 
ny, större och iinnu bilttre -ritning till 
den i nr 25/ 1945 av Tf A pu b\. mikro
fonen utkommit, men till samma b il 
liga p ri s som den förra. Den visar 
konstruktionen in i detalj och ilr oum
bärlig för varje mikrofon byggare. Rit
ningen som är kop. och i storlek 29 X 43 
cm sänd. 1U0t postförsk. il 2: - kr + 
porto. Se fö r övr. a rtil<eln oni mik ro
fonen i Tf A nr 25/ 1945 sid. 14 o. 15. 
H ENRY ANDERSSON 

öSTERSTAD 

OMG. M OT 
ARBETSBESKRIVN ING AR (STRYK DET SOM 

EJ 
HEL SATS . .... ... ...... . ... 6 PRIS 10,SO + OMS. G. PORTO 
ISJAKTEN . . . . . • .. . . . . .. . ••• .. 6:50 + OMS. o. PORTO 
SEGELBATEN .... . ..... 6,SO + ·OMS. G. PORTO 

NAMN . . . . ............ . .... . ... . 

BOSTAD .. . .......... .. ... . . . .... . 

ADRESS ... 
TiA 1 

EXTRA. 
inkomst under 1946 

genom 
ombudskap för Tf A 

REKVIRERA 

ombudsvillkor ! 
IIllI i lll'.I . I.IIIIIIIIIIII I I II IIII U III III IIII •• 11I11111I1111.1 ..... 1 •• 

Till Teknik för Alla 
Box 3137, Stockholm 3. 

Undertecknad önskar fä sig tillsänt om
bu dsvillkor och mater ial. 

Namn: .. . ........ . .... .. ...... ....... .... .. ...... ..... .. .. .. 

Bostad: 

Adress: 

Telefon: Tf A 

,--------_./ 
4/ 11946 TEKNIK fö?' ALLA 31 
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VECI(ANS ÄVENTYR 
tidn ingen som avslöjar 

ATOMVÄRLDENS UNDER 
i romantiserad form 

·~-PRENUMERERA FÖR 1946 
Utkom me, Till Veckans Äventyr, Box 457, Stockholm 1. 

t,'sdagar Inbetala avgiften på postgirokonto 159099 eller insänd n edanstående 
kupong så uttaga "i avgiften mot postförskott. 

Under tecknad prenumererar härmed pl!. Veckans Äventyr för 1946 under 
hela l!.ret - 1 :sta halvl!.ret - 1 :sta kvartalet. 

Str yk det ej önskade! 
Avgiften kr ............. + postförskottsavgiften uttages mot postförskott. 

Namn : 

Bostad :-

Postadress: .. ...... .... .. ........... ........ ................. ...... ..... ..... ... ......... Tf A 

32 TEKNIK fär ALLA 4/11946 

68 sidor 

35 öre 

" 

Röntgentrådarna 
(Forts. fr. sid. 7.) 

av kroppens inre organ, varvid sjukliga 
form- och lägeförändringar snabbt kun
na fastställas och bedömas. Sista ordet 
på detta område är en apparat, medelst 
vilken hjärtat kan tonfilmas. Experi
ment med röntgentelevision pågå dess
utom vid ledande amerikanska hvborato
der, och förmodligen kunna många in
tressanta nyheter väntas på detta om
råde. 

Även röntgenterapin har tack vare 
den moderna elektroniken utvecklats till 
en omfattande vetenskap. Det största 
för terapeutiska ändamål konstruerade 
röntgenröret är installerat på institutet 
för kräftforskning i Amsterdam. Det ar
betar med en spänning aven miljon 
volt och ger en strålning, vilken är lik
värdig med gammastrålningen från ett 
helt kilo radium. 

I detta sammal")hang kan även näm-

IIUfVNK .......... "U OR 

B modernt elektronrör med viitskeskyhl anod, 
e eleldronrör med roterande anod. Den på 
anooa.. .. \:eln placerade rotorn drives runt av 
det roterande vii.:\:el1iiltet från en utanför rö
ret monterad stator. 

nas att röntgenstrålarna funnit vid
sträckt användning inom industrin. Se
dan det lyckats teknikerna att fram
ställa högevakuerade elektronrör för 
extremt höga anodspänningar ha strå
larnas förmåga att genomtränga metal- • 
ler avsevärt ökats. Härigenom har det 
blivit möjligt att konstatera förekomsten 
av gasblåsor, sprickor och andra defek
ter i gjutna och smidda maskindelar. 
RöntgenkontroII av axlar, vevstakar, 
nit- och svetsskarvar m. m. ingår nu
mera som ett viktigt led i materialkon
trollen och föreskrives ofta i leverans
kontrakten. 

För materialkontroll finnas för när
varande ett stort urval stationära och 
transportabla röntgenanläggningar, vil
ka arbeta med anodspänningar upp till 
800 000 volt. Kontrollen utföres dels 
genom fotografering, dels med hjälp av 
lysskä-rm och Geiger-Miillerrör. 

Slutligen har röntgen analysen lämnat 
värdefulla upplysningar om materiens 
struktur och avslöjat den inre uppbygg
naden hos ett stort antal organiska och 
oorganiska substanser. E 1'ic Andersen. 
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Må det förflutna vara förflutet! Lev i nuet! Det är så 
vi tänker - det är så vi känner i nyå rstid. Vi har gjort 
upp räkningen med det förgångna. Vi ser med förvän· 
tan ot h tillförsikt framåt mot en ny pe riod i vårt liv. 

också, att endast kunnighet och duglighet kan säkra 
vår framtid_ 

Men vi gör mer än tänker och känner. Vi fattar beslut. 
Vi handlar. Nu om någonsin skall vi göra något av de 
önskningar vi länge burit på. 

För Er, som har mod, energi och uthållighet, kan 
hermodsskolan hli det verktyg Ni nu behöver. Den 
har varit det för tiotusentals män och kvinnor. Skriv 
till Hermods och d iskutera Ert utbildningsproblem 
med våra erfarna studierådgivare! 

Vi vet, att det är de egna ImtIativen, det egna ar· 
betet, som skall föra oss fram mot vårt mål. Vi vet 

Gör det i dag! Låt 1946 bli en vänd
punkt i Ert liv - ett nytt år för Er! 

-- ------

510tt5gotO" 82 A MALMO 

:,,:illd mi~ l\o"'lllad~frill PHOSPEKT ':h"el' den 
kur:-:. IIIHll'l' \'ilken jag drag-i..t C{lt !-'lN"l"k. hJ'oschy· 
1'('11 II EJD[OIl~ JfHf. samt KOnUE ·POl\DENS. 
llEIUlOI)X ~IA"AJ)ST[n:\'[XG, under li n"illader. 

BaDdel~: 

Kur"'I' [öl' lllbihl
ning' till 
kontorschef 
kamrer 
persona lchef 
ka:;;~) r 

bokförare 
revi:;:or 
kO!'feo.<pondent 
4ellogmf 
kontorist 
fiirsii lj ni ngschef 
för",iljnre 
reklamman 
detaljist 
affiir>mcdhjU Jpare 
pgendom f'llllH klare 
komm unalma n 

Hande]sgymuasie· 
kurser 

IIandel 'sko le
kuro;er 

Bokföringe ns teori 
_\mc rikansk 
bokföri ng 

Balan teknik 
Bokföri I1gs

Ilrohl em 

H Ol;:föriug' fUL' 
deta ljafCii rcr 

Hed,Jonsteknik 
IIandels r ii knin g 
~ka!t'telagar och 
,j,i1vdekla ratiou 
HandeL~rii lt 
r .... ·tO och borgen 
Boutredning och 

arvskifte 
:llodern kontors' 
organi~ation 

NationaleJ<onomi 
li'öretngsckonomi 
Stenografi 
~Iaskinsk rivning 
Y,ilsk ri\'ning 
Svensk handels-
korresponuC'ns 
med handcl sliil'a 

Tysk, Engelsl .. , 
Fransk. Spansk 
handel sJ.;:o rresp. 

FÖrsHljn. -konst 
Kurs fiir detalj

handlare 
Kurs f. elhn nd l. 
]~urs för foto

ha ndla re 

H ~k l ~lllel,"ik 
T ext ning med 

pIa I;: a tm:1 ) n i ng 
](oll1ll1uualför 

,'all Il i ng 
Sambiillslii ra 
li'örc llin ~s- och 

möte te l,oik 

!!PHI..nnno.e1' iii 
h 'erkar ~b 
filretacare : 

IJa",tverksbok
fÖI:ing 

il.Wirskorrespon
dens 
n~I, lam och för

sH ljning 
K a lky la tion 
Organisations

];:unsl;:ap 

~1\1 l<ola och 
)mlla lum-

Full ~ liindiga 
rcalskoll'ku r o;;:,(' l' 

~tlldentlwrse r . 
grllll1a"iekl1r~f'[" 

GC'ografi, Ilistoria 
Statskunskap med 
samhiil1sHira. F,\' 
sik, !{emi. )line· 
ral- o. bergarts
Hi ra. Ast rOllomi , 
Matematik 

8prAIdlun. 
S'·~I)ska. 
r<:ngehka. Tyska. 
Franska. Spanska. 
Italie nska . Rys l,a. 
Fin ska, E:spe ranlo. 
Latin , Greldsl,a 

r"k'1llka 
fur (InSfällda inom 
industri och hantverh: 

Maskin- och Verk
IIta(lstekn-ik: 

Gymnasiekurs 
ma skinteknik 

:\Inskinverk
mii$tarel,urs 

~1a skintek['isk 
fö rmans·kurs 

!(urser föl' ritar(' 
o. konstruktörer 

Kurse r f. a" synare 
o. kontrollanter 

K ur.s för plane
ri ngsmHn 
Ku ~se r f. sjö· o. 

landmaskinisler 
l~lIrs f. ma 'kin-
sl,öta re 

H ,1 11 fasthct~lii ra 
)I as ldn r ilning 
1';1- o. Gas",·~tsn . 
Fi. r hr:i n ni ngs-

1I1010l'('r 

Gen~asdrift 
J\rl>ctssllldier 
il.rbctsllsykologi 
ArbetarSkydd 
I ndmitriell orga-

ni sat ion 
Nomog'rafi 
Beskrivande ma-

skinHira 
Skötselo. drift av 
a .. ngpa n nea n lä ggn . 

Merkantil-tekni:tk 
gymllalli,el.:urs 

Flyg tek" iJ.·: 
Segelflygning 
Kurs fö,' flyg -
mekaniker 

Flyg!llanlä ra 
Flyg motorer 
F lygp lan-

illslrument 
Luftfa rtslagsti f t

ning 
Elektroteknik: 

Gymnasiekurs 
elcl,troteknik 

E lektri s ka instal
lalörskurser för 
B- och C-behörig
het 

~lc ktro\'erk
mUsta rcl'lI 1' :-:; 

Xnm n 

El. ]113 kini st· 
kur ser 

El. montörs -
kurser 

Radiot e knik 
Telefo ni 
GrunUliigg. kurs~r 
f. elcktroteknil\t?r 

Byggnad. teknik: 

Gymnasiekurs i 
byggn.-teknik 

Byggnadsfack
s kolekurs 

Bygg-mii sta rc
kurser 

Byggna(l~\'erk-
m;i sta l'cku l'ser 

Byggnads
materiallUra 

Beriikning av 
armCJ"3d betong' 

Grafo~ta1ik 
H, l!fasthetsl" ra 

K em i och kemi.k 
teknologi: 

K emisk -teknisk 
g-ym na~iekurs 
vcrkmH~tarckllrs 
förman.skur.:-; 
laborantku l's 

AHmiin la:~111is l\. 
t e1,lloIog"i 

I\:.eUli~k - tek niska 
apparater 

Värme- och .ollitet,
tekn ik 

Yögbyggno(l 

lorclbnbll:aftw 
Husdjursliira 
Jordbruksl,ira 
Jordens bearbet
ning, gödsliug o. 
kalkning 

J"antbru1,s-
ma killer 

Lantb ruksbokf. 
Traktorskötar

kurs 
Lantbnlkseko'noml 
Praktisk fysik. 

k emi, botanik 
:\Iejerikursel' 
Sko~s,köt"el 

Trödp.,b'rartl4 .. 

T""knln~._ odl 
mAlnlng.kll .... 

Blbell.,.""kap 
Fotogran 
U""lkt_rl 
Kust -O<.'h "'r_ 
cärdsna.v1caUoD 

Bo la,l ........ .. ........................... ........... .................... _ ............ _ 

Tf A 12, 4/ 1 -·It; 
Po s ta(ll'e5~ ...... .. .. . .. ... . .... .......... ... .... ..... ..... . ......... .. . ..... ...... . ... . 
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Ni "an gö~a @n intr@ssant nnd@rsö"niDg på @g@. 

hand ,"@d hjälp a" NKI-s"olaDs Iråg@sch@,"a_ so," 

"ostnadslritt ställ@s till Ert lörlogaDd@ 

VÄRSTANDARD - dit hör allt 

som är karakteristiskt för vårt 

- sätt att leva. som gör oss till 
dem vi äro. till moderna sven

skar av årgång 1946. -Dit hör 

också vårt personliga uppträ
dande.1 vår smak och våra in

tressen. men allt bäres upp av 

det materiella underlaget. den 
materiella standarden. somskän

ker säkerhet och stadga åt till

varon. Det är genom arbete. 
som vår materiella standard 

skapats - därom äro alla ense 

- men ett planmässig t arbete. 

vars nödvändiga förutsättningar 
äro forskning. tekniskt kunnan

de och organisation. Råvaror 

och arbetskraft åstadkomma 

Summan av mänsklighetens 
strävan på alla områden, 
andliga och materiella, 
kan uttryckas i två ord: 

C ST ...... T 

SÄND IN KUPONGEN 
som Ni finner . på nästa sida! Ni erhåller då: ett in. 
tressant frågeschema och en nyttig studiehandbok 
för det område, som Ni strukit under. Ni får allt 
utan kostnad och förbindelse. 

långa raden av skolade. kun

niga. väl utbildade medhjälpare 

i arbetsprocessen. som fram

bringar resnltatet. Därför är 

det sannerligen inte en tillfällig

het. att man kan peka på ett 

nära samband mellan höjningen 

av vårt folks materiella stan

dard. vårt välstånd. och utbild

ningskurvans stigning. Den slut

satsen ligger då nära till hands. 

att högre skolning, större kun

skaper. bättre yrkesutbildning 
. är en av de väsentligaste för

utsätmingarna för ytterligare 

standardhöjningar i framtiden. 

Det som här sagts om nationen 

gäller i samma ~rad om den 

enskilde. God utbildning ~ch 

kunskaper ~wmma alt mer än 

någonsin tidigare bli nyckeln 
till framgång. om man därmed 

menar rätten att på ansvarsful
la poster ublyttja sin inr.eboende 

förmåga. Det gäller här först 

Utvecklingen har emellertid 

gått mycket snabbt. och det är 

knappast märkvärdigt. att sam

hällets eget skolväsen inte hun

nit med i takten. De stora luc

korna - särskilt då det gäller 

teknisk eller praktisk utbildning 

av olika slag - har korrespon

densundervisningen sökt fylla 

efter måttet av sina krafter. Vor 

NKI-skolans del har den prin

cipiella utgångspunkten varit 

aU först och främst söka bere

da tillfälle till fullständig teo

retisk yrkesutbildning inom 

olika områden. Den planmäs

siga utbildningen under god 

ledning är det san'nolikt säk

raste medlet till snabb person

lig standardhöjning. Det har 

den sunt realistiska svenska 

ungdomen väl förstått - ett av 
de tydligaste tecknen är de mer 
än 150.000 aktiva eleverna vid 

NKI-skolan. 

och främst att göra sig själv ---------~==~ 
rättvisa, inte genom att tränga . 
sig fram utan snarare genom att 

följa med i den allmänna fram
ryckningen. 



Anslå l tiIDIDe pr dag 

under 1946 för att 

nå en högre standard 

Ni han genom metodiska studier 
på fritiden nå en ökad kompetens på 
Ert område och därigenom meritera 
Er för ansvarsfulla befattningar. 

Ni han ägna Er fritid åt att om
skola Er till annan verksamhet. om 
Ni finner en sådan mer lämplig för Er. 

Ni han få ut mycket mera av Ert 
liv och göra mer för andra genom 
alt skola Er själv på fritiden. 

Ni han uppnå mycket av detta 
på den korta tiden av ett år och ge
nom så litet som l timme pr dag! Be
sluta Er för att studera åtminstone 
denna timme pr dag under 1946! 

* 
N ågra siffror från ett NKI-år. 
Omkring 10 miljoner svar på frågor och upp

gi fter i NKI-kurserna ha granskats och rät

tats under året. • Nära 700 lärare och an

ställda ha hel t eller delvis varit verksamma vid 

NKIoch dess tryckeri. • Över 200 nya kur

ser ha tillkommit under året. NKI-skolans 

kursprogram omfattar nu mer än 1.200 kur- . 

ser .• Lärobreven tryckas i små upplagor för 

att ständigt kunna hållas il jour med utveck

lingen. Sammaniagt tryck tes 2 l /Z miljon ex. 

unde r året. 

Inreg. kvalitetsmärke 

NK/-skolan önskar 

sina elever och vänner 

ett gott .. y tt dr! 

.. v ta .. e .. hÖj .. i .. g a., de .. 

,.11,.,ii .... a Ii .... sliaps .. i.,d .. 

sli ... lle le., .. ,.dssta .. darde .. 
, 
o,.,öjligt ha Ii ...... at · .,ara 

sd hög so,., de .. iir·· 

I ett uttalande för NKI-skolans tidskrift På Fritid säger statsrådet GUNNAR MYRDAL: 
"Om man gör en nationalförmögenhetsuppskattning, räknar man med materiella fakto
rer. Men ser man mera vidsträckt på ett lands förmögenhet, består denna i alldeles över
väldigande omfattning av folket själv med alla dess kvaliteter. Därmed måste också eD 
ökning av kunskaperna hos landets befolkning vara en av de allra viktigaste faktorerna 
för ett ökande av nationalinkomsten. Vid sidan 
av de tekniska framstegen och ökningen av det 
materiella realkapi talet har därför kvalitets
stegringen hos folket varit den viktigaste faktorn 
för ökandet av välståndet i vårt land. Utan en 
höjning av d"n allmänna kunskapsnivån skulle 
levnadsstandarden omöjligen ha kunnat vara så 
hö, som den nu är." 

Intressant 

för alla som skriver 

genast 

NKI-skolan har låtit utarbeta 
ett frågeschema som Ni kan 
genomgå och sedan själv be
döma resultatet av. En sådan 
analys av Er själv kan vara 
Er till stor hjälp för att upp
nå en högre standard i olika 
avseenden. 

/ Ni fär dela 
TEKNISKA STUDIER 
Tekniska gymnasie-

kurser 
Verkmästarekurser 
Förmanskurser 
Ritarekurser 
Specialkurser i 
- maskinteknik 
- verkstadsteknik 
- motorteknik 
- bilteknik 
- flygteknik 
-värme- och 

sanitetsteknik 
- elektroteknik 
- radioteknik 
- husbyggnadsteknik 
-.väg- och vatten-

byggnadsteknik 
- textil teknik 
-träteknik 
- kemisk teknologi 
HANDELSSTUDIER 
Handelsgymnasie-

kurser och på
byggnadskurser 

Handelsskolekurser : 
kontorslinjen 
detaljhandelslinjen 

Specialkurser för ut-

bildning till olika 
befattningar 

Praktisk kurs i 
svenska språket 

Handelsräkning 
Maskinskrivning 

(med hemlån av 
skrivmaskin) 

Stenografi : 
svensk, engelsk 
och tysk 

Kurser i bokföring 
och kalkylation 

Maskinbokföring 
Revisionsteknik 
Affärsjuridik 
Företagsekonomi 
Kurser i kontors-

organisation 
Kurser i försiiljning 
Kurser i reklam 
Detaljhandelskurser 
TECKNING och 

NYTTOKONST 
Illustrationsteckning 
Reklamteckning 
Modeteckning 
Möbler. bostad och 

inredning 
Textilkonst 

Diagrammet visar levnads
standarden jämförd med 
kunskapsstandarden i Sve
rige under de sista 75 åren. 
Den vita kurvan visar ut
bildningen vid officiella lä
roansta I ter, den svarta lin
jen anger hur vårt lands 
standard höjts genom natio
nalinkomstens stegring. Me
ra utbildning ger högrestan
dard och tvärtom. 

gratis nu.' 
Guld- och silver

smideskonst 
Keramik- och glas

konst 
Textning och 

typografi 

7ove=d:-1 
Korrespondensreal-

skolor med läro- 1 
verkslärare på or-
ten (20 elever pr 

REALSKOLA och 
GYMNASIUM 

Kurser till real- och 
studentexamen 

Klasskurser och 
ämneskurser 

Extrakurser för 

klass) I 
In trädeskurser till 

fackskolor 
SPRÅK 

Nybörjare- och fort- 1 
sättningskurser i 
engelska. franska, 
ryska.tyska.span- I 
ska, portugisiska, 
italienska, latin, 
grekiska o. svenska I 

Sociala kurser 
Ungdomsledarekurser 
lIIusik m. H. 

skolan I 
S: T E R I K S G A T A N 3 3, S T o C K H o l M I 
Sänd mig kostnadsfritt frågeschemajämtestu
diehandbok för det område jag strukit under. 

Namn: ................... ..... ........ ...... :-:: ........... ....... 1 
Adress: ........................ : ....... ....... .. TtA nr 1 



!frro~~ 
l'ud-a •• nonsel' 

Ann.-priset tör under denna rubrik införda 
annonser är netto kr. 1: - per rad. (Pd varje 
rad c:a 86 bokstäver.) Förskottslikvid i fr im. 
eller insatt d postgirokonto 157992. 

TIl.L SAl.U: 

EN PÅBöRJAD mod. järnväg skala HO omk. 
lX2 m i 2 delar, med riils lagd på sandpap
per, 14 växlar monterade, byggd på 10 mm 
lamellträ. 2 st. godsvagnar, l st. e!. kran
vagn manönerbar från ställverk samt di\". 
Illateria!. 40: - kr. Sv. t. "Modjärnväg" Tf A, 
Box 3137, Sthlm 3. 

) [OTORCYKELMOTOR encylindrig, omänd
rad till kompressor 25: - . Lådl,amera 6X!) 
cm obetyd!. använd 12: -. l st. bakhjnl 26" X 
1'h" med Torpedonav, niistan nytt 17: -. 2 
s t. bilgeneratorer med kullager lämp!. för om
lindning 15: -. l st. frimärksalbum m ed 250 
märken 10: - samt l C. B.-ritning 4: 50 kr. 
Egon Persson, i\Iarydsgärd, S:t Olof. 

CYliELBIL till sa lu , ensitsig med växellåda. 
Bertil Carlsson, Borgunda, Dala. 

l st. BAKAXEL med nav o. broms f. c.-bi!, 
l st. cykelväxel (Versol), 1 st. mod. svarv m. 
150 mm dubbavst. samt!. i g. skick. Vidare 
upp!. E. Rönnbäck, Box 703. Vassen. 

::IIOTORER : Sachs 98 cc ex. pr. skick 150: - . 
Dito 115: - . Rex 75 cc som ny 125: -. Samt!. 
komp!. m. alla delar äv. Bosch belysn. L ä mp!. 
f. cykelb ilar. 1 1!'ord A gen . 6 V 35: -. 1 
Bosch bi/gen. 12 V 100 w 625 varv som ny 
125: - . 1 st. 0--100 milliamp.-mät. f. provn. 
med reläer 20: -. 1 el. bil klocka 20: -. Div. 
motståndstråd 5: - . l Carl Zeiss automkör
nare 20: - . Sv. t. "D. kontant", kiosk -
Viktoriagatan, Göteborg. 

l st. NY EL-~r. 40 w 220 V. lik . o. växels . 
knllager kr. 60: -. 1 st. ny 1/5 hk bensinm. 
med tiindspole o. tillb. kr. 40: - . H. J .-son, 
Fack 158. Viixjö. 

MOTOR til l lättviktsmotorcyl,el 98 kbcm. av 
märket "Ilo" lämplig till cykelb il , till salu. 
Pris 75: - . Sv. t. Tel. 65 e ller Box 5, Billinge. 

2 st. NYA 20"x2" TRANSPORTCYKELHJUL 
med baknav il 40: - pr. st. Nya däck. 1 st. 
dito med framhj. -nav o. 2 st. däck och slang
;lr .25: - . Bengt Nilsson, Valhallsgatan 6, 

må!. 

ENSTAJiA ex. av ~'fA ärg. 1941-42-43 kö
pes förmänligast hos K .-R . Aldenius, SI,än
ninge. 

FRIKRANSAR nya 10: - pr st. Elmotor 12 V 
pass. c -bil nyom!. 50: -; C-bildelar m. m. 
finnes. D. Ekstrand, Follinl?bo. Visby. 

ÖNSKAS KÖPA: 
2 st. 30 X 3,50 X 19" däck o. slang sam t 1 st. 
6 V m . batt. köpes. Sv. m. pr. 616. ~'yringe. 

LÄTTVI]{T. eller liten mot.-cykel, iiven sö nd
rig samt delar köp. Siind beskr. o. pris till 
ri. Tuvesson, A VSi"lS, Spannarp. 

... 
'Var ar 
skägget? 

Vänd och vrid på bilden och Ni 
skall någonstans finna en underlig 
figur - nämligen mannen som inte 
begrep att man m åste vara välrakad 
när man visar sig ute bland folk! 
Han är en ganska sällsynt herre 
tack vare PalmolIve, men finns 
dock - kan Ni finna honoin? 

36 TEKNIK för A LLA 4/1 1946 

BREVLÅDA 
På denna avdelning b esvaras kostnads

frit t t ekniska frågor av allmänt intresse. 
Om svar däremot önskas I brev uttages 
ett arvode av 1 krona. Likvid torde In
sändas på postgirokonto 157992. 

Fr-lga" 1) Hur gammal måste man vara 
för att få köra den i Tf A (nr 22) omtalade 
cykel bilen med motor? 2) Måste man ha kör
kort för bil för att få köra en dylik eller 
riicl,er det med körkort för motorcykel? 3) 
Var kan man få köpa hastighetsmiitare och 
viigmätare, passande till cykelbilaI' ? ' 

Hobby-Ola. 
Svar; 1) 18 år. 2) Man måste ha l{örlwrt 

för bil i detta fall. 3) Det finns hastighets
och vägmiitare för cyklar, SODl även kunna 
anviindas på cykel bilar. D e finnas att få hos 
varje vii/sorterad cykelaffär. En dylik mä
tare -:- som tagits från l en gammal utrange
rad bil e ller motorcykel - är dock att före
dra, friimst på grund av den mera stabila 
konstruktionen samt högre mätområden. Ut
viixlingen mellan hjUlet och mätaren måste 
dock anpassas i varje särskilt fall. 

Fråga; Vore tacksam för upplysningar om 
ritningar och byggsatser till en mycket li
ten universalmotor och var de föras i han-
deln? TIA-Hi sa re. 

Svar; Ni bör studera någon av de firmors 
kataloger, som annonsera i 'l.'fA betro hobby
materiel. Diir återfinner Ni ganska säkert 
uppgift ~om de önskade ritningarna! 

Fr,'ga: Finns det någon bra bok om mö
belsnickeri. Då jag iir amatör borde det fin
nas utförliga ritningar och arbetsheskrivning-
ur TIled. Arno Andersson. 

Svar : Svenska Slöjdföreningen, StOCkholm 
7, säljer en hel del möbel ritningar. ~i till
rådes därför att vända Eder till denna för
en ing för erhållande 3\' närmare uppgifter. 
Xven de firmor, som annonsera i Tf A om 
h obbymateriel etc. ha i allmänhet en del rit
ningar över möbler. Studera katalogerna, som 
i de flesta fall erh ållas gratis efter r ekvisi
tion! 

F råga ; Har Tf A händelsevis någon rit
ning och beskrivning på en pulka att dragas 
av slddåkare? Erik N-m, Bonnäs. 

Svar; Tf A har dessviirre icke haft nligon 
beskrivning över en pulka införd hittill s. 

De av TfA:s läsare, som kunna lämna en 
detaljerad beskrivning med skisser på hur 
man bygg r en dylik, äro hiiirtligt välkomna. 
En god beskrivning kon1Jller i så fall att 
publiceras. Sed,anligt honorar kan påräk-
nas. Red . 

Fri'tga: 1) Har ~'fA infört eller kommer Tf A 
att införa någon ritning eller beskrivning på 
motorer, avsedda att drh'as med komprimerad 
luft? 2) Kan Tf A lämna uppgift på litteratnr 
över sådana motorer? 3) Till hur stort tryck 
kan man komprimera luft med en vanlig cy
I{clpum p? 4) Hur stort brukar trycket i en 
ordinärt p umpad cykelring vara? 

Luftigt, Göteborg. 

Svar; 1) En dylik beskrivning har varit 
införd i TiA för nägra år sedan. Tidnings-
1~\1mret i fråga är emellertid slutsl'tlt. 2) Möj
hgen har någon av de hobbymater'alsfirmor, 
~om annonsera i Tf A, någon ritning e. d. 
over tryck luftsmotorer. 3) Man torde kunna 
uppnå ett tryck av omkr. 6-10 atm. 4) Ca 
;;~1 kg per kvcm . 

• GENERAL ELECTRIC COMPANY 
håller för närvarande på att bygga det 
kraftigaste elektriska lokomotiv som nå
gonsin framställts i Förenta Staterna. 
Loket kommer att väga omkring 500 
ton och blir 50 meter långt. Det kan 
dra en last som väger 50 ton mer än 
vad hittills varit maximum. 

Fyra sådana superlok har beställts av 
Virginian Railway Company för spe
ciellt tunga transporter. 

• AMERIKANSKA ARMENS FOTO
detalj har konstruerat en kamera med 
vilken ' man kan ta bilder i svart eller 
färg. I kameran är inbyggd en expone
ringsmätare. Denna står i förbindelse 
med en blixtutlösning, som möjliggör 
tagningar av bilder på 1/ 250 000 sekund. 
Blixtens ljusstyrka är större än solens. 

• EN MYCKET INTRESSANT EXPE
rimentmotor har tillverkats i Amerika 
av Aluminium Co och utprovas för när
varande. 

Aluminium har använts i största möj
liga utsträckning för cylinderblocket, 
topplocket, vevhuset, kopplingshuset 
med lock, växellådan, fläktbladen, pump
huset, vevstakarna och kolvarna. Motorn 
väger 77 kg mindre än den motor den 
ersätter. 

Resultaten av pr'ovkörningarna i en 
vanlig automobil studeras med största 
intresse av bilfabrikanterna. 

• DET AMERIKANSKA GRAMMO
fonbolaget "Victor" har börjat tillverka 
en ny typ av grammofonskivor, som man 
inte kan slå sönder. Bolaget anser att 
den nya skivan är den bästa uppfinning 
som gjorts inom grammofonindustrin 
under de senaste 45 åren. Den nya gram
mofonskivan, som är tillverkad av ett 
genomskinligt plastiskt material, är 
bÖjlig och vinröd till färgen. Den väger 
betydligt minru'e än de vanliga gram
mofonskivorna. I de inspelningar som 
gjorts på den nya grammofonskivan 
klinga de olika instrumenten betydligt 
bättre än på den gamla skivtypen. Nål
skrapet hörs ej heller så tydligt som på. 
de vanliga grammofonskivorna. 

ve 
Palmolives garante
rade rakblad - 40. 
30 och 25 öres ha 
en varaktig skärpa. 
sådan endast ex perl
slipning av världens 
yppersta specialstål. 
det -wenska AEB
stålet kan ge. 

aorUH"",,.,..,Q YXE 



BREVS 
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Läs igenom nedanstående kupong, 
och Du ska säkert finna något äm
ne, som Du både i arbetet och på 
fritiden skulle ha nytta av att stu
dera. 

Sänd in kupongen redan i dag! 

Sllråkkurser: 
Svenska: 
Rättskrivning 
Grundkurs i 
svenska 
Skiljeteckenslära 
Uppsatsskrivning 
Engelska 
Tyska 
Franska 
Ryska 
Spanska 

Förenlngsteknik : 
Föreningskunskap 
Mötes- och sam
In an trädesteknik 
Förenings
bokföring 
Att tånka och 
diskutera 
Propaganda och 
medlemsvård 
Talarkurs 

Kurser för Idrotts
tolk: 
Idrottsspråket 
Orienteri ng 
Idrottsbokföring 

Socia.la frågor, 
s .. mhällskunskol) 
och ekonomi: 
StlItskunskap 
Hur riksdagen 
arbetar 
Höger eller vänster 
Kvinnorna och 
folkstyret 
KOlnmunalkunskap 
Föreningsuugdom 
och kommunen 
Deklaration 

Kooperativa kursen 
Nationalekonomi 
N ordiska frågor 
Svensk socialpolitik 
Samhällsorientering 
Arbetslagstiftning 
Hemmet och vi 
Bostadsbyggandet 
efter kriget 
Konsten i var
dagslivet 
Folkhii\sans 
grundfråga 

Praktl8k handel8-
kunskap: 
Praktisk räkning 
Bokföring 
Affärsjuridik 
Välskrivning 
Textning 
StenQgrafi 
Kurs för butiks· 
anställda 
Kontoristkurs 
Förestllndarekurs 

lUusik och hObby: 
Att sjunga till 
gitarr eller luta 
Teckning 
Amatörteater 

lIIekanisk 
verkstadsteknik: 
Ingenjörskurser 
Verkmästarekurser 
Förmanskurser 
Yrkeskurser 
Inledning till 
verktygsmaskinerna 
Hyvelmaskiner 
Svarvar 
Borrmaskiner 

JI 

Varje strävan har ett mål. Brevskolans mål är att vara en skola, där 
var och en, som ärligt arbetar att fördjupa sina kunskaper, kan 
l{änna sig hemmastad. Varje kunskapssökande sl{a veta, att Brev
skolan utan sidoblickar på egen fördel endast ser till elevens bästa. 

Vi're sig det gäller grundläggande kunskaper i skolämnen och språk, 
vidareutbildning i yrket eller fördjupade kunskaper om samhälle och 
föreningsliv, sociala frågor och ekonomi, ska Brevskolans elever 
kunna känna det obetingade förtroendet för sin skola. 

Den, som vill bli mera värd genom att veta mera, är välkommen att 
studera vid Brevskolan - framtidsfolkets skola. 

Fräsmaskiner 
Slipmaskiner 
Pressar och sågar 

Gjuteriteknik: 
Mästarekurser 
F örmanskurser 
Gjuteriteknik 

Smidesteknik : 
Måstarekurser 
Förmanskurser 
Smidesteknik 

l\lotorteknlk: 
Verkmästarekurser 
Fllrmanskurser 
Kurser för bil
montörer 
Motorskötarekurser 
Motorlära J 

Förbränningsmotorer 
Förgasarmotorer 
Bilskötsel och 
trafikfrågor 

l\1 .. sklnlära: 
Ingenjörskurser 
Förmanskurser 
Masklnistknrser 
Yrkeskurs~r 
Allmän maskinlåra 
Mekanisk värmeteori 
Ångpannor 
Ångmaskiner 
Ångturbiner 
Vattenmotorer och 
pumpar 

l\lekaniska 
beräkningar och 
konstruktioner: 
Ingenjörskurser 
Ritarekurser 

Hållfasthetslära 
Ritteknikens grunder 
Geometrisk ritning 
Maskinritning m. fl, 

Elektrisk 
anlägJtnlngsteknik: 
Installatörskurser 
för C- och B
behörighet 
Montörskurser 
Yrkeskurser 

Elektrisk 
mBsklnteknlk: 
Maskinistkurser 
Verkmästarekurser 

Elektriska maskiner 
och anläggnlngar: 
IngenjörsImrser 
Elektromaskin
lärans grunder 
Likströmsmaskiner 
Viixelströmsmaskiner 

Elmotorteknik 
Elvärmeteknik 
Eldrivna kranar 
och hissar 
Installationsteknik 
Villainstallation 
Ljus- och belysnings
teknik 
ElIufUedningar 
Elkraftstationer 
och understatloner 
Elmätteknik 

Teleteknik: 
Fnllstä ndiga radio
teknikerkurser 
Yrkeskurser 
Radio 

l\latematik: 
Gym nasiekurser 
Realskolekurser 
Algebra 
Funktionslära 
Räknestickan 

Fysik: 
Gymnasiekurser 
Allmän fysik 
Värmelära m. fl : 

Grundkurser I : 
Matematik 
Formelräkning och 
trigonometri 
Fysik och kemi 
Ritteknik 
Elektricitetslära 
Elektromaskinlära 
Motorlära 
Verkstadsteknik 

Speeialkuner: 

Kemi 
Svetsningsteknik 
Härdningsteknik 
Yrkesekonomi 
Industriell organisa
tion och ekonomi 
Arbetsstudier m. fl. 

Sänd prospekt över den kurs jag strvkit under. 

Namn: 

Bostad: 

Postadress Tf A 1 



Vågrätt: 

1) Har chaufför vana 
att skaka. 9) Hör ihop 
med högtidsdagar. 10) 
Uppskjutande kant. 11) 
Långsam. 12) Slipad 
glasbehållare. 13) Saf
tig. 15) Liksom ett fjun 
så lätt ..• 16) Är ej lön
tagarens tillvaro. 19) 
Attack. 21) En liten 
svensk stad. 23) Kan ke
mist framställa. 24) Har 
dödande bet.t. 27 ) Halva 
Budapest. 28) Dåligt. 29) 
Skördas på Korfu. 30) 
Sptörjer "gångjärn". 

Lodrätt: 

2) Älskar konsten. 3) 
sätts det rovor på. 4) Ut
r otningsmedel. 5) Hus
hållsarbete. 6) Gjorde of
ta skarpskyttarna. 7) 
Också en boplats. 8) Kan 
vara grandet i broders 
öga. 13) Står befälet till 
tjänst. 14) Svår konst. 
17) Upptäckare. 18) Lå-

r 

Hängslen, som 

man kan lita på I 

Nr 1 

da med fårtarmar. 20) 
Voltas är berömd. 21) 
Uppkomlingar. 22) Kan 

skådespelare säga. 25) 
Lagom vind. 26) Är nerv
läkares patienter. 

Lösningarna skola vara Tf A tillhanda senast fredagen den 
18 jan. 1946. Skriv "Korsord" nr 1 på kuvertet. först öppnade 
korrekta lösning belönas med 10 kronor. Andra pris en kvartals
prenumeration. 
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TfA:s 
TANKENÖTTER 

K omplicerat. 
Adrian skrev ner en siffra, som repre

senterade det antal julklappa r han hade 
tänkt bestå famil jen. Efter denna siffra 
skrev han en åtta, adderade 6 till det så 
erhållna talet, satte sedan en nia till 
höger om resultatet, adderade 7 och sat
te åter till en siffra, nämligen en fyra, 
dividerade resultatet med 27 och strök 
ut den sista siffran i kvoten, varefter 
han hade 13 kvar. Den utstrukna siff
ran var just den som han från början 
hade skrivit ner. Hur många julklappar 
hade Adrian 'tänkt sig? 

Tärningsspel 
J ens och Jöns roa sig med tärningspel, 

men insatsen är högst obetydlig. När de 
började spelet, hade Jens 8 kr och 95 
öre och Jöns hade 2 kr och 85 öre. Efter 
en stund hade J ens tre gånger så myc
ket pengar som Jöns. Hur mycket hade 
Jens då vunnit.? 

När NI löst dessa problem, skickar Ni in 
lösningarna till Teknik för Alla, Stockh"olm 3. 
Märk kuvertet "tankenötter" nr 1. Först öpp· 
nade korrekta lösningar helönas med I) kronor 
styck. Tävllngstld 14 dagar. 

LÖSNINGAR 
av "Tankenötter" i nr 24 av Tf A. 

Landsvägsmarsch. 
Klockan 10.20. 

F emman till E vald Pehrson, Svanholm 7, 
Svaneholm. 

Åldersgåta. 
Olle är 30 år. 

Fem man till H ans Molin, Fogdevägen II B , 
K arlskrona. 

Lösning av TfA:s korsord nr 2~. 

Vågrätt: 
1) Änderna. 5) Rosas. 8) Komiker. 9) 

Tvi. 10) Sia. 11) Lysmaskar. 13) Avrita. 
15) Smeder. 16) Kusttrakt. 18) Sup. 20) 
Månad. 22) Rörligt. 23) Adeln. 24) 
Kvastar. 

Lodrätt : 
1) Äskas. 2) Domna. 3) Rekylstöt. 4) 

Arras. 5) Rot. 6) Stickad. 7) Spärrar. 
12) Armstarka. 13) Ankomma. 14) Re
sande. 17) Anrik. 18) Stift. 19) Peter. 
21) Dån. 

F örs ta pris tlll Ingvar Morln, Nygatan 1. 
Södertälje. Andra pris till Nils Knutason. 
Cloetta, Ljungsbro. 

LOSNING TILL PALMOLlYES. 
~, FIXERINGSBILD NR 16 

.,~ 
o'W 
PALMOLIVE 

liet gaTanteTade 
rakbLadet 





5 O års Ulveckling 
aven kemisk världsindustri 

På initiativ av ingeniören Rudolf Liljequisl 
och vår framsynte landsma n Alfred Nobel 
grundades år 1895 Elektrokemiska A.:B. 

Svårigheterna i starten vora stora. men man 
lyckades övervinna dem. E K A växte snabbt 
till en storindustri, som före kriget behärs

kade 65 % av vdrldsmarknaden ifråga om kemiskt rena alkalier. Ett gott 
exempel på enskild svensk företagsamhets skaparkrall. 

Under kriget ba E K A : s kemikalier balt stor betydelse för vår försörjning 
med viktiga varor. E K A : s natrontut och kolsvavta ha möjliggjort cellull
och konstsilke tlllverknlngen. Landets behov av tvätt-, rengörlngs-, och btek
medel ha även Ull stor del tillgodosetts tack vare E K A: s kemikalier. 

Kundkretsens trobet har en betydande och uppskattad andet I företagets 
framgång. Samtidigt som vi tacka för gångna års angenäma förbindelser, 
uttala vi förboppnlngen om fortsalt gott samarbete. 

NÅGRA PRODUKTER 

~·K·~ 
Kalium- och Natriumhydrat 
Klorprodukter 
Kristallsoda 
MetasilIkat 
Vattenglas 
Vätesuperoxid 
Galvaniska salter och 
Polermedel 

KEMIKA LI ER. 

LEKTROKEMISKA AKTIEBOLAGET . BOHUS 

TRYCKERIAKTIEBOLAGET FYLGIA, STOCKIIOLM 1946 


