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NY METOD fér materialkontroll

En ny metod - "Dy Chek" - for att kon=-
trollera detaljer av metalliskt material
med avseende p& sprickor och andra ytfel har
framkommit i USA. Metodens stdrsta firdel

‘synes vara den hOggradiga enkelheten. Andra

" 1l4da for servicedndamil.

fordelar d4r att denna metod i motsats +till
magnafluxmetoden kan anvdndas inte bara
for magnetiskt stdl utan f6r alla slags me-
taller och att man med denna metods hjélp
kan beatma hur djup en pAtrdffad spricka &r.

Hela arbetsprocessen tar enligt uppgift
ca 10 min och bestdr av f6ljande operationer:

1) Ytterst noggrann rengdring av detal-
jen 1ifrédga, i storre serier med hjdlp av
exempelvis Angavfettning,vAtbldstring, ets—
ning eller annat forut ként effektivt ren-
goringssédtt. (Torrbléstring kan inte an-
védndas, eftersom eventuella sprickor skulle
hamras ihop). For rengdring av enstaka de-
taljer t e monterade i ett fpl eller pA en
motor rekommenderas speciellt ett rengdr-
ingsmedel "Dy Chek cleaner", som inglr i en
av tillverkaren iordningsstdalld liten filt-
Denna &dr ungeféar
av samma storlek som en vanlig verktygsldda
och inneh8ller nddvédndiga kemikalier, pens—
lar m m. "Dy Chek cleaner" kan penslas el-
ler sprutas p& detalien, eller ocksd kan
detalgen doppas ned i vdtskan.

2) En klarrdd vidtska - "Dye Penetrant'-
med ytterst 1lAg viskositet,som ldtt trénger
ned 1 de finaste sprickor, penslas eller
sprutas pd detaljen, eller ocksd doppas de-
taljen ned 1 vétgkan.

3) All "Dye Penetrant" avlidgsnas noga
frén detaljens ytor sd att den efterftijande

‘beddmningen av ev sprickor inte Hventyras

av kvarstdende férgstrimmor pA ytorna.
Hérvid begagnas den ovanndmnda rengdr-—
ingavétskan, men en annan burk och pensel
mAste anvdndas 84 att inte av fargvidtskan
fororenat rengdringsmedel kommer att anvin-
dag pd andra detaljer enligt punkt 1) ovan.
4) Till sist anbringas en tredje vit-
ska ("Developer"= framkallare) pd detaljen
p4d ett av de tre ovanndmnda sdtten. Nér
vidtskehinnan torkar suger den upp all "Dye
Penetrant", som +trdngt in i sprickor och
porer tillsinga rester av fArgviatskan finns
kvar i dessa. De klarrdda linjer eller flidc-
kar, som d& bli synliga indikerar sprickor

eller andra ytfel. Ju bredare en linje blir
under uppsugningen desto mera vidtska har
trdngt in i sprickan. Hérigenom blir det i
dtskilliga fall mdjligt att beddma sprickans
djup.

Vid kontrollen behdver detaljen inte
vdrmas, men mycket fina sprickor upptiécks
sikrast om detaljen Hr uppvdrmd till + S0 &
60 grader C.

FF sbker £ n f& hem nAgra exemplar ay
den ovannidmnda féltlddan for prov- och ser-—
viceverksamhet, att anvéndas t ex i sidana
fall dA& en spricka misstdnks pd en turbin-
eller kompressorskovel i en reaktionsmotor,
varvid man annars inte s#kert skulle kunna
avgdra om det dr en spricka eller inte med
mindre &n att motorn s#@nds in till central
flygverkstad for isBrtagning och kontroll.

TERRANGBIL som batterivagn

Flottiljingenjdren F 16 meddelar med an-
ledning av notisen 1 Servicenytt nr 2 att
F16 iordningsstdllt en terrdngbil med atte-
ri f6r startning av J26. Batterierna har
placerats i lddorna pA flakets sidor fram-
f6r bvakhjulen. Batteriet paA hdger sida kun-

de utan @ndringar pA bilen placeras i 1lédan.
PA vidnster sida ddremot mAste lddan fir-
lédngas fram mot reservhjulet. Bilderna vi-
sar batteriernas placering pi vénster och
hGger sida.

Flottiljingenjoren F 16 framhdller att
denna placering av batterierna Hr bdattre &n
F 6 forslag, d4 bilens lastflak fortfarande
har lastutrymme.

MV meddelar samtidigt att To inte kom=-
mer att utgivas, d4 beskrivningarna i1 Ser-
vicenytt &r tillrdckligt underlag.
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BORRSLIPNING

Slipning av spiralborrar &r en konst,
som inte vem som helst bemdstrar. Hur duk-
tig en borrslipare a@n dr, slipar han oftast
bort mer material,dn som dr nddvidndigt, och
han erh&ller inte all-
tid de noggrannt sy-
metriska skar, som &ar
en fOrutsdttning for
ett gott arbetsresul-
tat. En borrslipmas-—
kin slipar de Dbéda
skdren absolut symet-
riskt oberoende av ar-
betarens skicklighet
samt med minsta slip-
mén.

Ett flertal gdnger
har frégan om anskaff-
ning av borrslipmas-
kiner till flottiljer-
nas flygverkstdder ta-
gits upp till behand-
ling. D& emellertid
dylika anordningar varit mgcket dyrbara,har
frigan hittills skjutits pa framtiden. FF
har emellertid fortsatt forhandlingarne med
tillverkarna och en 10sni pd det ekono-
miska problemet synes kunna &stadkommas.Tva
olika fabrikat kommer att provas under den
ndrmaste tiden.

NYA VERKTYG

Max Rnodin,CVV,har konstruerat ett verk-
tyg £for uttagning och inséttning av ventil—-
batteri XP 4501-01 och -02. Han har erhdl-
lit gratifikation fOr sitt arbete.

Vid demontering
av ventil SAAB 39238
i ventilbatteri X?P
4501-01 och-02 hénder
det ofta att ventilen
sitter hdrt fast 1
huset. Ifrégavarande
verktyg dr forsett med
tvA gripklor i sin ena
dnde. I ventilens
ovre del finns ett :
cylindriskt hél,i vil-
ket verktyget inflres.
Det pressas didrefter
ihop,varvid gripklor-
na trdnger ut och gri-

¥ §
—oN
»Te
per tag i ventilen,

gsom sedan ladtt kan tas ur huset.
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ELDSKYDDSBEHANDLING
av kapell

I anslutning till notis i Servicenytt
nr 2 meddelas f6ljande utdrag ur SCVM rap-
port Over héllfasthetsprov m m med eld-
skyddsbehandlad kapellduk.

Av den utférda undersdkningen framgir
att smédrting,som impregnerats med eldskydds—
impregneringsmedlet "Pyronit KR" har betyd-
ligt sdmre hAllfasthetsegenskaper &n obe-
handlad smérting. Denna h&llfasthelsned-
sédttning &r stOrre om torkningen av véven
efter impregneringen sker léngsamt &n om
den g&r snabbt. En omedelbar skOljning i
vatten efter impregneringen synes ej kunna
forhindra impregneringsmedlets skadliga in-
verkan p& smirtingens h8llfasthetsegenska-
per.

Utfores skdljningen i vatten omedelbart
efter impregneringen fOrsédmras impregne-
ringsmedlets eldskyddande egenskaper avse-
virt. Utfores dédremot skdljningen d& im-
pregneringsmedlet fatt torka ordentligt bi-
behallas synbarligen de eldskyddande egen-
skaperna.

Impregneringsmedlet ifréga kan dven
4stadkomma korrosionsskador pad ldttmetall,
i synnerhet pd pldt enl norm ML 71/0.

Vid CWM pégdr f n undersSkning av en
impregneringsmetod med tritolylfosfat. Med
detta medel kan man enl uppgift frén eng-
elsk firma samtidigt erhdlla sdvdl vatten-
som eldskyddsimpregnering.

HARDLODNING av aluminium

Plottilingenjdren F 6 skriver:

"For publicering i Servicenytt far jag
hédrmed anméla,att F6 provat den i tidskrif-
ten AGA-svetsning nr 2-1950 beskrivna meto-
den att hArdldda aluminium. Resultatet &r
utomordentligt bra och utférandet &r enkelt
Vad som ej framgldr av tidningsartikeln, men
gom inte &r minst anmdrkningsvédrt, dr att
ej endast aluminium kan 16das mot aluminium
utan 8ven mot missing och med ndgon svarig-
het mot koppar, jdrn och rostfritt.

Speciellt i radio-och svagstromstekniken
torde 1lodbarheten aluminium-médssing kunna
bli av stort vdrde."

Tidskriften AGA-svetsning nr 2-1950 med-

foljer som bilaga till detta nummer.
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NYA VERKTYG

Per Arvid Gustavsson, CVV, har konstru-

erat ett verktyg for montering av lésbricka
i mandvercylinder till huvudstdllet pd fpl
typ 18.-

Vid tilldragning av muttern M60 x 1,5
AS 215417 visar det sig att lasbrickan 60
AS 215430~2 ofta hugger in i gédngan och dras
sonder.Ovannémnda verktyg férhindrar detta.

I packningspaketet pidmonteras en speci-
albult med mutter och det hela sédttes upp 1
ett skruvstycke. Muttern M60 x 1,5 AS215417

Ay £ e
e Ox/5 HAS2/54/7

L drbriika
6oWs2/5450-2

monteras och dras At (utan l&dsbricka 60 AS
215430-2!) varpd 3 st 1l8s hakas och monte-
rags. Nu kan muttern M60 x 1,5 AS 215417
demonteras,dd paketet
i hoptryckt 1lédge. Lasbrickan och muttern
kan dédrefter monteras och dras At utan att
lésbrickan kryper in i gédngorna. Verktygen
tas dédrefter bort.
Gustavsson har
for sin konstruktion.

erh#&llit gratifikation

NY VISKOSIMETER

I och med att FF/MO &ndrat tillsynsfdre-
skrifterna fOor tankpumpar kommer de flottil-
jer, som ha fpl typ 18 och 21 att tilldelas
viskosimeter typ Fc, metod Héppler. Visko-
gsimetern kalibreras for olja DTD 44 D. Le-
verans sker inom kort.

-000-

enom hakarna forblir |

FILM

F5ljende amerikanska filmer ha Sversatts och
férsetts med svenskt tal. De kan reicvireras frén
Armé-, Uarin- och Flygfilm, Stocknholm.
Elektricitetsldrans grunder z

Filmen visar uppk%msten av elekiriska laddningar

samt forklarar dessa med hjilp ev atomteorien.

Elektronteori och diodréret

Enfas- och flerfassystem
Fsrklerar enfassynkrongeneratorn, tvafas- och
trefassystem samt visar hur man kan firenkla
kopplingen i tvd- och trefassystem.

Batterier och ackumulatorer
Behandlar Voltas element, torrelement och bly-
ackumulatorer.

Frekvensmoduleringens grunder

Radiomottagare: principer
Filmen visar likriktning av modulerade sving-
ningar med diod. Efter hand kompletteras appa-
raten med htgfrekvens- och ligfrekvensférstir-
karsteg. Superheterodymnmottagare.

Radiovigors uppkomst och spridnin
:'Lsa.zg uppk%gsten av elegtroma.ggetisk strilning

samt olika vAgors egenskaper.

Trioden som forstirkare
Behandlar utomordentligt instruktivt i teckmad,
rérlig bild hur triodroéret arbetar.

Gingskidrning med tappar och snitt

Flygstationstjidnst
Inspelad efter manuskript frén F 11.

FYLLNING AV DACK

Hittills har alltid en viss. risk funnits
att flggplandack sprédngs vid ovarsam fyll-
ning pa grund av att sédkerhetsventilen pa
tubkdrran Oppnar forst vid c:a 60 kg/

FP har dérfor anskaffat nya, vekare
fjddrar, som skall insédttas i sé@kerhetsven—
tilen, varpd den Gppnar vid 8 kg/em<.

Andringen skall gbras pd en tubkédrra pr
division. Kidrran skall fOrses med skylten:

ENDAST POR FYLLNING AV DACK

Syrgasomfyllnadspump

I anslutning till notis i Servicenytt nr 1 kan
meddelas, att de nya syrgaspumparna nu ir under
tillverkning vid AGA. Ieverans kan berdknas ske
under tiden maj - juli 1951.



Kommer Ni ihag?
Moment och Momentnyck|ar

Momentnyckeins anvindning

I en del serviceforeskrifter anges, att
en sxruv eller bult skall dras med visst
moment. NAgra orsaker till dessa fOreskrif-
ter skall hdr genomgds i korthet. Det.blir
en repetision av kidnda forhdllanden.

Hillfasthetsberikning
Om en bult i ett drzgkoppel Hr utsatt
for en '"sdker last" = 1400 kg (med "siker
last" menar man den gstorsta last, som en
kongtruktion vdntas bli utsatt for) och man
for just den bulten vill ha en sédkerhets-—
faktor j = 1,8 s& fAr bulten brista vid
1,8 1400 = 2520 kg.Detta kallar man"™till-
ldten brottlast'. Nu finns tabeller f£0r val
av lé&mplig bult, men vi kan &ven beridkna
bultdiametern.
Ett brott
tens gfingade del.
formeln:

sker alltid i bul-
Kédrnarean Ak berdknas ur

e df’- 2

AT m
Hur stor kdrnarea skall vi ha i vArt ex-~
empel? Lasten P = 2520 kg. Vi .antar att
brotthdllfastheten k, = 90 kg/mm“. D& kan
vi beréikna A, ur forfleln:

Service Ny

e
2520 ='90 A_

'Ak=28

berdknar vi dk :

- 32

Ur formeln Ak =lﬁ
4

el on

it 9

4
dk=6mn2

I en metrisk géngtabell (SMS-2B) utvél-
jer vi lémplig bult med kédrnarean 6 mm. Vi
finner, att det blir en M8-bult.

28 =

Deformation

Vad hdnder nu med bulten, d& den utsédt-
tes for en draglast, som uppglr till berdk-
nad "sdker last"?

Jo det 8 mm tjocka bultskaftet forlédng-
es och fOrlédngningen kan man berdkna ur
formeln:

Séker lagt an

Porléngning = Bultens area Elasticitetsmod

Om klémlédngden &r 30 mm och elasticitetsmo-

dulen 20.000 kg/mmé far vi:
Alw A0 30 _ o 02m
T. 82 20000
4

Koppelhalvorna kommer alltsd att glappa,
vilket inte &r bra. Samtidigt kommer spén-
ningen 1 ©bulten att variera frén relativt
ldga vidrden (vid t ex horisontal flygning)
upp till "sdker spdnning” (vid dimensione-
rande flygtillst&nd).

Utmattning

En ofta Aterkommande vixling av spén-
ningen mellan vida grénger d4r som bekant
oldmplig med hénsyn till risken for utmatt-
ningsbrott i bulten. Nu kan man Oka livs-
ldngden hos bulten genom att ordna konstruk—
tionen sd, att spédnningen fir variera mel-
lan grédnser, som inte ligger s& léngt ifrédn
varandra. Det gO0r man genom att hoja den
undre grdnsen fOr spdnningen. Man séger,
att bulten skall ha en "fOrsp&nning".

Forspinning

En sldan férspdnning faAr bulten genom
en "extra" Atdragning vid monteringen.Stor—
leksordningen 65 4 85 % av stridckgridnsen
brukar vdljas.Om vi i vArt exempel fOrspén—
de bulten till 45 kg/mm? p& kdrnarean, sé
motsvarar detta c:a 28,5 kg/mme p& skaft-
arean. Ingenting skulle d& hénda med bulten
om den inte utsattes for en stdrre last &n

T- 2 " Fo a
—4—- 28,5 = 1440 kg orst da skulle en
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deformation uppstd i kopplet. D& "sEker
lagt" i vArt fall &r 1400 kg, kommer spidn-
ningen att &ndras endast wnder exceptionella
omstdndigheter, och utmattningsrisken &r
obetydlig.

: Ibland vdljer konstruktdren en forspin-
ning, som &dr mindre &n motsvarande "s&ker
spédnning". DA laster, som &r lika med "s&-
ker last" och strax d&runder mera séllan
padldggas, blir det inte s& ménga lagtvix-
lingar i bulten. Samtidi blir spédnnings-
amplituden liten.Bulten far stor livslangd.
Jfr fig 1 och 2!

stor
suiinnings—~
amplitod

Fig 1. L&att dragen bult.
Stort antal spédnningsvidxlingar.
Stor spédnningsamplitud.
S _ liten
goidnnings-
’g //ﬂ\ ,/\\, l am~1dtnd
© ol 2
Fig 2. HOgt forspédnd bult.
Litet antal spadnningsvéxlingar.
Liten spédnmningsamplitud.
f\tdragningsmoment

Forspédnningen regleras :11ltsd genom &t-
dragningsmomentet. Momentet &r ju en pro-
dukt av kraft och hdvarm, «l1lltsd av kraft
och nyckelldngd. Nu anges ju i den aktuella
gervicefdreskriften eller p& monteringsrit-
ningen vilket moment, som skall anvédndas,
men vi ska som sagt repetera en del syn—
punkter, som konstruktfren méste beakta.Er-
forderligt moment besté&mmes i huvudsak av
fﬁlgande:

a) den fOrspédnning, scm efterstridvas.
b) bultens diameter och gédngstigning.
¢) friktionskoefficient mellan bult och
mutter, alltsd bl a om géngan &r smord
eller inte.
d) friktionskoefficient
bricka och underlag.

mellan

mutter,

= e | Sewn e
e e e el

L EEem MED

MOMENTINYCHEL

Harav framgdr, att i en viss konstruk-
tion momentet bestdmmes fOr viss typ av
bult. Man kan alltsd inte byta denna mot en
med annan géngtyp eller géngstigning och
dra med samme moment,fdr det skulle innebé-
ra en &ndring av bultens livsladngd. Det &Er
ddrfoér av mycket stor vikt, att man syn-
nerligen noga fdljer ritning och foreskrif-
ter.

Momentnyckel

Forutom en utprdglad personlig noggrann-
het &dr en momentnyckel den bédsta hjdlpen.
Av foreglende framgdr, att det &r mycket,
som pAverkar beslutet om ett visst moment,
och att en hel del osBkerhet kan fOrekomma -
ej minst ifrdga om rddande belastningsforhdl-
landen. Som komplettering av det ovan valda
exemplet bOr kanske framh8llas, att i mi&nga
fall en fOrspénning Onskas, som dr léngt
stdrre &n den spdnning, som svarar mot ar-
betsbelastningen. Detta &r t ex fallet med
cylinderlocksbultar, som ju ska garantera
perfekt tHtning. Vad som nu &n md ligga ba-
kom momentangivelsen, s& méste man stridva
efter att sd ndra som m6jligt uppfylla kra-
vet,och det gor man bdst med en. god moment-
nyckel, som bOr undergd periodisk kontroll.

ratt bult
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NYA VERKTYG

Skalkniv f6r isolerad kopplingstrad

Nedanst3ende skalkniv &r av amerikanskt
ursprung. Den dr avsedd att ersdtta penn-
kniven vid arbete med plastisolerad kopp-
lingstrdd nir inte alltfor stora krav stidlls
p4d att +trdden skall vara fullstidndigt fri

fradn hack. Verktyget &r 9 cm léngt och har
i gpetsen en skiva, som d4r fOrsedd med tre
skarpkantade urtag f6r c:a %, 1 och 2 mm
trdd. OTréden inféres i urtaget for ndrmast
stdrre grovlek, verktyget vrides runt ett
par varv igolationen kan sedan dras
bort med verkiyget.

CVA erbjuder sig tillverka dylika verk-
tyg om behov finnes i nAgot stdrre antal.

Reparation av oljekylare

Ett nytt reparationsférfarande pd olje-
kylare till flygplan typ 21 A har utarbe-
tats av forman G. Carlsson, F 15, Forfaran-
det gAr ut p& att Over
varje fdrstagningsstél-
le i kylaren 1lédes en
hatt, som framgdr av
bilden. Under sommar—
halvéret wvunna erfa-
renheter ha varit myc-
ket goda. D& forfa-
randet dnnu inte till-
lédmpats vintertid, vet

man inte om det &r tillfyllest for de stdr-{

re pékidnningar,som kylarna d& utsdttas for.

Fil- och sigmaskin

En ny typ av luftdriven fil- och ség-
maskin dr under utprovning vid CVV. Fabri-
kat "Air-Speed". Det &r FF avsikt att un-
dersdka verktygets anvidndbarhet i bered-
gkapsvagnarna.

Liten lbdkolv

Vid CVA har konstruerats och provtill-
verkats en 1ldatt 10dkolv, som visat sig
mycket lémplig fOr 1l0dning av fjddrar och
smddetaljer i elinstrument.

Vikten dr 100 gr, effekten 30 watt vid
36 V driftspdnning. Garanterad Overbelast-
ning 10 % .

Lodkolven anslutes genom transformator
eller transformatorcentral +till n#tspdn-

ningen.

Tiden for uppvédrmning till 16dningstem~
peratur &r c:a 5 minuter. Den vid CVA till-
verkade provkolven har varit i dagligt bruk
under 18 ménader.

Efter skiss och prov har Firma Vici,
Stockholm, utfért ett antal 1ddkolvar till
ett pris av Kr 16:-. Transformatorn LSV 8
betingar ett pris av Kr 32:~- .

——eee e
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Flottiljingenjoren F 15 meddelar féljande ny- NOTISER
heter:

En mycket praktisk och enkel awidgnings-
bock for roder har tillverkats vid F 15. Bandapparater
Bocken vars konstruktion framgdr av bil- Problemet att pA ett snabbt och for

transportlddor skonsamt s&Att fOrse dessa
med band, utredes f n av FF. Bandapparater
av olika fabrikat och konstruktion &r sedan
en tid tillbaka utsatta for jamforande prov
genom FF forsorg. Resultatet av dessa prov
kan vantas inom kort.

den

Elektrisk lodpistol

I Servicenytt nr 2 meddelades, att ut-
provning av 1lddpistoler skulle dga rum ge-
nom FF forsorg. Prov har @gt rum med pis-
toler av tvA fabrikat, dels en holldndsk
typ, Audion, dels en svensk typ, R5. Resul-
taten utvisar att 1lodpistolernas prestanda
dr ungefdr likvdrdiga. Den gsvenskbyggda
ar i ena &dnden fastad vid cementpelaren i |[pistolen har dock ett ndgot mera tilltalan-
flottiljverkstaden. de holje samt dr ndgot lattare, varfir den

D& bocken ej anvidndes, falles den upp |ligger bdttre i handen. Denna typ kan ddr-
mot pelaren och ldses med en enkel -anord- | for fdrordas. Priset &r c:a 6%:= kr och
ning. pistolen forsdljes av Moon Radio A B, Rid-

F 15 har dven tillverkat nedanstdende |dargatan 23 A, Stockholm. Upplysningsvis
anordning for fyllning av trycklufttuber. kan ndmnas att 1lddpristolen typ- Audion be-

: tingar ett pris av 73:~ kr och fOrsidljes av
Ebros Trading Company A B, Hantverkargatan
2%, Stockholm.

Tvittning med fotogen

Vid tvattning med sprutpistol och foto-
gen kan gnistbildning uppstd d& fotogen-
strdlen traffar Dblanka ytor om fotogenen
inneh8ller sand eller andra hdrda partiklur.
Explosionsrisk foreligger alltsd. Se ddrfor
till att fotogenen &r en!

Arbetarskyddsfilm

Flygledningen har anskaffat en ameri-
kansk arbetarskyddsfilm, som Oversatts och
dubbats med svenskt tal. Handlingen till=
drar sig p4 en amerikansk flygstation. Fil-
men rekommenderas sdsom lémplig att visa
bdde f8r service- och verkstadspersonal.
Den kan rekvireras fré&n AMF under nr 2835.

Fordelen med denna anordning ar att 4st
tuber kan fyllas samtidigt. Tuberna fast-
sdttes pd ett enkelt och effektivt séatt i
en speciell ram och hogtrycksslang anvindes
i stdllet fUr kopparledningar.




HALKORTSBEARBETNING

FP h&lkortscentral (FF/Hc) i Arboga hAl-
ler for ndrvarande pd att organiseras. Me-
dan man avvaktar slutlig leverans av mas-
kinparken, anvidnds ett forenklat gystem i
arbetet med hdlkorten. Detta system anvédnds
farovrigt av mdnga foretag inom den svenska
indugtrien,dédr rationalisering med hjdlp av
hdlkortssystem genomfdrts. FF kommer léngre
fram att visentligt &ndra detta system 1
forsta hand betrdffande primirmaterialets
utseende.

Den forsta uppgiften i vilken hélkorten
kom till anvidndning var avloningsutrikning
for cv.

Arbetets uppliggning

Uppléaggningen av arbetet omfattar bl a
fardigstdllande av lonematriskort och skat-
tematriskort for varje arbetare. Lonema~-
triskortet innehdller uppgift om arbetarens
ldnestatistikkod,timpenning, avdelning, om-
kostnadspdligg etc; skattemutriskortet upp-
gift om debetsedelnummer, skattetabell och
kolumn etce. Mutriskorten férvaras vid FF/He
och kompletteras vid fUrekommande &ndring-
ar.

Hur arbetet utftrs

Vid varje cv finns en helautomatisk nu=
merisk stansmaskin, typ 016, och en kon-
trollstansmaskin,typ 051. Tre kontorsbitri-
den fré&n varje cv har gAtt igenom en  tre-

tyy m£

Typ 080

veckors kurs vid IBd (International Busi-
ness Machines Svenska AB) i Stockholm. Des-
ga skrivbitriden stansar varje vecka hAl-
kort efter samtliga arbetskort. Efter kon-
troll av hélkortens stansning sédndas de
dver till FF/Hc. Anmirkas bOr att arbets—
kortens ackords- och bonusuppgifter tills
vidare réknas ut manuellt fOre stansningen.

Efter visst sorteringsarbete overfors
ovanni#mnda uppgifter om lOnestatistikkod

Servicanytt e

etec frdn 1onematriskorten till arbetskor-
ten. I hAlkortscentralens multiplier ut-
fors sedan avloningsutrdkningens mest tids-
ddande operationer, dinnan samtliga arbets-—
kort sorteras pd arbetarnummer och i colla-
torn parus ihop med skattematriskorten.Nds-—
ta uppgift dr att framstédlla bruttoldnkort,
varefter prelimindr A-skatt rdknas ut helt
P& maskinell vidg. Nettoldnelistan skrivs
ddrefter ut av tabulatorn, som automatiskt
justerar avldningsbeloppen till jémna 5-
eller 10-tal kronor genom tilldgg av utjém-—
ningsbelopp samtidigt som foregdende veckas
utjamningsbelopp dras ifrén.

Ett exempel p& en arbetares avldnings-
specifikation visas p& bilden nedan
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Specifikutionsexemplets kod 1 betecknar
tidlonszrbete, kod 4 styckeackord, kod 5
bonusackord (sex olika arbeten under avlo-
ningsperioden), kod 60 preliminir A-skatt,
kod 70 kvarstlende skatt och kod 89 firegl-
ende veckas utjamningsbeloppe.

Vid avldningsutrdkningen anvdnds f n
foljande maskiner: sorterare typ 080, col-

o7p €01 B

lator typ 077, multiplier typ 601 samt ta-
bulator typ 416 med gsummastansmaskin typ
517.

Avldningsutrdkning med hjdlp av hél-
kortametoden infdrdes wvid CVA under juni
och vid CVV under september 1950. Vid CWM
berdknur man kunna genomfOra denna utrék-
ningsform omkring &rsskiftet.



