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Sida 2 .

1 Allméant

Enligt TOMT 850-39.
Forrads- eller beredskapsstilld materiel skall genomgé D-

tillsyn en ging per ar.

1.2 Erforderlig utbildning

servicekurs, basrafax for C- och D-tillsyn
vVerkstadskurs WF2058 for E-tillsyn

C-tillsyn: 1 man i 0,3 timme

D-tillsyn: 1 man i 4 timmar

E-tillsyn: 1 man i 8 timmar

Tiderna avser normal tillsyn och effektiv arbetstid.

1.4 Driftavbrott

D- och E-tillsyn medfor att utrustningen maste tas ur drift.
Innan driftavbrott fir ske, skall samrad tas med chefen for

telefaxcentralen. Anvind utbytesenhet (ue) for att minska o

avbrottstiderna.

1.5 Mitjournal

| Erfordras inte.

1.6 Felrapportering
Teknisk rapport och eventuell reparationsrapport ifylls och
insdnds enligt gillande anvisningar for flygvapnets driftdata-
system (DIDAS).
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1.7 Reparation

Reparation av enkla fel, som kan atgirdas med tillgingliga
medel, utfors pa anldggning antingen av tv eller av anligg-
ningspersonal i samrad med tv. Ar enheten i behov av en
mera ingdende reparation byts den mot en utbytesenhet (ue).

Felaktiga enheter sinds till hv for reparation.

Ue for WF 2058 4r fordelade enligt uppbdrdsorder FF-INK/
GF 34555,
Vid uppkommen brist pa ue anlita CVA ue-forrad.

Reservdelar till WF205S lagerfors och fordelas av UHF en-
ligt sirskild fordelningsplan.

I foreskriften angivna mitvdrden och toleranser avser av-
lista virden pa instrumenten, vid respektive mituppkoppling.
Ytterligare hidnsyn till instrumentens noggrannhet behover

inte tas.

1.12 Kvalitetskontroll

Kvalitetskontroll utéver denna tillsyn gérs normalt inte.
Uppstir behov av kvalitetshojande atgirder hinvisas till
driftsittningsvirdena. Kontakta huvudverkstad fore sadan
atgird,

1.13 Oversyn

Oversyn av utrustningen utfors vid behov pa huvudverkstad

enligt sirskilt utfirdade dversynsforeskrifter.
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1.13 forts
Behov av oversyn foreligger nir:
e utrusmingens felfrekvens dr onormalt stor
e nigon av de uppmiitta signalerna overskrider toleransvar-
dena och inte kan aterstillas med hjilp av de i denna TOMT

angivna atgirderna.

Nedanstiende tekniska underlag utliggs pa varje anliggning
genom uppbordsmyndighetens forsorg.

e Beskrivning Telefaxsindare WF 2058, M3940-205010. ‘

1.15 Signalskyddsbestdmmelser

vid underhallsatgirder skall de for varje anlidggning utfirdade
signalskyddsbestimmelserna foljas.

Teknisk radgivning ges av CVA, avdelning 441.

2 Erforderlig utrustning Tillsynsperiod ‘
C D E

TOMT 850-39

Beskrivning Telefaxsindare WF 2058, M3940-205010
Schemaunderlag

Grisiala (kan rekvireras fran CVA/758 exp)

oo ox M

M3618-102011 URI-meter MT AVO-8X X
M3612-101020 Voltmeter HEWPA-400D X
M2569-005020 LF-generator OLTRO-RCO6

M3171-110020 Frekvenstidriknare HEWPA-5245L
M3940-110011 TF-mottagare MT HELL-BS110S X X

LR T




FCRSVAR.ETS“ MATE.RIELVERK TEKNISK ORDER MT
Flygmaterielférvaltningen

850~-58

Sida

5

2.2

forts

Anm

Andra instrument med likvirdiga data kan anvindas
efter samrad med CVA/441.

2.3 Ovrig utrustning

3 Tillsyn

3.1.1

3.1.2

3.1.3

F1250-407481 Tillbehorssats for TF-sindare
F1250-402001 Verktygssats for TF-sidndaranliggning
Handverktyg
M6420-221010  Elementpensel
Dammsugare
Rengoringsbensin MC34
Smorjfett ME25
MO0741-042000 Smorjolja 042

De i texten inom parentes angivna siffrorna hinvisar
till de ingdende bilderna. Exempel (2:4) hinvisar till
bild 2 pos 4.

Ta bort nitanslutningsproppen fran uttaget och ta isir
sdndaren.

Ta bort dverdelens hdlje och lyft sedan av 6verdelen.
Dra ut kretskorten, som sitter innanfor luftfiltret.

Rengor sidndaren med rena trasor, mjuk pensel och

dammsugare.

Okuldrkontrollera sindaren, speciellt med avseende pa:
e skador och forslitningar

e Kkabelforliggningar

e l6dningar

e l0sa skruvar och muttrar

Tillsynsperiod

C

D E

e

L - A A

LI - A
LT T -

T 657/70



FORSVARETS MATERIELVERK

E -
Flygmaterielférvaltningen TEKNISK ORDER MT  850-58
Sida 6
Tillsynsperiod
3.1.3 forts C D E
e glappi kugghjulssystemet mellan motorn M2 och bild-
vals- och optikdrivanordningen.
3.1.4 Rengor luftfiltret (2:6) X b4
Tvitta filtret i bensin, blds torrt med tryckluft samt in-
olja filtret sparsamt med smorjolja 042.

Bild 2 Smdrjstillen

Kamskivor

Bildvalsaxelns kugghjul
Frammatningsdrevets snidckhjul
Frammatningsdrevets snackhjul
Omforingsrulle

Luftfilter

Styrningsskena hos optikvagnen

Omforingsrulle

© o0 =1 O U B W N

Styrningsskena hos optikvagnen
10 Styrningsskena hos tabulatorerna
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Flygmaterielférvaltningen TEKNISK ORDER MT  850-58
Sida 7
Tillsynsperiod
C D E
3.1.5 Smorj sdndaren enligt nedanstiende anvisningar:
e Smorj vardera fliktmotorns (3:3 och 3:4) bada X X
smorjpunkter med smorjolja 047.
e Smdrj sparsamt programomkopplaren (3:6) vid X
kamskiveaxelns bada lagerhylsor med smorjolja 047,
e Infetta litt drivsystemet mellan motorn M2 och bild- X
valsaxeln med smorjfett ME25.
e Infetta ldtt drivanordningen mellan motorn M2 och X
optikvagnen med smorjfett ME25 (snickhjulen 2:3
och 2:4, optikvagnens styrhjul och styrskenor 2:7
och 2:9 samt brytrullarna 2:5 och 2:8).
e Infetta litt styrskenorna for tabulatorerna (2:10) X
med smorjfett ME25,
e Infetta mycket sparsamt de tre kamskivorna (2:1) X b4
pé bildvalsaxeln med smorjfett ME25.

Bild 3 Underdel

1 Omkopplarfilt 5 Syngongivare

2 Jordningskldmmor 6 Programcmkopplare
3 Vianster flakt 7 Stamgaffelgenerator
4 Hoger fldkt 8 Varvtalsomkopplare
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Tillsynsperiod
C D E

3.2.1 Forbind sindarens dver- och underdel med den flitade X X

kabeln i tillbehorssatsen samt nitanslut sindaren.

3.2.2 Kontrollera att de i knapparna NAT, AUT, HAND, 288 och X X X
576 inbyggda kontrollamporna fungerar enligt nedan: /

e Lampan NAT skall lysa nir nitspénningen ar ansluten
och knappen &r intryckt.

e Lampan AUT skall lysa nir knappen ar intryckt under *)
drift och sindaren samtidigt dr kopplad i tandem.

e Lampan HAND skall lysa nir knappen ar intryckt under
drift.

Bild 4 Avsokningsanordning

1
2
3
4
5

Samlingslinser
Linssystem
Bildlampa
Fotodiod
Bildiampa
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3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

Kontrollera att optikvagnens bida bildlampor (4:3 och
4:5) lyser under drift.

Om den ena lampan ir felaktig, skall bida lamporna
bytas. FOr intrimning av lampornas ligen, se punkt 4.2.

Kontrollera linssystemets (4:2) fokusering. Se punkt 4, 4.

Kontrollera att optikens samlingslinser (4:1) 4r hela

och rena.

Kontrollera att optikenheten avger maximal utspinning.
Vrid fotodioden (4:4) och justera samtidigt kretskortets
ldge tills maximal spdnning uppmiits pa stift 9 med volt-
metern (HEWPA-400D). Téck for en lampa i taget och
Justera den andra tills maximal spinning erhills.

Om den maximala spidnningen inte dr 100-150 mV skall
béda. lamporna bytas, se punkt 4. 2.

Kontrollera omslagspunkten.

Spénn fast graskalan enligt bild 5, p4 bildvalsen och
Overfor skalan till en ansluten TF-mottagare. Vid ritt
instdlining skall gréton 1, 2 och 3 dverforas som vit

och griton 4-10 som svart. Rod text aterges inte, efter-
som ett infrarott filter dr inbyggt i linssystemet.

Justera vid behov omslagpunkten med potentiometern R30
i demodulatorn 1000 -G6.

Tillsynsperiod

C

D E
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Tillsynsperiod

C -D E

1 2 38}]4 5 6 7 8 9 10

Bild 5 Graskala for kontroll och justering av
TF -siandarens omslagspunkt

3.2.8 Kontrollera tonutgangen. X
Anslut ett belastningsmotstind pa 600 ohm over tonutgangen
(P1 stift al-bl). Kontrollera med ror-URI-metern att span-
ningen vid kontinuerlig svartton dr instdllbar till 1,4 Ve e
Kontrollera med frekvensriknaren att de olika barfrekven-
serna ar:

e 1350-1650 (nominellt 1500) Hz

e 1710-2090 (nominellt 1900) Hz

e 2160-2640 (nominellt 2400) Hz

e 2700-3300 (nominellt 3000) Hz

Justera vid behov barfrekvenserna med kondensatorerna
C1701, C1702, C1703 eller C1704 p4 nycklingssteget 1000-G17.

3.2.9 Kontrollera dvervakningsfunktionerna. X

o Over stift a2-b2 pa P1 skall slutning erhéllas nir sindning
pagir. Vid behov kontrollera funktionen hos relderna K12
och K13.

o Over stift a3-b3 pa P1 skall slutning erhallas nir optik-
vagnen befinner sig cirka 10 cm fore stoppliget. Justera
vid behov kontakten NK16.

o Over stift b3-b4 pa Pl skall slutning erhallas ndr optik-
vagnen stir i stopplidget. Justera vid behov NK17.
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3.2.10

3.2.11

3.2.12

3.2.13

3.2.14

Kontrollera siikerhetskretsarna.

Sindaren skall inte starta om nigon av nedanstiende
funktioner inte &dr uppfylida:

e Huven skall vara nedfdlld (NK15)

e Optikvagnen skall std i startlige (NK14)

e Modul skall vara vald (S6 eller S7 intryckt)

Kontrollera infasningen.

Efter max 20 sekunder skall de tvi infasningsskedena

vara avslutade. (Mit syngonmotorns, M3, drifttid.)
Bildvalsen skall nu gi i fas med det elektroniska fasteck-
net. Detta innebidr att fastspidnningslinjalen skall avsskas
av fotodioden under exakt samma dgonblick som det elekt-
roniska fastecknet avges frin fasteckengivaren 1000-G31.
Att si sker kontrolleras enklast genom funktionsprov med
en ansluten TF-mottagare. Dirvid skall det reproducerade

fastecknet inte Overstiga 2,5% av en linjelingd.

Kontrollera avbldandningen.

Fotodiodens avsokning av bildvalsens linjal (=det mekanis-
ka fastecknet) far hogst uppgd till halva linjalbredden.
Bortbhlindningen av resterande linjalbredd skall sluta

exakt vid linjalkanten. Detta for att de delar av bilden, som
ligger nirmast linjalen, inte skall blindas bort.

Justera vid behov kamskivans, NK13, lige si att NK-kon-
taktens slutning upphor exakt nir den fokuserade ljus-

punktens centrum limnar fastspinningslinjalens kant.

Kontrollera yttre kortslutningsnyckling,

Kortslut stiften a5-b5 pa P1 och kontrollera att sindaren
avger svartsignal (ingen sindning skall pigd). Nir sindaren
startar och &r i drift skall nycklingsm&jligheten upphora.

Kontrollera yttre tonnyckling.
Anslut LF-generatorn till uttag Bul-Bu2 (3:1). Flytta kort-

slutningsbygeln EXTERN NY CKLING till lige TILL.

Tillsynsperiod

C

D E

X

X X
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3.2.14

3.2.15

3.2,16

Tillsynsperiod

forts C

D E

Anslut en TF-mottagare.

still in LF-generatorns frekvens till 200, 300, 450 och
675 Hz och utspinningen till 5-10 Veff' Kontrollera att
respektive tonmottagares reld i TF -mottagarens selek-
tivenhet slar till.

Still in LF-generatorns frekvens p4 olika virden varvid
rastersignal skall utsindas. En felfri TF-mottagare kan
skriva raster till max 1200 Hz nycklingsfrekvens.

Sitt ihop sidndaren och funktionsprova enligt nedan:

e Anslut en TF-mottagare och siind en provkarta.

e Kontrollera hirvid selektiv automatik, infasning och
skrivkvalitet.

Komplettera tillbehorssatsen enligt CVA F1250-407481.

4 Speciella foreskrifter

4.1 Rep

4.1.1

4.1.2

Byte av kontrollampor

Dra av knapphuven framat. Dra ut den gamla lampan ur fattningen
med hjilp av lamputdragaren och sitt in den nya lampan pd mot-

svarande sitt. Tryck fast knapphuven.

Byte av bisdlampa

BAada bildlamporna (4:3 och 4:5) skall bytas samtidigt.

Lossa lamphéllarnas fistskruvar och dra ut lamphéallarna uppat.
Byt ut bildlamporna (skruviattning) mot nya. Satt tillbaka lamp-
hallarna i ungefir samma lige som de hade forut och dra at fiast-
skruvarna s& hart, att lamphéllarna nétt och jaront kan forflyttas
for hand.
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4.1.2

4.1.3

4.1.4

forts

Anslut voltmetern (HEWPA-400D) mellan ledning 41 och led-
ning 1. (Den forsta och fjirde anslutningen nerifran pé plat-
tans kabelanslutning). Skirma av en av de bada bildlampor-
na genom att sticka ett papper mellan lampan och samlings-
linsen (4:1). Vrid bildvalsen si, att linssystemet (4:2) vid
inkopplad apparat dr riktat mot en vit bakgrund. Vrid och
hojdforskjut den oavskirmade lampans héllare tills maximal
spdnning erhills pa voltmetern, (riktvirde 100 mV). Dra
fast lamphéllarens fistskruvar. Skirma av den instillda
lampan med ett papper och still in den andra lampan pa sam-

ma sitt.

Byte av fotodiod

Lod loss fotodiodens (4:4) anslutningstradar. Dra ut plast-
hylsan, i vilken fotodioden sitter, med hjdlp av specialpin-
cett. Lod fast den nya fotodiodens anslutningstridar (leve-

reras med plasthylsa) och montera den pa sin plats.

Justering av optiken

Lossa de fyra fistskruvarna och fill sedan plattan med
tryckta kretsar (som sitter vid optikhuvudet) uppit.och at
sidan, och fist den i detta lige.

Obs
Plattan far inte komma i kontakt med apparatens metall-
delar,

Genom en lupp med 5-10-faldig forstoring kan man vid
inkopplad apparat se den synliga dnden av avsokningsop-
tiken. Stiill sedan in luppen s3, att den runda blindaren
med 0,6 mm diameter, som sitter vid optikens dnde, av-
bildas skarpt, Innanfor den kraftigt upply sta blindaropp-
ningen ser man vid skarpt instilld optik, ytstrukturen hos
originalet som 4r uppspint pa valsen. Eftersom avbild-
ningen av pappersstrukturen ir mycket ljusstark, bér man
skirma av de bdda lamporna nigot. Detta gors genom att
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4.1.4

forts

skjuta ett tunt silkespapper (genomslagspapper) mellan lampa
och samlingslins eller genom att pé valsen spidnna upp ett
mycket morkt original av samma tjocklek som det normalt
anvinda originalet. Ar avbildningen inte skarp, lossas den

3 mm grova stiftskruven i optikens mitt och hela avsOknings-
optiken forskjuts i steg om cirka 0,1 mm tills bade blindare
och pappersstruktur samtidigt avbildas skarpt genom luppen.
Frontlinsens avstand frén valsen skall uppga till cirka 16,5 mm.
Nir instillningen dr avslutad sitt ater fast tuben och skruva
fast plattan med de tryckta kretsarna. Justera diarefter foto-
diodens instillning enligt punkt 3. 2.6.

Utlosta sikringar

Om en sikring har 16st ut byts den mot en uy ( en gang).

Loser sidkringen ut pa nytt, skall felstkning goras.

Sakring Mirkstrom Anmirkningar
F1-¥6 4 A Likspianningsmatning till effekt-
transistorerna pa kretskort
WF205-G21.
F7-F8 1,25 A 200-240 V Nitspadnnings-
2,5 A 105-125 V } matning
F9 2,5 A Likspinningsmatning till enhet

WF205-G1 och alla 6vriga krets-
kort med undantag av 1000-G14
och WF205-G21.

F10 1,6 A Matningsspinning for syngon-
givare, programmotor, samtliga
relder och likstrémsignalutging
1000-G14.

Fl1 6,3 A Likspinningsmatning for trefas-

stromalstring.
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4.2,2 Felsokningstabell
Felindi- Orsak j&tgiird
kering
Lampa NAT Nitspinning saknas | Kontrollera nitspinning
lyser inte eller har sikring och anslutning.
F7-F8 lost ut Kontrollera spannings-
omkopplare och sikring
F7-F8.
Utrustningen | Anslutningskablar- | Kontrollera att kortslut-
startar inte na inte ritt anslut- | ningskontakten eller tan-
na demkabeln dr ordentligt
isatta. Sidtt inte kortslut-
ningskontakten i tandem-
kabeln.
Kontrollera forbindnings-
kabeln mellan 6ver- och
underdel.
Sdkerhetskretsen Se punkt 3,2.10.
inte sluten Kontrollera, vid tandem-
drift, att samma varvtal-
och modul dr instillda.
Programmotorn gar | Bryt nitspinningen och
inte pa grund av avligsna oxidationen
oxidation i NK-
kontakterna
Ingen ut- Bildlampan stnder | Se punkt 4.1.2 - 4.1.3
signal eller fotodioden
trasig.
Bildvalsens Om alla instdllnin- | Byt sidkring F11,
drivmotor gar ir riktiga, kan | Kontrollera sidkringarna
arbetar inte en av sikringarna F1-F6 pa kretskort
F1-F6 i trefagsiut- | WF205-G21.
steget eller sdkring | Kontrollera att kontak-
F1l i trefasmatnin- | terna i forbindningska-
gen ha 16st ut. beln mellan 6ver- och
underdel dr ritt isatta.
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4.2.2 forts
Felindi- Orsak Atgird
kering
Mottagaren Bildoriginalet inte Se handhavande-
skriver oxe- riktigt jamnt upp- instruktionen i be-
gelbundna spint pa bildval- skrivningen.
svarta bild- sen.
ytor, vilka
inte finns pa
originalet.
Mottagaren Kopplingen mellan Nir man faststidllt, att
fasar inte in syngongivaren och det inte ror sig om ett
sig riktigt dess drivmotor mottagarfel (kontrollera
slirar. med en annan mottagare),
undersok om kopplings-
magneten forblir tillsla-
gen efter infasningsfor-
loppet.
5 Forvaring

Enheter som inte anvinds skall forvaras sa, att de inte utsitts
for fukt eller vita. Forvaringsutrymmets temperatur skall

vara mellan +10° C och +35O C.

6 Transport och emballage

vid all transport skall storsta forsiktighet iakttas, si att utrust-
ningen inte utsitis 5 stotar eller slag. Utrustningen far inte
utsittas for fukt eller vata.

Innan enheten flyttas och transporieras skall samtliga transport-
sikringar fistas (en for optikvagnen och en f0r overdelen).

For telefaxsindare WF2058 finns inget speciellt emballage. Vid
behov kan emellertid ytteremballage M7033-729110 anvindas.
Som inneremballage anvinds platspase och som forpackningsma-

terial erforderlig mingd rapidplatta (tagelgummi).
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