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1 ALLMANT

Krypteringsapparater med insatt kryptonyckel skall
alltid behandlas som hemlig materiel. Kryapp 210
ir hemlig materiel aven nar kryptonyckeln ar ut-
tagen och apparaten nollstdlld.

Férvaring och férsandningen av hel eller delar av
kryp;eringsapparat skall ske enligt bestédmmelser i
MATSAK-FV, utfardad av FMV.

FORSTOR HALREMSOR OCH TEXTREMSOR OMGRENDE EFTER
EFTER ANVANDNING

1.1 Beskrivning

1.1.1 Identifiering

Férréddsbendmning Krypteringsapparat 210
Férradsbeteckning M3858-210011 Serie 1
Referensbeteckning PHIL-RP 929.400

Férradsbeniamning  Krypteringsapparat 210
Férradsbeteckning M3858-210011 Serie 2
Re ferensbeteckning PHIL-RP 929.400/2

1.1.2 Data

Reparationsbok Kryapp 210

M - wpekniska data".
1.1.3 Referenser

Reparationsbok Kryapp 210
M -

1.1.4 Konstruktion och funktion

Reparationsbok Kryapp 210

M - "Konstruktion och funktion'.

1.2 Underhallsdirektiv

Se UHP-M, TOMT 857-232.
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1.3 Arbetsvolym

Tiden som anges avser arbetet under avsnittet
Atgadrder.

Tillsyn: En man i cirka tva timmar.
Anm

I angiven tid ingdr inte stilltid och restid.

1.4 Speciell utbildning

Underhallskurs p& berdrd materiel, kurs T273 i

Kurskatalog for statbefidl (TFA nr 80053).

‘ 1.5 Driftavbrott
Tillsynen medfor normalt inget driftavbrott.
Atgdrder p4 materiel i drift f&r endast ske 1
samrad med driftledning eller motsvarande .

1.6 Arbetsplanering
Tillsyn kan genomféras oberoende av annan utrust-
ning.

1.7 Rapportering

Rapportering beordras enligt sirskild teknisk order

och utfdrs 1 enlighet med anvisningar fér flyg-
@ vapnets driftdatasystem (DIDAS).

1.8 Protokoll

Berors inte.

1.9 Reservdelar
Underenheter och reservdelar kan bestdllas vid
FMV:AuhR.

1.10 Teknisk konsultation

Kontakta vid behov huvudverkstaden FFV Elektronik AR,
avdelning TTU.
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1.11 Hantering

Hantering och fdrvaring skall ske enligt MATSAK-FV
samt MVIF, del 3.

Allmant

Denna foreskrift gdller for Kryapp 210
(M3858-210011). Kryapp 210 finns 1 tva utforan-
den med relativt smd avvikelser. Denna FORESKRIFT
gdaller for bada utférandena. vid skillnader 1
konstruktion eller funktionen anvands beteck-
ningen "Serie 1" respektive "Serie 2". AV mark-
skylten pa apparatens baksida framgdr till vilken
serie apparaten hor, se nedan.

m M3858-210010 m”m%s-m 0010

"“KRYAPP 210 "KRYAPP 210

WPHIL-RP 929.400 “PHIL-RP 929.400/2

[ 'M3858-210011 ['m3858-210011

1o1102]03}04}05}06}07]08]09] 10 “101102103]04]05]06] 07| 08| 0940} &
Serie 1 Serie 2

2 UTRUSTNING

2.1 Tekniskt underlag

Beskrivning Reparationsbok Kryapp 210
Reservdelskatalog se reparationsboken
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2.2 speciell utrustning
Antal Fo6rrads- F6rrads- Referens-
beteckning bendmning beteckning
1 F5940-001328 Verktygsvidska (eller 1)
motsvarande) 1)
1 F5940-001313 H&lremstolk 1)
1 M6420-103010 Moddlare 1)
1 M6400-116010 Torkduk engdngs
1 M0741-843000 Instrumentolja 843
1 M0743-118084 Smérjfett 118
1 MO0743-119001 Smérjfett 119
1 M2511-255010 Spanningsaggregat
24 V10 %, min 4 A
1 F5225-009630 Testhilkort THK1 (finns

0 i tillbehérsl&dan)
Testhdlremsa THR1, THR2 och
THR3, se avsnitt 5 1)
M3618-102011 URI-meter MT
AVO-meter

1) Kan bytas mot likvirdig utrustning.

2.3 FOrbrukningsmateriel

Trasor.

3 ATGARDER

3.1 Allmant

3.1.1 Reparation

Reparation av fel som kan dtgiardas med tilldelade
resurser utfdrs pa3 plats. vid ovriga fel, byt om
méjligt underenheten som dérefter atgidrdas enligt
bestidmmelser i underhdllsplanen.

Vid behov kontakta huvudverkstaden.

3.1.2 Toleransangivelser

Matvarden och toleranser som anges i foéreskriften
avser avldsta virden p& matutrustningen.
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3.2 TILLSYN

Kontroll under uppackningen

Kontrollera:

o

o) materielbefintligheten enligt materiel férteck-
ningen.
o} att nycklar och 18s till apparaten har samma
individnummer och inte ar deformerade.
o] nycklar och las och 13swire till transport-
ladan.
0 att kablar och kontakter ar hela.
o att antalet detaljer i tillbehdrsladan overens-
stammer med tillbehdrslistan.
SKADA P& LADAN SOM MISSTANKS HA TILLKOMMIT I
AVSIKT ATT KOMMA AT LADANS INNEHALL, SKALL
ANMALAS TILL SAKERHETSCHEFEN.
Isartagning

att ingen mekanisk averkan gjorts pé transport-
1&dans foérstarkningar, snapplas, hakar, nitar,

handtag, tdtningslist eller fastram.

Bild 1.
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(forts)

Krypteringsapparaten skall kopplas bort fran all
spdnningsmatning innan rengdring och smérjning
utférs.

o TOm remsstansens avfallsl&da och avlagsna
kvarvarande papper i remsskrivare, remsstans
och remskassetten.

o] LOsgbr samtliga enheter utom motor, halkorts-

lasare, kretskort och kraftenhet enligt f6l-
jande arbetsbeskrivning.

Manoverenhet

Mandverenheten lossas p& féljande sitt:

o} Lossa de fyra fédstskruvarna p& manéverenheten.
o Dra ut enheten.
Tangentbord

Tangentbordet lossas pd féljande sitt:
o) Stall apparaten pd vinster sida

o] Lossa de fyra fastskruvarna fér tangentbordets
huv, se bild 2.

0 Fall ut kassetten f6r remsskrivarens pappers-~
rulle.

o Lyft bort huven.

o Stdll apparaten i normallige.
o Skruva loss tangentbordets b&da fastskruvar,
se bild 3.

o Lyft ur tangentbordet.




857-261

FORSVARETS MATERIELVERK TEKNISK ORDER MT
Sida
3.2.2 (forts)
Fastskruvar for
tangentbordet
huv
N Tacklock for
motorenhet

Bild 3.
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3.2.2 (forts)

Remsl&sare

Remsldsaren lossas p& fSljande satt:

o Lossa remsldsarens bada fistskruvar.
Lossa drivremmen.

o) Lyft remsldsaren ur stommen.

Kretskort

Kretskorten lossas p& féljande satt:
o Lossa den 6vre tackpl&ten.
§D o Lossa elektronikenhetens lock.
o] Lossa onskat kretskort genom att kortets

tvd hdvarmar férs uppéit.
Kortet kan direfter dras rakt upp.

Remsskrivare

Remsskrivaren lossas frin stommen pia féljande sidtt:

o Lossa undre tackpl&ten.

o Lyft av de b&da drivremmarna p& remsskrivarens
tandhjul.

o) Ta bort pappersremsan ur remsskrivaren.

o] Lossa fédstskruvarna p& remsskrivarens ovan-
sida.

(o} Dra skrivaren ur apparaten.

Halkortslidsare

Halkortsldsaren lossas pa fdljande s&tt:

0 Lyft av drivremmen mellan hdlkortsliasare och
remsskrivare genom att vrida p& trans-
missionen.

o Lds upp h&lkortslisarens lucka.
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3.2 (forts)

o Sskruva loss de fyra fdstskruvarna pa hdlkorts-
lasarens front.

o Dra ut hilkortslasaren. Kontrollera
att drivremmen inte skadas.

Remsstans

Remsstansen lossas pa féljande satt:

o] Lossa kapan over stansmekanismen och ladan
f6r stansrester.

o Lossa de tre fastskruvarna, se bild 4.

o Lyft av drivremmen och dra ut remsstansen.

Fastskruv Fastskruv

Fastskruv

Bild 4.
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3.2.2 (forts)
Kraftenhet
Kraftenheten lossas p& féljande satt:
o Lossa kraftenhetens fyra fastskruvar,

se bild 5. Skruvarna ar férsiankta i enheten.

o) Dra ut kraftenheten.

Fastskruvar for
kraftenheten

Fastskruvar for
kraftenheten

Bild 5.
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3.2 (forts)
Motorenhet
Motorenheten lossas pd féljande satt:
o Still apparaten p& vidnstra sidan.
o Skruva loss locket pd motorfiltret,
se bild 6.
o Lossa motorns ledningar‘i anslutnings-

plinten. Lossa aven skarmférbindningen.

o Lossa motorenhetens fyra fastskruvar,
se bild 6, och lyft ur motorenheten.

Ensningsmirke Till remsstans Fastskruvar
fér motorenhet

Fastskruvar
fér motorenhet Yy —7 //.////////// [C!:BI
t L /,///, Motor
: @
/ % KN g
Kugghjul pé ;///////// 7
600 varvs .
axel /
Rems-
skrivare
Motorfilter

\Till hilkortsldsare

Bild 6.

Rengdring och smérjning

All smérjning utfdérs som punktsmdérjning.

laktta stor férsiktighet vid smérjningsarbetet da
fett eller olja inte f&r férekomma pad kretskort,
isolermateriel, kontaktstidllen eller kopplings-
och kontaktlister.

Transportlada

Rentorka transportlddan in- och utvéndigt.
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Stomme

Nar enheterna lossats frén stommen, skall stommen
rengdras vdl med moddlare. Sirskild uppmarksamhet
skall &dgnas &t méngden av gummirester fr&n driv-

remmarna. Stor anhopning av gummirester tyder pa

stort slitage p& kuggremmen. Byt ut_slitna driv-

remmar.

Rengdr motorenhetens kuggvédxel och smdrj kugg-
hjulens kontaktytor med fett 119.

Rengdr och smdérj vinkelvidxeln mellan 600~varv-
axeln och rdkneverket med fett 118.

Reng6r och smérj lagringen mellan rakneverkets
stora kugghjul och dess axel med smorjmedel
‘ fett 118.

Smérj laset med olja 843.

Halkortslisare

Rengor med moddlare utrymmet mellan trumman och
fototransistorernas mask. Avlagsna eventuella
pappersrester fran trumma och insats.

Varning
Platskodd moddlare repar litt trumman.

Kontrollera att:

o trummans lager &r felfria och att trumman kan
@s rotera utan stérande missljud eller kast
0 trumman &r oskadad och utan svirare repor i
mantelytan
o insatsen f8r trumman ar felfri och utan repor

samt att fjaddringen mot trumman &ir god.

Smérj inte h&lkortsldsarens lager.
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Remslasare

Rengor remslédsarens pappersbana fradn pappers-
rester.

smérj i de punkter och med det smérjmedel som visas
pa bild 7.

Olja 843 Olja 843 q'%l”“vj Fé&r ej smorjas
—\ | /

Olja 843 Olja 843

Bild 7.
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Remsstans

Tom och rengdr avfallsl&dan frin stansrester.
Rengdr remsstansen med hjédlp av moddlare och rens-
bleck. Rengdr remskassetten fran pappersrester.

Oppna remsstansens bakstycke. Rengdér enheten fran
pappersavfall och oljerester.

Smérj i de punkter, som visas pd bilderna 8 och 9.

Olja 843 Olja 843

Olja 843

Bild 8. Bild 9.
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Remsskrivare

Avlagsna enhetens kdpa, tédckblock och lock over
remsbanans utlopp. Rengdr enheten med hjalp av
moddlare. Rengér typhjulet med typborste. Renglr
pappersbanan med moddlare och rensbleck. Rengor
utrymmet for pappersbehallaren.

smérj i de punkter, som visas pa bild 10.

O

/_,Olja 843

/
/7 D A L Olja 843
L j
-~ V4
/ ‘\:Q
~ /

Bild 10.
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3.2.4 Ihopséattning
Satt ihop apparaten.
Kontrollera att samtliga enheter ir ensade.
Ensningspunkter framgdar av bilden.
Férse remsskrivaren och remsstansen med pappers-
remsa.
Utfor funktionskontroll enligt avsnitt 4.

Remsskrivare

HékHortslasare @

® J3

Remsstans

Remslédsare .

Motorenhet

4 FUNKTIONSKONTROLL

4.1 Allmant

Under ndgon del av funktionskontrollen skall kryp-
teringsapparaten drivas med 24 V likspéanning.
Anslutning sker via apparatens 24 V-anslutnings-
sladd till ackumulator eller till separat spdnnings-
aggregat.

Obs
Vid 24 V drift skall inte krypteringsapparaten
vara ansluten till 220 V n&tspianning.
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4.3 Teckenférklaring

< Vagnretur

= Ny rad

T Mellanslag

@ Bokstavsskift
© Blank

4.4 Testhdlremsor for funktionskontroll och felsdkning

F6r att fdéljande kontroller skall kunna genomforas
kravs tillgang till tre testhalremsor THR1, THR2
och THR3. Avsnitt 5 visar deras utseende.

Om man saknar testhdlremsorna kan dessa fére kont-

rollen stansas pa KRYAPP 210 enligt den text som

finns pa avsnitt 5. De fdrdiga remsorna skall jam-

féras med de som visas 1 avsnitt 5. eb

4.5 Inledande elektrisk kontroll

Kontrollmit féljande likspanningar 1 testpanelen
pd kryapp 210

TP 81 +26 + 11 V

TP 82 +17,5 * 0,5V

TP 83 +5,0 = 0,1 V

TP 84 =15+ 1,0V

™ J 0 V (matreferens)

Mitningar skall ske mellan TP J och aktuell test-
punkt. 0

4.6 Kontroll av klartextfunktion

4.6.1 Gor féljande foérinstdllningar:
Funktionsvaljaren - KLAR
Inorganvaljaren - FRAN
Stans - FRAN

Nollstdll rakneverket.

Kontrollera att hadlkortslasaren inte innehéaller
ndgot halkort.
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4.

6.

1

(forts)

o

Stall ndtstrémstallaren i ldge 220 V ("TILL").

Motorn startar och g&r upp till en hég hastig-
het, som sjunker och blir konstant.

R6d funktionslampa p& manéverenheten tinds.
Gul och Grén lampa ar slickta.
R6d tangentbordslampa &r slickt.

Ingen pappersmatning i remsskrivare och
stans.

Ingen tryckning.

Tryck ned tangenten A sex g&nger.
Ingen pappersmatning f3r ske.
Ingen tryckning far férekomma.
Ingen stansning far férekomma.

R6d lampa pa tangentbordet tédnds inte.

Vrid inorganvidljaren till lige TANG.
Ingen pappersmatning i1 remsskrivaren f&r ske.

Ingen tryckning far férekomma.

Tryck ned MATN-tangenten.

Pappersremsan i remsskrivaren matas kontinuer-
ligt s& lange tangenten hills nedtryckt.

Tryck ned alla tangenter, utom @ < © ochl|)

med bérjan uppe till vinster.

Ingen stansning far ske.

Rakneverket pa mandverenheten ridknar inte.

RADSL-lampan pa mandverenheten tinds inte.
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4.6.1 (forts)
o} Tryck darefter ned tangenten <

Nedanstdende text trycks pad utskriftsremsan,
med tydliga och fullstdandiga tecken.

*123#561890/?99HERIY6iOP;-)ASBFSﬂJKL-*:(EZXCVBNHR%G;'<

o Tryck ned tangenterna © och |l .
Endast pappersmatning i remsskrivaren far
ske. L : , q'

o Tryck ned tangenten(®
Ingen pappersmatning i remsskrivaren far ske.
Ingen tryckning far forekomma.

o) Tryck ned tangenterna M och & vixelvis 1
snabb takt tills den réda lampan pd tangent-
bordet téands.

Den réda lampan p& tangentbordet téands sam-
tidigt som tangentbordet ar elektriskt
sparrat.

o Tryck ned tangenten MAG

Den réda lampan pad tangentbordet sldacks och
sparrningen av tangentbordet havs.

o Tryck ned tangenten®
Still stromstdllaren stans 1 lage STANS.

Ingen stansning far ske.
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° Tryck ned tangenten < samt R fem ganger och Y
fem géanger.

RADSL-lampan pd manéverenheten &r slickt.

P3 stansremsan stansas denna kod.

e eee

9000 -

R RN R RO
3 e AL
: j eeeee

4.6.2 Gor féljande férinstdllningar

Funktionsvidljaren -KLAR
Inorganvdljaren -TANG

Stans -STANS
o Tryck ned tangenterna
< % 1 2 3 4 5 6 78 9 0 / 2 Q
® Q W E R T Y U 1 o P . - )
A S D F G H J K L = + . (
= 2 X C V B N M &

Den réda lampan RADSL p& mandverenheten skall
tdndas vid nedtryckning av tangenten & (efter
48 tecken), inte tidigare.

o Tryck ned tangenterna 1 t o m 0, en gang samt
tangenterna 1 och 2 (tillsammans tolv tangent-
nedtryckningar).

Den réda RADSL-lampan p& manéverenheten slocknar
vid nedtryckning av tangenten 2 (efter 60 tecken).
inte tidigare.

Automatiskt trycks och stansas tecken fér << = i
slutet av hdlremsan.
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4.6.3 Gor féljande férinstdllning:
vrid inorganviljaren till l&dge FRAN.
o Placera hdlremsan markt THR1 i remsldsaren.

Ingen matning av hdlremsan far ske.

o) Kontrollera att remsldsarens enstegsmatning
fungerar i bada riktningarna.
4.6.4 cér foljande férinstdllning:

Stega fram hdlremsan sa att en av koderna for
bokstavsskift ligger i remsldsarens lisposition.

‘lésposition Tavskiljes

o) vrid inorganvidljaren till lage LAS.

Remslisaren skall starta och laser hela hal-
remsan. Denna text trycks pa utskriftsremsan.
(Obs minst ett A i slutet av remsan. )

 1234567890GHERTYU10PASD GHIKLZXCYBNNARD®/ T8, =1 <mes(z,®  AAA

o} Kontrollera att hdlremsan kopieras av rems-
stansen. (Obs minst ett A i slutet av remsan. )

N

-
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4.7 Kontroll av dekrypteringsfunktion

4.

7.

1

Gor foljande foérinstdllningar:

Funktionsvdljaren -KLAR
Inorganvadljaren -TANG
Stans -STANS

o) Vrid funktionsvdljaren till l&ge DKRY.
Den r6da lampan pd mandverenheten skall

sldckas och gul lampa tdndas. Automatiskt
skall <<= tryckas och &tta tecken stansas.

-l T i &
s e e aee

(o} Tryck ned tangenten A tio génger

Tio A skall tryckas.

Gul lampa pa mandverenheten slicks och grén
lampa téands.

o Tryck ned tangenten A sex génger.

Den roéda lampan pa tangentbordet tinds och
tangentbordet &r elektriskt sparrad.

Ingen tryckning far ske.

0 Tryck ned tangenten MAG

Den réda tangentbordslampan slicks.

o} Vrid om nyckeln till h8lkortslisarens lucka.

Motorn skall stanna.

o Oppna hdlkortslisarens lucka.

Halkortsldsarens lampor skall vara slickta.
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4.7.2 cér foljande férinstdllningar:

St311 nitstromstillaren i lidge 24 V ("FRAN").
Placera halkort markt THK1 i halkortslasaren.
stiang och 14s hadlkortsldsarens lucka.
Funktionsvaljaren -KLAR

Inorganvidljaren  -FRAN

Stans -STANS

Nollstdll rdkneverket.

o Still natstrémstdllaren i ldge 220 v ("TILL").

Motorn skall starta.
Fndast réd funktionslampa pa mandverenheten
ar tand.

4.7.3 Gér féljande férinstdllning:

Placera hilremsan markt THR2 i remsldsaren med

nagot av starttecknen (bokstavsskift) i bérjan

av remsan i lasposition.

o Vrid inorganvaljaren till ldge LAS.
Remslisaren startar och stannar efter inlas-
ning av fem &

o vrid funktionsvaljaren till lage DKRY.
Remslasaren startar och ladser hela halremsan. qs
Den rdda lampan p& manéverenheten slacks och
den gula lampan tédnds och ar tand under de
tva férsta 5-grupperna. Darefter skall enbart

gron lampa vara tand. Automatiskt trycks tre
tecken och dtta tecken stansas.

Kryptotexten trycks pa kontrollremsan utan
uppdelning i 5-grupper. Tydliga och full-
standiga tecken.

P& utskriftsremsan trycks denna text.

<145 mm —»

'gé’é's?ss#fsf?égfivsfcéf{’ffsfii“:‘Jii‘ﬁ‘ﬁé‘r‘aasmaii2 RKG 123455J

égbzkfzél.i;ont)'00= serie 1

B90-T4<2/pmen()%e  serie 2
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4.7.3 (forts)

Den stansade hdlremsan skall ha f&ljande
utseende.

_ 0000000000 00 000
e o8 o
‘.....'.C‘....I.l....l....l..
S000000000

LX) 9.9 _® o000 oo e e LL o0 ® oee_ oo L
LA X .00 LA X ] ® .0 ‘o9 @ *e o0 9 ® 000 o8
b2 sl s S N N L RN B RN RS R NN e RN R NN s e serie 1
® 80 00 90 20 20 0 o 9 we oee @ ® (L XX ] ® & oo
o9 S0 L ® ® ee L] L] o0 ooeRene ® o0

*® 000 ® 0000 @ oo e0 o0 eo® o o® @ — @ o000

o000 o0 .90
2® o o9 &0 3 .
Sessescssess serile 2

Rakneverket har riknat 91 tecken. Serie 2.
Rakneverket har riknat 95 tecken. Serie 1.

o Kontrollera hdldelningen med h&lremstolk.

4.8 Kontroll av krypteringsfunktion

4.8.1 G6r foéljande fdérinstdllningar:

Funktionsviljaren -KLAR
Inorganvadl jaren -TANG
Stans -FRAN
Nollstdll rikneverket.

o Vrid funktionsviljaren i lige KRY.

Remsan 1 remsskrivaren matas ca 1 cm och
<<= trycks.

Den gula lampan p& mandverenheten &ir tand, den
grona och réda lampan ar slackt.
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(forts)

o

Tryck ned tangenten

Tangenten skall vara elektriskt spadrrad.

Tryck in YN-knappen tio ganger.
TVS 5-grupper trycks pa& utskriftsremsan..

Den gula lampan pd& mandverenheten &r slackt
och den grdna tdnds vid tionde intryckningen.

Rikneverket visar 10.

Tryck in YN-Knappen en gang.

YN-knappen har blivit elektriskt spdrrad.

skriv féljande text fran tangentbordet E3R4TY

P3 kontrollremsan trycks denna text.

Pt

e et R

Behdll utskriftsremsan.

P& utskriftsremsan trycks fyra 5-grupper.

Gor fb6ljande férinstdllning:

Funktionsvaljaren -DKRY
Nollstdll rakneverket.

Skriv in de ovan erhdllna 5-grupperna fran
tangentbordet.

Obs
Inga mellanslag mellan 5-grupperna.

P& utskriftsremsan trycks denna text.

T ey
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4.8.2 (forts)
o Vrid inorganvdljaren i ldge BACK.

Rakneverket visar 20.

o Tryck in BACK-knappen sex ganger.
Rdkneverket backas fr&n 20 till 15.
(Den fdrsta intryckningen backar inte krypto-
organet.)
4.8.3 GOr foéljande forinstdllning:
Vrid inorganvadljaren till l&ge TANG.
o) Skriv ater in den sista 5-gruppen fr&n tanget-

bordet.

Pa utskriftsremsan trycks denna text

o Tryck ned tangenten 1

Tangenten ar elektriskt sparrad (alla tangenter
pad tangentbordet utom A-Z ir elektriskt
sparrade).

4.8.4 Gor foéljande férinstdllning:

Funktionsvdljaren ~-KLAR
Inorganvdljaren  -FRAN
Stans -STANS
Nollstdll rakneverket.

Placera hdlremsan markt THR3 i remslisaren med
férsta bokstavsskiftet i ldsposition.
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(forts)

o]

Vrid funktionsvaljaren i ladge KRY.

Automatiskt trycks tre tecken och stansas
atta.

Obs
Dra inte fram stansremsan.
vrid inorganviljaren till l&ge LAS.

Remslisaren skall inte starta.

G6r féljande férinstdllning:

Vrid inorganvialjaren till ldge FRAN.

Tryck in YN-knappen tio ganger.

Ett tecken trycks och stansas, fér varje in-
tryckning.

Obs

Dra inte fram stansremsan.

vrid inorganviljaren till l&ge LAS.
Remslisaren startar och laser hela h&lremsan.

P& kontrollremsan trycks denna text

~ ABC DEFGH 1JKLM NOP @ RS1

‘i};izj‘g}ﬁlagg 3¢ Jaoy

P& utskriftsremsan trycks ett antal 5-grupper.
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4.8.5 (forts)

o Dra ut och riv av hdlremsan.

Hédlremsan skall 6verensstdmma i de med pil
markerade l&gena.

4.8.6 Gor fdljande férinstdllning:

Funktionsvdljaren -KLAR
Inorganvidljaren -FRAN
Stans -FRAN

Placera den ovan erh8llna hilremsan i remsldsaren
med nagon av blankkombinationerna i l&sposition.

1lésposition

o Vrid funktionsvdljaren till lidge DKRY.
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4.8.6 (forts)
o vrid inorganvidljaren till lage LAS.

P& utskriftsremsan trycks denna klartext.

ABCDEFGHIJKLHNGPRSTUVRXYZ KD 1234567890-7: <2/, m0n()"0es

4.8.7 cér féljande férinstdllning:
Funktionsvaljaren -~-KLAR
Inorganvaljaren -TANG
Stans -FRAN

Vrid funktionsvidljaren till ldge DKRY.

o Skriv in féljande fran tangentbordet
I IAAAAAAAABTWVYBVMBK

P& utskriftsremsan trycks denna text.

$355888888

. 4.8.8 cor féljande férinstdllning:

Funktionsvidljaren -KLAR
Inorganvidljaren  -~FRAN
Stans ~STANS

Placera halremsan midrkt THR2 i remsldsaren med
det sista av de fem "blank'"-tecknen i lasposition.

o Vrid inorganvidljaren till l&ge LAS.

Remslidsaren startar och léaser hela halremsan.
RADSL-lampan p& mandverenheten ar slackt.

4.8.9 Gér féljande férinstdllning:

Vrid inorganvdljaren till ldge FRAN.
vrid funktionsvidljaren till lage KRY.
Tryck in YN-knappen tio ganger.

vrid inorganviljaren till lage TANG.
Tryck ned tangenten <
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4.8.9 (forts)
o) Tryck ned alla tangenter utom <, med bérjan
uppe till vanster, &dven ||
RADSL-lampan pa mandverenheten &r slickt.
o] Tryck ned tangenterna 1 2 3
RADSL-lampan pd manéverenheten tdnds vid ned-
tryckning av 3:an.
o) Tryck ned tangenterna
1234567890/ 7?0Q
RADSL-lampan p& manéverenheten &r tind.
o) Tryck ned tangenten
RADSL-lampan pd manéverenheten slicks.
4.8.10 Gor foljande férinstdllning:

Funktionsvidljaren -KLAR
Inorganvaljaren ~-TANG
Stans ~STANS
Nollstdll rakneverket.

Tryck ned tangenten W 20 gdnger.

Vrid inorganvaljaren till l&dge FRAN.

Stall stans i lage FRAN.

Placera den stansade hdlremsan i remslisaren med
l:a koden f6r W i lasposition

o Vrid funktionsvidljaren till lage KRY.

0 Tryck in YN-knappen tio ganger.
De forsta intryckningarna skall ske under
tiden som ©OOOO << = automatiskt produ-
ceras.

Den grdna lampan pa mandverenheten tinds.
Pa utskriftsremsan trycks tva 5-grupper.

o) Rakneverket visar 10.
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4.8.10 (forts)
o) vrid inorganvidljaren i lage LAS, samt vrid
3ter till FRAN minst tre gdnger under tiden
h&lremsan léases.

Kontrollremsan har féljande utseende.

| e<E CONW NN NN NN NN RN
CHW <<sH W W
4.8.11 Gor foljande férinstdllning:

Funktionsvaljaren -KLAR
Inorganvidljaren ~-TANG
Stans ~STANS
Nollstdll rakneverket.

Tryck ned tangenterna < och =
Placera den stansade hdlremsan med koden foér< i
lidsposition.

Tlésposition

e vrid funktionsvdljaren till l&ge KRY.

o Tryck in YN-knappen ett antal gdnger tills
den gréna lampan pd manéverenheten tands.

Rikneverket visar 10
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4.8.12 Gor fdljande férinstdllning:
Funktionsvidljaren -KLAR
Inorganvidljaren ~FRAN
Stans -STANS

Mata fram hdlremsan i remslisaren ett steg, sa att
koden fér = 4&r i ldsposition.

Tlésposition

o Vrid funktionsvidljaren till liage KRY.

o Tryck in YN-knappen ett antal ganger tills
den
grona lampan pd mandverenheten tinds.

Ra@kneverket visar 20

4.9 Kontroll av inhiberingsfunktionen

4.9.1 Gor féljande forinstidllning:

Funktionsvidljaren -KLAR
Inorganvidljaren -TANG
Stans -FRAN
Nollstdll r&kneverket.

Stall natstrdmst&dllaren i lidge 24 V ("FRAN").

Ta ut hdlkortet ur hilkortslasaren, stdng luckan
och 1és.

Stdll n&atstrémstdllaren i lage 220 vV (M“TILL").
Vrid funktionsvidljaren till lage KRY.

o Tryck in YN-knappen tio génger.

Rakneverket visar 10

o Tryck ned tangenten A

Tangenten &r elektriskt spirrad.
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4.9.1 (forts)
o Placera en godtycklig hdlremsa i
remslidsaren och vrid inorgan-
valjaren till lage LAS.

Remslasaren startar inte.

SE TILL ATT HALREMSOR OCH TEXTREMSOR
OMGRENDE FORSTORS EFTER ANVANDING.

o0®
o0e

5 TILLVERKNING AV TESTHALREMSOR
5.1 Tillverkning av thr 1 pd kryapp 210

Gér féljande instdllningar pa mandverenheten:

= 2
.
Funktionsvdljaren -KLAR .:'
Inorganvdljaren -TANG )
Stans -FRAN 4 4
L]
1 Tryck ned tangenten < ®
2  Stdll stans i lage STANS -4
3 Tryck
[ 1 ]
®®®@® ® 1234567890 .
QWERTYUIOPA SDFGH
JKLZXCVBNMAAO &/
Q.- )<=+: (=, -OAA
A® ® ® O® O

4 Jamfér den erhdllna stansremsan med den
avbildade.

e o0 e 0000 0
o0 o000

eode
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5.2 Tillverkning av thr 2 pa kryapp 210
Gor foljande inst&dllningar p& mandver-enheten:

Funktionsvdljare - KLAR

Inorganvaljaren - TANG
Stans - FRAN
1 Tryck ned tangenten <
2 Stdll stans i lige STANS s
3 Tryck @®O®®O .
4 Stall stans 1 ldge FRAN S
5 Tryck ned tangenten 1 g
6 Stall stans i lage STANS -
7 Tryck @ S el
8 stall ségg;g?lége FRAN 2
9 Tryck ned tangenten ® o
10 St&dll stans i ldge STANS . 2
11 Tryck e o
ot o
JIYYY YYYYY | BGMTQ Il JUXHL i 2 .
YMULV MKKZHCIHGXTAIIHUGACEul .
GVZH Y a

12 Stall stans i ldge FRAN
13 Tryck ned tangenten <

14 sStall stans i ldge STANS
15 Tryck

N |l WWDCP Il XSECX |l KRALN Il
SBJVC |l BHBYR << ==KNIGOI|

EIXFF [l RSITN /l UHXOPIl ©O@ c @O DD @

16 Jamfor den erhdllna stansremsan med den
avbildade.

*Detta blad omtryckt jan 1984.
Sidorna 35 och 36 &dndrade.
Andringarna markerade med streck i marginalen.

T 236/83
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5.3 Tillverkning av thr 3 pa kryapp 210
Gér féljande instdllningar pd mandverenheten:
Funktionsvaljare -KLAR

Inorganvaljaren -TANG
Stans -FRAN

Tryck ned tangenten ces-00
®

Stall stans i lage STANS
Tryck® @ @ & @
still stans i lage FRAN
Tryck ned tangenten 1
Stall stans 1 lage STANS
Tryck O © O © ©
stall stans i lage FRAN
Tryck ned tangenten
stall stans i1 lage STANS
Tryck

—
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12 Jamfo8r den erhdllna stansremsan med den
avbildade.
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