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1 Allmént

1.1 Beskrivning

Fjarrskrivmaskinerna och remssandarna ar apparater som anvéands
f5r att sanda eller ta emot fjarrskriftsmeddelanden (textmeddelan-
den). Fjarrskrivmaskinernas primara uppgifter ar att omvandia
elektriska tecken (digitala) till text utskriven pé blankett alternativt
remsa eller stansning av halremsa vid mottagning och sandning av
meddelande p& halremsa.

Tecknens sammanséttning ar faststélld i det internationella fjarr-
skriftsalfabetet CCITT nr. 2.

Fjarrskrivmaskinerna arbetar med dverforingshastigheten 50 Baud.
Fjarrskrivmaskin 308 &r en apparat med méjligheter att sdnda och ta
emot meddelanden. Apparaten &r for detta &ndamal férsedd med
tangentbord och remsséandare for séandning samt perforator och
tryckare fér mottagning. Tryckning av text sker pa en speciell for-
kiistrad pappersremsa avsedd att klistras pa meddelandeblankett.

Fjarrskrivmaskin 508 har i likhet med 308 tangentbord, remslésare
och perforator, men tryckaren trycker texten pa blankett i stéllet for ‘
pappersremsa.

Fjarrskrivmaskin 503 &r av samma typ som 508 men saknar sénd-
ningsfunktioner, dvs tangentbord och remsséandare finns inte.

Remssandarna 402 och 403 ér bada forsedda med automatiska
|6pnummergivare och &r anslutna till ARQ-utrustningar for éverféring
av meddelande pa KV-radio.

Fjarrskrivmaskinerna 308 och 503 anvands i huvudsak inom radio-
fjarrskriftssystemet Stab-Stab-radio tilsammans med remsséndare
402 och 403.

Fjarrskrivmaskin 508 fdrekommer pa gemensamma anléggningar i
kombination med kodomvandiare 525 fér sédndning/mottagning av
MILTEX-meddelande. Inom KA-forsvaren och flottan utgor fjarrskri-
vare 508 den dominerande maskintypen. Maskinen férekommer

inom marinens fiarrskriftsnét anslutna deis till fiarrskriftsvaxlar, dels
till fasta eller kopplade forbindelser. | det senare fallet anvéands °
fjarrskriftsmodem.

1.2 Underhaélisdirektiv
Direktiva foreskrifter:

Fjarrskrivmaskiner, remssandare och fjarrskriftbord
Underhalisplan materiel, SAMBAND 350-000102 (TOMT 857-8)

1.3 Speciell utbildning

Utbildning pa fjarrskrivmaskinerna utfors inte langre inom férsvaret.
Fér remssandare 402 och 403 finns kurser pa ATS for varnpliktiga
och fast personal (for narvarande pagar inte kurser for fast perso-

nal).
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1.4 Driftpaverkan

Tillsyn av utrustningen medfér driftavbrott. Samrad skall darfor tas
med berérd abonnent fére tillsyn.

1.5 Arbetsplanering

Tillsyn av utrustningen skall ske i samrad med berérd abonnent och
om mdjligt i samband med felavhjélpande underhall.

1.6 Rapportering

Vid reparation och tillsyn skall protokoll "PROVRAPPORTERING PA
FJARRSKRIVMASKIN/REMSSANDARE" anvindas.
Protokollet skrivs i tre exemplar.

1. Gul del - behalls av (sands till) systemansvarig myndighet
(kund).

2. Gron del - behalls av (sands till) atgérdande underhalisinstans.

3. Vit del - sénds till Telub Teknik AB, avdelning KSDD, 351 80
Véxjo.

1.7 Protokoll

"PROVRAPPORTERING PA FJARRSKRIVMASKIN/REMSSANDA-
RE" bestalls fran Telub AB, avdelning KSDD, 351 80 Véxjo.

1.8 Reservmateriel

Utbytesenheter (ue). Enligt ue-fordelningsplan fjarrskriftsmateriel
utgiven med FUH skrivelse A51:35002/92. Ue-férdelningsplan,
remssandare utgiven med FUH skrivelse A51:16. Reservdelar
tillverkas inte langre. Vissa reservdelar finns dock fortfarande kvar i
férsvarets forrad.

1.9 Teknisk assistans

Teknisk assistans utférs av Telub Teknik AB, avdelning KSDD
(fiarrskrivare) och avdelning KRKU (remssandare).

TOUF9236
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2 Underhélishjalpmedel
2.1 Tekniskt underlag

Referenser Beteckning

Beskrivning del 2 ¢ + d F1094-076500

Beskrivning fjarrskrivmaskinerna M3936-503111, -508111, -508121
Beskrivning remssandare 402 M7786-003860

Beskrivning remsséndare 403
Beskrivning

Tillsynforeskrift fijarrskriftsbord MT
Materielvardchema fskrmaskin 308
Reservdelskatalog fskrmtrl. del 1
Reservdelskatalog remsséndare 402
Reservdelskatalog remsséandare 403
Ue-fordelningsplan, fjarrskrivmaskin
Ue-férdelningsplan, remsséndare
Utgallrings- och klassningsanvisning
Fjarrskrivmaskiner/remsséndare

M7786-004630

Fjarrskriftsbord 002 MT

UF SAMBAND 270-000026 (TOMT 857-52)
M7776-002660

M7776-411001

M7776-002120

M7776-002130

Se faststalld plan enligt FUH skrivelse A51:35002/92
Se faststalld plan enligt FUH skrivelse A51:16

AF SAMBAND 270-000002 (TOMT 857-305)

2.2 Speciell utrustning

SAMBAND

Antal  Forradsbeteckning Férradsbenamning Referensbeteckning Anm

1 M3631-146010 Distorsionsmeter TREND TDSA 1

1 M3631-145010 Distorsionsséndare TREND TDMG 2-3

1 M3743-853110 Provningsdon Telub 406331

1 M6169-101010  Lamptang LME LSY12103

1 M6420-103010 * Moddlare 25 x 5 mm

1 M6400-116010 Torkduk 35 x 34 cm WABLO MASSLINN M Engangs
1 M6458-810300 Oljespruta 10 ¢cc O
1 M6458-810319 Spets

1 M6458-811210 Smorjpistol TELUB 206426

1 MO0754-735000 Sprit 35 FMV BN FSD8605

1 M0741-857067 Instrumentolja 857

Erf  MO0743-118084 Smérjfett 118

TOUF9236
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2.3 Instilining av provningsdon M3743-853110 samt instrumenten
TREND TDSA och TREND TDMG
2.3.1 Instiélining av provningsdon vid lokalkoppling av fjérrskrivare

Stall matiagesomkopplaren (S3) i lage LOKALK och mattypsom-
kopplaren (S4) i lage S. Justera telegrafstrémmen till 40 mA pa
provningsdonets instrument med telegrafstrémspotentiometern.

2.3.2 Instélining av provningsdon vid anslutning av mitinstrument
enkelstréom

Anslut métinstrument avsedda fér enkelstrém till métuttagen o
och stéll strémtypsomkopplaren (S5) i lage enkeistrom L .

Stéll mattypsomkopplaren (S4) i lage S + M om bAde distorsiossan-
dare och distorsionsmeter anvands, men i l&ge S om enbart dis-
torsionsmeter ansluts.

Stéll matlagesomkopplaren (S3) i lage MATL.

ANM

Distorsionsséndare som sjélv levererar telegrafstrom, (t ex
av fabrikat Trend), skall anslutas med sin telegrafjord till
provdonets uttag som &r mérkt med 0, och den andra leda-
ren till uttaget DIST. SAND A.

Distorsionsséndare med enbart slutande funktion ansluts
direkt till uttaget DIST. SAND. Nar distorsionsmeter av typ
Trend anvénds skall denna kopplas fér lagohmig ingang
(seriematning).

2.3.3 Instillning av provningsdon vid anslutning av métinstrument
dubbelstrom

Anslut matinstrument avsedda for dubbelstrém till métuttagen 1
och stéll strémtypsomkopplaren (S5) i lage dubbelstrém - -

Stéll méttypsomkopplaren (S4) i lage S + M om béade distorsions-
sandare och distorsionsmeter anvands, men i lage S om enbart
distorsionsmeter ansluts.

Stall matlagesomkopplaren (S3) i lage MATL.

2.3.4 Instéllning av instrument TDSA vid distorsionsmaétning av
fjdrrskrivare

¢ MEASUREMENT i lage SERIES (baksidan)

TRESHOLD stills in till 20 mA (baksidan)

Dubbel - enkelstrémomkopplaren i lage S, CUR + MK
START i lage - ST + MK

Hastighetsomkopplaren stilis in pa 50 BITS/SEC

DISPLAY CONTROLL i lage SEPARATE ELEMENT DISTN
START/STOP-FREERUN-SYNC i lage START/STOP
ELEMENTS PER CHARACTER i lage 5.

TOUFp236
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2.3.5 Instillining av instrument TDSA vid distorsionsmatning av
remssandare 402 och 403

D. CUR-S. CUR-V24 i lage V24

START lage ST + MK-

SPEED BITS/SEC lage 50

DISPLAY CONTROLL lage SEPARATE ELEMENT DIST'N.

2.3.6 Instillning av instrument TDMG vid elektrisk marginalmétning
pa fjarrskrivare

e OUTPUT SIGNAL SELECTOR i lage SINGEL CURRENT POS
(baksidan)

TEST MESSAGE i lage RY

ELEMENTS PER CHARACTER i lage 5
STOPPULSE LENGTH i lage 1 1/2

SIGNAL POLARITY i lage MARK + START -

Hastighetsomkopplaren stélis pa sandningshastighet 50
BITS/SEC

Distorsionstyp SHORT START resp LONG START
e Spanningsniva pa utgangen stélls in till 60 volt.

2.4 Uppkoppling av provningsdon samt instrumenten TDSA och
TDMG

2.4.1 Uppkoppling av provningsdon och av TDSA vid distorsions-
maétning av fjarrskrivare

Koppla upp enligt bild 1.

|
|
l
—_—

Provningsdon TREND TDSA
M3743-853110

Bild 1. Uppkoppling vid distorsionsmatning av fidrrskrivare

TOUF9238
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2.4.2 Uppkoppling av provningsdon och av TDSA vid distorsions-
métning av remsséndare 402 och 403

Koppla upp enligt bild 2.

Byglingsfalt
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Remssandare 403

Bild 2. Uppkoppling vid distorsionsmétning av remsséndare

2.4.3 Uppkoppling av provnhingsdon och av TDMG vid elektrisk
marginalmétning av fjirrskrivare

O Koppla upp enligt bild 3.
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Provningsdon
M3743-853110 TREND TDMG

Bild 3. Uppkoppling vid elektrisk marginalmétning av fjérrskrivare
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3 Tillstandskontroli

3.1 Kontrollera varvtalet med en stamgaffel 125 Hz

3.2 Mt distorsionen, och justera vid behov enligt féljande:
Tecken Kontakt Impuls Distorsion
Blank SKé 6 (stopp) <5%
E SK1 1 <5%
Ny rad SK2 2 <5%
Mellanslag SK3 3 <5%
< SK4 4 <5%
T SK5 5 <5%
RochY SK1-6 1-5 <7%
ANM

Remsséndare 402 och 403 méts vid driftuppkoppling.

ANM

Ar den uppmatta distorsionen att hénfora till hastighetsdis-
torsion kan justering av oscillatorfrekvensen goras med R50
pa kretskort F5200-000757 (CLOCK), detta géller remssan-
dare 403.

3.3 Mat distorsionen pa remssandartillsatsen enligt féljande:
Impulserna 1-6 var for sig < 5%
impulserna R och Y totalt < 7%

ANM
Galler fjarrskrivmaskin 508.

3.4 Mat distorsionen enligt féljande:
Impulserna R och Y totalt < 5%
ANM
Galler remsséndare 402 och 403.
3.5 Kontrollera fjarrskrivmaskinens mottagningsmarginal.

En fiarrskrivmaskin skall kiara £35% distorsion.
Kontrollera att texttrycket &r tydligt.

3.6 Kontrollera att motorn kan startas fran linjen.

TOUF9236
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3 Tillstandskontroll (forts)

3.7 Kontrollera motorns franslag vid konstant strém till mottagarens
magnet.

3.8 Kontrollera att motorn kan startas fran tangentbord.

3.9 Kontrollera vagnretur.

3.10 Kontrollera automatisk vagnretur och ny rad.

3.11 Kontrollera radslutsindikatorns lampsignal.

3.12 Kontrollera in- och urkoppling av innerbelysningen.

3.13 Skriv snabbt M-A-M-A osv tills magasinet blir fullt. Kontrollera att

utsdndningen av magasinerade tecken blir riktig och att tangent-
bordet sparras nar magasinet blir fuilt.

3.14 Kontroliera pa perforatortillsatsen att remsan kan frigéras, kopplas in
samt ur- och atermatas.
“ 3.15 - Kontrollera remsframmatning och perforering.
3.16 Kontrollera att remsorna kan dras fram var for sig.
3.17 Kontrollera remsséndartillsatsen s& att:

® motorn kan startas frAn remssandartillsatsen
® samtidig séndning fran tangentbordet inte stér remsséndningen
® séandningen slutar vid remssiut.

3.18  Kontrollera fargbandsskiftningen.

3.19 Kontrollera textbortkopplingens ur- och inkoppling manuelit och
automatiskt.

3.20 Kontrollera repetitionsfuktionen.

3.21 Kontrollera tandemdriften sa att:

® séndning av den andra halremsan startar automatiskt nar sénd-
ningen av den férsta &r klar

® lamporna LASER 1 och LASER 2 lyser vid nertryckt knapp (rems-
séndare 403).

3.22 Kontrollera att varje separat telegram erhdller ett eget telegram-
huvud med nastféljande I6pnummer, om remsa stansad med flera
telegram atskilda med 4xN anvinds (remsséndare 402).

3.23 Kontrollera I6pnummergivaren med automatisk utsandning av tele-
© gramhuvud s4 att:

® telegramhuvudet sénds innan remsan i avkénningshuvudet matas
fram

® |Opnumret stegas fram vid sandning av nytt telegram
® I6pnumret kan stegas frAn 000-999

® lampan i UH-stromstallaren tands vid urkoppling
telegramhuvud uteblir vid urkopplad Ibpnummergivare.
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3 Tillstandskontroll (forts)
3.24 Kontrollera att sédndningen stoppar nar knappen STOPP (remsséan-
dare 403), SP (remsséndare 402) trycks ner, samt att lampan tands
i knappen och att remsmatningen startar nar knappen slapps upp
(galler 402 och 403).
3.25 Kontrollera vid pagaende séndning att QTA-sekvens sands ut och
att indikerlampa tands (FL, remsséandare 402 och QTA, remssén-
dare 403):
e om remsluckan &ppnas eller remsan inte ar avsiutad med 4xN
(remsséndare 402)
e nar knappen QTA-trycks ner (remsséndare 403).
;<<EQTA-QTA<<='=_.=_E§’—;E§=—_-NNNN8 T I I A
[ B ] 20000000
[ BN J 00000000 90000000
;0....0.0....;;;;;;:;;;;;....{
[ X ] 0000000000600
0 00000000
Bild 4. QTA-sekvens
3.26 Kontrollera driftsindikering s& att vid:
e franslagen ARQ-utrustning lampan *RADIO FRAN" lyser
e tillslagen ARQ-utrustning lampan "RADIO TILL" lyser.
ANM
Ett automatiskt telegramhuvud skall erhéllas efter synkroni-
seringen och/eller QTA-sekvens (remsséndare 403).
3.27 Kontrollera att mottagaren skriver samtliga tecken ratt.
3.28 Kontrollera att fjarrskrivmaskinen skriver textens vanstermarginal
rak.
3.29 Kontrollera att perforatorn perforerar samtliga tecken ratt.
3.30 Kontrollera att tangentbordet och remssandartillsatsen sénder

samtliga tecken ratt.

TOUFs238
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4 Forebyggande underhall
4.1 Demontering av fjarrskrivare 308

4.1.1 Avlagsna kvarvarande papper och tém avfallsladan.

41.2 Lossa och lyft av huven.

413 Lossa och lyft av maskinenheten fran tangentenheten.

414 Ta ur och kontrollera fargrullarna. Kassera slitna eller torra fargrullar.

415 Ta bort typhjulet, hallaren for fargrullarna, stansblecket fran stans-
bleckramen, lagerblocken fér textremsans styrning samt skafthéttan
for typhjulet.

4.1.6 Ta bort smorffilten for typhjulets axel.

41.7 Lossa och avldgsna bottenpiattan fran tangentenheten.

4.1.8  Lossa och ta bort remsséndaren.

41.9 Lossa och lyft av motorn.

4.1.10 Lossa montagebygeln fér kondensatorerna C11 och C12 pa motorn.

4.1.11 Kontrollera att langden pa elborstarna fér motomn inte understiger 8
mm och for varvtalsregulatorn 5 mm. Vid behov byt.

ANM

Efter kontrollen skall elborstarna sattas tillbaka p& samma
plats och i samma slitlage.

4.1.12 Ta av varvtalsregulatoms lock och kontrollera regulatorkontakterna.

4.2 Demontering av fjérrskrivmaskin 503 och 508

4.2.1 Avlégsna kvarvarande papper och tém avfallsiadan.

422 Lossa och lyft av huven.

423 Kontrollera fargbandet. Kassera slitet eller torrt fargband.

424 Lossa kapan fér remssandartillsatsen.

425 ~ Lossa kéapan pa perforatortillsatsens baksida.

4.2.6 Lossa och avlagsna motorenheten.

427 Lossa fjidemn 6r typkorgvagnens atermatning. Ta loss regeln och

bromsarmen till vanster om typkorgvagnen pa tryckarenheten. Lyft
av typkorgvagnen.

428 Lossa och avlégsna bottenplattan.
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4.2 Demontering av fjérrskrivmaskin 503 och 508 (forts)

4.29 Lossa och lyft av motorenhetens Gverdel.

4.2.10 Kontrollera att langden p& elborstarna fér motorn inte understiger 16
mm och for varvtalsregulatorn 5 mm. Vid behov byt.

ANM

Efter kontrollen skall elborstarna séttas tillbaka p4 samma
plats och i samma slitlage.

4.2.11 Ta av varvtalsregulatorns lock och kontrollera regulatorkontakterna.

4.3 Demontering av remsséndare 402

431 Lossa och lyft av locket.

4.3.2 Lossa och lyft ur remsiésarenheten.

4.3.3 Lossa och lyft ur vardera remsavkannarna (108B).

434 Lossa de tre skruvarna som haller samman remsavkénnaren och
dela den.

Bild 5. Remsavkdnnaren

435 Kontrollera remslasaren med avseende pé yttre skador samt att
sékringarna har rétta varden.
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4.4 Demontering av remssindare 403

441 Lossa och lyft av huven.

44.2 Lossa och lyft av bottenplaten.

4.4.3 Lossa de fyra férsénkta skruvarna ovanpa lashuvudets platta. Lyft
bort plattan.

444 Kontrollera remslésaren med avseende pa yttre skador samt att

sékringarna har rétta varden.

4.5 Rengoring av fjarrskrivmaskin 308

451 Tvétta typhjulet, hallaren for fargrullarna, stansblecket fran stans-
bleckramen, lagerblocken fér textremsans styrning samt skafthattan
for typhjulet med sprit 35.

452 Torka ren remsséndaren frAn damm och pappersiudd.

453 Torka ren maskinenheten, tangentenheten, smérifilten, papperskas-
setterna och huven frdn damm och pappersiudd.

454 Borsta ren maskinenheten tangentenheten och remssindaren
fran damm och pappersavfall med en moddlare.

4.6 Rengdring av fjérrskrivmaskin 503 och 508

4.6.1 Torka ren huven, bottenplattan och fiérrskrivmaskinen fran damm
och pappersludd.

46.2 Borsta ren fjarrskrivmaskinen fran pappersavfall och damm med en
moddiare.

4.6.3 For in ett skydd av papper eller plast under typarmarna pa typkorg-
vagnen. Tvétta typerna med sprit 35. Torka typerna med putsduk.

4.7 Rengdring av remssindare 402

4.7.1 Torka ren remslésarenhetens lada och lock, fran damm och papper-
sludd.
4.72  Rengor vardera lashuvudet frAn damm och pappersiudd, anvand

mjuk borste. Var férsiktig s& att inga instaliningar &ndras eller nagra
delar skadas.

4.7.3 Tvétta ren remslédsarens kontaktplatta och avkénningsborstarna med
sprit 35.
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4.8 Rengdring av remsséndare 403

4.8.1

482

Torka ren huven, bottenplat och remsséandare fran damm och
pappersiudd. Var forsiktig sa att inga instaliningar andras eller nagra
delar skadas.

Rengér lashuvudena fran damm och pappersludd. Skydda om-
kopplarkontakterna med en bit papper, plast eller dylikt. Lat rems-
séndaren ligga pa sidan.

4.9 Smorjning av fjdrrskrivmaskin 308, 503 och 508

4.91

4.9.2

493

Smérj med smérjfett 118:
e ett tunt fettlager p4 samtliga kugghijul
e ett fettlager p& samtliga tandkopplingar

e ett tunt fettlager p& sparrarmamas anliggningsytor och fjadrarnas
upphangningspunkter

e ett tunt fettiager pa styrréret fér typkorgvagnen.

Smérj med instrumentolja 857 (anvand oljespruta):

e samtliga smérffiltar (métta dem med olja)

e samtliga lagringsstélien f6r axlar, armar, byglar och hakar

e en tunn oljefilm pa fritt liggande obehandiade metallytor, med
undantag for séndarkontakter, mottagarmagnet och typhuvuden.

Om dimsmérjningsutrustning finns, spruta en tunn oljefilm pa de falt
som framhavs pa bilderna. Spruta i den ordningsfélid som falten ar
numrerade. Undvik att spruta pa elektriska kontakter.

— OBS

Fett eller olja far inte férekomma pé isolermateriel,
kontaktstillen eller kopplings- och kontaktlister.

TOUF9236
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4.10 Smérjning av fjérrskrivmaskin 308

4.10.1 Smorj de stéllen som &r méarkta med “X* och "O" med oljespruta. De
stéllen, som &r méarkta med "O", markerar stérre smorifiltar, som
skall méttas med olja. Se bilderna 6-10.

Bild 7.
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4.11 Smérjning av fjarrskrivmaskin 503 och 508

4111 Smoérj de stallen som &r mérkta med "X* och "O" med oljespruta. De
stallen, som ar mérkta med "O", markerar st6rre smorjfiltar, som

skall mattas med olja. Se bilderna 11-18.

Bild 11.
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Bild 12.
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Bild 16.

Bild 17.
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Bild 18.
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4.12 Smérjning av remsséndare 402

4.121 Smérj de stéllen som &r mérkta med "X* och “O" med oljespruta. De
stéllen, som &r méarkta med "O", markerar stérre smodrjfiltar, som
skall méttas med olja. Infetta de stillen som &r markerade med "F".
Se bilderna 19-21.

4,12.2 Smérjning av lashuvud, bild 19, 20 och 21. Detta ar utforligt doku-
menterat i UF SAMBAND 270-000030 (TOMT 857-180).
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o Bild 20. iN -

Bild 21.

4.12.3 Smoérjning av stegrelavéljaren utfdrs vid behov enligt UF SAMBAND
000-000012 (TOMT 857-173).
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4.13 Smérjning av remssindare 403

4.13.1 Punktsmérj med oljespruta de stillen som &r markerade med "X".
Smérj bada lashuvudena. Se bild 22.
X X X X

Bild 22.
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4.14 Montering av fjarrskrivare 308

4141
4.14.2

4.14.3

Sitt fast maskinenheten pa tangentenheten.

Satt fast motorn. Kontrollera att ett litet spel finns mellan snack-
drevet pa motorn och kugghjulet pa sandaraxein.

Satt fast remsséndaren. Var dérvid noga med att matarlanken, bild
23, ligger an mot remsmatararmen och att bygelutiéparen, bild 24,
(den langa armen pa remsséandarens vénstra sida) har ett spel pa
0,1-0,2 mm till lAsarmen.

Matarlink Remsmatararm

Bild 23. Matningsmekanism fér remsséndare

Bygelutloparen

Bild 24. Remsséndarens remsslutmekanism

TOUF9236
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4.14 Montering av fjéarrskrivare 308 (forts)

4,14.4 Sitt tillbaka de 6vriga detaljerna utom huven pa sina platser. Ladda
fidrrskrivmaskinen med papper och fargruliar.

— 0BS

Kontrollera att typhjulets ingraverade nummer stimmer
6verens med fjarrskrivmaskinens nummer.

4.15 Montering av fjérrskrivmaskin 503 och 508
4.15.1 Sétt fast bottenplattan.

4.15.2 Sétt fast motorenheten. Se till att motorenhetens snéackdrev har ett
litet spel i férhallande till drevet i fiirrskrivmaskinen. Satt tilibaka
motorenhetens dverdel. Kontrollera ocksa att ett litet spel finns
mellan fjérrskrivmaskinens 6vriga kugghjul.

4.15.3 Sétt i typkorgvagnen. Se till att 6verféringsarmarna pa typkorgvag-
nens undersida griper om éverféringsskenoma.

4.154 Ladda fjarrskrivmaskinen med fargband och papper.

4.16 Montering av remssindare 402
4.16.1 Sétt ihop remsavkannaren och placera den ater i remslasarenheten.
4.16.2 Satt fast remslasarenheten och locket.

4.17 Montering av remsséndare 403
4171 Sétt fast lashuvudenas plattor.

ANM

Se till att frammatningshjul och avkénningsarmar gar latt i
plattans spar.

417.2 Sétt fast bottenplaten.

4173 Vid kontroll av remssandare 403 skall den vara ansluten till en ARQ-
utrustning éver en anslutningsenhet (F6639-000035). Till ansiut-
ningsenheten skall ocksa en fidrrskrivmaskin vara ansluten for kon-
troll av utsand halremsa. Stll ARQ-utrustningens funktionsomkopp-
lare i l&ge inre slinga (LP).

4.17.4 Mat spénningen mellan féljande uttag i fériangningskortet
(F6636-600026).
2 (stomme) - 40 (pius) +24 V +/-0,2 V justera med R2 (24 V)
2 (stomme) - 1 (plus) +5 V +/-0,2 V justera med R1 (5 V)

ANM

Nar man justerar R1 (5 V) skall varsamhet iakttas sa att inte
Gverpénningskretsen utidser.
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5 Avhjilpande underhall

5.1 Byte av regulatorkontakter

5.1.1 Lagg ett ca 2 mm tjockt avstandsstycke mellan bulten 8 och kontakt-
armen 4 s att kontakttrycket upphévs. Se bild 25.

Lossa skruven 1 och ta bort anslaget 3. Ta bort skruven 2. De bada
regulatorkontakterna kan bytas. Se till att bimetallfjadern ar rattvénd
(svart sida utat) och att avstandet ar max 0,5 mm vid fastséttningen.

Avstandet mellan anslaget 3 och kontaktarmen skall vara ungefar
0,3 mm.

Bild 25 visar tillatna toleranser.

— OBS
Kontakterna far inte putsas.
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Bild 25. Regulatorkontakternas placering

6 Atgardsférteckning

Berors inte.
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