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1 Allmaént

I denna foreskrift finns avvikelser fran de faststillda
forradsbendmningarna. De benimningar, som anvinds ,
Overensstimmer dock med gingse spriakbruk inom ma-

terielomradet.

1.1 Underhillsdirektiv

FMV-A enligt TFO
FMV-M enligt IVM/Tele B
FMV-F enligt TOMT 8578

Kurs pa berdrd materiel.

For dimsmdorjning erfordras speciell utbildning.

1.3 Arbetsgéing

Fjarrskrivmaskinen eller remssindaren ska kopplas

bort fran nit och linje innan rengdring och smorjning

utfdrs. Saknas dimsmorjningsutrustning utfors smorj-

ning enligt avsnitt 4. 2. I samband med tillsyn av mate-

rielen kontrolleras tillbehdren enligt tillbehdrslistan.

1.4 Arbetsvol

Tillsyn med dimsmorjning ca tvi (2) timmar

Tillsyn med punktsmdrjning ca tre (3) timmar
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Sida

Angivna tider forutsitter normal &dtkomlighet av mate-
rielen och den verkliga tidsatgingen dr individuell vad
avser typ av fjarrskrivmaskin. Angivna tider fir inte

ligga till grund for eventuell ackordsberikning.

1.5 Driftavbrott

Tillsynen medfér driftavbrott. Samrid ska tas med be-

rord chef innan materielen tas ur drift.

1.6 Felrapportering

Felrapportering utfors och sinds in enligt géllande in-

struktioner.

Vid behov av ue for fjirrskrivmaskiner och remssin-
dare, ingdende i krigsmaktens gemensamma samt flyg-
vapnets signalnit, kontakta TELUB AB, Forradssektio-
nen VFU.

Anm

Ue = komplett fjirrskrivimaskin eller remsséndare.

1.8 Reservdelar

Reservdelar lagerfors av A:FD respektive F:UHF och

sr fordelade enligt siirskild fordelningsplan.
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Kontrollera att beordrade idndringar dr inférda.

1.10 Oversyn

Oversyn av materielen utfors enligt gillande under-

hallsdirektiv, se avsnitt 1.1.

FMV-A Regionala verkstider

FMV-M Regionala verkstider
FMV-F TELUB AB, Telesektionen, telefon 0470/22500

Fjarrskrivmaskin eller remssindare med tillbehor
packas i avsedd transportlada (M7032-825710, -825720,
-825810) enligt transportladans forpackningsinstruktio-
ner, se FMV-F TOMT 871-129.

Vid tillsyn av fjirrskrivmaskiner eller remssindare
ska torkmedlet i transportlddan kontrolleras och vid
behov ersittas. Se foreskrift TOMT 871-129.
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2 Erforderlig utrustning Fiérr- Rems-
skrivmaskiner sandare
502
503
2.1 Teknigkt underlag 303 508 302
308 | 313408518201 | 312
1
FMV-A Beskrivning KAF S761 del I A+B )
1
FMV-A Beskrivning KAF S765 del II C+D )
2
Beskrivning Televerkets forfattningssamling B:33 ) X
Beskrivning FMV-F Fjirrskrivmaskinerna X
M3936-502111, -503111, ~508111, -508121 och
-508131
3
Beskrivning Siemens A22262-A15-0-18 april 1966 ) X
Beskrivning Televerkets forfattningssamling serie X
B:34
Beskrivning Siemens FSBS 2669/34 okt 19644) X
Reservdelskatalog Fjdrrskriftmateriel Del 1, X[ x| XXX
M7776-411001

Anm
1) FMV-A Beskrivningar KAF S761 och S765 dr under

omarbetning och beriknas utkomma 2:a kvartalet 1973.

2) FMV-F beskrivning dver fjdrrskrivmaskin M3936~
408111 beriknas utkomma under 2:a kvartalet 1973.

3) FMV-F begkrivning over fjirrskrivmaskinerna
M3936~-313111, -313121 och -313131 beriiknas ut-
komma under 3:e kvartalet 1973.

4) FMV-F beskrivning over remssindare M3932-
312111 beriknas utkomma under 3:e kvartalet 1973.
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Avsnittet Funktionskontroll dr baserat pd instrument-
utrustning av Siemens fabrikat. Underhillsinstans, som
har instrumentutrustning av liknande typ, ska gdra mot-
svarande funktionskontroll. Dirvid ska olikheter med av~

seende pa instrumentreferenser, som ir angivna i fore-

skriften, beaktas.

Angivna mitvirden och toleranser i foreskriften avser

avlidsta viirden pé instrumenten vid aktuell mituppkopp-
ling. Ytterligare hinsyn till instrumentens noggrannhet

behover inte tas.
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Sida 10
2.2 Speciell utrustning (forts) skri\l/:rj:;;iner sz:xe
308
408 | 303
508 | 502 201
518|503 313|302 | 312
M2569-445010 Signalgenerator (SIEM-T SEND 79 B)l) X | x| X
M3631-143020 Distorsionssidndare (SIEM-T MSE X | X |x
124 A)l)
M3743-476010 Fskrmaskinprovare (SIEM-9 ZL X
ENTW 954A)
M3631-115011 Distorsionsmeter MT (SIEM-T MSE X X | X
89 B)2)
M3631-990489 Mitomvandlare SIEM-TFS 6509152) X X | X
M8720-600410 Verktygssats (FMV-F) x| x| x|x]|x
F5940-001328 Verktygsviska (FMV-A) X | xtx|x|x
M6169-101010 Lamptang X | X
M6420-103010 Moddlare X |x|{x|x|Xx
M6400-106010 Putsduk X |x|x|x|X
M6458-810300 Oljespruta (10cc) X[x|x|x!Xx
M6458-810319 Spets XX |x|x|Xx
Dimsmérjningsutrustning3) X | X|x|x!X
(Kompressor och spruta)
M0754-735000 Sprit 35 X |x|x|x|x
MO0741-857067 Instrumentolja 857 X | x| xIx|X
MO0743-118084 Smorjfett 118 X |x|x|x|X
M0716-201004 Torkmedel X | x|{x|x X

Anm

1) Angivna instrument kan bl a ersittas av:
M3631-112010 Distorsionssindare AUTEL-TDMS 5B
M3631-112020 Distorsionssindare AUTEL-TDMS 5ABVS
M3631-145010 Distorsionssindare TREND TDMG 2-3
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2) Angivna instrument kan bl a ersittas av:
M3631-113010 Distorsionsmott AUTEL-TDMS 6B
M3631-113020 Distorsionsmott AUTEL-TDMS 6ABVS
M3631-146010 Distorsionsmeter TREND TDSA 1
M3631-146110 Distorsionsmeter TREND TDSA 2

3) Utrustningen dr under framtagning

T 899/72
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3 Tillsyn

Fjiarrskrivmaskin 303 MT och 303B MT
M3936-303111 och ~303121

Fjirrskrivmaskin 308 MT, 308B MT, 308C MT
och 308D MT
M3936-308111, -308211, -308411 och -308221
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3.1.1 Rengoring
Bild 1 och 2
3.1.1.1 Avligsna kvarvarande papper och tom avfallsladan.

3.1.1.2 Lossa och lyft av huven.

3.1.1.3 Lossa och lyft av maskinenheten fran tangentenheten.

3.1.1.4 Ta ur och kontrollera fargrullarna. Kassera slitna eller

torra firgrullar.

3.1.1.5 Ta bort typhjulet, hallaren for firgrullarna, stansblecket
fran stansbleckramen, lagerbocken for textremsans styr-
ning samt skafthiittan for typhjulet, bild 3. Tvitta samtli-
ga delar i sprit 35.

3.1.1.6 Ta bort smdorjfilten for typhjulets axel.

3.1.1.7 Lossa och avligsna bottenplattan frian tangentenheten.

3.1.1.8 Lossa och ta bort remssindaren samt torka rent frin

damm och pappersludd.
3.1.1.9 Torka ren maskinenheten, tangentenheten, sméorijfilten,
papperskassetterna och huven fran damm och pappers-

ludd.

3.1.1.10 Borsta ren maskinenheten, tangentenheten och rems-

sindaren fran damm och pappersavfall med en moddlare.
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Sida 14

3.1.1.11 Lossa och lyft av motorn.

3.1.1.12 Lossa montagebygeln for kondensatorerna C11 och C12,
bild 2. Lyft upp ena #nden av kondensatorerna och tvitta
kommutatorer och slipringar med sprit 35. Anvind puts-

duk M6400-106010. Aterstill.

Anm

Anvind inte smirgelduk eller liknande.

3.1.1.13 Kontrollera att lingden pa elborstarna for motorn inte
understiger 8 mm och for varvtalsregulatorn 5 mm. Vid

behov byt.

Obs
Efter kontrollen ska elborstarna sittas tillbaka pa sam-

ma plats och i samma slitlige.
3.1.1.14 Ta av varvtalsregulatorns lock och kontrollera regula-
torkontakterna. Byt ut skadade eller brinda kontakter Q

enligt avsnitt 4.1. Aterstill.

3.1.2 Smorjning

Saknas dimsmorjningsutrustning eller utbildning i dim-

smorjning, utfor punktsmorjning enligt avsnitt 4. 2.,
Dimsmo&rijning, bild 3-8

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857,

T 899/72
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15

3.1.2.1

3.1.2.2

3.1.2.3

3.1.2.4

3.1.2.5

3.1.2.6

Spruta en tunn oljefilm pa de filt som framhivs pa bil-
derna. Spruta i den ordningsfoljd som filten 4r numre-
rade. Undvik att spruta pa elektriska kontakter. Mitta

de sma smorjfiltarna. Anvind dirvid dimspruta.

Obs
Var mycket forsiktig vid smorjning av fidlt 1, 2 och 4 si
att inte mottagarmagnet eller sindarkontakter triffas av

olja.

Smorj de stdllen som dr mirkta med "X'" och "O" med
oljespruta. De stillen, som dr mirkta med "O", mar-

kerar storre smorjfiltar, som ska miittas med olja.

Smorj ett tunt fettlager pa samtliga kugghjul och tand-
kopplingar samt typhjulets dnde.

Sitt fast maskinenheten pa tangentenheten.

Sitt fast motorn. Kontrollera att ett litet spel finns
mellan snickdrevet pd motorn och kugghjulet pi sin-

daraxeln.

Sitt fast remsséndaren (giller for 308, 308B, 308C och
308D). Var dirvid noga med att matarlidnken 1, bild 9,
ligger an mot remsmatararmen 2 och att bygelutloparen
3, bild 10 (den ldnga armen pa remssindarens vinstra

sida) har ett spel pa 0,1-0,2 mm till 13sarmen 4.

T 899/72
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Sida 16

3.1.2.7 Sitt tillbaka de dvriga detaljerna utom huven pa sina
platser. Ladda fjirrskrivmaskinen med papper och

firgrullar.

Obs
Kontrollera att typhjulets ingraverade nummer stim-

mer overens med fjArrskrivmaskinens nummer.

3.1.3 Funktionskontroll

e Funktionskontrollera fjirrskrivmaskinen enligt av-

snitt 3. 7.

e Sitt tillbaka huven.

3.1.4 Materiel, som forvaras i transportldda, ska stillas i

ordning enligt avsnitt 1,12 och 1,13,

T 899/72
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Bild 1

Bild 2
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Bild 3

Bild 4
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Bild 6

Bild 5
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Bild 7
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1. Matarlink
2. Remsmatararm

0

Bild 9. Matningsmekanism for remssindare

3. Bygelutloparen
4. Lasarm

Bild 10. Remssindarens remsslutsmekanism
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3.2 Fjdrrskrivmaskin M3936-408111

Fjirrskrivmaskin 408 MT
M3936-408111

T 899/72
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3.2.1 Rengoring

Bild 13-16

3.2.1.1 Avldgsna kvarvarande papper och tom avfallsladan.

3.2.1.2 Ta bort pappersbanan. St#ll pappersledaren uppat. Ta

bort locket pa huven och lyft av den.

3.2.1.3 Kontrollera firgbandet. Kassera slitet eller torrt firg-
band.

3.2.1.4 Lossa och ta av kdporna over remssindartillsatsen.

3.2.1.5 Vrid fjirrskrivmaskinens huvudaxel fér hand tills tryck-
luckan stir i sitt frimsta ldge (viloldge). Still vagnen i
vinstra indliget. Hall fast fjiderhuset, haka av drag-
bandet fran anslaget och fist det pa axeln, bild 11.
Tryck armen bakit tills den lises fast av spirrarmen.

Lyft anslagsarmen uppét och dra ut vagnen &t vinster.

3.2.1.6 For in ett skydd av papper eller plast under typarmar-

na i tryckaren och tviitta dem sedan med sprit 35, bild

14. Torka sedan av typarmarna med en putsduk.
3.2.1.7 Lossa och lyft ur motorn.
3.2.1.8 Lossa och avldgsna bottenplaten.

3.2.1.9 Torka rent frin damm och pappersludd pi huven, botten-

platen och kdporna &ver remssindartillsatsen.
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3.2.1.10

3.2.1.11

3.2.1.12

3.2.1.13

3.2.2

Borsta ren fjarrskrivmaskin och vagn frin pappersav-
fall med en moddlare. Torka direfter med en putsduk,

bild 15.

Lossa bygeln for kondensatorerna C1 och C2 pa motorn.
Lyft upp ena #nden av kondensatorerna och tvitta kom-
mutatorer och slipringar med sprit 35, bild 16. Anvind

putsduk M6400-106010. Aterstill.

Anm

Anvind inte smirgelduk eller liknande.

Kontrollera att lingden pa elborstarna for motorn inte
understiger 8 mm och for varvtalsregulatorn 5 mm.,

Vid behov byt.

Obs
Efter kontrollen ska elborstarna siittas tillbaka pa sam-

ma plats och i samma slitlige.

Ta av varvtalsregulatorns lock och unders&k regulator-
kontakterna. Byt ut skadade eller brinda kontakter en-

ligt avsnitt 4.1. Aterstill,
Smorjning

Saknas dimsmorjningsutrustning eller utbildning i dim-

smorjning, utfor punktsmorjning enligt avsnitt 4. 2.
Dimsmorjning, bild 17-23

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857.
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3.2.2.1

3.2.2.2

3.2.2.3

3.2.2.4

3.2.2.5

3.2.2.6

Ligg en bit blankettpapper runt valsen som skydd mot
olja, bild 22.

Spruta en tunn oljefilm pd de filt som framhivs pa bil-
derna. Spruta i den ordningsfoljd som filten 4r numre-
rade. Undvik att spruta pa valsen och elektriska kontak-
ter. Mitta de sma smorjfiltarna med olja. Anvind dir-

vid dimspruta.

Obs

Var mycket forsiktig vid dimsmorjning av filt 2, 4 och
7 sd att inte mottagarmagneten triffas av olja och vid
smorjning av filt 1 och 9 sa att inte sindarkontakterna
triffas av olja. Spruta filt 3 mycket sparsamt sa att
inte oljan sprids till typarmarna nir fjirrskrivmaski-

nen arbetar.

Smorj de stillen som dr mirkta med "X'" och "O" med
oljespruta. De smorjstillen, som dr mirkta med "O'",

markerar stérre smérjfiltar, som ska mittas med olja.

Smorj ett tunt fettlager pd samtliga kugghjul och tand-
kopplingar.

Sitt fast bottenplaten.

Sitt fast motorn pa sin plats. Kontrollera att ett litet

spel finns mellan motoraxelns snickdrev och fjirr-

skrivmaskinens kuggdrev.
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3.2.2.7

3.2.2.8

3.2.3

3.2.4

Vrid fjirrskrivmaskinens huvudaxel for hand till vilo-
liget. (Tryckluckan star da i sitt frimsta ldge.) Sitt
tillbaka vagnen enligt foljande:

Forskjut slidden, bild 12, sa att kugghjulet befinner sig
mitt for halet i radframmatningsluckan. For in slddens
rullar i detta lige fran vinster i gejden for sldden. HAll
vagnen horisontellt hela tiden. Rullen, bild 11, ska lig-
ga pa dversidan av radframmatningsluckan. Nér vagnen
stir i vinsterliige ska sliddens rullar inta de ligen, som
4r angivna nertill pa bild 12. Hikta fast dragbandet pa
anslaget, bild 11.

Ladda fjirrskrivmaskinen med papper och firgband.

Funktionskontroll

e Funktionskontrollera fjirrskrivmaskinen enligt av-

snitt 3. 7.

e Sitt pa kiporna for remssindartillsatsen och satt

tillbaka huven.

Materiel, som forvaras i transportldda, ska stillas i

ordning enligt avsnitt 1.12 och 1.13.
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Fijdderhus Rulle Radframmat- Anslagsarm Dragband
ningsiucka

Bild 11. Urtagning av vagn
(Fjarrskrivmaskinen sedd bakifran)
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Bild 12. Insittning av vagn
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Bild 14
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Fjdrrskrivmaskin 502 MT Fjarrskrivmaskin 503 MT
M3936-502111 M3936-503111

Fjirrskrivmaskin 508 MT, 508B MT, 508C MT,
518 MT och 518B MT

M3936-508111, -508121, -508131, 518111 och
-518121
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Rengoring

Bild 24-26

Avligsna kvarvarande papper och tom avfallsladan.

Lossa och lyft av huven.

Kontrollera firgbandet. Kassera slitet eller torrt firg-

band.

Lossa kdpan for remss#ndartillsatsen (giller fjirr-

skrivmaskinerna 508, 508B, 508C, 518 och 518B).
Lossa képan pa perforatortillsatsens baksida (giller
fjairrskrivmaskinerna 503, 508, 508B, 508C, 518 och
518B).

Lossa och avligsna motorenheten.

Ta loss regeln och bromsarmen till vinster om typ-
korgvagnen pd tryckarenheten. Lossa fjidern for typ-
korgvagnens atermatning. Lyft av typkorgvagnen.

Lossa och avlidgsna bottenplattan.

Torka ren huven, bottenplattan och fjirrskrivmaski-~

nen frin damm och pappersludd, bild 24.

Borsta ren fjairrskrivmaskinen frin pappersavfall och

damm med en moddiare, bild 25,
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3.3.1.11

3.3.1.12

3.3.1.13

3.3.1.14

3.3.1.15

3.3.2

For in ett skydd av papper eller plast under typarmar-
na pa typkorgvagnen. Tvitta typerna med sprit 35, bild
26. Torka typerna med putsduk.

Lossa och lyft av motorenhetens overdel.

Tvitta kommutatorer och sldpringar med sprit 35. An-~

vind putsduk M6400-106010.

Anm

Anvind inte smirgelduk eller liknande.

Kontrollera att liingden pa elborstarna for motorn inte
understiger 16 mm och for varvtalsregulatorn 5 mm.

Vid behov byt.

Obs
Efter kontrollen ska elborstarna sittas tillbaka pa sam-

ma plats och i samma slitldge.

Ta av varvtalsregulatorns lock och undersdk regulator-
kontakterna. Byt ut skadade eller brinda kontakter en-

ligt avsnitt 4.1. Aterstill.

Smorjning

Saknas dimsmorjningsutrustning eller utbildning i dim-

smorjning, utfor punktsmorjning enligt avsnitt 4. 2.
Dimsmorjning, bild 27-34

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857.
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3.3.2.1

3.3.2.2

3.3.2.3

3.3.2.4

3.3.2.5

3.3.2.6

3.3.2.7

Légg en bit blankettpapper runt valsen som skydd mot
olja, bild 24.

Spruta en tunn oljefilm pa de filt som framhivs pa bil-
derna. Spruta i den ordningsfsljd som filten dr numre-
rade. Undvik att spruta pd valsen och elektriska kontak-
ter. Mitta de sma smorjfiltarna med olja. Anvind didr-

vid dimspruta.

Obs

Var mycket forsiktig vid smérjning av filt 5, 11 och 8
sé att inte sindarkontakterna eller mottagarmagneten
triffas av olja. Spruta fdlt 15 mycket sparsamt si att
inte oljan sprids till typarmarna nir fjirrskrivmaski-

nen arbetar.

Vrid armen 24, bild 28, i medurs dndlige innan maga-

sinsdndaren, filt 8, bild 29, dimsmdrjs.
Smorj de stillen som dr mirkta med "X" och "O'" med
en oljespruta. De smorjstillen, som 4r mirkta med "O",

markerar storre smorjfiltar, som ska mittas med olja.

Smorj ett tunt fettlager pa samtliga kugghjul och tand-
kopplingar samt pa gejden som styr typkorgvagnen.

Sitt fast bottenplattan,

Satt fast motorenheten. Se till att motorenhetens snick-

drev har ett litet spel i forhallande till drevet i fjirr-
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3.3.2.7

3.3.2.8

3.3.2.9

3.3.3

3.3.4

(forts)
skrivmaskinen. Sitt tillbaka motorenhetens Gverdel.
Kontrollera ocks3 att ett litet spel finns mellan fjarr-

skrivmaskinens ovriga kugghjul.

Sitt i typkorgvagnen. Se till att dverforingsarmarna
p4 typkorgvagnens undersida griper om Sverforings-

skenorna.

Ladda fjarrskrivmaskinen med firgband och papper.

Funktionskontroll

e Funktionskontrollera fjirrskrivmaskinen enligt av-

snitt 3. 7.

e Sitt tillbaka huven och kiporna for remsséndartill-

satsen och perforatortillsatsen.

Materiel, som férvaras i transportlada, ska stillas i

ordning enligt avsnitt 1.12 och 1.13.
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SIEMENS

Fjarrskrivmaskin 313 MT
M3936-313111

Fjdrrskrivmaskin 313B MT och 313C MT
M3936-313121 och -313131
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3.4.

Rengoring

Bild 35-37

Avligsna kvarvarande papper och tom avfallsladan.

Ta bort tickpliten, som sitter ovanfor avfallsliddan.
Lossa och ta av huven. Lossa och lyft ur fjirrskriv-

maskinen fran bottenplattan.

Ta ur och kontrollera firgrullarna. Kassera slitna

eller torra firgrullar.

Lossa och ta bort typhjulet, hallaren for firgrullarna,
avfallsrinnan for pappersavfall, remsledaren samt
skafthittan for typhjulet. Tvitta samtliga delar i sprit
35.

Ta bort smorijfilten for typhjulets axel och den ater-

stiende fistskruven for frontpliten.

Torka ren huven, bottenplattan och fjarrskrivmaskinen

fran damm och pappersludd.

Borsta ren fjirrskrivmaskinen fran pappersavfall och

damm med en moddlare.

Ta bort dammpasen och klamman &ver varvtalsregula-
torn. Byt dammp&sen om den ir smutsig. Lossa de tvd
fistskruvarna for gdngtidsmitarens fistplat och lyft

bort den. Lossa direfter motorn och lyft av den.
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3.4.1.9 Lossa och lyft av utvirderingskontakterna (géller 313
och 313C).

3.4.1.10 Lossa och lyft av mottagaren.

3.4.1.11 Lossa montagebygeln for kondensatorerna C11 och C12

fran motorn, bild 37. Lyft upp ena inden av montage-

bygeln och tvitta kommutatorer och sldpringar med

sprit 35. Anvind putsduk M6400-106010. Aterstill.

Anm

Anvind inte smirgelduk eller liknande.

3.4.1.12 Kontrollera att lingden pa elborstarna fér motorn inte
understiger 8 mm och f6r varvtalsregulatorn 5 mm.

Vid behov byt.

Obs
Efter kontrollen ska elborstarna sittas tillbaka pa sam-

ma plats och i samma slitlige.

3.4.1.13 Ta av regulatorns lock och kontrollera regulatorkon-

takterna. Byt ut skadade eller brinda kontakter enligt

avsnitt 4.1, therstéill.

3.4.2 Smorjning

Saknas dimsmdorjningsutrustning eller utbildning i dim-~

smorjning, utfor punktsmorining enligt avsnitt 4. 2,
Dimsmorjning, bild 35 och 38-42

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857.
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3.4.2.1

3.4.2.2

3.4.2.3

3.4.2.4

3.4.2.5

3.4.2.6

Spruta en tunn oljefilm pa de filt som framhivs pa bil-
derna. Spruta i den ordningsfoljd som filten &r numre-
rade. Undvik att spruta pa elektriska kontakter. Mitta

de sma smorjfiltarna med dimspruta.

Obs
Var mycket férsiktig vid dimsmorjning av filt 8 sa att

inte mottagarmagneten triffas av olja.

Smorj de stdllen som Adr miirkta med "X'" och "O'" med
oljespruta. De stillen, som #r mirkta med "O", mar-

kerar storre smorijfiltar, som ska mittas med olja.

Smorj ett tunt fettlager pa samtliga kugghjul och tand-
kopplingar samt typhjulets dnde 1, bild 35.

Satt tillbaka mottagaren. Kontrollera att mottagaren
ligger vil an mot sina anslag samt att utlésningsarmen

ligger pa kamaxelns oversida.

Satt tillbaka utvirderingskontakterna (giller 313 och
313C). Kontrollera att fistplattan ligger vil an mot sina

anslag samt att lyftarmarna ligger pa sina kamskivor.

Sitt tillbaka motorn och gingtidsmitaren pa sina plat-
ser. Kontrollera att ett litet spel finns mellan snick-
drevet pd motorn och kuggdrevet pd drivaxeln till gang-

tidsmaitaren.
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3.4.2.7 Sdtt tillbaka de Ovriga detaljerna utom huven pa sina
platser. Ladda fjirrskrivmaskinen med papper och

fargrullar.

Obs
Kontrollera att typhjulets ingraverade nummer stim-

mer dverens med fjirrskrivmaskinens nummer.

3.4.3 Funktionskontroll

e Funktionskontrollera fjirrskrivmaskinen enligt av-

snitt 3.7,

e Sitt pa huven.

3.4.4 Materiel, som forvaras i transportldda, ska stillas i

ordning enligt avsnitt 1.12 och 1.13,
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Bild 39
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Bild 41
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Remssindare 201 MT och 201BMT
M3932-201111 och -201121
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3.5.1.9

Rengoring

Bild 43 och 44

Lossa och ta av huven.

Lossa och lyft av motorn.

Lossa och ta bort styrklacken.

Ta bort locket pd remssindarens vinstra sida.

Lossa och lyft ur avkinningsmekanismen.

Torka ren avkinningsmekanismen, bottenplattan och

kipan frian damm och pappersludd.

Borsta ren avkidnningsmekanismen fran damm och

pappersaviall med en moddlare.

Lossa bygeln for kondensatorn C11, bild 44. Lyft upp
ena dnden av bygeln och tvitta kommutatorer och slip-
ringar med sprit 35. Anvind putsduk M6400-106010.
Aterstall.

Anm

Anvind inte smirgelduk eller liknande.

Kontrollera att ldngden pa elborstarna fér motorn inte
understiger 8 mm och f6r varvtalsregulatorn 5 mm.

Vid behov byt.
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3.5.1.9 (forts)

Obs
Efter kontrollen ska elborstarna sittas tillbaka pa sam-

ma plats och i samma slitlige.

3.5.1.10 Ta av varvtalsregulatorns lock och undersok regulator-

kontakterna. Byt ut skadade eller brinda kontakter en-

ligt avsnitt 4.1. Aterstill.

3.5.2 Smorjning

Saknas dimsmorjningsutrustning eller utbildning i dim-

smorjning, utfor punktsmorjning enligt avsnitt 4. 2.

Dimsmorjning, bild 45-48

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857,

3.5.2.1 Spruta en tunn oljefilm pa de filt som framhivs pa bil-

derna. Spruta i den ordningsféljd som filten 4r numre-

rade. Undvik att spruta pa elektriska kontakter. Mitta

de sma smorjfiltarna med dimspruta.

Obs
Var mycket forsiktig vid dimsmorjning av filt 2 sa att

inte sdndarkontakterna tridffas av olja.
3.5.2.2 Smorj de stdllen som dr mirkta med '"X" och "O" med

oljespruta. De stidllen, som ir mirkta med "O", mar-

kerar storre smorjfiltar, som ska miittas med olja.
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3.5.2.3 Smorj ett tunt fettlager pa samtliga kugghjul och tand-
kopplingar.

3.5.2.4 Sdtt fast avkdnningsmekanismen, styrklacken, locket
och motorn. Kontrollera att ett litet spel finns mellan

motorns snidckdrev och kuggdrevet pi sindaraxeln.

3.5.3 Funktionskontroll

e Funktionskontrollera remssindaren enligt avsnitt

3.7.

e Sitt fast huven.

3.5.4 Materiel, som forvaras i transportlada, ska stillas i

ordning enligt avsnitt 1.12 och 1.13.
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Bild 43

Bild 44
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Bild 48
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3.6 Remssindare M3932-302111 och -312111

Remssindare 302 MT
M3932-302111

Remssindare 312 MT
M3932-312111
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3.6.1 Rengoring

Bild 49 och 50

3.6.1.1 Lossa och lyft av huven.

3.6.1.2 Ta bort pappersbanan pa respektive avkinningshuvud.

3.6.1.3 Lossa de bada avkidnningshuvudena. Lyft forst av det

frimre avkinningshuvudet och sedan det bakre.

3.6.1.4 Ta bort den bakre kopplingsenheten med elektriska
komponenter genom att lossa de tre fistskruvarna

(giller remssiindare 302).

3.6.1.5 Lossa och lyft av motorn.

3.6.1.6 Lossa anslutningsdonen och fistskruvarna f6r kopp-

lingsplattan och lyft ur den frén bottenplattan, bild 49

(gidller remssindare 312).

3.6.1.7 Torka ren huven, bottenplattan, kopplingsplattan och

avkinningshuvudena fran damm och pappersludd. Var
forsiktig s4 att inga instdllningar #ndras eller nagra

delar skadas.

3.6.1.8 Borsta ren kopplingsplattan och avkinningshuvudena

frdn damm och pappersavfall med en moddlare.
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3.6.1.9 Lossa montagebygeln for kondensatorn C11 (C11 och
Cl12 {or remssindare 312), bild 50. Lyft upp ena inden
av montagebygeln och tvitta kommutatorer och slip-
ringar med sprit 35. Anvind putsduk M6400-106010.
Aterstill.

Anm

Anvind inte smirgelduk eller liknande.

3.6.1.10 Kontrollera att lingden pa elborstarna for motorn inte

understiger 8 mm och for varvtalsregulatorn 5 mm.

Vid behov byt.

Obs
Efter kontrollen ska elborstarna sittas tillbaka pa sam-

ma plats och i samma slitldge.

3.6.1.11  Ta av varvtalsregulatorns lock och kontrollera regula-
torkontakterna. Byt ut skadade eller brinda kontakter
enligt avsnitt 4.1. Aterstill.

3.6.1.12  Sitt tillbaka kopplingsplattan pa bottenplattan.

3.6.2 Smorjning

Saknas dimsmorjningsutrustning eller utbildning i dim-

smorjning, utfor punktsmorjning enligt avsnitt 4. 2,
Dimsmo&rjning, bild 51-54

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857,
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3.6.2.1

3.6.2.2

3.6.2.3

3.6.2.4

3.6.2.5

3.6.3

Spruta en tunn oljefilm pa de filt som framhivs pa bil-
derna. Spruta i den ordningsfdljd som filten 4r numre-
rade. Undvik att spruta pa elektriska kontakter. Mitta

de sma smorjfiltarna med dimspruta.

Obs
Var mycket férsiktig vid smorjning av filt 1 si att inte
sindarfordelarens magnetsystem och sindarkontakter

triffas av olja.

Smorj de stdllen som dr mirkta med "X'" och "O" med
oljespruta. De stdllen, som dr mirkta med ""O", mar-

kerar storre smorjfiltar, som ska mittas med olja.

Smorj ett tunt fettlager pa samtliga kugghjul och tand-
kopplingar.

Sitt fast motorn. Kontrollera att ett litet spel finns
mellan snickdrevet pd motorn och kugghjulet pa driv-

axeln.

Sitt fast avkidnningshuvudena. Se dirvid till att avkin-
ningshuvudenas kugghjul kommer i ingrepp med kugg-
hjulet pa kopplingsplattan. Sitt forst fast det bakre av-
kinningshuvudet. Siitt fast pappersbanan pa respektive

avkinningshuvud.

Funktionskontroll

e Funktionskontrollera remssindaren enligt avsnitt

3.7.
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3.6.3 (forts)

Obs
Vid kontroll av remsséndaren 302 maste 16pnummer-

givaren vara ansluten.

e Sitt pa huven.

3.6.4 Materiel, som forvaras i transportlidda, ska stillas i

ordning enligt avsnitt 1.12 och 1.13.
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Bild 49

Bild 50
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X 01

Bild 51

Bild 52
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Bild 54
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. Fjarr- Rems-
3.7 Eu_nlitl_oﬁsl{@t_rgll_ skrivmaskiner sindare

313 508
303 | 308 |313C[31381 408 | 502 {503 | 518 | 201| 302 312

3.7.1 Kontrollera varvtalet med en stim- X | X |X|X| XXX 1X|x]| x| x
gaffel 125 Hz. De vita filten fir
maximalt rotera med tva filt per
sekund. Om fidlten vandrar mot

rotationsriktningen, vrid varvtals-

regulatorns justerskruv medurs.
Om fidlten vandrar med rotations-

riktningen, vrid justerskruven

moturs.

3.7.2 Mit distorsionen, bild 55, och X X X | x| x| x

justera vid behov enligt foljande:

Tecken Kontakt Impuls ]s)iic?rfor—
Blank SK6 6 (stopp) =2 %
E SK1 1 =2 %
= SK2 2 =2%
- SK3 3 =2%
< SK4 4 =2 %
T SK5 5 2%
RochY SK1-6 1-5 =5%
3.7.3 Mit distorsionen pd remssindar- X X X

tillsatsen enligt foljande:

Impulserna 1-6 var fér sig =2 %

Impulserna R och Y totalt =5 %
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3.7.4

3.7.5

3.7.6

Miit distorsionen pa viixelsiindaren,

bild 55. Distorsionen ska vara =2 %.

Obs

Sindningshastigheten dr inte 50 baud.
Om inte distorsionsmetern gar att
synkronisera till sindningshastighe-
ten kan pulserna mitas med oscillo-

skop.

Kontrollera fjarrskrivmaskinens
mottagningsmarginal enligt foljande,
bild 56 (313, bild 57):

Still in kombinationen Y pa signal-
generatorn T send 79 b. Still in dis-
torsionssindaren T mse 124 a pd 0 %
distorsion och distorsionsriktningen
pd "framforliggande (voreilend) dis-
torsion'. Oka distorsionen tills
fjarrskrivmaskinen skriver fel. Kopp-
la om till "efterliggande (nacheilend)
distorsion' och upprepa kontrollen.
En fjirrskrivmaskin ska klara £40 %
distorsion for att bli godkind. Kon-

trollera att texttrycket dr tydligt.

Kontrollera att motorn kan startas

fran linjen.

Fjérr-
skrivmaskiner

Rems-
sandare

303

313

313C)313B] 408 | 502

503

508
518

201302 312

X
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Fjérr- Rems-
skrivmaskiner sédndare
313 508
303 | 308 [313C|3138/408 | 502 | 503 | 518 | 201 | 302 [ 312
3.7.7 Kontrollera motorns franslag vid kon- X | X | x| x| x| x| x|X
stant strom till mottagarens magnet.
3.7.8 Kontrollera att motorn kan startas X X X
fran tangentbordet.
3.7.9 Kontrollera manuell vagnretur. X| x| x| X
3.7.10 Kontrollera automatisk vagnretur X | X|X
och ny rad.
3.7.11 Kontrollera radslutsindikatorns X | X
lampsignal.
3.7.12 Kontrollera in- och urkoppling av X X)X
innerbelysningen.
3.7.13 Skriv snabbt M~A-M-A osv tills X X
magasinet blir fullt, Kontrollera
att utsindningen av magasinerade
tecken blir riktig och att tangent-
bordet spidrras nir magasinet blir
fullt,
3.7.14 Kontrollera pa perforatortill- X [ X X X | x
satsen att remsan kan frigoras,
kopplas in och ur och dtermatas.
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3.7.15

3.7.16

3.7.17

3.7.18

3.7.19

3.7.20

3.7.21

Kontrollera remsframmatning och

perforering.

Kontrollera att remsorna kan dras

fram var for sig.

Kontrollera remssindartillsatsen

sa att:

e motorn kan startas frian rems-
sindartillsatsen

e samtidig sdndning fran tangent-
bordet inte stor remssindningen

e sindningen slutar vid remsslut.

Kontrollera firgbandsskiftningen.

Kontrollera textbortkopplingens ur-
och inkoppling manuellt och inkopp-

ling automatiskt.

Kontrollera repetitionsfunktionen.

Ligg en hdlremsa i det ena avkin-
ningshuvudet och starta remssinda-
ren. Ligg under tiden, som sind-
ning av den férsta hilremsan pagar,
en hidlremsa i det andra avkinnings-
huvudet. Kontrollera att sindningen
av den andra hilremsan startar
automatiskt ndr sindningen av den

forsta hilremsan idr klar,

Fjérr-
skrivmaskiner

Rems-
séndare

303

308

313

313C13138{ 408 | 502

503

508
518

201 302 312

X

X1 X
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Fjarr- Rems-
skrivmaskiner sandare
1313 508
303 | 308 [313C{3138B] 408 | 502 | 503 [518 | 201 { 302 | 312

3.7.22 Kontrollera 16pnummergivaren si att: X | x
e den grona lampan tinds vid in-
koppling

e telegramhuvudet sinds innan rem-

san i avkidnningshuvudet matas
fram

e framstegning av 1opnumret sker

vid sindning av nytt telegram
e IO0pnumret kan nollstdllas med
rikneverkets nollstéllningsknapp
o den roda lampan i stromstillaren

tdnds vid urkoppling.

3.7.23 Kontrollera att sdndningen stoppaz X

nir remsstramningsarmen fors uppét.

3.7.24 Kontrollera att lampindikering fis X | X

pa fjarrskrivmaskinprovaren, bild

57, enligt foljande:

Slut larmkontakten for remsmagasi-

net. Lampa 01 ska lysa.

Simulera pappersavbrott. Lampa 02

ska lysa.

Tryck in knappen VT p4 fjirrskriv~
masgkinens framsida. Lamporna 05

och 06 ska lysa. Kontrollera hirvid

att remsframmatning erhalls.

T 899/72



FORSVARETS MATERIELVERK

TEKNISK ORDER MT 857-40

Sida 74

3.7.24

3.7.25

(forts)

Slut larmkontakten for fullt spolhjul
(giller 313, 313C). Lampa 03 ska

lysa.

Lampa 02 ska blinkanir fjarrskriv-

maskinen arbetar.

Anm
Saknas fjarrskrivmaskinsprovare
ska kontakterna kontrolleras med

ohmmeter.

Lamporna for utvirderingskontak-

terna ska tdndas enligt foljande:

Fiérr-

skrivmaskiner

Rems-
sandare

303

308

313
31313138 408

502

503

508
518

201|302 | 312

Strom-— Stromlos
impuls P impuls Lampa
1 32 1 31
2 34 2 33
3 36 3 35
4 38 4 37
5 40 5 39

Nir fjarrskrivmaskinen ligger pa
siffersidan ska lampa 41 vara tind
och nir fjairrskrivmaskinen ligger
pa bokstavssidan ska lampa 42 vara

tand.
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Fjarr- Rems-
skrivmaskiner séndare
313 508
303 | 308 |313¢{3130 408 | 502|503 | 518 | 201|302 | 312
3.7.26 Kontrollera att mottagaren skriver X |x[x|xXx|x[|xXx]|x]X
samtliga tecken ritt.
3.7.27 Kontrollera att fijirrskrivmaskinen X |x|[x|x
skriver textens vinstermarginal
rak.
3.7.28 Kontrollera att perforatorn perfo- X |x|x|x|x x| x
rerar samtliga tecken ritt.
3.7.29 Kontrollera att tangentbordet och X X X
remssindartillsatsen siinder samt-
liga tecken riitt.
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i |
} % o— o
I = 150 ) S D = D
SK 1
| e
} 60V — - Madt- T mse
_______: omvandlare 89b

Vid mitning pé spinningslosa SK-kontakter ska mitomvandlaren

std pi inre strommatning.

Vid yttre strommatning ska mitomvandlaren st i lige 200 ohm.

Kontrollera att strommen dr 40 mA.,

Bild 55. Distorsionsmitning

T send T mse 124a r—_-——
79b |
|
> e s @11 —ssmA | ]
L+ JgeM
—

Omkopplarligen: Distorsionssindare T mse 124 a i ldge _S:J

Omkopplarligen: Signalgenerator T send 79 b i ldge ‘J——l—l—

Telegrafstrémmen justeras till 40 mA med potentiometern P2,

bild 57, pa distorsionssindarens frontpanel.

Bild 56. Elektrisk marginalmitning
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[ia 2]
T mse 124a o)

@&Ddb{@)og

T send 79b

eseaa

A

5

o
o
Q000

T ioch 16
‘-
A

@ =

<©@8 [ 7 <) @ @ooocooo @

Fjarrskrivmaskinprovare

T

{3 =

T mse 124a Fjarrskrivmaskinprovare

C - a
Anslutningskabel

—
Omkopplarldgen: Distorsionssindare T mse 124 a i lige ‘E_’J:I

Omkopplarldgen: Signalgenerator T send 79 b i lige _J—L,_

Omkopplarligen: Fjdrrskrivmaskinprovare Sl i lige 2
T1-T4, T6 intryckt lige
T5 utdraget lige

Yttre spinningsmatning kopplas till uttagen +60 V, MTB, -60 V.
Telegrafstrommen justeras till 40 mA med potentiometern Wil
pa fjarrskrivmaskinprovaren eller med potentiometern P2 pa
distorsionssindarens frontpanel. Strommen avlises pi distor-

sionssindarens instrument.

Bild 57. Instrumentuppkoppling
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4 Speciella foreskrifter

Se bild 58. Ligg ett ca 2 mm tjockt avstandsstycke mel-
lan bulten 8 och kontaktarmen 4 si att kontakttrycket upp-

hivs.

Lossa skruven 1 och ta bort anslaget 3. Ta bort skruven

2. De bada regulatorkontakterna kan ny bytas. Se till att

bimetallfjidern 7 dr rittvind (svart sida utat) och att av-

standet a 4r max 0,5 mm vid fastsittningen.

Avstindet mellan anslaget 3 och kontaktarmen 4 ska vara

ungefir 0,3 mm. Bild 58 visar tillatna toleranser.

Obs

Kontakterna far inte putsas.

3 \ Lok o
o2 o
2 4 1. Skruv
,\o@ 2, Skruv
> o 3. Anslag
L
7 / 4. Kontaktarm
: 5. Regulatorfjider
= 6. Justerskruv
f 7. Bimetallfjider
Z Iy i (o)
1 ooy
S 1 1.0+ 005mm
d '; ﬁ” 5
8
7
6

Bild 58, Regulatorkontakternas placering
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Obs

Utfors dd dimsmérjningsutrustning eller utbildning i

dimsmdorjning saknas.

Anvind smorjfett 118 och instrumentolja 857.

4.2.1 Smorj med smoérjfett 118:
o ett tunt fettlager pa samtliga kugghjul
o ett fettlager pa samtliga tandkopplingar
e ett tunt fettlager pd spidrrarmarnas anliggnings-
ytor och fjddrarnas upphingningspunkter
e ett tunt fettlager pa styrroret for typkorgvagnen.
4.2.2 Smorj med instrumentolja 857 (anvind oljespruta):
e samtliga smorjfiltar (mitta dem med olja)
e samtliga lagringsstéllen for axlar, armar, byglar
och hakar
e en tunn oljefilm p& fritt liggande obehandlade me-

tallytor, med undantag for sindarkontakter, mot-

tagarmagnet och typhuvuden.

Fett eller olja far inte forekomma pé isolermateriel,

kontaktstillen eller kopplings~- och kontaktlister.

For detaljerad smorjanvisning hinvisas till gillande

for varje fjirrskrivmaskin och remssindare.

Smdrjning ska utféras med en tryckluftsdriven spruta

med Oppningsvinkeln ca 130, se bild 59. Sprutan for-

delar instrumentoljan till en litt dimma.
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5 ,
Lufttrycket ska vara ca 0,5 kp/cm™ (%50 kPa). Enbart

avfuktad luft fir anvindas.

Saknas utbildning i dimsmorjning utférs punktsmorjning

enligt avsnitt 4. 2.

Smérjning utférs enligt de anvisningar som giller for

respektive fjirrskrivmaskin eller remsséindare i avsnit-

tet Tillsyn.

Var mycket forsiktig vid smorjningen s att inte motta-

garmagnet eller elektriska kontakter triffas av olja.

Bild 59
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