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FORSVARETS MATERIELVERK

Flygmaterielférvaltningen TEKNISK ORDER MT 857-41 ‘
Sido 2 ]
Innehall (forts) Sida
4 Speciella foreskrifter 23
5 Forvaring 35
6 Transport och férpackning 35

1 Allmint

1.1 Underhallsdirektiv

Enligt TOMT 850-39

1.2 Erforderlig utbildning

Servicekurs, Bild-Tal-utrustning for flj-personal

Verkstadskurs, Telefaxmottagare 111B for tv-personal

1.3 Arbetsvolym

A-tillsyn 1 man i ca 0,4 timmar

B-tillsyn 1 man i ca 0,8 timmar

C-tillsyn 1 man i ca 3 timmar
D-tillsyn 1 mani ca 5 timmar

E-tillsyn 1 mani ca 7timmar

Tiderna avser normal tillsyn och effektiv arbetstid.

1.4 Driftavbrott

All tillsyn medfor att utrustningen maste tas ur drift.
mnan driftavbrott fir ske, ska samrad tas med tjidnst-
gorande meteorolog. Anvind om mdojligt utbytesenhet

(ue) for att minska avbrottstiderna.

T 446/72



FORSYARETS MATERIELVERK

g . TEKNISK ORDER MT 857-47
Flygmaterielférvaltningen

Sida 3

1.5 Mitjournal

Erfordras inte

1.6 Felrapportering

Teknisk rapport och eventuell reparationsrapport ska
fyllas i och sindas in enligt gdllande anvisningar for

flygvapnets driftdatasystem (DIDAS).

1.7 Reparation

Reparation av fel som kan atgirdas med tillgingliga
medel, utfors pd anliggning antingen av tv eller av an-
liggningspersonal. Ar enheten i behov av en mera in-

giende reparation byts den mot en utbytesenhet (ue).

Felaktiga enheter sinds efter 6verenskommelse med

tv till huvudverkstad.

1.8 Utbytesenheter (ue)

Ue fdf telefaxmottagaren 111B 4r anskaffade och kom-

mer att fordelas under vidren 1973.

1.9 Reservdelar

Reservdelar till telefaxmottagaren 111B lagerfors och

fordelas av UHF enligt sirskild fordelningsplan.

Inga Andringar aktuella (mars 1972)
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o i TEKNISK ORDER MT 857-47
Flygmaterielfdrvaltningen

Sida

1.11 Toleransangivelse

I foreskriften angivna mitvirden och toleranser avser
avlista virden pd instrumenten vid respektive mitupp~
koppling. Ytterligare hinsyn till instrumentens nog-

grannhet behover inte tas,

1.12 Kvalitetskontroll

Kvalitetskontroll utéver denna tillsyn gors normalt inte,
Uppstar behov av kvalitetshdjande atgidrder hinvisas till
leveranskontrollvirdena. Kontakta huvudverkstad fore

sddan atgird.

1.13 Oversyn

Oversyn av utrustningen utférs vid behov av huvudverk-

stad enligt sirskilda 6versynsforeskrifter.

Behov av dversyn foreligger nir:

e utrustningens felfrekvens dr onormalt stor

e nigon av de uppmitta spinningarna eller signalerna
overskrider toleransvirdena och inte kan aterstillas

med hjilp av de i denna TOMT angivna Atgirderna.

TELUB, Telesektionen TR 1 svarar for teknisk radgivning.
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. 1> MATE TEKNISK ORDER MT  857-47
Flygmaterielférvaltningen

Sida 5
Tillsynsperiod
2 Erforderlig utrustning A|B|C|D|E
2.1 Tekniskt underlag
Beskrivning Telefaxmottagare 111B MT, M3940-111021 X |X IXix|X
2.2 Speciell utrustning
Provning
Forradsbeteckn Forradsbenimn Ursprungsbeteckn
M3618-102011 URI-meter MT SRA-F1-80418/5 X
M3612-101020 Voltmeter HEWPA-400D XX
M2569-005020 LF-generator OLTRO-RCO-6 X | x
M2506-112010 Vridtransformator PHIL-04405 X
M3940-205011 TF-sdndare 2058 HELL-WF2058 MT X
MT
Andra instrument med likvirdiga data kan anviindas.
évrigt
Forradsbeteckn Forradsbenimn Ursprungsbeteckn
F1250-413612 Servicesats CVA-TF1250-413612 X Ix |x|x|x
M6420-565010 Streckpensel 5x3 mm X |X|x|x|X
M6420-221010 Elementpensel 25x7 X |X |X|x]|X
M3722-111010 Dynamometer JHK-100-4861-100 X | X
10-100 g
M3201-002020 Bladmatt X | X
0,05-1,0 mm
M6300-002000 Papperssax SAXBO-25 N/200 vblvb|x | x| X
200 mm
MO0 754-"735000 Sprit 35 X |X [x[x]X
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FORSVARETS MATERIELVERK

o . TEKNISK ORDER MT 857-47
Fiygmaterielférvaltningen
Sida 6
Tillsynsperiod
2.2 Speciell utrustning (forts) A|BICIDIE
Forridsbeteckn Forriddsbenimn Ursprungsbeteckn
M0743-103000 Instrumentfett 103 X | x| x
MO0 741-042000 Smorjolja 042 X |X|x|X
Dammsugare X |x|x
Trasor X |X [x|x]|X
3 Tillsyn
Om utrustningen har varit ur drift ldngre tid dn 2 dygn
maste, oavsett foljande servicerutin, mottagaren ge-
nomgi A-tillsyn fore driftinkoppling.
3.1 Rengbring och okuldrkontroll
3.1.1 Ta bort signalkabeln och niitenhetens anslutningskabel X |x|x
som finns pd mottagarens baksida. Ta ur nitenhetens
nitanslutningskabel. Ta bort bakstycket och lossa an-
slutningskabeln som forbinder 6ver- och underdel.
Lyft av dverdelen genom att forst oppna skyddshuven,
Lyft sedan av 6verdelen i handtagen 5, bild 1. Ta bort
skyddskipan pa nitenheten.
3.1.2 Ta bort skyddskdpan 1, bild1, for avtorkningsanord- X XX
ningen och linjalen 3, bild 1, ovanpi slagskenan.
3.1.3 Frigor skrivhuvudet 8, bild 1, frin hillmagneten. X |X |X |X|X
3.1.4 Ta ur filtrullen 3 och fdrgbehdllaren 4, bild 2. X |X |X|X
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e ) TEKNISK ORDER MT 857-47
Flygmaterielférvaltningen

Sida 7

Tillsynsperiod
A|BIC D E

1. Kapa for avtorkningsanordning 6. Gummivals

2. Spinnarm 7. Brytrulle

3. Linjal, slagskena 8. Skrivhuvud

4, Axel for skrivpappersrulle 9. Skrivband

5. Handtag

Bild 1. Telefaxmottagarens overdel

3.1.5 Ta bort skrivbandet 9. Lossa spdnnarmen 2, bild 1, X (X [ XX
3.1.6 Ta bort gummibandet 5, bild 2, i skrivhuvudet, X IX |x1x!X
3.1.7 Ta bort putsbandrullen med hallare, vb vbh X |x | X
3.1.8 Ta bort axeln med skrivpappersrullen, vb vb X | X | X
3.1.9 Rengor telefaxmottagaren och niitenheten med rena tra- X |X |X

sor, mjuk pensel och dammsugare. Se till att damm

och smuts inte kommer in i lager eller drev,
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Lo . TEKNISK ORDER MT 857-47
Flygmaterielfrvaltningen
Sida 8
Tillsynsperiod
ABIC|IDH E
1. Friktionshjul 4. Fidrgbehallare
2. Spirrvinkel 5. Gummiband
3. Filtrulle 6. Safirrulle med axel
Bild 2. Firgverk
3.1.10 Avlidgsna skriviirg med sprit 35. X |X X |x|x
3.1.11 Rengor slagskenans 3, bild 1, tryckkant med pensel X |X| X
och sprit 35. For ner ett papper mellan slagskenan
och gummivalsen for att avligsna eventuella smuts-
rester,
Obs
Metallforemal fir inte anvindas eftersom slagskenans

anslagsyta dr mycket omtalig.
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FORSVARETS MATERIELVERK
Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT  857-47

Sida 9

Tillsynsperiod
A|B|C|D|E

3.1.12 Rengdr skrivhuvudet 8, bild 1, med sprit 35. X X |x|x]| %

Rengdr safirrullen 6, bild 2, med hard pensel, sprit 35

och luddfria trasor.

3.1.13 Rengdr de bada brytrullarna f6r skrivbandet med sprit X x| x
35,
3.1.14 Okuldrkontrollera sindaren speciellt med avseende péa: X | X| X

e skador och forslitningar

e Kkabeldragningar

o lodningar

e 16sa skruvar och mutirar

e glapp i kuggdrev och kullager

e gummirem {6r drivning av gummaivalsen
e ojdmnheter pd gummivalsen 6, bild 1

e felaktiga virden pd ingiende sidkringar,

3.2 Smorjning

3.2.1 Smorj firgverkets kugghjulsdrev med smérjolja 042, X |X|x

3.2.2 Smorj safirrullens axel 6, bild 2, med olja PDP 61 X X | X |X]|x
eller PDP 65 (finns i servicesatsen), Torka av dver-
flodig olja och sdtt dit nytt gummiband 5, bild 2. Vind
gummibandets glatta sida utat.

3.2.3 Smorj sparsamt firgverkets axlar och lager med smorj- X Ix x| x

olja 042 enligt pilarna pa bild 3.

T 446/72



FORSVARETS MATERIELVERK

o . TEKNISK ORDER MT 857-47
Flygmaterielférvaltningen
Side 10
Tillsynsperiod
A|B|C|D|E
Bild 3. Smorjstillen i skrivhuvudets fargverk
3.2.4 Smorj med smérjolja 042 enhetens dvriga delar enligt X | x| x
pilanvisningarna pa bild 4. Avligsna overflodig olja.
3.2.5 Smorj foljande detaljer med fett:
e Kugghjulet 2, bild 5, mellan drivmotorn och skriv- X | XX
bandsdrivhjulet.
e De bada kugghjulen 4, bild 5, for gummivalsens X | X| X
drift.
3.2.6 Sitt ihop mottagaren och skruva fast tickpliten pa kraft- X |X|x
enheten,
3.2.7 Sdtt i nytt skrivband. vbix i X | X | X
3.2.8 Sdtt i ny putsbandrulle. vb (vb|vb|vb| vb
3.2.9 Vrid filtkuddarna 7 och 8, bild 6, 90°. x
3.2.10 Byt filtkuddarna. X |xixix
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FORSYARETS MATERIELVERK

sida.

e . TEKNISK ORDER MT 857-47
Flygmaterielférvaltningen
Side 11
Tillsynsperiod
A|B|C|D|E
Bild 4. Smorjstillen (12) pa telefaxmottagarens overdel
3.2.11 Sdtt in skrivpappersrullen. vblvb|x | x| X
&
St I el s OB
3.3.1 Anslut niitenheten till telefaxmottagaren med avsedd X | X
kabel,
3.3.2 Nitanslut nidtenheten 6ver en vridtransformator som X | x
ir instdlld pa 220 V. Kontrollera att instrumentet 8,
bild 9, ger utslag inom réd markering, ndr nitstrom-
stdllaren trycks in.
3.3.3 Kontrollera att kortslutningsdonet dr anslutet till hyls- X | X
taget Bu 4 pos 5, bild 7, pd telefaxmottagarens bak-
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Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT

857-47

Sida 12

b 2 1 S i
£ 740

&9

1. Drivmotor 3. Hjul {6r O-ring
2. Kugghjul 4. Kugghjul for gummivals

Bild 5. Drivmotor med kugghjulsoverféring

3.3.4 Anslut signalkabeln F1250-305459 till hylstaget Bu 5,
pos 4, bild 7.

3.3.5 Anslut en provkabel med stifttag typ TUCHEL till hyls-
taget Bu 6, pos 3, bild 7.

3.3.6 Anslut en LF-generator, instdlld pa ca 2000 Hz 0 dB,
till stiften 1 och 2 i stifttaget pd signalkabeln, eller till

stiften 4 och 6 i Bu 5.

3.3.7 Still in varvtal och kooperationsindex pd mottagarens

betjaningsfilt,

Tillsynsperiod

A

B

C| D E
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FORSVARETS MATERIELVERK

T . TEKNISK ORDER MT 8o7-47
Flygmaterieltérvaltningen

Sida 13

Tillsynsperiod

A{B|C| D| E

1. Hivarm 6. Ledhjul

2. Tryckrulle 7. Filtkudde
3. Axel 8. Filtkudde
4. Ledhjul 9. Fistskruv
5. Tryckrulle

Bild 6. Avtorkningsanordning

3.3.8 Tryck in tangenten mirkt c-_‘_-_-; pa enhetens betjdnings- VX | x

falt. Mottagaren ska nu starta inom 3-4 sekunder,

3.3.9 Likspdnningsmiitningar X
Mit med en URI-meter foljande likspinningar i Bu 6:

(Utfor mitningarna under drift,)

e Stift 3-6 +3,0V+15%
e Stift 4-6 ~12V+109

e Stift 5-6 ~20V£10%
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FORSVARETS MATERIELVERK

TEKNISK ORDER MT

Flygmaterieltérvaltningen

857-47

Sida 14

3.3.9.1

3.3.9.

bo

3.3.10

Tillsynsperiod

A

B

C|D|E

Stifttag, x, for nit- 4. Hylstag Bu 5, signal-
aggregat ingdng

Sdkringar F1 och F2 5. Hylstag Bu 4 for kort-
Hylstag Bu 6, mituttag slutningsdon

Bild 7. Telefaxmottagarens bhaksida

Kontrollera stabiliseringen av spinningen -12 V. Andra
nitspinningen mellan 198-242 V och kontrollera att av-
vikelsen fran det uppmiitta virdet vid 220 V ndtspidnning

inte 4r storre dn £0,5 V,

Kontrollera stabiliseringen av spinningen -12 V. Andra

nitspdnningen mellan 198-242 V och kontrollera att av-

vikelsen fran det uppmitta virdet inte dr storre dn +1 V,

Kontrollera driftindikerfunktionen, I drift ska en slut-
ning erhallas mellan stiften 1 och 2 i Bu 5 eller mellan

stiften 5 och 4 i signalkabelns stifttag,
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TEKNIGK ORDER MT

Flygmaterieltérvaltningen

867-47

Sida 15

3.3.11

3.3.12

Mit nivdenhetens kinslighet. Vrid spdnnarmen 2, bild 1,
sd att lampan i tangenten mérkt&tﬁnds, tryck sedan

in nimnda tangent.

Anslut voltmetern till stiftet 2 i hylstaget Bu 6. Andra
insignalen mellan -35 dB och +6 dB vid frekvenserna

1500, 3000 och 5000 Hz.

Lids av nivan pa voltmetern. Den ska vara 2 Ve £ 20 %.

ff

3.4 Mekanisk kontroll

3.4.1

3.4.2

3.4.3

Innan nidgon mekanisk justering utfors:

e Byt skrivband och gummiband samt rengdr safirrul-
len och smdérj rullens axel med olja PDP 61.
e Se till att tillrdcklig mingd skrivpapper finns sa att

firg inte trycks pa gummivalsen,

Kontrollera att skrivpapperet 16per jamnt och mitt pa

valsen,

Sitt tillbaka den rengjorda firgbehdllaren i skrivhuvu~

det.

Sitt i ny filtrulle i skrivhuvudet. Drénk in den nya rul-
len forst i sprit 35, sedan i firg.
Klipp av veken si att den sticker ut ur roret 2, bild 8,

endast ca 1-2 mm,

Tillsynsperiod

A

B

C|D|E

vb

X
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FORSVARETS MATERIELVERK

e . TEKNISK ORDER MT  857-47
Flygmaterielfrvaltningen ,
Side 16
Tillsynsperiod
A|B|{C!|D}| E
1. Veke 5. Hallare for filtrulle
2. Ror 6. Fjider
3. Filtrulle 7. Bygel for firgbehdllare
4, Metallflins 8. Firgbehillarens pafyll-
ningshél
Bild 8. Insidttning av firgbehallare
3.4.4 Fill tillbaka blickbehdllaren med filtrullen i skrivhuvu- X |X {X|X
det. Kontrollera att filtrullen 16per litt i behallaren ge-
nom att snurra pa friktionshjulet 1, bild 2.
3.4.5 Fyll firgbehillaren med firg. vb vb {vb |vb|vb
Obs
Behillaren far inte fyllas mer dn upp till nivapilens
spets, ca 10 cmg.
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FORSVARETS MATERIELYERK

L e . TEKNISK ORDER MT  857-47
Flygmaterielférvaltningen

Sida 17

Tillsynsperiod

A |B|C|D|E

3.4.6 Starta mottagaren genom att férst trycka in omkoppla- X|X|x
ren mirkt é; . HAall sedan omkopplaren mirkt TEST in-
tryckt i ca 10 sekunder. Mottagaren ska nu starta inom

ca 4 sekunder,

Slipp omkopplaren och tryck in den igen. Slagskenan

ska di borja sld. Hall omkopplaren intryckt, i annat

fall stannar mottagaren efter 7-8 sekunder.

3.4.7 Kontrollera skrivhuvudets instédllning, X | X| X

3.4.17.1 Kontrollera safirrullens avstand till skrivbandet och X|x|x
gummibandet. Vid vitsignal (omkopplaren TEST inte
intryckt) ska avstindet mellan safirrullen och skriv-
bandet vara>0,2 mm. Vid svartsignal ska safirrullen
hela tiden ligga an mot savil gummibandet som skriv-

bandet, Justering, se avsnitten 4.1.2 och 4.1.3,

3.4.7.2 Kontrollera skrivhuvudets hdjdinstillning. X! x| x

Vid svartsignal ska skrivsparet pd skrivbandet ligga

ca 0,1 mm under slagskenans 6vre hogra kant. Vid

justering se avsnitt 4.1, 1.

3.4.7.3 Kontrollera att fjidern 6, bild 8, som trycker filtrul- X | X
len mot gummibandet, har en fjiderkraft inte under-

stigande 20 p.

3.4.7.4 Kontrollera att firgoverforingen fran filtrullen ligger X|X|x

i mitten p4 gummibandet och i hojd med safirrullen,

Vid justering se avsnitt 4.1.4,
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Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT

857-47

Sida 18

3.4.8

3.4.9

3.4.9.1

3.4.9.2

3.4.10

Kontrollera skrivbandets horisontallige.

Starta mottagaren och tryck in omkopplaren mirkt
TEST. Skrivsparet pd skrivbandet ska ligga lika hogt
vid slagskenans bidda dndar. Vid justering se avsnitt

4.1.17,

Kontrollera slagskenans instillning.

Mit avstandet mellan glagskenan och gummivalsen med
mellanliggande skrivpapper och skrivband. Avstindet
ska vara 0,35-0,45 mm, miitt med bladmatt, Vid juste-

ring se avsnitt 4.1.5,

Kontrollera slagskenans parallellitet med gummivalsen.
Starta mottagaren med underspinning dver en vridtrans-
formator, minska spinningen sa mycket att farg nitt och
jimnt overfors till papperet, Vid korrekt instdllning ska
firgstreck tryckas utmed slagskenans hela lingd. Vid

justering se avsnitt 4,1, 5.

Kontrollera avtorkningsanordningen.

Ta bort kdpan 1, bild 1, f6r avtorkningsanordningen.,
Frigdr enheten med hdvarmen 1, bild 6, och ta bort
putsbandet. Overfor en kontinuerlig svartsignal till
skrivbandet. Stanna mottagaren. Kontrollera att tryck-
rullens 2, bild 6, egg ligger exakt i samma hojd som

skrivsparet, Vid justering se avsnitt 4,1, 6,

Tillsynsperiod

A

B

C|DE

X
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Flygmaterieltérvaltningen

TEKNISK ORDER MT  857-47

Sida 19
Tillsynsperiod
3.5 Funktionskontroll A|B|C|DE
3.5.1 Nitanslut telefaxmottagaren 6ver nitenheten. Kontrol- X|X| X
lera att kortslutningsdon dr monterat i Bu 4,
3.5.2 Kontrollera att mottagaren inte gir att starta om skriv- X|x
band inte dr insatt.
Om spidnnarmen for skrivbandet inte dr dtdragen eller
om skrivband inte 4r insatt indikeras detta med en lysan-
de lampa i omkopplaren 4, bild 9, mirkt 5 .
3.5.3 Kontrollera att instrumentet 8, bild 9, visar pa r6d mar- XIxX|X
kering,
3.5.4 Anslut en LF-generator -10 dB 2000 Hz till signalingdngen X | X

Bu 5, pos 4, bild 7. Mottagaren ska starta efter ca 3-4

sekunder.
/ﬁ\ R 8 9
yimY ! X, /

IR ENRY

A g

lljlllj![]ﬂ I ]

o el

""T

l

T 0T ]

4 3 1 10

1. Faskorrektur 6. Varvtal

2. Bildhalvering 7. Kooperationsindex

3. Svartsignal 8. Kontrollingtrument

4, Beredskap 9, Tumhjul fér manuell infasning

5. Nitspinning 10. Potentiometer f6r motorfrekvens

Bild 9. Betjiningsfilt
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Flygmaterielfdrvaltningen

TEKNISK ORDER MT 857-47

Side 20
Tillsynsperiod
AB|CID E
3.5.5 Kontrollera skrivkvalitén genom att under drift, manu- XXX
ellt med armen till vinster om skrivpappersrullen, ma-
ta fram skrivpapperet sa att ett streck trycks skilt fran
ovriga. Kontrollera att strecket bestir av tva skilda lin~-
jer samt att dessa dr jaimna och homogena.
3.5.6 Kontrollera stoppfunktionen. X | X|x
Bryt insignalen. Mottagaren ska stanna efter 7-8 se-
kunder.
3.5.7 Anslut en telefaxsindare WF 2058, med en provkarta X
pasatt, till telefaxmottagarens signalinging,
3.5.8 Forbered telefaxmottagaren for start enligt féljande: X
e Tryck in omkopplaren 6, bhild 9, mirkt 180,
e Tryck in omkopplaren 7, bild 9, for kooperations-
index 288.
e Tryck in nigon av omkopplarna 2, bild 9, mirkta
< alt —»,
3.5.9 Kontrollera mottagarens start och automatiska infas- X
ning,
3.5.9.1 Starta telefaxsiindaren med 90 r/min och kooperations- X
index 288.
3.5.9.2 Tryck in beredskapsomkopplaren 4, bild 9, mirkt X

I:E nir telefaxsindaren borjar sinda negativa fas-

tecken,
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TEKNISK ORDER MT

Flygmaterielférvaltningen

857-47

Sida 21

3.5.9.3

3.5.9.4

3.5.9.5

3.5.10

3.5.11

Kontrollera att telefaxmottagaren startar efter 3-4 se-

kunder.

Kontrollera infasningstiden.

Starta pd nytt sindare och mottagare enligt avsnitt
3.5.9.10ch 3.5.9.2.

Kontrollera att mottagarens slagskena borjar sla efter
10 sekunder fran det att beredskapsomkopplaren tryckts

in,

Kontrollera infasningen. Vid denna instillning reprodu-
ceras endast den vinstra eller hogra halvan av kart-

bilden,

Kontrollera varvtalsjusteringen.

Vrid med en skruvmejsel potentiometern 10, bild 9,
pa betjiningsfiltet., Bilden ska di driva nagot at ena

hallet.

Kontrollera infasningen under pigdende mottagning.

Fasa ur mottagaren relativt sindaren genom att till-

falligt trycka ut varvtalsomkopplaren 6, bild 9.

Lis av pa den graderade linjalen 3, bild 1, var det po-
sitiva fastecknet nu befinner sig, Stdll in motsvarande
virde pa tumhjulet 9, bild 9, och tryck in omkopplaren
Ph pos 1, bild 9, under minst 1 sekund. Mottagaren

ska da ater inta ritt faslige.

Tillsynsperiod

A

B

C|D| E

X
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Tillsynsperiod

AIB|C|DlE

3.5.12 Kontrollera att mottagaren fungerar tillfredsstillande x| x

vid alla varvtal och kooperationsindex,

3.5.13 Kontrollera beredskapsfunktionen. XXX X

Nir beredskapsomkopplaren 4, bild 9, slipps ut ska

mottagaren omedelbart stanna.

3.5.14 Driftprov X|xX

Anslut telefaxmottagaren till bild-, talutrustningens
Oovriga abonnentutrustning. Tryck in omkopplaren 6,
bild 9, mirkt 180 och omkopplaren 7, bild 9, mirkt
288. Ta emot kartor fran centralen. Kontrollera diar-
vid:

e start

e infasning

e firgoverforing

e avtorkning

e pappersframmatning

e skrivkvalité

3.5.15 Komplettera telefaxmottagarens servicesats enligt for- X | X

teckning CVA-F1250-413612,
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4 Speciella foreskrifter

4.1 Reparations- och justeringsanvisningar

Vid justering av telefaxmottagarens mekaniska delar
maéste vid varje engkild justering, Ovriga instdllning-
ar vara riktiga for att man ska erhilla ett fullgott re-

sultat.

4.1.1 Justering av skrivhuvudets vertikallige

Skrivhuvudets hdjdinstdllning bestimmer skrivsparets

lige i forhallande till slagskenan.
e Lossa skrivhuvudet fran hallmagneten 2, bild 10.
e Ta bort lasfjidern 4, bild 10, med pincett.

e Lossa slitsmuttern 3 och skruva upp stodklacken 10,

bild 11.

M W N -

W

1. Lasskruv 4, Ledplatta med lasfjider
. Hallmagnet 5. Brytrulle
3. Halring

Bild 10, Lasning av skrivhuvud
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1. Skrivmagnet 7. Friktionshjul
2. Justerskruv 8. Bygel for firgbehillare
3. Slitsmutter 9. Lasmutter
4.  Hillmagnet 10. Stodklack
5. Lasmutter 11. Fidstskruv
6. Spidrr for kdpa 12. Undre ledskruv
Bild 11. Skrivhuvud med borttagen kdpa
4.1.1 (forts)

e lLossa lasskruven 3 och justera skrivhuvudets hojd-

lige med skruven 2, bild 12.

e Still in skrivspéret sd att det nidtt och jimnt dr syn-

ligt ovanfor slagskenan,

e Sink skrivsparet ca 0,1 mm och sind svartton pa

ca 1 cm papper.

e Kontrollera att tryckningen och fargoverforingen dr

jimn 6ver hela papperet.

T 446/72



FORSYARETS MATERIELVERK
Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT 857-417

Sida 25

N W N

1. Slitsmutter och ledskruv 4. Skrivmagnet
2, Justerskruv 5. Slitsmutter och ledskruv
3. Lésskruv

Bild 12. Instiillning av skrivhuvud

4.1.1 (forts)
e Dra it lasskruven 3, bild 12,

e Justera in stodklacken 10, bild 11, sa att den ligger

ca 0,1 mm ovanfor ledplattan 4, bild 10.

e Sitt dit 1asfjddern pa ledplattan,

4,.1.2 Justering av avstindet mellan safirrullen och gummi-

bandet
o Lossa slitsmuttern 4, bild 13,

e Justera med justerskruven 5, bild 13, safirrullens

lige enligt bild 14.

T 446/72



FORSVAKETS MATERIELVERK

1o MATE TEKNISK ORDER MT  857-47
Flygmaterielférvaltningen

Sida 26

N

B AR

vt

eitliza=

1. Magnetplatta 4. Slitsmutter
2. Justerskruv 5. Justerskruv
3. Lasskruv

Bild 13. Skrivhuvud

Vilolage

Vitldge

Svartldge

Bild 14. Instillning av safirrulle
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4.1.

4.1.

3

Justering av avstindet mellan safirrullen och skriv-

bandet

Anvind sexkantnyckeln i tillbehtrssatsen och lossa
lasskruven 1, bild 10. Justera avstindet enligt bild 14

med hallmagneten 2, bild 10. Arbeta enligt f6ljande:
e Skruva ut hallmagneten tills registrering uteblir.
e Starta mottagaren och giind svartton.

e Skruva in hallmagneten gradvis tills en jimnt obru-

ten linje tecknas pa papperet.

e Skruva ytterligare in magneten ca 60O (tva hal) och

kontrollera att mottagaren inte skriver for vitsignal,
e Las hallmagnetens lige med skruven 1, bild 10.

e Justera eventuellt magnetplattans 1 lige med de tva
justerskruvarna 2 efter det att lasskruvarna 3 har
lossats, bild 13. Magnetplattan ska ligga exakt pa-
rallellt med hillmagnetens yta.

Justering av fArgbehdllaren

Vid utbyte av firgbehillare kan det ibland vara nédvin-

digt att justera behdllarens hojd.
e Lossa ldsmuttrarna 5 och 9, bild 11.

e Justera in hijdldget med de bada justerskruvarna,
som héller bygeln 8, bild 11, s att en filtrulle,
som sitter i behillaren har sin anliggningsyta mitt

pa gummibandet.

e Lis justerskruvarna med lasmutirarna.
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4.1.5 Justering av slagskenan

Lossa de fyra lisskruvarna 2, bild 15.

Lossa lasmuttrarna till justerskruvarna 1 och 3,

bild 15,

Still in med bladmatt réitt avstand 0,35-0,45 mm
enligt avsnitt 3.4.9.1, dock enbart vid ena kanten

av slagskenan.

Starta mottagaren enligt avsnitt 3.4,2. Justera
slagskenang andra inde med den andra justerskru-
ven sa att ett jimnt streck tecknas dver hela pap-

peret.

Dra 4t lIdsskruvarna 2, bild 15, gradvis och kon-

trollera att parallelliteten bibehills,

1. Justerskruv for slagskena 3. Justerskruv for slagskena
2. Lasskruvar for slagskena

Bild 15, Instillning av slagskena
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4.1.5 (forts)

e Kontrollera dter avstandet med bladmatt.

e Dra at ldsmuttrarna till justerskruvarna 1 och 3,

bild 15.

4.1.6 Justering av avtorkningsanordningen

¢ Demontering och kontroll, se avsnitt 3. 4. 10.

o Lossa axelns 3, bild 6, ldsmutter.

e Justera tryckrullens 2 hojdinstdllning genom att

skruva axeln 3, bild 6.

e Dra it ldsmuttern under tryckrullen.

1. Axeltapp 6. Spidnnarm

2. Anliggningsplatta 7. Tdckplat

3. Arm 8. Lasskruvar
4, Brytrulle 9, Fjdder

5. Mikrobrytare BK 10, Justermutter

Bild 16. Spinnanordning {6r skrivband
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4.1.8

Justering av skrivbandets horisontallige

e Skruva bort anliggningsplattan 2, bild 16, Skruvarna

for denna dr atkomliga genom hil i brytrullen 4,

bild 16.

e Skruva bort tdckplaten 7 pa lagerbocken, bild 16.

o Lossa de bdda lasskruvarna 8, bild 16.

e Vrid justermuttern 10, eventuellt ocksd den Gvre,
tills onskad hdjd pa brytrullen 4 uppnis, bild 16.
Ratt hojd dr uppnadd ndr skrivbandets skrivspir

ligger exakt parallellt med slagskenan,

e Skruva fast ldsskruvarna 8, bild 16.

e Skruva fast tidckplaten 7, bild 16.

Ligg in justerbleck mellan stommen och anliggnings-
plattan. Justerblecken ska ha sadan tjocklek att axel-

tappen 1, bild 16, ligger an mot plattan med litt tryck.

e Skruva fast justerbleck och anliggningsplatta.

Byte av skrivhuvudet

e Ldod loss skrivhuvudets anslutningskabel fran kopp-

lingslisten pd 6verdelens undersida.

o Lossa slitsmuttern 1, bild 12, med den speciella

slitsmutternyckeln, som finns i servicesatsen.

e Skruva upp skruven sa lidngt att skrivhuvudet kan

tas bort,

Nédr nytt skrivhuvud sitts dit maste man justera enligt

avsnitt 4.1.1-4.1. 4,
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4.1.9

4.1.10

1. Fjiddrar for slagskena

Bild 17. Overdelens undersida

Byte av safirrullen

Safirrullen 6, bild 2, behGver normalt inte bytas ut.
Om rullen dr sprickt eller pa annat sitt deformerad
ska hela skrivhuvudet sindas till huvudverkstad for

utbyte. P3a huvudverkstad finns specialverktyg for

detta dndamal,

Byte av slagskenan

e Skruva bort justerskruvarna 1 och 3, bild 15,

e Lossa fjidrarna 1, bild 17, pa overdelens under-

sida.

e Ldd loss anslutningsledningarna till slagskenans

magneter,

e Skruva bort de fyra lasskruvarna 2, bild 15, och

ta ur slagskenan frin 6verdelens undersida.
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4.1,10 (forts)

Obs
Hantera slagskenan varsamt. Dess egg dr mycket 6m-

talig for slag och stotar.

e Sitt dit den nya slagskenan i omviind ordning, Jus-

tera enligt avsnitt 4,1.5,

4.2 FelsSkningsanvisningar

4.2.1 Utlosta sdkringar

Om en sikring har 16st ut, byt den mot en ny (en ging).

Loser den ut pa nytt, utfor felsokning.

Sidkring Mirkstrom | Anmirkningar
Huvudenhet
Fi 4 A 200-240 V Nitspidnnings-
matning
F2 4 A 200-240 V Nitspinnings~
matning
BS 134-G 23
Fi-F6 2,5 A Likspdnningsmatning f6r
trefasstromalstring
1000-G12
F1 4 A Pulsad spidnningsmatning
till slagmagneterna
Nitenhet
F1-F2 1,25 A 200-240 V| Nitspidnnings-
105-125 V) matning
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4.2.2 FelsOkningstabell
Felindikering Orsak Atgéird
Mitinstrumentet |N&tspidnning saknas Kontrollera nitspinningen
ger inget utslag Sikringarna F1 och F2 Byt sidkringar

vid ndtanslutning |i huvudenheten eller nit-

enhet utlosta

Anslutningskabeln mellan |Kontrollera anslutningskabeln
nitenheten och telefax- mellan enheterna

mottagaren inte isatt

Utrustningen Kortslutningsdon saknas Sdtt i kortslutningsdonet
startar inte enligt avsnitt 3.3.3
Signalkabeln felaktig Byt eller atgirda signal-
Anslutningstaget fran kabeln
overdelen idr inte isatt Sdtt i anslutningstaget

i underdelen
Sakringarna F1-F6 i Byt sidkringar
kretskort BS 134-G 23

utlosta
Avbrott pa skrivbandet Byt skrivband
Skrivbandet inte spiant Spinn skrivhandet med spinn-
armen 2, bild 1
Slagskenan slar Potentiometern R14 Justera R14
inte feljusterad
Sikringen F1 i krets- Byt sikring

kort 1000-G12 utlost
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4.2.

2

(forts)
Felindikering Orsak ,&tgﬁrd
Registreringen For lite firg i behallaren | Fyll behdllaren till nivapilens

svag eller obe-

fintlig

Registreringen

oregelbunden

Oavbruten
registrering obe-
roende av inkom-

mande signal

Registrering en-
bart pa ena eller

andra sidan

Délig avtorkning

Den mottagna bil-
den reproduceras

snett

Safirrullen roterar inte

Gummibandet utslitet

Filtrullen torkad

Fordjupning i skrivbandet
Skrivsparet loper snett
eller i fel hojd

Avstidndet mellan safir-
rullen och skrivbandet

dr for stort

Avstandet mellan safir-
rullen och skrivbandet

dr for litet

Slagskenan idr inte paral-

lell med gummivalsen

Putsbandet slut
Putsbandet matas inte
fram

Tryckrullen 2, bild 6,

feljusterad

Motorfrekvensen felaktig

spets

Rengor och smorj safirrullen
enligt avsnitt 3.1.2 och 3.2.2
Byt gummiband

Byt filtrulle enligt avsnitt 3.4.3

Byt skrivband
Justering enligt avsnitt 4.1.1
och 4.1.7

Justering enligt avsnitt 4.1.3

Justering enligt avsnitt 4.1.3

Justering enligt avsnitt 4.1.5

Byt putsband
Kontrollera motor och kugg-
hjulsdrev. Justering enligt

avsnitt 4, 1.6

Justera med potentiometern 10,

bild 9
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4,2.2 (forts)

Felindikering Orsak

fxtg'ai rd

Svag registrering | Slagskenan sliten av
vid slagskenans skrivbandet

yvtterkanter

Byt slagskena enligt avsnitt

4.1.10

5 Forvaring

Enheter som inte anvinds ska forvaras sa att de inte

utsitts for damm eller fukt, Forvaringsutrymmets

temperatur ska vara mellan +IOOC och +350C, hogst

60 % relativ luftfuktighet,

6 Transport och forpackning

Det dr av storsta vikt att telefaxmottagarens firghe-

hallare tas bort eller téms och rengors fGre all trans-

port.

Iaktta storsta forsiktighet vid transport, sa att utrust-

far inte utsittas for fukt eller damm.

ningen inte utsitts for stétar eller slag., Utrustningen

For telefaxmottagare 111B finns ingen speciell {6r-

packning. Vid behov kan dock for telefaxmottagaren

transportlada M7033-854610 och for nidtaggregatet

transportlada M7033-851910 anvindas.

Som innerforpackning anvinds plastpise och som for-

packningsmaterial erforderlig mingd rapidplatta.
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