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FORSVARETS MATERIELVERK TEKN!SK ORDER MT 856493

Flygmaterielférvaltningen

1972.07.10 Sida 1 (42)
Tianstestélle, handlaggare Faststalld av Andrad enligt ijfé Upphéver
F:UHD/P Stahl J Savander 45 ” 850-49
TELUB/A Karlsson |/R Hjirter 850-51

Telefaxmottagare MT, M3940-110011 (HELL-BS1108)

Tillsynsforeskrift

Innehall Sida
1 Allmént 2
2 Erforderlig utrustning 5
2.1 Tekniskt underlag 5
2.2 Speciell utrustning 5
3 Tillsyn 6
3.1 Rengoring och okulidrkontroll 6
3.2 Smorjning 9
3.3 Elektrisk kontroll 14
3.4 Mekanisk kontroll 18
3.5 Funktionskontroll 22

1) Helt omarbetad
TOMT 850-51 inarbetad
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FORSVARETS MATERIELVERK
Flygmaterielférvaitningen

TEKNISK ORDER MT

Sida 2

Innehdll (forts)

4 Speciella foreskrifter

5 Forvaring

6 Transport och forpackning
1 Allmint

1.1 Beskrivning

Se faststilld beskrivning for telefaxmottagare M3940-
110010,

1.2 Underhéallsdirektiv

Enligt TOMT 850-39

1.3 Erforderlig utbildning

Servicekurs 6450, Signalst. for flj-personal

Verkstadskurs, telefaxmottagare BS110S for tv-personal.

1.4 Arbetsvolym

Tiderna avser normal tillsyn och effektiv arbetstid.

A-tillsyn 1 mani ca 0,3 timmar
B-tillsyn 1 man i ca 0,5 timmar
C-tillsyn 1 man i ca 3,0 timmar
D-tillsyn 1 man i ca 6,0 timmar

E-tillsyn 1 man i ca 10,0 timmar

T 506/72




FORSYARETS MATERIELVERK

e ] TEKNISK ORDER MT 850-49B
Flygmaterielférvaltningen

Sida 3

1.5 Driftavbrott

All tillsyn medfor att utrustningen maéste tas ur drift.
Samrad ska tas med operativ chef innan telefaxmotta-

garen tas ur drift.

1.6 Felrapportering

Teknisk rapport och eventuell reparationsrapport ska
fyllas i och siindas in enligt gillande anvisningar for

flygvapnets driftdatasystem (DIDAS).

1.7 Reparation

Reparation av fel som kan atgirdas med tillgingliga

medel utférs pd anldggning antingen av tv eller av an-
ldggningens tekniska personal. Ar enheten i behov av
en mera ingadende reparation byts den mot en utbytes-

enhet (ue).

Felaktiga enheter sinds efter overenskommelse med

‘0 tv till huvudverkstad.

1.8 Utbytesenheter (ue)

Ue for BS110S 4r fordelade enligt UHD fordelningsplaner,

Vid uppkommen brist anlita TELUB ue-forrad (VFU 662).

1.9 Reservdelar

Lagerfors av UHF och fordelas till tv och anlédggningar

enligt sirskild fordelningsplan.
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FORSVARETS MATERIELVERK
Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT 850-49B

Sida 6
Tillsynsperiod
2.2 Speciell utrustning (forts) AIBICIDIE
M0702-015000 Nafta 15 X X |[X|x|x
MO0 754-735000 Sprit 35 XIx x!x | x
Rena trasor X X {X|xX|X
Dammsugare XiX|X
3 Tillsyn
Om utrustningen har varit ur drift ldngre tid #n 2 dygn
méiste oavsett féljande servicerutin mottagaren genom-
ga A-tillsyn fore inkoppling.
3.1 Rengbring och okuldrkontroll
Dir inte annat anges ska all rengdring ske med rena
trasor, pensel och dammsugare.
3.1.1 Ta ur nitanslutningsproppen samt lossa kablarna frin
kraftenheten och stativet, X |xX|X
3.1.2 Ta ur filtrullen 7, bild 1. X |X |X XX
3.1.3 Lossa skruvarna 10 och ta bort firgbehéillaren 1, bild 1. vb ivb 1x | x| x
3.1.4 Ta bort gummibandet 1, bild 2. X |X [X XX
3.1.5 Ta bort skrivbandet. X X |X|x
3.1.6 Ta bort axeln med skrivpappersrullen, vb vb {x I x | x
3.1.7 Ta bort putsbandrullen, vblvb|x |x |x
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FORSVARETS MATERIELVERK
Flygmaterielfdrvaltningen

TEKNISK ORDER MT 850-49B

Sida 7
Tillsynsperiod
A|B{C|D|E
1. Firgbehillare 8. Hylsa for filtrullens veke
2. Fiargbehillare, pafyllningshil 9. Fjidder for firgbandets
3. Instdllningsskruv drivanordning
4, Lucka 10, Fastsittningsskruvar for
5. Metallflins fargbehallare
6. Lagerbock 11. Tryckfjider
7. Filtrulle
Bild 1. Infirgningsutrustning
3.1.8 Lossa skruvarna och ta bort skriv- och putshandsstyr- X |X|Xx
ningarnas skyddsplatar.
3.1L.9 Lyft av dverdelen och skruva fast servicebenen. Lossa vhix | x
skruvarna och ta bort underdelens tidckplatta.
3.1.10 Ta isidr kraftenheten., vb|x | x
Lossa skruvarna och ta bort skyddskaporna.,
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FORSVARETS MATERIELVERK

Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT 850-49B

Sida 3
Tillsynsperiod
3.1. 11 Rengor safirrullen 4, bild 2, med styv pensel, sprit 35 A|B|C!D|E
och luddfria trasor. X |x|{x|x|x
3.1.12 Rengor skrivhuvudet med sprit 35, pensel och trasor. X |X|x[X]|X
3.1.13 Rengor mottagaren och kraftenheten fran damm och dy- vhb| x| x
likt med dammsugare och mjuk pensel. Rengodr mottaga-
ren fran skrivblick med sprit 35 och trasor. Ta bort
oljeflaickar med nafta 15.
3.1.14 Tvitta fliktens luftfilter i nafta 15. X|x|x
3.1.15 Rengor slagskenornas tryckkant. Fukta ett styvt papper X|x!x
i sprit 35, for det ngra génger fram och tillbaka mellan
tryckkanten och skrivvalsen.
Obs
Metallforemal far inte anvindas eftersom slagskenornas
anslagsyta ir mycket omtélig.
3.1.16 Rengdr skrivbandets brytrullar med en trasa fuktad i x| x| x
sprit 35.
3.1.17 Rengor rullarna i avtorkningsanordningen med en trasa x| x| X
fuktad i sprit 35.
3.1.18 Okulirkontrollera mottagaren, speciellt med avseende pa: X| x| x
e skador och forslitningar
e kabelforliggningar
e 10dningar

o 16sa skruvar och muttrar
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FORSVARFTS"MATE'RIELVERK TEKNISK ORDER MT  850-49F
Flygmaterielférvaltningen

Sida 9
Tillsynsperiod
3.1.18 (forts) AIB|C|D|E
e glapp i kuggdrev och kullager
e ojimnheter pa gummivalsen
e felaktiga viirden pa ingdende sikringar
3.2 Smérjning
3.2.1 Smorj mottagaren enligt foljande:
e Smorj safirrullens 4, bild 2, axel med en droppe olja X X | x| x|x

PDP 61 (finns i Tillbehorssats F1250-404357). Torka
av overflodig olja och sitt dit nytt gummiband 1, bild 2.

Vind gummibandets glatta sida utit,

4, Safirrulle

1.
2. Drivrulle 5. Rulle
3. Drivhjul {6r gummibandet

Gummiband

Bild 2. Smorjstiillen i skrivhuvudets firgverk
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FORSVARETS MATERIELVERK

oY ' TEKNISK ORDER MT 850-49B
Flygmaterielfdrvaltningen

Sida 10
Tillsynsperiod
3.2.1 (forts) A|B|C|D|E
& Smorj sparsamt firgverkets axlar och lager med X |X|Ix!X
smorjolja 042. Se pilarna pa bild 2.
e Smorj skruvhuvudets lagerskruvar 4, bild 9, med X | X| X
smorjolja 042.
e Tillfér en droppe smorjolja 042 i vardera axelhélet X|xX|x
i rullarna 4 och 5, bild 3.
e Smorj med smorjolja 042 det vidvkliddda bromsbandet X |x|x| X

for skrivbandets larmkontakt. Bandet dr atkomligt

genom ett hal i brytrullen 3, bild 3.

1. Hivarm for putsbands- 5. Drivrulle for putsbandet
anordningen 6. Putstryckrulle

2. Spinnarm for skrivbandet 7, Filtkuddar

3. Brytrulle f6r skrivbandet 8. Putsband

4, Tryckrulle for putsbandet 9, Putsbandsanordning

Bild 3. Detaljer av skrivbands- och putsbandsanordningarna
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FORSVARETS MATERIELVERK

Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT 850-49B

Sida 11
Tillsynsperiod
3.2.1 (forts) AIBIc!ID|E
Smorj spdnnarmens 2, bild 3, linkanordning med X1xX|x
smorjolja 042,
Smorj skrivbandsmotorn. Skruva ur skruven 7, bild X | X
4, och tillfér ndgra droppar smorjolja 042 i hilet.
Smorj motoraxelns nedre stodpunkt med smorjolja
042,
Smorj skrivbandsmotorns friktionskoppling. Tillfor X |xX|x
nagra droppar smdorjolja 042 (jimnt fordelad) pa
friktionskopplingens filtskivor.
Smorj bada lagren till liskpapperets frammatnings- X |x|x
motor med en droppe smdrjolja 042,
Smorj med en droppe smorjolja 042 programmotorns X |x|x
béada lager samt kamskiveaxelns bada lagerhylsor.
Smorj fliktmotorns bada lager med smorjolja 042. X |x|x
Fetta ldtt in kugghjulen i drivmekanismen fér skriv- X | X
band och pappersframmatning med instrumentfett
103.
Smorj pappersaxelns bida lager 4, bild 14, med X |x|x
smorjolja 042,
3.2.2 Skruva fast underdelens tdckplatta samt lyft pd 6verdelen. vb| x
3.2.3 S4tt ihop kraftenheten. vb|x | x
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FORSVARETS MATERIELVERK
Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT 850-49B

Sida 12

Skruv for insgtdllning av
hela fasmagneten
Spidrrhake

Fasmagnet

Instdllning av friktions-
kopplingens tryckkraft
Anglag for ankare
Skruv for instdllning av
ankaravstand
Smorjskruv for skriv-
bandsmotor
Skrivbandsmotor

9.
10.
11.

12.
13.

14,

15,
16.

Bild 4

Spiarrarm
Friktionskoppling
Skruv for instidllning av
vinkeln (fasldget)
Mutter 22 mm

Vinkel mellan magnet-
spets och spdrrkant
Justerskruv for magnet-
spets

Impulsmagnet

Luftgap
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FORSYARETS MATERIELVERK
Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT

850-49B

Sida 13

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

Sétt tillbaka skrivpappersrullen.

Byt skrivpappersrullen, se avsnitt 4,2.11.

Satt dit nytt skrivband, se avsnitt 4.2.12.

Sétt tillbaka putsbandsrullen.

[
« .

.OO-QGECn:-hw

©
.

Signallampa f6r nétspiinning
Signallampa for start- och
stoppforlopp
Svartundertryckning Frin
Svartundertryckning Till
Snabbfasningsknapp
Kooperationsindex 288 Till
Kooperationsindex 576 Till
Signallampor for kooperations-
index

Varvtalsomkopplare
Justering av stimgaffel-
frekvens (varvtal)

11,
12,
13.
14,

15,

16.
17.
18,
19,
20,

Beredskapsstromstillare
Selektivenhet Till och Frén
Varvtalskorrigering
Instédllning av slagskenornas
slagkraft

Instrument for niva-
overvakning
Svartsignalknapp
Nitspinning Till
Nidtspidnning Frin

Manuell nivireglering
Driftomkopplare

Bild 5. Framsidans manoverorgan

Tillsynsperiod

A |B|C|D|E

vb ivbix | x| x

vb [vb |vb| vb| vb

vbix x| x| x

vb i{vhix | x| x
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FORSYARETS MATERIELVERK

Co _ TEKNISK ORDER MT  850-49B
Flygmaterielférvaltningen
Sida 14
Tillsynsperiod
A|BIC|DE
3.2.8 Sitt dit ny putsbandsrulle, vh lvb|vb | vb| vb
3.2.6 Vrid filtlkuddarna 7, bild 3, 90°. x
3.2.10 Byt filtkuddarna 7, bild 3. x|Ix|x!lx
3.3 Elektrisk kontroll
3.3.1 Forbind mottagarens dver- och underdel med avsedd X
kabel i tillbehdrssatsen., Anslut kraftenheten till mot-
tagaren samt niitanslut 6ver en vridtransformator.
3.3.2 Anslut kraftenheten till mottagaren samt nitanslut, X X| X
3.38.3 Tryck in niitstréomstillaren 17 och kontrollera att lam- X |x|x|x|x
pan 1 lyser, bild 5.
3.3.4 Kontrollera frekvensdelarkedjan. X
Ta bort kontakten P8 till varvtalsenheten och sitt i
kortslutningsdonet, BS110-U92.
3.3.4.1 Kontrollera 5:1-delningen. X
Anslut oscilloskopet till ledningarna 205 och 214, En
stillastiende fem-toppig lissajousfigur ska synas pa
oscilloskopet.

Delning 5:1
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FORSYARETS MATERIELVERK

1o MATE TEKNISK ORDER MT  850-49B
Flygmaterielférvaltningen
Sidea 15
Tillsynsperiod

3.3.4.1 (forts) A BICiD|E

Trimma kondensatorn C55 till ett kapacitansvirde som

ligger mitt emellan grinsvirdena fér fem-delningen.

Kontrollera att fem-delningen bibehalls vid en nitspin-

ningsvariation av 220 V + 10 %.
3.3.4.2 Kontrollera 2:1-delningen (90 r/m). X

Stidll varvtalsomkopplaren 9, bild 5, i lige 90, Anslut

oscilloskopet till ledningarna 214 och 224. En stilla-

stdende tvd-toppig lissajousfigur ska synas pi oscillo-

skopet.

Delning 2:1

Trimma kondensatorn C59 till ett kapacitansvirde som

ligger mitt emellan griansvirdena for tvi-delning.

Kontrollera att tvi~delningen bibehills vid cn nitspiin-

ningsvariation av 220 V + 10 %.
3.3.4.3 Kontrollera 3:1-delningen (60, 120 r/m). X

Stdll varvtalsomkopplaren i lige 60 eller 120.

Anslut oscilloskopet som i avsnitt 3. 3.4. 2. En stilla-
stadende tre-toppig lissajousfigur ska synas pa oscillo-

skopet.
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FORSVARETS MATERIELVERK

. e . TEKNISK ORDER MT  850-49B
Flygmaterielférvaltningen
Sido 16
Tillsynsperiod
3.3.4.3 (forts) A|{B!C|D|E
Delning 3:1

Trimma kondensatorn C58 till ett kapacitansvirde som

ligger mitt emellan grinsvirdena for tre-delning.

Kontrollera att tre-delningen bibehalls vid en niitspin-

ningsvariation av 220 V + 10 %,
3.3.4.4 Anslut voltmetern till transformatorn T14, ledning 185 X

eller 186 och kontrollera att spidnningen vid alla varv-

tal 220 V.

Ta bort kortslutningsdonet samt sétt tillbaka kontakten

till varvtalsenheten,
3.3.5 Kontrollera niviautomatikens utniva. X

Anslut en LF-generator, instdlld pa 4000-5000 Hz, 0 dB,

till signalingdngen P1, stiften 1a och 1b.

Stdll driftomkopplaren 20 i lige AUT samt tryck in knap-

pen SELEKT 12, bild 5. Anslut voltmetern till ledning

21 och kontrollera att spinningen &r 600 mV £ 15 %.

Anm

Vid avvikelse, justera med potentiometern R12, som ir

atkomlig genom ett hdl i mottagarens vinstra sida.
3.3.6 Kontrollera mottagarens svartsignalniva. X | X
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FORSVARETS MATERIELVERK

. s . TEKNISK ORDER MT 850-49B
Flygmaterielférvaltningen

Sida 17

Tillsynsperiod
A/B|C|D E

3.3.6.1 Anslut och still in tongeneratorn enligt avsnitt 3. 3.5. X | x

Stédll driftomkopplaren i ldige AUT samt tryck in knap-
pen SELEKT. Kontrollera att instrumentutslaget ligger

inom skalans roda markering vid nitspéinningen 220 V.

3.3.6.2 Stall driftomkopplaren i lige DRIFT 1, DRIFT 2 eller X | X
PROV. Vrid ratten NIVA 19, bild 5, medurs forbi in-

strumentets mitiningsvirde och sedan tillbaka exakt en

skaldel.

Samma instrumentutslag som under avsnitt 3. 3.6.1 ska

erhallas.

3.3.6.3 Tryck in svartsignalknappen 16, bild 5, och still in X | X
ratten NIVA enligt avsnitt 3, 3.6, 2.

Samma instrumentutslag som under avsnitt 3.3, 6.1 ska

erhallas.

3.3.7 Kontrollera larmanordningen for putsbandet. XXX

Vrid tryckrallen 6, bild 3, medurs., Nir {jidern som

16per mot piggarna dndrar ldge, kontrollera di att:

e en spdnning pa ca 6 V erhills mellan stiften 4a och
6b i hylstaget P1

e slutning erhalls mellan stiften 4a och 4b i hylstaget

P1,

Vrid tryckrullen moturs. Spinningen ska da forsvinna

och slutningen upphéra.
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FORSVARETS MATERIELVERK

TEKNISK ORDER MT

Flygmaterielférvaltningen

850-49B

Sida 18

3.3.8

3.3.9

Kontrollera larmanordningen for skrivbandet.

Lossa skrivbandets spinning med spdnnarmen 2, bild 3,
eller for bandet i medurs riktning. Kontrollera att:
¢ summern ljuder i telefaxmottagaren
e spinning pd ca 6 V erhdlls mellan stiften 3a och
6b i hylstaget P1
e slutning erhills mellan stiften 3a och 3b i hylstaget
P1,

Nir skrivbandet dter gpinns och fors moturs ska sum-
mern tystna, spinningen forsvinna och slutningen upp-

hora.

Skruva fast underdelens tickplatta och lyft pd 6verdelen.

3.4 Mekanisk kontroll

3.4.1

3.4.2

Innan nigon mekanisk justering utfors:

e byt skrivband och gummiband, rengdr safirrullen
och smérj dess axel med olja PDP 61

e se till att tillricklig mingd skrivpapper finns, si

att firg inte trycks pd gummivalsen,

Kontrollera att skrivpapperet 16per jaimnt och mitt pd

valsen.

Justering, se avsnitt 4.2.11,

Sitt tillbaka den rengjorda firgbehdllaren i skrivhuvudet.

Tillsynsperiod

A

B

C|D}E

vb

XXX
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FORSVARETS MATERIELVERK

Flygmaterielférvaltningen

TEKNISK ORDER MT

850-49B

Sida 19

3.4.3

3.4.4

3.4.5

3.4.6

3.4.7

3.4.17.1

Satt dit ny filtrulle i gkrivhuvudet.
Drink in den nya rullen forst i sprit 35, sedan i firg.

Klipp av veken si att den sticker ut ur roret endast

1-2 mm.

Stdng luckan 4, bild 1. Kontrollera att filtrullens hylsa

1oper centriskt i firghehdllarens stigror.

Fyll firgbehdllaren till cirka 1/3.

Obs

Om férgbehallaren, som rymmer 15 ml, ir fylld till
mer dn ca 1/3 sd rinner blicket ut ur firgbehillarens
stigror inne i skrivhuvudet nir 6verdelen fills upp.
Blidcket kan sedan rinna ner genom hélet i Sverdelen

samt finfordelas och spridas av fidktens luftstrom.

Starta mottagaren genom att forst sldppa ut knappen
SELEKT. Hall sedan knappen svartsignal intryckt.
Mottagaren ska starta efter ca 10 sekunde:. Slipp
svartsignalkrappen och tryck in den igen. slagskenor-
na ska borja sla. HAall knappen intryckt, i annat fall

stannar mottagaren efter ca 60 sekunder,

Kontrollera skrivhuvudets instillning,

Kontrollera safirrullens avstand till skrivbandet och
gummibandet. Vid vitsignal (svartsignalknappen
inte intryckt) ska avstindet mellan safirrullen och

skrivbandet vara>0,2 mm. Vid svartsignal ska safir-

Tillsynsperiod

A

B

C/D|E

vb

vb

vb

X1 XX

vb| vb| vb

T 506/72




FORSYARETS MATERIELVERK

TEKNISK ORDER MT

Flygmaterieltérvaltningen

850-49B

Sida 20

3.4.7.1

3.4.7.2

3.4.7.3

3.4.7.4

3.4.8

(forts)

rullen hela tiden ligga an mot sdvil gummibandet som

skrivbandet.

Justering, se avsnitt 4.2.2 och 4. 2.3,

Kontrollera skrivhuvudets hojdinstdllning. Vid svart-
signal ska skrivspéret ligga ca 0,2 mm under slagske-
nornas ovre kant. Sidnd svartton pd ca 1 cm papper och
kontrollera att tryckningen och fargoverforingen dr

jimn Over hela papperet.

Justering, se avsnitt 4.2.1.

Kontrollera att skrivhuvudet vilar 14dtt mot stodklacken
6, bild 9. For in ett papper mellan stédklacken och
skrivhuvudet, Vid ritt instillning ska papperet gd nagot
trogt att dra bort,

Justering, se avsnitt 4. 2.4,

Kontrollera att firgoverforingen mellan filtrullen och

gummibandet dc normal. Justera vid behov med
skruven 3, bild 1. Vridning it vinster okar och vrid-

ning 4t héger minskar firgoverforingen.

Kontrollera skrivbandets horisontallige. Skrivsparet
pa skrivbandet ska ligga lika hogt vid slagskenornas

bida indar.

Justering, se avsnitt 4.2.5,

Tillsynsperiod

A

B

C{D|E
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FORSYARETS MATERIELVERK

TEKNISK ORDER MT 857-62

Sida

3.4.9

3.4.9.1

3.4.9.2

Kontrollera slagskenornas instillning, forslitning

samt skrivbandets anliggning mot slagskenorna,

Kontrollera att slagskenorna inte dr slitna och att de
ligger parallellt med bildvalsen, Minskaslagskenornas
anslagskraft genom att vrida skruven 14, bild 5, moturs
sa mycket att fiirg niitt och jimnt Sverfors till papperet.
Vid korrekt instillning ska en likformig registrering er-

hallas over respektive slagskena.

Vrid skruven sd att normal anslagskraft erhalls, kontrol-
lera att registrering sker Over slagskenornas hela bredd.
Borjar registreringeninte forriin 5-6 mm in pi skenorna

ir de slitna och ska bytas,

Justering, se avsnitt 4,2, 7,

Byte, se avsnitt 4, 2, 14,

Kontrollera skrivbandets anliggning mot slagskenorna,

Kontrollera att skrivbandet niitt och jimnt ligger an mot

den viinstra slagskenans vtterinde,

Anm

Vid f6r hard anliggning slits slagskenornas ytterindar onor-

malt,

Justering
Lossa muttern 8 och vrid lagerexcentern 9, bild 11, tills
skrivbandet ligger litt an mot slagskenan,

Dra fast muttern 8.

Bladet omtryckt juni 1975, sidan 21 Hndrad

Tillsynsperiod

A

B

21"
clple
X x
X A
X X
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FORSVARETS MATERIELVERK TEKNISK ORDER MT 857-62

Sida 22

Tillsynsperiod

AlB C| D E

3.4.10 Kontrollera avtorkningsanordningen. Ta bort skyddspld- X iX Ix
ten for avtorkningsanordningen. Frigér enheten med hiv-
armen 1, bild 3, och ta bort putsbandet. Overfor en kon-
tinuerlig svartsignal pa skrivbandet. Stanna mottagaren,
kontrollera att tryckrullens egg 2, bild 6, ligger exakt i

samma hojd som skrivsparet.

Justering, se avsnitt 4,2, 8,

1. Drivrulle fér putshand 4. Justerskruv for putstryckrulle
2. Putstryckrullens egg 5. Styrrulle f6r putsband
3. Putstryckrulle 6. Lasmutter

Bild 6. Putsbandsanordningen frian sidan

3.4.11 Kontrollera att bandhillarens 4, bild 7, fjdder ligger x Ix Ix Ix

mitt emellan skrivpapperet och skrivbandet, Fjadern

ska inte ligga an mot skrivpapperet. Den fir inte hel- i
ler dra bort skrivhandet sa langt att skriften pa detta

stille blir svagare.

3.5 Funktionskontroll

3.5.1 Nitanslut telefaxmottagaren och tryck in niitstrom- i x 1x |x

stallaren 17, bild 5.
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Tillsynsperiod

A/BI/C|DHE

Efterinfasningsknapp

Omkopplare 288-288/576 (Fran-Till)
Tryckrullar for skrivpapperet
Bandhéallare

1.
2.
3.
4,

Bild 7. Telefaxmottagare med uppfilld huv

3.5.2 Anslut en radiomottagare (avstimd till MVC-frekvens) X | X

till telefaxmottagarens signalinging P1 stift 1a~1b.

3.5.3 Gor foljande instdllningar pa telefaxmottagaren: X | X
e Stidll driftomkopplaren 20 i lige AUT, bild 5,
e Tryck in knappen SELEKT 12, bild 5.

e Still omkopplaren 2 i lige 288/776 (Till), bild 7.

T 506/72



FORSVARETS MATERIELVERK

Flygmaterielférvaltningen TEKNISK ORDER MT  850-49B
Sida 24
Tillsynsperiod
A|B|C|D|E
3.5.3.1 Ta emot en karta, Kontrollera att telefaxmottagaren: X | X
e startar
e viljer ritt varvtal
e viljer ritt kooperationsindex
e ger ritt signalniva
e fasar in sig
e stoppas av selektivton som sinds vid kartans slut,
3.5.4 Gor foljande instillningar pa telefaxmottagaren: X
e Still driftomkopplaren i lige AUT,
e Slipp ut knappen SELEKT,
3.5.4.1 Ta emot en karta. Still in kooperationsindex manuellt X
med omkopplarna 6 och 7, bild 5. Kontrollera att tele-
faxmottagaren:
e startar
e viljer ritt varvtal
e ger ritt signalniva
e fasar in sig
e stannar efter ca 60 sekunders signalavbrott,
3.5.5 Gor foljande instal'ningar pa telefaxmottagaren: X
e Still driftartomkopplaren i lige DRIFT 1,
e Tryck in knappen SELEKT.
e Still manuellt in telefaxmottagarens signalnivi,
e Still in varvtalet manuellt med varvtalsomkoppla-
ren 9, bild 5.
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3.5.5.1

3.5.6

3.5.7

3.5.7.1

3.5.7.2

Ta emot en karta. Kontrollera att telefaxmottagaren:
e startar

e viljer ritt kooperationsindex

e fasar in sig

® stoppas av selektivton som sidnds vid kartans slut.

Anslut telefaxsindaren 2058 till telefaxmottagarens

signalingang P1 stift 1la-1b.

Gor foljande instdllningar pa telefaxmottagaren:

e Still driftomkopplaren 20 i liige AUT, bild 5,

e Tryck in knappen SELEKT 10, bild 1,

e Stdll omkopplaren 2 i lige 288/576 (Till), bild 7.

Starta telefaxsidndaren med féljande varvtal/koopera-
tionsindex. Variera under kontrollen sindarens utniva

mellan -20 dBm och +6 dBm:

60/576 90/576 120/576
60/288 90/288 120/288

Kontrollera ai¢ telefaxmottagaren:
e startar

e viljer ritt varvtal

e viljer ritt kooperationsindex
e ger ritt signalniva

e fasar in sig

e stannar av selektiv stoppton fran séindaren.

Tillsynsperiod

A|B|IC|D}|E

X
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3.5.8 Stdll in foljande pa telefaxmottagaren: X
e Stdll driftomkopplaren i lige AUT,
e Sldpp ut knappen SELEKT.
3.5.8.1 Starta telefaxsindaren enligt avsnitt 3.5.7.1. Stdll ma- X
nuellt in kooperationsindex med omkopplarna 6 och 7,
bild 5, och kontrollera att telefaxmottagaren:
e startar
e viljer ritt varvtal
e ger ritt signalnivd
e fasar in sig
e stannar efter ca 60 sekunders signalavbrott.
3.5.9 Gor foljande instidllningar pa telefaxmottagaren: X
e Still driftomkopplaren i lige DRIFT 1.
e Tryck in knappen SELEKT.
e Still in varvtalet manuellt med varvtalsomkopplaren
9, bild 5.
e Still in signalnividn manuellt,
3.5.9.1 Starta telefaxsindaren enligt avsnitt 3.5, 7.1. Kontrolle- X
ra att telefaxmnttagaren:
e startar
e viljer ritt kooperationsindex
e fasar in sig
e stoppas av selektiv stoppton frin séndaren.

T_506/72




FORSVARETS MATERIELVERK

Flygmaterielfdrvaltningen

TEKNISK ORDER MT 850-49B

Sida 27

3.5.10

3.5.10.1

3.5.11

3.5,12

Kontrollera infasningen under pigiende mottagning.

Tryck ner knappen 1, bild 7. Slagskenornas slagfrekvens
ska oka nigot varvid fastecknet forskjuts en aning at ho-

ger pa papperet.

Stdll driftomkopplaren i lige DRIFT 2 och tryck in knap-
pen Ph pos 5, bild 5. Kontrollera niir knappen slipps ut

igen att mottagaren fasar in sig inom ca 1 sekund.

Anm
Om overforingen stors mycket eller om bilden innehil-
ler mycket svart kan mottagaren fasa in sig pa svarta

falt i stdllet for pa det positiva fastecknet.

Kontrollera svartundertryckningen. Tryck in svartsignal-

knappen 16, bild 5.

Tryck in knappen 4, bild 5. Kontrollera att mottagaren
slutar skriva efter ca 4 sekunder. Slipp ut svartsignal-
knappen en sekund och tryck dter in den. Kontrollera att

mottagaren ater skriver i ca 4 sekunder.

Koppla ur svartundertryckningen genom att trycka in
knappen 3, bild 5. Kontrollera att mottagaren di skri-

ver oavbrutet,

Kontrollera funktionen av ratten VARVTAL FINJUST 10,
bild 5.

Vrid ratten it héger under padgiaende mottagning. Bilden
ska da driva nagot it hdger pa skrivpapperet. Vrid rat-

ten 4t viinster, bilden ska di driva it vinster.

Tillsynsperiod

A|B|C|D|E

X | X! X
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3.5.13 Kontrollera funktionen av knappen BEREDSKAP 11, X | x|{x|x
bild 5.
Tryck in knappen under drift och kontrollera att motta-
garen stannar. Anodspinningar till skriv- och slagfor-
stirkare samt selektivenhet ska nu vara bortkopplade.
3.5.14 Driftprov
Ta emot en karta fran radiomottagaren eller en prov- X |x|x|x
karta frin telefaxsindaren WF 205, Kontrollera darvid:
e start
e infasning
e firgoverforing
e avtorkning
¢ pappersirammatning
e skrivkvalité
3.5.15 Spiann skrivbandet efter byte. vblx |x[x|x
Efter ett par timmars drift forlings det nya skrivbandet
nigot. Lossa spinnarmen 2, bild 3, och 14s den iter.
Hirvid spinns skrivbandet automatiskt.
3.5.16 Komplettera telefaxmottagarens tillbehdrssats enligt X |x|x
forteckning CVA-F1250-404357.
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4 Speciella féreskrifter

4.1 Rorbyte

Vid byte av r6ren V10 och V11 i frekvensdelarkedjan,

kontrollera enligt avsnitt 3.3.4.1-3,3.4.4,

For att man ska erhilla ett fullgott resultat vid juste-

ring av telefaxmottagarens mekaniska delar miste vid

varje enskild justering Ovriga instillningar vara riktiga,

)

vz-40) RE®
B

1. Fédrgbehillare 7.
2. Slitsmutter 8.
3. Lagerstift 9.
4, Friktionshjul 10.
5. Gummiband 11,
6. Safirrulle 12,

e e e AR VAY
|

Ledstift

Skrivsystem

Justerskruv for skrivsystem
Jdrnplatta

Hallmagnet

Lisskruv for hillmagnet

Bild 8, Skrivhuvud med hillmagnet
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4.2.1 Justering av skrivhuvudets vertikallige

Skrivhuvudets héjdinstdllning bestimmer skrivsparets

ldge i forhallande till slagskenans slagkant.

1. Styrhjul for skrivband 6. Stodklack

2. Justermutter 7. Léssikruv for stodklack
3. Léasmutter 8., Lasmutter for styrhjul
4, Lagerskruv 9. Distangbleck

5. Lasmutter

Bild 9. Skrivbandsstyrning och skrivhuvud
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4,2.1 (forts)

Lossa skrivhuvudet fran hidllmagneten 11, bild 8.

' ® Vrid ner stodklacken 6 helt, bild 9.

e Lossa ldsmuttern 5 och justera skrivhuvudets héjd-

lige med lagerskruven 4, bild 9.

e Dra it lasmuttern efter varje instillning samt kon-
trollera att stiftet 3, bild 8, idr tillskruvat si att

skrivhuvudet inte glappar i sin lagring.

e Stdll in skrivspdret si att det nitt och jimnt dr syn-
ligt ovanfor slagskenorna, sind svartsignal pa ca

1 cm papper.

e Sink skrivsparet ca 0,1 mm med lagerskruven,

sidnd aterigen svartsignal pd ca 1 cm papper.

e Fortsiitt pa detta siitt tills skrivspiret ligger si
lingt under slagskenornas slagkant att firgtrycket

pa papperet blir simre,

e Kontrollera skriftproven och still tillbaka till den

hojd, vid -ilken en varaktig svartsioral skrivs bist

over hela radbredden.

e Stdll in stodklacken enligt avsnitt 4, 2, 4.

4,.2.2 Justering av avstindet mellan safirrullen och gummi-

bandet

e Stdll in safirrullens tryck mot gummibandet med

skruven 9, bild 8.
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4.2.2

4.2.3

(forts)

e Koppla ur svartundertryckningen och tryck in gvart-

signalomkopplaren.

e Safirrullen gir nu mot skrivbandet enligt bild 10
(svartlige). I detta lige méaste ett nytt, inte infar-
gat gummiband sidkert driva runt safirrullen nir
friktionshjulet 4, bild 8, hos gummibandets driv-

anordning vrids for hand.

Justering av avstindet mellan safirrullen och skriv-

bandet

Nir svartsignalomkopplaren dr intryckt méste ett fel-
fritt jimnt streck registreras. Justera avstindet med
hallmagneten 11, bild 8, sedan lasskruven 12, bild 8,
lossats, bild 10,

Neutralldge

Svartlige

Bild 10. Safirrullens och skrivarmens instillning
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4.2.3 (forts)

e Starta mottagaren och sind svartsignal.

e Skruva it hillmagneten tills registrering uteblir.

e Skruva in hdllmagneten gradvis tills en jimn obruten

linje tecknas pd papperet.

e Skruva ytterligare in magneten ca 60° (tva hal) och

kontrollera att mottagaren inte skriver for vitsignal,

o Lis hallmagnetens lige med skruven 12, bild 8.

4.2.4 Injustering av skrivhuvudets stédklack

o Kontroll enligt avsnitt 3.4. 7. 2.

e Lossa en av ldsskruvarna 7, bild 9.

e Skruva stodklacken 6 till ritt hojd, bild 9.

e Lis en av lisskruvarna.

4,2,5 Justering av skrivbandets 16ph&jd

Brytrullen 1, hild 11, i spdnnanordningen Jestimmer

skrivbandets 16phéjd.

e Se efter hur mycket bandet 16per higre eller ligre

pd vinstra sidan, se pos 2 och 3, bild 12.
e Ta ur spidnnanordningen, se avsnitt 4,1,13,

e Lossa anliggningspldten 3, bild 11, ligg under eller

ta bort justerbleck svarande mot skillnaden i 16phdjd.
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s QO DO b

Brytrulle

Lagerarm
Anliggningsplat

Excenter for justering av
bandspédnning

Lismutter for excenter
Fjider

.  Mutter
. Lagerexcenter

© 0 g G

Bild 11. Bandspinnaren

1 [ T e ——] 3

B I v
o

O’ [} (=4

1. Ritt instillning av brytrullen
2. Brytrullen feljusterad i hojdled
3. Brytrullen feljusterad i hojdled

Bild 12. Skrivbandets lige i férhéllande till slagskenorna

Justerskruv for larmkontakt NK7
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4.2.5

4.2.6

4.2.7

(forts)
e Skruva fast anliggningspliten.

e Sitt dter in spdnnanordningen och ligg si manga
brickor under lagerexcentern 9 innan muttern dras
it att lagerarmen 2 l4tt ligger an mot anliggnings-

pliten, bild 11.

e Vrid lagerexcentern 9, bild 11, s att skrivbandet

ligger an litt mot slagskenornas kant.
e Dra it muttern 8, bild 11,

e Kontrollera enligt avsnitt 3.4. 7. 2.

Justering av styrhjulet 1 f6r skrivbandet, bild 9

e Justera styrhjulets avstidnd fran skrivbandet genom
att lossa ldsmuttern 8 och direfter flytta distans-

blecket 9, bild 9.

e Nir ldsmuttern 3 har lossats, justera styrhjulets

hojdlige med muttern 2, bild 9,

Justering av slagskenorna

e Lossa de fyra stotdimparna 1 samt de dtta ldsskru-

varna 3, bild 13.
e Lossa justerskruvarnas 4 lasmuttrar 5, bild 13,

e Stidll med justerskruvarna in ett avstind med mel-
lanliggande skrivband och skrivpapper pa 0, 30-0,40

mm mellan slagskenorna och gummivalsen,
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4.2.7 (forts)

e Sind varaktig svartsignal. Vrid potentiometern R78
pos 14, bild 5, moturs si langt att registrering pd

papperet nitt och jimnt sker.

e Justera med justerskruvarna tills en likiormig re-
gistrering sker pd papperet dver respektive slag-

skenas hela lingd.

e Dra it ldsskruvarna gradvis och kontrollera att pa-

rallelliteten (likformig registrering) bibehalls.
e Kontrollera iter avstindet med bladmatt.

e Dra it justerskruvarnas lasmuttrar.

—
<

- i~ e g &
N T v | e, Sp——_ .
. \ - ——u._z.al_? : e o ¥

1., Stotddmpare 4, Justerskruv for
2. Lasskruv for stotdimpare slagskenor
3. Léasskruv for slagskenor 5. Lasmuttrar

Bild 13. Justering av slagskenor
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4,2.8 Justering av avtorkningsanordning

e Demontering och kontroll, se avsnitt 3.4.10.

® Lossa justerskruvens lasmutter 6, bild 6.

e Justera tryckrullens 3 hojdinstillning genom att

vrida justerskruven 4, bild 6.

e Dra it ldsmuttern.

4.2.9 Byte av skrivhuvud

e Lossa skrivhuvudets anslutningskontakt pd 6verde-

lens undersida.

o Lossa slitsmuttern 2 pa 6versidan, skruva ur lager-

stiftet 3 och ta bort skrivhuvudet, bild 8.

Nédr nytt skrivhuvud sétts dit, justera enligt avsnitt

4,2,.1-4.2.4.

4,2,10 Byte av safirrulle

Safirrullen 4, bild 2, behOver normalt inte bytas ut.

Om rullen dr sprickt eller pd annat sit’ «i-adad ska

hela skrivhuvudet sindas till huvudverkstad fér utby-
te. P4 huvudverkstad finns specialverktyg for detta

dndamal.

4,2.11 Byte och justering av skrivpappersrulle
e Ta bort pappersbromsen 9, hild 14,

e Lyft upp tryckrullarna 3 frdn gummivalsen, bild 7.
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4.2.11

4,2.12

(forts)

® Tryck ned och fill bandhéllaren 4 at sidan, bild 7.

Lossa och ta bort den tomma pappersrullen.

Skjut pd den nya rullen pd axeln 5 och dra it konan

10, bild 14.

Klipp en spets pa papperet.

Skjut igenom pappersinden under samtidig mandvre-~
ring av pappersframmatningsarmen 1, bild 14, si
ldngt under gummivalsen, att papperets spetskant

dras ut framaét,

Ligg i pappersrullens axel i lagren 4 och sikra den

med spiarrbyglarnas lisskruvar 3, bild 14,

For in papperet under plexiglasskivan och spidnn det.

Ligg ned tryckrullarna, for fram papperet med fram-

matningsarmen,

Justera med den lettrade skruven 7 sedan lismuttern

6 lossats, tills papperet 10per rakt i styrningen och

" med lika stort avstand i sidled, bild 14.

F#1l tillbaka bandhillaren.

Sitt tillbaka pappersbromsen,

Byte av skrivband

e TFill ut skrivhuvudet och koppla ur avtorkningsanord-

ningen genom att trycka hivarmen 1 it héger, bild 3.
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4.2.12 (forts)

e T4Hll bandhdllaren it sidan.

e Vrid spinnarmen 2 moturs till stoppet, bild 3.

e Dra rullen 1, bild 9, framét och ta bort skrivbandet.

e Ligg in det nya bandet,

e Litta pa rullen 1, bild 9. Tryck bandet litt mot

rullens anliggningsyta och sldpp forsiktigt tillbaka
rullen,

1. Frammatningsarm 6. Lasmutter

2. Fiste for pappersbroms 7. Justerskruv for pappersrulle
3. Léisskruvar for spidrrbygel 8. Skrivpappersrulle

4, Pappersrullens axellager 9. Pappersbroms

5. Axel for pappersrulle 10, Kona for pappersrulle

Bild 14, Utbyte av skrivpapper
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4.2.12

4,2.13

(forts)

Ligg skrivbandet runt skrivvalsen. Skjut in det mel-

lan slagskenorna och skrivpapperet.

For bandet omkring brytrullen 3 och férbi avtorknings-

anordningen. Ligg sedan bandet mellan de bada filt-

kuddarna 7, bild 3.

Vrid skrivvalsen moturs medan bandet spinns genom

att spdnnarmen 2, bild 3, samtidigt vrids medurs.

Dra direfter it spinnarmen.

Still tillbaka bandhdllaren och se didrvid till att fja-

dern ligger mellan skrivbandet och skrivpapperet.

Kontrollera att skrivbandet 16per friktionsfritt och inte

har skadats vid insittningen. Undersok dven att rullen 1,

bild 9, inte roterar pa grund av anliggning mot skrivban-

det. Justering, se avsnitt 4.2.6.

Urtagning och insittning av skrivbandets spidnnanordning

Ta av tdckplattan,
Ta bort skrivuandet.
Haka av fjidern 6, bild 11.

Lossa fastsittningsmuttern 8, bild 11, fran spdnn-

armen pi undersidan,

16d loss mikrostromstillarens anslutningsledningar

fran klimlisten,
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4.2.13 (forts)

] Dra ur spinnanordningen uppit

e  Sidlt in detaljerna i omviind ordning

4.2.14 Byte av slagskenor.

Genom skrivbandets friktion avrundas slagskenornas

ytterdndar. Detta medfSr att registrering inte sker over

slagskenornas hela bredd. Avrundade slagskenor kan

normalt aterstiillas i fullgott skick genom planslipning.

Avrundade slagskenor med infastningsanordning ska sindas

till huvudverkstad for atgird.

Vid urtagning avligsnas forst den hégra direfter den

vinstra skenan.

¢ lossa stotdimparna 1, bild 13.
™ Vrid tillbaka justerskruvarna 4, bild 13.
® Haka av spinnf{jidrarna pi undersidan.

e L&d loss anslutningsledningarna till slagskenornas

magneter.
® Lossa de fyra lasskruvarna 3, bild 13, pd éversidan

och ta ur slagskenorna nedét.

Obs
Hantera slagskenorna varsamt. Deras slagkant d4r mycket

omtélig for slag och stotar.

¢  Sitt dit de nya skenorna i omviind ordning. Forst den
vinstra sedan den hogra.

® Justera slagskenorna enligt avsnitt 4. 2. 7,

e Kontrollera och justera skrivbandets anliggning enligt

avsnitt 3.4.9.2.

*) Bladet omtryckt juni 1975, sidorna 41 och 42 indrade T 506,/72
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5 Forvaring

Enheter som inte anviinds ska {Orvaras sa att de inte ut-

sitls for fukt eller damm. Forvaringsutrymmets tempe-
s o] .. .

ratur ska vara mellan +10° C och +35° C, hogst 60 G re-

lativ luftfuktighet.

6 Transport och forpackning

Det dr av storsta vikt att telefaxmottagarens firgbehil-

lare tas bort eller toms och rengdrs fore all transport.

Iaktita stérsta forsiktighet vid all transport sa att utrust-
ningen inte utsiitts {or kraftiga stotar eller slag. Utrust-

ningen far inte utsiittas {or fukt eller damm.

Anviind forpackning F1281-317430 for TT ~mottagaren och

forpackning M7033-860610 for kraftenheten.

Se for Svrigt forpackningsinstruktion, Telefaxmateriel,

TOMT 857-115.

T 506/72



