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FF tjianstestalle, hondlégécre Fastetalid av Andrad enligt Upphéver

UBD1/Langstad S Ugren
/B Berglung

PJ~21, PS-141. Vippmekanism CVA 41-00.5%1854. Oversynsféreskrict.,

A. BESKRIVNING /= ¢%§; |
Bemmne p o TG |
1. Allmént

Vippmekanismen anvinds i PS~-141 och roterands zast till att koppls om
antennsystemet mellan hég- och liglob.

2. Konstruktion

Virpmekanismen bestdr av en elektromagnet CVi 42-00.551857 monterad pd
en platta BILLMAN-2657,

Ankaret #r fdrlidngt med en sting pd vilken en spiralfjdder &r anbringad.
Denna drar ut ankaret nér spolen blir stromlds. Ankaret péverkar, ge-
nom ett klémstycke ot} stdngen, en omkopplarsrm med en spdrrskiva, som
skéter omkopplingen ay vigledaraa.

3. En likspénning P4 ca 50 V ansluts vartannat antennvarv 1,1  8polenvarvid
ankare pAverkar spirrskivan, a8 att vigledaren & 1421 »ngré .
Bar spénningen kopplas bort spirras vdgledaren for higl iﬁgg,gg

B. ERFORDERLIG UTRUSTNING

1. Rd-katalog 45:2
2. Ritning Cva 41-00.551854

3. . 42-00.551857
4. Ev To o

5. URI-meter M3618-102 AVO 8, eller 1iknande
6. Fett ME10

C. OVERsYW
1. HRengdr enheten.
2. Lossa och tg bort ankarets stoppmutter.

3. Lossa och ta bort stédvinkela for ankarets fﬁrléngningssténg och dra
ut ankaret,

4. Rengdr ankaret och dess lopp frdn smuts och eventuell korrosion. Smdrj
inte ankaret ty 44 kan det kérva vid kyla.

5. Okulﬁrbesiktiga fﬁrlﬁngningssténgen, kldmstycket, fjddern, stédvinkeln
och justeringsmuttern med avseende p4 gkador och korrosion. Putgs bort
eventuell korronsion oech 8m8rj sparsamt med ME10,

6. Underssk om spirrskivan Ay &lapp i f8rhdllande till omkopplararmen. Byt
i 88 fall hela omkopplarsrmen.

7. Underssk om spdrreskivan dr glapp i f8rhdllande till lagret. Byt 1 s&
fall hela lagret.
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8. Okuldrbesiktiga spédrrskivan med avseende pd korrosion och bridnnskador.
Putsa med fin smédrgelduk. '

9, Okulédrbesiktiga stoppkutsarna med avseende for forslitning. Byt hela
skruvarna om kutsarna &r nedslitna.

10. Okuldrbesiktiga ledningar, f£5rskruvning, tryckknapp och anglutnings-
plint med avseende pad skador. Byt ut felaktiga detaljer.

11. Prova med ohmmeter om reldspolen &r hel.
Riktvidrde ca 30 kohm.

12. Monters ihop vippmekanismen. Se till att spolen blir vénd sd att
flaggan ir i vénsterlége ndr spolen &r strémkopplad. (Utgdngarna uppits)

13, Justera in vippmekanismen s att den inte kédrvar mekaniskt. Detta sker
genom att man flyttar gtédvinkeln eller reliéspolen eller bAda delarna.
Tbland kan det vara nddvindigt att légga ett mellanlédgg av pldt under
dessa detaljer. Justering kan ocksd ske genom att man vrider férlang-
ningsstingen sedan ldsmuttirarna logsats. Dra till allas skruvar och
muttrar efter justeringen.

14. Anslut 50V likspdnning till reldspolen och kontrollera att relédt slir
till hArt och snabbt. Koppla ifrdn spinningen och kontrollera att reldt
gldr ifrdn lika snabbt. Justera tillbakafsringsfjiderns spénning med
hjdlp av justeringsmuttern réd forldngningsstdngen tills reldt fungerar :
perfekt.

15. Okulédrbesiktiga lockets l&sanorning med avseende p& skador och korro- .

: gion. Byt felaktiga detaljer, smérj med ME10 och Justera in 14sanorde
ningen, sd att locket téter ordentligt.

D. SPECIELLA FORESKRIFTER

E. REPARATION

1. Om reléspolen dr brénd gkall den lindas om i enlighet med de data som
anges i ritning CVA 42-00.551857.




