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PJ-21, PS-141. Vippmekanism CVA-41-00.551854. Oversynsforeskrift.

Al BESKRIVNING

1. Allmént

Vippmekanismen anvénds i PS-141 och roterande mast till att koppla om
antennsystemet mellan hég- och 13glob.

2. Konstruktion

Vippmekanismen bestir av en elektromagnet CVA-42-00. 551857 monterad pé
0 en platta BILLM-2657.
Ankaret &r forléngt med en sting pd vilken en spiralfjider dr anbringad.
Denna drar ut ankaret nir spolen blir strémlés. Ankaret piverkar, genom ett
klamstycke pd stingen, en omkopplararm med en spirrskiva, som skoter om-
kopplingen av vigledarna.

3. En likspénning pa ca 50 V ansluts vartannat antenmvarv till spolen varvid ankare
piverkar spdrrskivan, si att vigledaren for 1aglob spirras.
Nér spanningen kopplas bort spirras vigledaren for hoglob.

B. ERFORDERLIG UTRUSTNING

1. Rd-katalog 45:2

2. Ritning CVA-41-00.551854

3. Ritning CVA-42-00.551857

4. Ev TO

5. URI-meter M3618-102010 (AVO 8), eller liknande
6. Fett ME10

C. OVERSYN

1. Rengdr enheten
Lossa och ta bort ankarets stoppmutter.

Lossa och ta bort stodvinkeln for ankarets férlingningssting och dra ut
ankaret.

4. Rengtr ankaret och dess lopp frin smuts och eventuell korrosion. Smorj
inte ankaret ty di kan det kiirva vid kyla.

5. Okulérbesiktiga forlingningsstingen, klamstycket, fjidern, stsdvinkeln och
justeringsmuttern med avseende pd skador och korrosion. Putsa bort even-
tuell korrosion och smérj sparsamt med ME10,

6. Undersdk om spérrskivan ir glapp i forhdllande till omkopplararmen. Byt
i sd fall hela omkopplararmen.

7. Understk om spirrskivan 4r glapp i forhillande till lagret. Byt i s fall hela
lagret.
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8. Okulérbesiktiga spirrskivan med avseende pa korrosion och brinnskador.
Putsa med fin sméargelduk.

9. Okuldrbesiktiga stoppkutsarna med avseende for forslitning. Byt hela skruvar-
na om kutsarna ir nedslitna.

10. Okuldrbesiktiga ledningar, forskruvning, tryckknapp och anslutningsplint med
avseende pa skador. Byt ut felaktiga detaljer.

11. Prova med ohmmeter om reldspolen &r hel.
Riktvirde ca 30 kohm.

12. Montera ihop vippmekanismen. Se till att spolen blir vind si att flaggan &r i
vinsterlige nidr spolen dr stromkopplad. (Utgdngarna uppét. )

13. Justera in vippmekanismen si att den inte kdrvar mekaniskt. Detta sker genom
att man flyttar stédvinkeln eller relédspolen eller béda delarna. Ibland kan det
vara nédvindigt att ldgga ett mellanlégg av plat under dessa detaljer. Justering
kan ocksi ske genom att man vrider forlingningsstingen sedan ldsmuttrarna
lossats. Dra till alla skruvar och muttrar efter justeringen.

14. Anslut 50 V likspinning till relispolen och kontrollera att relit slar till hart
och snabbt. Koppla ifrin spinningen och kontrollera att relit sldr ifran lika
snabbt. Justera tillbakaforingsfjiderns spinning med hjédlp av justeringsmut-
tern pd férlingningsstingen tills reldt fungerar perfekt.

15. Okulirbesiktigalockets 14sanordning med avseende pd skador och korrosion.
Byt felaktiga detaljer, smorj med ME10 och justera in ldsanordningen, s att
locket tidtar ordentligt.

D. SPECIELLA FORESKRIFTER

E. REPARATION

1. Om relispolen dr brind skall den lindas om i enlighet med de data som anges
i ritning CVA-42-00.551857.
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