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1 Beskrivning

11 Allmint

Vridtransformatorn ir avsedd fér reglering av magnetronspiinningen
i radarstation PJ-21,

’ Primir: 180V, 500 Hz
Sekunddr: 0-180V, 7+ 7 A

12 Konstruktion

Vridtransformatorns uppbyggnad framgdr av hild 1.

13 Funktion

Vridtransformatorn dr sparkopplad och primirspinningen ir ansluten
over tva parallellkopplade spolar.
Sekundirspédnningen, som har steglds reglering, tas ut 6ver elborstar.
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Sida 2
2 Speciell utrustning
21 Tekniskt underlag
1. Aktuella TO pd RADAR 021-
9. Reservdelskatalog 45:2
3. Provningsprotokoll CVA 501-4002
22 Pr pyn_i_zlg_s_\atms_trziyg
1. Spinningskilla 180 V, 500 Hz min 10 A
2. M3618-102010 URI-meter AVOLT-8 (0-250 V vs)
3. M3618-102010 URI-meter AVOLT-8 (0-10 A vs)
4, M3618-701010 Ledningsprovare LME
5. M3620-102010 Isolationsprovare HABRA-Isolavi II (500 V 1s) ’
6. Relivag 0-150p
7. Motstand 0-14 ohm, min 15 A

1. Gjutharts Araldit D (CY 230)
9. Hirdare Araldit HY 951
3. Fiargpasta Araldit DW 07

3 C)VGI‘SX‘Q

Anm De nummer inom parentes, som forekommer i texten refererar till
motsvarande posnummer pa bild 1.

31 Demontering

31.01. ge till att foreskrivna mirkningar och modifieringar dr inférda eller infors
under dversynen.

31.02. Miark upp rattens nolldge pd panelen (vid vridning moturs). Ta bort ratten.
31.03. Lossa vridtransformatorn fran panelen genom att ta bort hallaren (39) och

skruvarna (12) pd panelen.

31. 04, Koppla bort samtliga forbindningar och anslutningar pa plintarna (5 0) och
(38). Ta bort plintarna.

31.05. Mirk upp stommarna (17) och (28) med ordningsfsljden 1-4, sett fran
stromstillaren (56).

Uppméirkningen gors ldmpligen med kornare pa stommarnas pversidor
vid fisthalen for plintarna (50) och (38).
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Flygmaterielfdrvaltningen
Y Side 3

31. 05, forts

Mirk dven péd dvre stommen upp det ungefirliga nolliget for ratten.

31. 06, Lossa de bada stoppskruvarna (37) mellan sektionerna, vilka liser axeln
(49) vid isolerrdret (15).

Lossa dven ett varv pa de bada stoppskruvarna (25) pa nedre kolhélla-
ren (20), ,

Nir axeln (49) dr fri fran réret (15) skall undre kolhdllaren (20) med
lidtthet kunna fasthillas ndr axeln vrids.

31.07. Ta bort muttrarna som hiller stommen miarkt "1,
Lyft av stommen med axel och kolhallare.

Koppla bort anslutningen pa kolhillaren.
Avlyftningen underlittas om muttrarna (33) pa hillarna (30) lossas

. ndgra varv och éverfallen pa kiirnan (29) littas si att sidtrycket i hilen
upphor.
31. 08, Ta bort kiirnan. Detta kan goras utan att muttrarna skruvas av helt.
31.09. ‘Ta bort stommen mirkt "2", Forfar pad motsvarande sitt med den

undre vridtransformatorn.
31.10. Demontera stommarna och bind fast brickorna pa tillhérande stomme,

31.11. Materielen rengors med bensin samt blises torr med tryckluft.

321 Kontrollera att detaljerna inte foreter nagra mekaniska defekter.
0 322 Kontrollera att kabling, stromstidllare, kontakter och sikringshdllare
inte har brinnskador. ‘
323 Kontrollera att ritt sikringstrad (0,23 mm silvertrad) 4r monterad i
sidkringsinsatserna.

324 Kontrollera att elborstarna dr hela, att de loper lidtt i hallarna samt
att lingden inte understiger 3 mm. :

325 Kontrollera att kiirnans lindning inte har 16sa varv, samt att lindningens
kolbana inte dr brind, kraftigt forsliten eller oxiderad.

326 Felaktiga kdrnor sinds till CVA for omlindning.
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33 Montering

33.01. Fyll forsdnkningarna pa roret (15) och axeln (49) med araldit.
Fyllningen avser att underlitta den inbdrdes justéringen mellan kolhal-
larna i de tva sektionerna.

33.02. Aralditen tillreds med f6ljande delar:

100 delar gjutharts Araldit D (CY 230)
10 delar hirdare Araldit HY 951
o_3 delar firgpasta Araldit DW 07
Efter fyllning hdrdas aralditen 24 timmar i rumstemperatur.

33.03. Rikta vid behov de fyra stommarna (28) sa att de blir plana och inte ske-
var i forhallande till centrumhélets Lingdaxel.

Detta kontrolleras limpligen genom att sitta stommarna pa ett rér med
centrumhalet som styrning.

33.04. Kontrollera och atgirda fel som framkommit vid besiktningen.

Avslipa vid behov lindningens kolbana med vatslippapper 400.

33.05. Ta den stomme som vid demonteringen fick mirkningen "'4'".

Bind fast anslutningen fran plinten till borsthallaren, pd ekern vid sidan
av plinten.

33.06. Montera kirnan (29) pa hillarna med isoleringen (31) som mellanligg.
Kontrollera att hallaren (30) dr tilldragen.

Stoppklacken pé kirnan skall ligga symmetriskt framfor plinten och den
avslipade ytan vinds uppat.
Dra till muttrarna (33) utan verktyg.

33.07. Kontrollera att axeln (49) har skjutpassning i roret (15).

33. 08. Montera foljande detaljer pa stommen mirkt "'3": roret (15), erforder-
liga brickor (16), (18) och (19) samt kolhdllaren (20), som saknar kam-
skiva.
Kolh&llarens stoppskruvar atdras létt.
Vid monteringen bestryks stommarnas lagerytor och metallbrickorna
med ett tunt lager ME 25.

33.09. Koppla in anslutningen pa kolhallaren.
Passa in stommen pa fistskruvarna enligt midrkningen.
Kontrollera att inte anslutningsledaren blir for hart spind vid vridning
till medurs dndlédge.

33.10. Dra fast stommen.

Dra fast kirnan, dock inte si hart att lindningen skadas.
33.11. Kontrollera genom vridning, att kolhallaren gar fri fran stoppklacken pa

kirnan och att avstandet dr cirka 1 mm.

Vid behov justeras med stillbrickorna (19).
Stoppskruvarna pi kolhéllaren lossas varefter roret kan dras ut och en
ny bricka kan foras in.
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Flygmaterielférvaltningen
s 9 Sida 5

33.12. Om kirnan inte ligger horisontellt, justera genom att ligga mellanligg
under nedre stodet for kidrnan,

Kontrollera genom att iakttaga elborstens rérelse vid vridning av kol-

hallaren.

33.13. Montera stommen mirkt "2 och mellanliggande distansror enligt
markningen,

33.14, Montera kdrnan enligt punkt 33, 04, ~33. 05.

33.15, Montera filjande detaljer pd stommen miirkt ""1'": axeln (49), erforder-
liga brickor (16), (18), och (19), samt kolhdllaren (20), med kam-
skiva.

Kolhallarens stoppskruvar atdras litt.

33.16. Koppla in anslutningen pa kolhallaren.
o Passa in stommen pa fistskruvarna enligt miirkningen.

Om axeln gir trogt vid inpassningen i roret kan detta bero pa att stopp-
skruvarna pa den nedre kolhdllaren 4dr hart dragna.
Anslutningsledaren kan dven ligga sig mellan stommen och hindra axeln.

Kontrollera att inte anslutningsledaren blir f6r hart spind vid vridning
till medurs dndlige.

33.17. Dra fast stommen.,
Dra fast kiirnan, dock inte sd hart att lindningen skadas.

33.18. Utfor justering och kontroll av den dvre sektionen i enlighet med punkt
33.11.-33.12,

33.19. Dra till de bada stoppskruvarna (37), mellan sektionerna, vilka liser
axeln (49) vid isolerroret (15).

33. 20, Vrid axeln sa att den kommer i det ungefirliga nolldget enligt mirk-
ningen i punkt 31. 05.
Stdll bada kolhdllarna mot sina stopp och 1as dem.

33.21. Vrid axeln och kontrollera att den gar jimnt och utan att kiirva i nigot
lage.

Om axeln gir ojimnt lossa skruvarna (94), mellan sektionerna, och
utfér justering genom parallellforflyttning.

33.22 Bestryk stromstillarens kula och kamskiva med instrumentfett 103 (ME 25).
Skruva fast stromstiillaren,

33.23. Koppla in anslutningar och férbindningar enligt bild 2. Skruva fast
plintarna. :
Obs

Frin varje lindning ansluts den vre ledaren (frin kolbanan sett) till
OP pa plinten.

33.24, Skruva fast vridtransformatorn pa panelen och hillaren (89).
Skruva fast ratten och fist den med stoppskruvarna i avsett lige.
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ida

33.256. Still ratten i det pa panelen uppmirkta nolliget, enligt punkt 31.02.
Lossa pa kolhadllarnas stoppskruvar, vrid dem si att bada ligger mot
stoppet nir ratten star i nolldget.

Om kolhallarna i detta lige ligger olika i forhallande till respektive
lindning #indras deras ligen sa att bida samtidigt ligger pa forsta lind-

ningsvarvet,
33.26. Dra till stoppskruvarna si att kolhdllarna sitter stadigt.
Skruvarna forsinks efter provning.
33.27. Still in fjidertrycket till 100 p pa fjidrarna (21) fér elborstarna (24).
33.28. Slipa in elborstarna. Anvind vatslippapper 400.
34 Provning
34.01. Kontrollera att vridtransformatorn ir kopplad enligt hild 2.
34.02. Miit isolationsmotstandet till gods fran anslutningarna "Prim 1 och 2",

Minsta tilldtna virde dr 1 Mohm.
34. 03. Kontrollera att trycket pi samtliga borstfjadrar (21) 4r 100 p.

34.04. Still ratten i moturs dndléige.
Koppla in vridtransformatorn till ndtspdnning 180 V 500 Hz och till
provningsutrustning enligt bild 2.
Sikringarna tas bort och en amperemeter kopplas over vardera sak-

ringsapparaten.
Obs
Utfor inga justeringar pi vridtransformatorn nidr spinningen dr inkopp-
lad.
34. 05, Vrid ratten sakta medurs. Under vridningen iakttas pa amperemetrarna

att kiirnorna belastas ungefir lika.

34. 06, Oka belastningen tills vridtransformatorn belastas med 7+ 7 A (=7 A
pa varje kiirna). Utspinningen skall di vara 110 V (motsvarande 13 kV
pa transformatorns hogspidnningssida).

1 detta lige skall rattens visare ligga mot stoppskruven pa panelen
och kirnorna vara lika belastade. Justering utfors enligt nedan:

. Inspdnningen hills vid 180 V under provningen.
. Lossa stoppskruvarna pa bada kolhdllarna.

. Vrid axeln s& att pilen ligger mot stoppskruven vid en belastning pa
7+7Ao0ch110V,

. LAs bada borsthdllarna.
34.07. Vrid ratten mellan dndligena och kontrollera att strommarna foljs at.

Om de inte foljs at 6ver hela omradet justeras borsthallarna sa att
strommarna dr lika inom det hoga omrédet.

34.08. Koppla ur belastningen. Vrid ratten mellan dndldgena.
Kontrollera att spidnningen dndras jimnt och utan ryck.
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34. 09. Kontrollera foljande primédrstréommar:
. Tomgéng cirka 0,160 A
. Belastad med 7 + 7 A cirka 9,5 A
34.10. Lat vridtransformatorn, belastad med 7 + 7 A, vara inkopplad cirka 1 tim-
me. Kontrollera att den inte blir onormalt varm.
34.11, Kontrollera att stromstidllaren (56) bryter nir ratten vridits upp cirka
0,5 varv.
34.12. Lés respektive kolhallare i injusterat ldge enligt foljande:

. Ta bort en av kolhdllarens stoppskruvar (25).

. En l4tt forsdnkning i isolerrdret (15) utfors genom skruvhalet med en
lagom grov borr,

. . Dra didrefter fast stoppskruven.
. Forfar sedan pd samma sitt med nista stoppskruv.

Obs
Det dr viktigt att endast en stoppskruv i taget lossas si att inte instdll-
ningen rubbas.

34.13. Kontrollera att instdllningen mellan borsthallarna inte dndrats. Las
stoppskruvarna med lislack.

34.14. Kontrollera inslipningen av elborstarna.
34.15. Kontrollera att ritt sikringstrad (0,23 mm silvertrad) dr monterad i
sikringsinsatserna.

Sitt 1 sakringarna.
34.16. Mit isolationsmotstindet till gods. Minsta tillitna virde dr 1 Mohm.

. 34.17. Lackeringen bittras, eller om sé erfordras omlackeras helt med
MF~40-095 H respektive MF-65-058B.
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