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FFV/CVA Foreskrift

460-4:42
PS-65/F
Spaningsradarstation MT  M3330-065071  Mekanisk materiel
Tillsynsforeskrift
Innehdll Sida
1 Allmént 1’
O 2 Erforderlig utrustning 3
3 Tillsyn 4
3.1 Bottenlager och kardandel 4
3.2 Mast, stag och fundament 7
3.3 Vigledare 9
3.4 Topplager 9
3.5 Antennner 10
3.6 Vridbord, elgonvixelldda och rotationsstycke 11
3.7 Ovrigt 23
4 Kontrollista 28
O 1 Allmint
1.1 Underhéllsdirektiv
Enligt TOMT RADAR 065-1.

Obs

C-, D- och E-tillsyn utférs av anldggningspersonal, E2-

tillsyn utfors

i samarbete med hvst-personal.

Byte av topp~ och bottenlager, vridbord och elgonviixel-
1dda utférs av hvst.

T 1269/73



FORSVARETS MATERIELVERK
TEKNISK ORDER MT RADAR 065-7 »

Sida 2

PrumpleslySiviwiitydoiatag <~ Nghbidatphuiiysii

Enligt utbildningsplan for PS-65 personal samt speciell ut-

bildning for hvst-personal.

Vid C-tillsyn en man cirka 1 timme
Vid D-tillsyn en man cirka 1 dag
Vid E-tillsyn en man cirka 1,5 dagar

Vid E2-tillsyn tre man cirka 1 vecka

Vid eventuell magtfillning eller vridbordsbyte tillkommer
cirka 2 veckor for 3 man. ‘

1.4 Driftavbrott

D-, E- och E2-tillsynerna medfor driftavbrott. Innan drift-
avbrott for tillsyn fir ske ska samrid tas med berdrd operativ

ledningspersonal.

1.5 Provningsprotokoll

e o o e e e e e

Kontrollrapport CVA 460-—42/70 gka fyllas i och sindas in till
FFV-U/CVA, avd 5236 efter varje E2-tillsyn.
Kontrollrapport kan bestillas frdn FFV-U/CVA avd 5236.

1.6 Felrapportering

Teknisk rapport och eventuell felrapport ifylls och inséinds en-

ligt gédllande anvisningar for flygvapnets driftdatasystem (DIDAS).

1.7 Reparation

Reparation av fel som kan dtgirdas med tillgingliga medel utfors
p4 anlidggningen av anliggningspersonalen. Ar nigon enhet i behov
av mera ingdende reparation kontakta hvst.

Storre arbeten utférs av hvst-personal. Felaktiga enheter sinds till
hvst for reparation.

All personal pd anldggningen, bor hilla uppsikt p4 onormala ljud,

vibrationer, oljeldckning etc.
Uppticks allvarliga felaktigheter underritta FFV-U/CVA.
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Sida

TEKNISK ORDER MT RADAR 065-7

3

Ue av mekaniska enheter for PS-65 finns pd FFV-U/CVA

ue-forrad.

1.9 Reservdelar

Reservdelar enligt reservdelskatalog PS-65, M7776-404441,
lagerfors av FMV-F:UHF.

Se aktuella TOMA.

1.11 Toleransangivelser

I foreskriften angivna mitvirden och toleranser avser avlista
virden pd mitverktyg och mitinstrument. Ytterligare hinsyn

till instrumentens noggrannhet behdver inte tas.

Oversynsbehovet bedéms i samband med tillsyn. Oversyn av
i stationen ingdende utbytesenheter utfors vid behov av hvst

enligt sérskilda Oversynsforeskrifter.

e . e . s e s . el dac o .

Teknisk rddgivning ges av FFV-U/CVA avd 5236.

2 Erforderlig utrustning

2.1 Tekniskt underlag

Beskrivning spaningsradar PS-65/F M3330-065071 Del 4:
Roterande mast M3330-065158
Reservdelskatalog PS-65/F M7776-404441
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Sida 4
2.2 Speciell utrustning
All erforderlig utrustning finns tillginglig p4 anliggning,
2.3 Forbrukningsmateriel
Forrddsbeteckning Forrddsbenimning Ursprungsbeteckning Mingd
Bladmiisgsing 0,1, 0, 2,
0,5, 1 mm HM 3/8
Firg bla Beckers Industrisyn-

tem AG-1-29 eller
Syntem tixotrop nr 33

Firg olivgron M¥F84-325 ‘

MO0736-215018 Eterdenaturerad sprit
. Fortunning for alkydlack MN55

M0702-015000 Nafta 15
M0741-042000 Smdrjolja 042 81
MO0741-262900 Transmissionsolja 801

Fett Caltex Multifax EP2

RengOringsvitska Liasapol

Tillsynsperiod
Cly D|E |E2|Vb .

3 Tillsyn

3.1 Bottenlager och kardandel

3.1.1 Okulirkontrollera med avseende pi fettlickning. X

Obs

Ar fettlickningen av sidan omfattning att sanitir oli-
genhet foreligger eller risk finns att fettet i botten-
lagret minskar s mycket att kullagerskador kan
uppstd, ska bottenlagret bytas. Kontakta FFV-U/CVA
avd 5236 fore sddan Atgiird.
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RADAR 065-7

Sida 5

3.1.2

3.1.3

3.1.3.1

3.1.3.2

Tillsynsperiod

C1

D

E

E2 |Vb

Se till att tdtningsmassan runt fliinsen mot virntaket

ir utan anmirkning.
Funktionsprova enligt féljande:

Starta vridbordet och kor det med sdvil 3 som 6 r/min.
Lyssna efter eventuella missljud sdsom knippningar,
skorringar eller liknande. Kinn efter att inga onormala

vibrationer foreligger.

Om knéppningar hors kan det bero pd att smorijfettet
inte har fordelat sig jimnt runt axeltapparna i kardan-
delen.

Smorj enligt foljande:

e Avlasta varje axeltapp med en kuggstingsdomkraft
och tryck i smorjfett. Se till att fettet verkligen kom-

mer fram mellan bussning och tapp.

Felstkning, lokalisering av eventuella missljud

For att mera exakt kunna faststiilla om eventuella miss-
ljud kommer frén bottenlagret bor detta skiljas fran elgon-

vixelns roraxel. Forfar enligt foljande:

e IL.ossa kablarna i kopplingsboxen vid mastfoten. Se till

att kablarna 4r mirkta.

e Dra ner kablarna genom bottenlagret och fist dem i
vridbordet, si att de inte foljer med vigledaren runt

vid runddragning.
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TEKNISK ORDER MT  RADAR 065-7
Sida 6
Tillsynsperiod
Cl| D |IE |E2 |Vb
3.1.3.2 forts
A
e Skruva loss medbringaren, som sitter pa rotations®
styckets ovre flidns, se bild 9.
e Skilj bottenlagret frin elgonvixeln vid 6vre réraxel-
flinsen. Mirk flinsarna mot varandra.
e Lossa elgonlddans infistning vid taket.
o Vrid masten runt med handkraft och lyssna om miss~
ljudet kommer fran lagerhuset eller kardandelen.
Obs
Ge akt pd kablarna sd de inte tvinnar sig i vridbordet.
Orsakas eventuella missljud av kullagerskada ska
bottenlagret bytas.
Vid svirlokaliserade missljud kontakta FFV-U/CVA,
avd 5236.
3.1.4 Smérj kardandelen X
Fyra smorjstédllen, se bild 11.
Smorjmedel Caltex Multifax EP2
Smorj tills fett tringer ut mellan bussning och tapp.
3.1.5 Smdrj bottenlagret X
Ett smorjstille, se bild 11.
Smérjmedel Caltex Multifax EP2.
Under det att smorjningen utfors ska masten vridas runt
manuellt.
Fettmingd 2-3 hg.
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TEKNISK ORDER MT RADAR 065-7
Sida 7
Tillsynsperiod
Cli DIE }E2|{Vh
3.1.6 Miit bottenlagrets avvikelse i horisontalplanet. X
Placera en klinometer pa bottenlagret enligt bild 11.
Vrid runt masten och avlids avvikelsen i sex riktningar
(mot stagfundamenten). Tilldten avvikelse 7~ (minu-
ter). Anteckna erhdllna viirden i kontrollrapporten
sidan 4 avsnitt 1.
Justera vid behov genom att vrida de tva snedsvarvade
justerringarna under bottenlagret. Se bild 11. Lossa
ddrvid skruvarna i flinsen mot taket och lyft botten-
lagret med tvd domkrafter som placeras under var-
dera tappen pa kardandelen.
Obs
Fore lyft ska elgonvixellddans hillare skruvas loss vid
taket.
Efter justering ska ny asfaltstitning ldggas i skarven
mellan bottenlagret och virntaket.
3.1.7 Bittringsmala. X
Skrapa bort 16st sittande firg och eventuell rost.
Tvitta den yta som ska méilas med fSrtunning.
Obs
Maskera mirkskyltarna.
Mala med ticklack MF84-325.
3.2 Mast, stag och fundament
3.2.1 Se till att det inte finns sprickor i mastben, diagonaler X
och stege.
Obs
Upptédcks sprickor ska reparation utfdras omgéende.
Fore dtgird ta kontakt med FFV-U/CVA, avd 5236.
Se till att mastbultarna dr 14sta. X
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TEKNISK ORDER MT RADAR 065-7

Sida 8

3.2.2

3.2.3

3.2.4

Mt mastens avvikelse i horisontalplanet och stagfor-

spanningen.

Placera en klinometer pd bottendelen enligt bild 11.
Vrid masten och avlis avvikelsen i sex riktningar (mot
stagfundamenten). Tilldten avvikelse max 5”7 (minuter).
Anteckna erhdllna vidrden i kontrollrapporten sidan 4

avsnitt 2.

Miit stagforspinningen. Foreskrivet virde 8830-10800 N
(900-1100 kp), tilldten variation mellan max och min
stagspinning 981 N (100 kp). Forfar enligt foljande: (se
bild 5).

e Montera dynamometern mellan vigarmarna.

e Lossa pa muttern till centrumskruven, samt de tre

muttrarna for stagvigen.

e Dra it muttern pd spinnskruven séa att centrumskru-

ven gir att vrida med fingrarna.

e Avlids virdet och anteckna detta i kontrollrapporten

sidan 4 avsnitt 3.

e Justera vid behov med vantskruvarna, samtidigt som

mastens vertikalldge kontrolleras.

e Dra fast alla muttrar pa stagvdg och linkar samt las

vantskruven.

Se till att maststagens infidstning i kilhusen vid topp-

lagret och fundamentet dr utan anmirkning.

Se till att stagen har samma nedhingning.

Tillsynsperiod

C1

D

E

1E2 {Vb
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Sida 9

Tillsynsperiod

cil ol |E2|Vvb

3.2.5 Se till att muttrarna vid stagskruvarna dr 1asta. X

3.2.6 Se till att inga sprickor finns i byglar, 6glor betong- ‘ X
fundament eller i berget intill bergogla.

3.2.7 Bittringsmaéla (se avsnitt 3.1. 7). X

3.3 Végledare

. 3.3.1 Se till att tdtningen, vid genomfdringen i bottenlagret, X
ar utan anméirkning.

Se till att skarvflinsarna dr tita.

3.3.2 Se till att hallarna sitter fast och att fjidrarna dr for- X
spidnda.

Se till att det inte finns ndgra yttre skador.

3.3.3 Bittringsmala (se avsnitt 3.1.7). X

3.4 Topplager

3.4.1 Okuldrkontrollera med avseende p3 eventuell fettldck- X

ning.

Obs

Ar fettliickningen av sidan omfattning att sanitir oligen-

het fOreligger eller risk finns att fettet i topplagret mins-|
kar s mycket att kullagerskador kan uppsti, ska topp-
lagret bytas. Kontata FFV-U/CVA, avd 5236 fore sidan
atgird.
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Sida 10

3.4.2

3.4.4

Funktionsprova.

Starta vridbordet och kdr det med sivil 3 som 6 r/min.
Lyssna efter eventuella missljud sdsom kniippningar,
skorrningar och liknande.

Kidnn efter att inga onormala vibrationer foreligger.
Orsakas eventuella missljud av kullagerskada ska
topplagret bytas. Kontakta FFV-U/CVA, avd 5236 fore

gsddan dtgird.

Smdrj topplagret

Ett smorjstille
Smirjmedel Caltex Multifax EP2
Fettmingd 2-3 hg.

Bittringsmaéla (se avsnitt 3.1.7)

3.5 Antenner

Se till att det inte 4r sprickor i rorfackverket.

Obs
Uppticks sprickor ska reparation utféras omgdende.
Kontakta FFV-U/CVA, avd 5236 fore sidan tgird.

Se till att kronmuttrarna dr lasta.

Se till att tiltskruven ir list.
Se till att det inte finns ndgra mekaniska skador i re-
flektorn.

Se till att PN-79 antennen sitter fast.

Biittringsmala (se avsnitt 3.1.7)

Tillsynsperiod

Cl{ DIE (E2iVb
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3.6.1

3.6.2

3.6.3

3.6.4

3.6.5

3.6.6

3.6.7

Kontrollera att oljenivan i vridbordets vixelldda ligger
mellan de roda strecken pd nivardret. Fyll vid behov
pa transmissionsolja M0741-262900 MP 90.

Se till att oljeledningen och skarvarna ir tita.

Se till att bromsbanden inte ligger an mot bromstrum-

man.

Kontrollera att oljenivédn i elgonviixellddan inte under-
stiger nedre kanten av nivafonstret och inte Sverstiger
1/3 av nivédfonstrets hojd.

Fyll vid behov pd olja M0741-042000.

GOr rent oljefiltret under vridbordet enligt foljande:

e Sting bottenventilen och skruva loss oljefiltret.
Se bild 1.

e Tvitta filtret i Nafta 15 och ge ddrvid akt pd even-
tuella fororeningar sdsom metallspdn och dylikt.
Upptédcks fororeningar kontakta FFV-U/CVA, avd
5236.

e Torka filtret med tryckluft.

Se till att rotationsstycket sitter fast i sin hallare i
vridbordet, se bild 9.

Se till att medbringaren vid rotationsstyckets 6vre

flins gitter fast, se bild 9.

Tillsynsperiod

Cl} DIE |E2|Vb
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Tillsynsperiod
Cll DIE |E2|Vb
3.6.8 Se till att skruvarna i kapor och dylikt dr dragna. X
3.6.9 Se till att elgonvixellddans upphingningskonsol sitter X
fast.
3.6.10 Smirj centrifugalkoppling och broms. X
Tva smorjstillen. Se bild 2.
Smorjmedel Caltex Multifax EP2.
Torka bort uttringande fett.
3.6.11 Smorj drivmotorn. X
Tva smirjstillen. Se bild 2.
Smorjmedel Caltex Multifax EP2.
Torka bort uttringande fett.
3.6.12 Byt olja i elgonviixellddan. X

Kontrollera vixellddan betriiffande oljeldckning innan

oljan tappas ur.

Tappa ur oljan (cirka 8 liter) genom avtappningspluggen
i elgonvixellddans botten, skruva dven bort pafylinings-
locket. Anvind ett rent kiirl till oljan sa eventuella féro-
reningar uppmirksammas. Ta dven bort drineringsplug-
garna under lagerhusen. Ar oljan fororenad, kontakta
FFV-U/CVA, avd 5236.

Rtgéirda eventuella ldckor.

Skruva tillbaka avtappningspluggarma och fyil i elgon-
vixeln cirka 8 liter olja M0741-042000. Oljenivédn ska
synas i nivdfénstret men inte Sverstiga 1/3 av nivé-
fonstrets hojd. Se till att lufthilet i pafyllningslocket
inte dr igentdppt. Anteckna oljebyte och okuldrkontroll
i kontrollrapporten sidan 11 avsnitt 2 respektive sidan

8 avsnitt 9.
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3.6.13

3.6.14

3.6.14.1

Funktionsprova vridbordet, elgonvixellddan och rota-
tionsstycket.

Starta vridbordet och kor det med sdvil 3 som 6 r/min.
Lyssna efter eventuella missljud sisom knidppningar,
skorrningar och liknande.

Kidnn efter att inga onormala vibrationer foreligger.

Felstkning, lokalisering av eventuella missljud

Vridbord

For att kunna faststidlla om eventuella missljud kommer
fran vridbordet bor detta skiljas fran elgonvixeln. For-

far enligt foljande:

o lLossa kablarna i kopplingsboxen vid mastfoten. Se

till att kablarna dr mirkta.

¢ Dra ner kablarna genom bottenlagret och fist dem i
vridbordet, si att de inte foljer med vagledaren runt

vid runddragning.

e Skruva loss medbringaren, som sitter pd rotations-

styckets dvre fldns, se bild 9.

e Skilj vridbordet fran elgonvixelladan vid elastiska

pinnkopplingen. Se avsnitt 3.6.16 i tillimpliga delar.
Obs mirkningen pé flinsarna.

o Kor vridbordet dels med motordrift och dels med
handdrift.
Bedoms eventuella fel vara av sddan omfattning att
vridbordet bor bytas, s ska detta utféras av FFV-
U/CVA. Kontakta dirfor FFV-U/CVA, avd 5236.

Tillsynsperiod

Cly DIE [E2|VDb
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3.6.14.2

3.6.14.3

3.6.15

Elgonvixelldda

Skilj vixellddan frin vridbordet enligt avsnitt 3.6.14.1.
Vrid elgonvixeln runt med hjdlp av masten.

Bedoms eventuella fel vara av sidan omfattning att el-
gonviixellddan bor bytas, sd ska detta utféras av FFV-
U/CVA. Kontakta dirfér FFV-U/CVA, avd 5236.

Rotationsstycke

Skruva loss vagledaren vid rotationsstyckets Svre flins.

Ta bort IK~ och SSU-kablarna frin den roterande delen.

Vrid rotationsstycket med handkraft och lyssna efter

missljud speciellt vid lagerhuset.

Vid eventuella fel ska rotationsstycket bytas. Kontakta
FFV-U/CVA, Markradarkontoret fore sidan itgird.

Byt olja i vridbordet

Kontrollera vridbordet betriffande oljeldckning i ror-
ledningar, kopplingar, ventiler och dylikt innan oljan

tappas ur vridbordet.
Tappa ur oljan (cirka 80 liter) ur vridbordet. ¥Forfar
enligt foljande:

e Skruva loss oljerdret frin pumpens trycksida ovan-

for shuntventilen och vrid roret cirka 900.

e Anslut slangen F1250-306790 till roret och placera
ett limpligt kdrl under slangSppningen.

Obs

Ta bort silen fran slangen.

Tillsynsperiod

C1

D

E

E2|[Vb
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3.6.15

forts
e Skruva in shuntventilen helt.

e Lossa bromsen och sli till sikerhetsstrombrytaren
(se bild 6).

o Still varvtalsomkopplaren i lige 3 RPM och stdll om~
kopplaren STOPP/START i ldge START.

Anm
Cirka 50 liter olja kan tappas ur vridbordet med olje-

pumpen. Resten tappas ur genom avtappningskranen.

Se bild 1.

Obs
Tappa ur nagon liter olja i ett rent kidrl sa att even-

tuella fororeningar kan iakttas.

e Ta bort och rengbr magnetpluggarna under lagerhusen.

e Ta bort och rengdr oljesilen i Nafta 15.

e Ge akt pd eventuella fororeningar. Ar oljan fororenad
kontakta FFV-U/CVA, avd 5236.

Skruva dit magnetpluggarna, oljerdret och bottensilen
samt sting avtappningskranen.

ﬁ.tgiirda eventuella ldckor.

Fyll cirka 80 liter transmissionsolja MP 90, M0741~
262900 i vridbordet. Kontrollera att oljenivén ligger

mellan de réda strecken i nivirdret.

Obs

(Ta bort urluftninggskruven vid pdfyllningen.

Se till att lufthalet i pafyllningslocket inte dr igentippt.

Oljepumpen kan dven anviindas vid pafyllning av olja i

vridbordet. Forfar di enligt foljande:

e Skruva loss oljerdret fran pumpens sugsida vid

shuntventilen och vrid réret cirka 90°,

Tillsynsperiod

C1

D

E

E2 |Vb
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Tillsynsperiod

Cly DIE |E2|Vb

3.6.15 forts X

e Anslut slangen ¥F1250-306790 till réret och stoppa
slangen direkt i oljefatet.

Obs
Slangen ska vara forsedd med silduk.

¢ Sting bottenventilen.

e Starta oljepumpen.
Anteckna oljebyte och okuldrkontroll i kontrollrappor-
ten sidan 11 avsnitt 1 respektive sidan 8 avsnitt 8. 0

3.6.16 Mit planparallellitet och excentricitet mellan elgonviixeln X
och vridbordet. .
Skruva loss och pressa ur fyra cylinderbultar i pinnkopp-
lingen under elgonvixeln (inbdrdes lige mellan bultarna

0

907).
Anvind presskolv NIKE-31 HD och mellanliigg F1250-
406670 och -406671.

Ohs
Vrid vridbordet s att presskolven vid utpressningen kom- ‘

mer under ett av elgonhédllarens ben.

Sdtt i fyra verktygsbultar F1250-406726 (mindre diameter)
i de frilagda hédlen i pinnkopplingen.

Skruva loss och pressa ur de 16 6vriga bultarna.

3.6.16.1 Parallellitet

Mit parallelliteten genom att anbringa mitklockan enligt
bild 4 och avlids viirdena i tre punkter (mitt 6ver varje
vridbordsben). Se till att kabelskenan inte dr i vigen for

indikatorklockan.
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3.6.16.1

3.6.16.2

forts
Obs

e Putsa bort firgen pa elgonladans flins didr miat-
klockans spets anbringas, sa att en si jimn yta

som mdjligt erhélls.

e Vid avlidsning ska verktygsbultarna ligga fritt fran
gummibussningarnas centrumrdr och de grova skru-
varna i vridbordsbenen ska vara 4tdragna.
Mitningen ska utforas nidr lugnt vider rader. Till-
laten tolerans pé parallelliteten dr 0,5 mm.

Anteckna erhillet maxvirde i kontrollrapporten
gidan 4 avsnitt 4.

Justera vid behov med mellanldgg, som placeras under
vridbordsbhenen. Dirvid lyfts vridbordet med en dom-
kraft placerad vid aktuellt ben.

Tilldten tolerans vid grundinstéliningen &r 0,10 mm.

Obs
Fore justering av vridbordet ska véigledaren skruvas
loss vid rotationsstyckets nedre flins samt medbringa-

ren lossas ovanfor rotationsstycket.

Excentricitet

Mit excentriciteten genom att anbringa mitklockan en-
ligt bild 4 och avlds virdena i sex punkter. Se avsnitt
3.6.16.1 betriffande firgborttagning och verktygsbul-
tar. Tilldten tolerans pd excentriciteten dr 0,5 mm.
Anteckna erhillet maxvirde i kontrollrapporten sidan

5 avsnitt 5.

Tillsynsperiod

Cif D |E [|E2}|VDb
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3.6.16.2 forts
Justera vid behov med stidllskruvarna pa vridbordsbenen.
Se avsnitt 3.6.16.1 betréiffande itgirder fore justering.
Tillaten tolerans vid grundinstéillningen 4r 0,10 mm.
Innan de cylindriska bultarna sitts tillbaka i pinnkopp-
lingen ska eventuella grader putsas bort med smirgel-
duk.
3.6.17 Mit torsionsrdrelsen och radialkastet i vridbordet X

Anvind mitklocka M3205-005010 och mitstativ M6127~
052010,

Placera miitstativet pd skyddet 6ver vigledarpipan, mel-
lan vridbordet och sidndaren, och mitklockans spets mot
vridbordsbenets stodror och tangentiellt med vridbordet.
Se bild 10.

Mit enligt foljande:

e start 0-3 r/min
e start 3-6 r/min
e rotation 3 r/min
e rotation 6 r/min

Anteckna erhdllna vdrden i kontrollrapporten sidan 5 av-
snitt 7.
Mit radialkastet i vridbordet. Utrustning och forfarande

enligt avanitt 3.6.17, men med den skillnaden att mit-

klockan placeras vinkelritt mot stodrdret. Se bild 10.

Miit enligt foljande:

e start 0~3 r/min
e start 3-6 r/min
e rotation 3 r/min
e rotation 6 r/min

Anteckna erhillna viarden i kontrollrapporten sidan 5 av-

snitt 7.
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3.6.18 Mit vridbordets totala kuggspel. (Spelet mellan ingdende X

axel och huvudaxel.)

Skruva logs skyddskragen under inspektionsluckan.
Las vridbordet med héillaren F1250-100613, som skru-
vas fast, dels med tvd av rbraxelns skruvar, dels vid

fiidern. Se bild 12. Vrid centrifugalkopplingen i bada

riktningarna tills ett lidtt motstand kdnnsg. Mirk ut des-
ga ligen pd kopplingens periferi. Mit avstindet mellan
iigena med skjutmaitt och anteckna erhéillet virde i kon-

O trollrapporten sidan 5 avsnitt 11.

Obs

Nir héllaren monteras férsta gingen, borra ett hal

g 14 mm i fijidern for hillarens skruv. Fiargmirk, med
avvikande firg, skruvskallarna pd de tvd av réraxelns
skruvar som anviinds for att skruva fast hdllaren. Un-
der miitning ska hdllaren i fortsdttningen alltid vara

fastskruvad med de firgmérkta skruvarna.

3.6.19 Mit planparallellitet och excentricitet pa rotations- X

‘ stycket.

3.6.19.1 Parallellitet

Anbringa hdllaren F1250-303116 och mitklockan. Se

bild 9. Avlds virdena i de angivna fyra punkterna.
Tilldten tolerans pa parallelliteten ir 0,1 mm. An-
teckna erhillet maxvirde i kontrollrapporten sidan 5

avsnitt 10,
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3.6.19.1

3.6.19.2

forts

Justera vid behov med mellanliigg, som placeras mellan

hallaren och vridbordet enligt bild 9, pos C.

Obs
¥ore justering av rotationsstycket ska vagledaren skru-
vas loss vid rotationgstyckets nedre flins samt med-

bringaren lossas ovanfor rotationsstycket.

Excentricitet

Mit excentriciteten i de fyra punkterna enligt bild 9.
Tilldten tolerans &r 0,1 mm. Anteckna erhillet max-

viarde i kontrollrapporten sidan 5 avsnitt 10.

Justera vid behov med de fyra stillskruvarna D. Dér-
vid ska dven skruvarna E lossas. Se avsnitt 3.6.19.1

betrdffande dtgirder fore justering.

Se till, ndr vigledaren skruvas fast till rotationsstycket,
att det inte finns ndgon mekanisk spinning i vagledaren.
Om spinning foreligger, justera med véigledaromkopp-
larens justerskruvar. Dirvid ska vigledaren frin sin-
daren, skruvas loss vid omkopplaren och hela sindar-
stativet flyttas.

Dra skruvarna i vigledarflinsarna med momentnyckel
till foreskrivet moment , 24,5 Nm (2,5 kpm).

Obs
Nir forlingning F1250~-405656 anvinds ska avlidst virde
p4 momentnyckeln vara 20,6 Nm (2,1 kpm).

Kontrollera att ndgon mekanisk spédnning inte finns i
rotationsstycket vid medbringaren. Skruva didrfor forst
fast medbringaren vid rotationsstycket och se efter
att befintliga gingade hédl i centrumrdret dverensstim-

mer. Om sé inte dr fallet fila upp de friglende hilen i

medbringaren eller borra och ginga nya hil M10.

Tillsynsperiod

c1

D

E

E2 |Vb
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3.6.20

3.6.21

3.6.22

Mit spelet i rotationsstyckets spalter.

Skruva loss vigledarkroken vid vridskarvens nedre flins.
Mit spelet i spalterna med mittrad F1250-406123. Se
bild 13. Foreskrivet virde dr 0, 35-0,65 mm. Om siffran
1 dr kryssad pd modifieringsskylten ska spaltmattet vara
1,3-1,7 mm. Anteckna erhéllet virde i kontrollrappor-
ten sidan 5 avsnitt 13.

Se avsnitt 3.6.19. 2 angdende momentdragning av vag-

ledarfldnsarnas skruvar.

Mit planparallelliteten i elgonvixellddan

Skruva loss de fyra skruvarna som sitter pa elgonviixel-
lddans Gverdel vid respektive hallarben.

Miit djupet till kuggkransen i de frilagda hdlen. Anvind
skjutmattets djupslid. Se bild 3. Se till att anliggnings-
ytan vid hélen ir fri fran fiargflagor och dylikt, vilket
kan orsaka felaktigt méatt. Grundinstédllning, 9-10 mm.
Max tilliten avvikelse mellan de fyra mitpunkterna dr
0,2 mm. Anteckna erhdllet viirde i kontrollrapporten
sidan 5 avsnitt 9.

Justera vid behov med stdllskruvama vid elgonvixel-

lddans infistning i taket.

Mit spelet mellan elgonkugghjulet (GS50) och elgon-
vixelladans kugghjul.

Mirk med en rits liget hos elgonlddans roraxel i for-
hdllande till 6vre vixellddshuset. Mirk 4ven kopplings~
halvorna for Elgon GS-50 och elgonhusets figtflins.
Detta for att bibehdlla elgonens grundinstilining.
Skruva loss och lyft bort elgonen (GS-50), och anbringa
gradskivan FR 34968.

Dra runt vridbordet ett varv och avlids kuggspelet i
grader pa gradskivan efter vart fjirde varv pd hand-
drivningsratten. Anteckna max- och minvirden i kon-
trollrapporten sidan 5 avsnitt 12.

Sitt tillbaka elgonen och ge didrvid akt pA mirkningen.

Tillsynsperiod

1C1} DI|E |E2|Vb
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3.6.23

3.6.24

3.6.25

Smorj elgonen GS-50

Ett smdrjstille, se bild 4.
Smorjmedel Caltex Multifax EP2.
Fettmingd cirka 1 gram, motsvarande ett pumpslag med

fettsprutan.

Kontrollera oljetryck och stromningsvakt

Starta vridbordet och 14t det rotera tills oljan erhallit
arbetstemperatur.

Kontrollera pd manometern att foreskrivet oljetryck,
78,5 - 98,1 kPa (0, 8-1, 0 kp/cm?), erhalls. Justera vid
behov med shuntventilen. Se bild 2.

Nidr ventilen #r helt inskruvad dr oljetrycket max och
ndr den dr helt utskruvad iar oljetrycket min.
Kontrollera stromningsvaktens frin- och tillslag genom
att reglera oljetillforseln med bottenventilen. Skruva
forst till ventilen s att stromningsvakten sldr ifrin
drivmotorn, vilket ska ske vid ett tryck av cirka 29 kPa
(0, 3kp/cm 2). Oppna direfter ventilen varvid drivmo-

torn ska starta nir trycket dr cirka 59 kPa (0, 6 kp/cm 2).

Oppna direfter ventilen helt. Anteckna erhéllna virden
i kontrollrapporten sidan 5 avsnitt 8.

Justera vid behov 1 stromningsvakten.

Kontrollera oljepumpen.

Skruva loss pumpen frian drivmotorn.

Dra runt pumpen f6r hand och kinn efter att den gar litt.
Vid eventuell tréghet eller ojimn ging, ta isir pumpen
(se bild 8) och undersdk orsaken. Ar nigon ingdende de-
talj skadad byt pumpen komplett.

Vid lidckning i plantitningen byt plantdtningen komplett.

Tillsynsperiod
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X
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3.6.26 Kontrollera slipringsenheten X

Kontrollera sldpringsenheten med avseende pd forslitning
och fororeningar pa borstar och slipringar. Rengdr med
en trasa fuktad i eterdenaturerad sprit. Kontrollera dven
borstarnas lige i slidpringarna. Justera vid behov. Fore-
kommer skador pa slidpringsenhet eller borstar ta kon-
takt med FFV-U/CVA, avd 5236.

3.6.27 Bittringsmila X

Skrapa bort 16st sittande firg och eventuell rost.
Tvétta den yta som ska milas med fortunning.
Méila med tdcklack Beckers Industrisyntem AG-1-29

eller Beckers Syntem tixotrop nr 33.

3.7 Ovrigt
3.7.1 Kontrollera vattenpumpen X
3.7.1.1 Kontrollera vattenpumpen i sindaren betriffande ldck-

ning, missljud och eventuellt behov av rengdring.
0 Atgérda eventuella lickor.
Vid missljud i pumpen ska den bytas.

3.7.1.2 Rengdr pump och kylare om beldggning finns pa nivé-
fonstret i tanken eller inspektionsfonstret i pumpga-

veln. Forfar enligt foljande:

¢ Bryt nétspidnningen till stativet med huvudstréom-

gtillaren.

@ Skruva av locket fran tanken och tappa vattnet ur
systemet genom avtappningsroren, som sitter dels

vid pumpen och dels vid kylaren.
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3.7.1.2

3.7.1.3

forts

e l.ossa kablarna fran pumpen. Mirk kablarnas liigen.

e lLossa slanganslutningarna vid pumpens tryck- och

sugsida.
e Skruva loss pumpen fran stativet.

o Lossa slangklammorna och ta bort slangarna fran an-

slutningarna pé kylaren.

¢ Lossa slangklammorna och ta bort slangarna fran kra-

nen och forskruvningen.
e Skruva loss kylaren frin stativet.

Obs

Forsta gdngen pumpen tas isdr ska de tva yttre hilen
pa kylarens inre fastsittningsflins slitsas upp.
Dirigenom forenklas losstagning och fastsittning av

kylaren.

® Spola kylaren med vatten tills missfirgningen av vatt-
-net upphort. Fyll kylaren med cirka 0,5 dl Lissapol

blandat med vatten och 14t det vara kvar nigon timme
sd att befintliga avlagringar 16ses upp. Spola direfter
anyo med vatten. Se till att det inte blir ndgot av detta

vatten kvar i kylaren, eftersom destillerat vatten ska

anviandas i kylsystemet.

Ta isér och gor rent pumpen enligt fljande:

e Skruva loss gavlarna frin pumpen. Mirk gavlarnas

ligen, Ge akt pd packningen mellan gavel och hus.

e Lyft ur rotorn, komplett med pumphjul samt tdthylsan

ur pumphuset.

Tillsynsperiod
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3.7.1.3 forts

e Skrapa vid behov forsiktigt bort rost och dvriga beligg-
ningar frian pumpdetaljerna, kranen och forskruvningen

gsamt tviitta med vatten.

e Kontrollera ingaende detaljer betriffande forslitning

och skador.

3.7.1.4 Skruva ihop pumpen enligt foljande:

O e Sitt i tdtningshylsan i pumphuset. Se till att gummi-

packningen i botten pa pumphuset dr oskadad.

e Sitt i rotorn, komplett med pumphjul, i pumphuset

och skruva fast gavlarna. Ge akt pd mirkningen.

Glom inte packningarna mellan hus och gavel samt vid

inspektionsfonstret.

3.7.1.5 Montera enheterna i stativet enligt foéljande:
o Skruva fast kylaren till stativet.

Anm
. I den inre flinsen fists kylaren endast med skruvar
i de tva uppslitsade spiren.
e Skruva fast pumpen och anslut kablarna. Ge akt pa
mirkningen.
¢ Anslut slangarna dels till pumpen och dels till kylaren.

Glom inte packningarna vid pumpens sug- och tryck-
gida.

3.7.1.6 Torka ren tanken med en trasa och fyll sedan tanken
(rymd 5'1) med nedanstidende blandning:
50% Destillerat vatten
50% Glykol (FSD M0758:02D, ATLAS Perma-Guard

eller motsvarande)
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3.7.1.7

3.7.1.8

3.7.2

3.7.3

Starta pumpen och ge till att systemet 4r titt.

Obs
Stdll kranen i ldge DRIFT.

Anteckna vidtagna atgirder i kontrollrapporten sidan 9

avsnitt 11.

Kontrollera kylfidktarna

Kontrollera kylfliktarna i siindaren, fastekoddmparen,
SSU-stativet och markstativet PN-79, betriffande miss-~
ljud och ojdimn géang.

Vid fel ska den aktuella flikten bytas savida inte felet di-
rekt kan hdnforas till nagot kullager. Byt i si fall det
aktuella lagret.

Anteckna vidtagna tgirder i kontrollrapporten sidan 9
avsnitt 12-15,

Kontrollera kompressorn for avfuktningssystemen.

Kontrollera kompressorn betriffande missljud och ojimn

ging.

Kontrollera start- och stopptrycken pd manometern ovan-

for markstativet. Mit stillestdndstiden.

Foreskrivna vidrden: starttryck 34,3kPa (0, 35 kp/cmz)
stopptryck 68,6 kPa (0,7 kp/cmz)

min stillestindstid 10 minuter

Om stillestidndstiden understiger foreskrivet virde un-
dersdk eventuell luftlickning vid vagledarnas skarvflin-~
gar, IK-kabelns anslutningar vid vridskarven och an-
tennen. Anvind sipvatten eller liknande. Undersdk dven
vigledarfonstren vid topplagret och siindaren.

/&tgérda eventuella ldckor och anteckna erhdllna virden

i kontrollrapporten sidan 9 avanitt 16.

Tillsynsperiod
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3.7.4 Gor stickprov pd itdragningen av skruvar och muttrar X
enligt f6ljande:

e Bottenlagrets skruvforband pa virntaket.

Obs
Ar skruvskallarna dvertickta med asfalt utgdr detta

prov.

e Topplagrets skruvforband vid 6vre och nedre flinsarna.
e Stegens fastsittning i mast och toppdel.

‘ e Antennernas MLG7 och PN-79, fastsittning vid cen-

trumfistet i respektive centrumdel.
e Vigledarfistets fastsittning.

e Vigledarflinsarna. Skruvarna ska dras med momentet
24,8 Nm (2,5 kpm). Nir forldngning F1250-405656 an~
viinds ska det avlista virdet pA momentnyckeln vara
20,8 Nm (2,1 kpm).

¢ Skruvfdrbandet bottenlagret - élgonvéixeln.
e Héillaren mellan elgonvixel och tak.

° e Elastiska pinnkopplingen.
e Drivmotorflinsen.

e Centrifugalslirkopplingens stoppskruvar.

e Fastsittningen av vridbordets ben i golv och vridbord.

e Rotationsstyckets fastsittning i hallaren och med-

bringaren.

Obs
Patriffas ndgon skruv som kan dras efter ska samt-

liga skruvar i det aktuella forbandet kontrolleras.

e Anteckna vidtagna itgirder i kontrollrapporten sidan
10 avsnitt 1-13.
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4 Kontrollista
Avsnitt Atgird Tillsynsperiod :
Ci{ DIE [E2}Vb
3.6.1 Kontrollera oljenivan i vridbordets vixellada. X
3.6.2 Kontrollera vridbordets oljeledningar. X
3.6.4 Kontrollera oljenivdn i elgonvixellddan. X
3.1.1 Kontrollera bottenlagret med avseende pa fettlickning. X
3.1.4 Smorj kardandelen. X
3.2.1 Kontrollera mast, diagonaler och stege med avseende b ¢ o
pa sprickor.
3.4.1 Kontrollera topplagret med avseende pé fettlickning. X
3.5.1 Kontrollera antennens rorfackverk med avseende pa X
sprickor.
3.6.5 Gor rent oljefiltret. X
3.6.6 Kontrollera rotationsstyckets fastséttning. X
3.6.7 Kontrollera medbringarens fastsittning. X
3.6.8 Kontrollera att skruvarna i kdpor och dylikt 4r dragna. X
3.6.9 Kontrollera elgonliddans fastsidttning. X °
3.6.10 Smorj centrifugalkoppling och broms. X
3.6.11 Smorj drivmotorn. X
3.6.12 Byt olje i elgonviixellddan. X
3.1.2 Kontrollera titningen mellan bottenlager och virntak. X
3.1.3 Funktionsprova bottenlagret. X
3.1.5 Smorj bottenlagret. X
3.1.6 Miit bottenlagrets avvikelse i horisontalplanet. X
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3.2.1 Kontrollera mastbultarna. X
3.2.2 Mit mastens avvikelse i horisontalplanet och mit stag- X
forspinningen.
3.2.3 Kontrollera maststagens montering. X
3.2.4 Kontrollera maststagens nedhingning. X
3.2.5 Kontrollera att stagskruvarna 4r lasta. X
3.2.6 Kontrollera byglar, dglor och stagfundament. X
3.3.1 Kontrollera vigledarens genomforing i bottenlagret samt X
vigledarens skarvflinsar.
3.3.2 Kontrollera vigledarens fastsiittning och eventuella yttre b
skador.
3.4.2 Funktionsprova topplagret. X
3.4.3 Smorj topplagret. X
3.5.2 Kontrollera kronmuttrarna och tiltskruwen. X
3.5.3 Kontrollera reflektorn och PN-79 antennen. X
3.6.13 Funktionsprova vridbord, elgonvixelldda och rotations- X
stycke.
3.6.15 Byt olja i vridbordet. X
3.6.16 Miit planparallellitet och excentricitet mellan elgonvixel- X
14dan och vridbordet.
3.6.17 Mit torsionsrorelsen och radialkastet i vridbordet. X
3.6.18 Mit vridbordets totala kuggspel. X
3.6.19 Mit planparallellitet och excentricitet pd rotationsstycket b ¢
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4 forts
Avsnitt Atgiird Tillsynsperiod
Cly DI|E |E2|VDb
3.6.20 Mit spelet i rotationsstyckets spalter. b'q
3.6.21 Mit planparallelliteten i elgonviixellddan. b
3.6.22 Mit spelet mellan elgonkugghjulet och elgonvixellidans b e
kugghjul.
3.6.23 Smorj Nifegon GS-50. X
3.6.24 Kontrollera oljetrycket och strémningsvakten. X ’
3.6.25 Kontrollera oljepumpen. b
3'6‘ 26 Kontrollera sldpringsenheten. X
3.7.1 Kontrollera vattenpumpen. X
3.7.2 Kontrollera kylfldktarna. be
3.7.3 Kontrollera kompressorn. X
3.7.4 Gor stickprov pa dtdragning av skruvar och muttrar. X
3.1.7 Bittringsmaéla bottenlager och kardandel. X
3.2.7 Bittringsméala masten. X O
3.3.3 Bittringsméla vagledaren. X
3.4.4 Bittringsmaila topplagret. X
3.5.4 Bittringsmala antennerna. X
3.6.27 Bittringsméla vridbord och elgonvixelldda. X
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S

Bottenventil

Oljefilter

Oljeavtappning.

Bild 1 Oljeavtappning och filter under vridbord
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Stoppklack Handdrivningsvev
~——__Shuntventil
.'/
,/
.-/‘
Oljepump
Nivaror
/r ! \\\\
//
|/
Drivmotor
Smorjnipplar ,.J
SN \ w2 At
=
Smorjnippel [ 4 e \ Centrifugalkeppling
Smorjnippel

Handbroms

Mikrostromstillare .

Bild 2 Drivmotor, handvev mm T 1269/73
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Smorjnippel for
drivaxel
Elgon GS«50

Elgon GS-30

A, B, C, och D= mitpunkter

o ~

:
N -
1 S SN
. §i\?‘:2:“£;~ == 71 i
\ WP T = — é
\_%g@éf LI,

Snitt A - A

Bild 3 Mitpunkter och oljenivd i elgonlada
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. Elgon GS-50
: ! T f O Smorjstille

Elgonvixelldda

P - — - -h Klockans placering vid
: ' O parallellitetsmitning
,—#——L—‘———l—ﬂ Stativets placering

Mitpunkt 1

Elgon GS-30

Elgonvixelldda ‘\Timl' .- l LT
: -+ ) —T
4.
Klockans placering vid ' . ’ [} '
excentricitetsmitning |

Stativets placering ///E' T

Mitpunkt 1

Bild 4 Mitpunkter parallellitets- och excentricitets—

mitning vridbord T 1269/73
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\\\\f.
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O\ .
\ \ Stagskruv
— \ "~
i\ \)<
'\; 6 _ Hjdrtplat
Qi \\
| e.‘\
Ovre vigarm \\' Centrumskruv
Dynamometer
Spiannskruv
Vantskruv
Nedre vigarm
Markstagfiste
Markstagfiste inre yttre

Bild 5 Anordning for kontroll av stagspénning T 1269/73
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o Q
IMANOVRE R N6
VRIDBORD

[ A

‘mnan.

raiak  Lonad
Lotat,

ANTENN RO T,
. . sTOPY  STM]
Stromstillare , .

Kontrollampor /

MANOVE RSK!OXP, VRIDBORD PS-65

(
[AXERHETS S TROHBRYTAN]

ST~
M

e Lo}
- (24
‘\:/

Lampa

~

Nyckelbrytare -Q

Skylt med text:
""Vid arbeten i mast
och antenn, bryt
strommen och ta -

" . ..
med nyckeln". g RHETSSTROMBRYTARE

Bild 6 Mandverskip
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Oljemanometer

Oljeflodesgivare

T
Oljepéfyllning

Bild 7 Oljepifyllning mm vridbord T 1269/73
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Bild 8 Oljepump

101 f6r moturs,.
102 for medurs
rotation

Lopskruv

201 for moturs,
202 for medurs
rotation
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A. Klockans placering vid /" < Medbringare
parallellitetsmitning y = < -
B. Klockans placering vid [
excentricitetsmitning
l’ N

D. stillskruvar l ‘,/

!
C. Mellanldgg ! ' Rotationsstycke
[

E. Skruvar som lossas
vid centrering

A
\ ' ~ .40 mm
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D \E Hallare for

rotationsstycke

Mitpunkter vid
parallellitets-
mitning

Mitpunkter vid
excentricitets-
mitning

Bild 9 Mitpunkter parallellitets- och excentricitets-
mitning rotationsstycke
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FORSVARETS MATERIELVERK TEKNISK ORDER MT  RADAR 065-7

~ Sida 40

Stodror
vy uppifran
ap—— -~
Mitklockans placering / N
vid métning av radial- \
kast

dtklockans placering
vid méitning av torsions-
rorelse

Mitstativets placering
pa skyddet for vagledar-
pipan

Bild 10 Mitpunkter torsionsrodrelse och radialkast vridbord

T 1269/73
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Sida 41

Bottendel

Klinometerns placering vid
vertikalmitning av mast.
OBS Parallellt med mast-
sidan med pilen mot mit-
punkten (stagfistet).

Klinometerns placering vid
horisontering av bottenlager

Smorjnippel (kardandel)

Kardandel
Smérinippel (bottenlager)
/ ) Bottenlager
¢
b N |
v
, &JJ .. B%l, ____ﬂ%i o Justerringar
I T e S

Bild 11 Bottenlagrets och mastens horisontering och smorjning

T 1269/73
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Sida 42

\ Hallare for roraxel

F1250-100631

Bild 12 Mitning totala kuggspelet i vridbordet
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Bild 13 Spaliter i vigledarskarv

a = inre spalt
b = yttre spalt

T 1269/73






